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Oreiller et son procédé de fabrication.

@ L’invention concerne un oreiller (3) sous forme d’un
bloc fagonné, caractérisé en ce qu’il comporte des parties
complémentaires (30, 4) réalisées dans des matiéres de
souplesse différentes ainsi que son procédé de fabrication.
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La présente invention concerne la fabrication

-d'articles de literie tels que des oreillers. A 1'heure

actuelle, les oreillers ou coussins faits d'une enveloppe
en étoffe remplie d'un matériau sous la forme de petites
entités tel que des plumes tendent a &tre de plus en plus
souvent remplacés par des blocs découpés ou fagonnés dans
un matériau tel que de la mousse de polyuréthanne ou des
mats épais de fibres, par exemple de fibres polyester. Ces
oreillers sont préférés car beaucoup moins coliteux a
fabriquer et a entretenir.

Ces oreillers sont globalement de forme cylindrique
en étant par exemple de section carrée, oblongue ou
circulaire, ils peuvent également avoir une forme semblable
4 celle d'un haricot afin de s'adapter a la forme du cou et
de la té&te du dormeur.

Le probléme qui se pose dans la fabrication de ces
oreillers concerne le choix de la matiére & utiliser afin
d'obtenir la souplesse recherchée. En effet, certaines
matidres sont trop souples et s'affaissent trop facilement
sous le poids du corps si bien qu'il est mal soutenu,
tandis que d'autres sont trop dures et il est tout a fait

désagréable de dormir dessus car le corps ne fait pas sa

- place.

Chacun a bien entendu une préférence en ce dqui
concerne la forme mais également la portance de son
oreiller dépendant de la souplesse de la matiére utilisée.

La présente invention tend alors & proposer un
oreiller dont la portance peut &tre parfaitement contrdlée
et adaptée soit au cours de la fabrication soit par la
suite par l'utilisateur.

A cet effet l'invention propose un oreiller sous
forme d'un bloc fagonné, caractérisé en ce qu'il comporte
des parties complémentaires réalisées dans des matiéres de
souplesse différentes.

L'on pourra grice a l'invention proposer dans le
commerce une gamme d'oreillers de portances différentes

afin que chacun puisse acheter celui gui lui convient le
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ne

mieux. Il est également possible de commercialiser des
ensembles de parties complémentaires que 1'acheteur
associera a sa convenance.

L'oreiller selon 1l'invention est encore remarquable
en ce que :

- 11 est congu en plusieurs parties réalisées en
des matiéres de souplesse différentes collées les unes sur
les autres afin de former 1la forme recherchée pour
l'oreiller,

- au moins un module de matiere différente est
disposé & l'intérieur du bloc formant l'oreiller.

Un tel oreiller pourra ainsi comporter au moins
deux zones ayant des souplesses différentes selon la partie
du corps du dormeur qu'elles doivent supporter.

L'invention concerne é&galement un procédé de
fabrication d'un tel oreiller, caractérisé en ce que :

- 1l'on forme un bloc de matiére primaire a la forme
de l'oreiller que 1'on désire fabriquer,

- 1l'on retire au moins un module de matiere
primaire de ce bloc,

- l'on positionne a la place de chaque module de
matiére primaire retiré un module de matiére secondaire
ayant une souplesse différente de celle de la matiére
primaire.

Le procédé est encore remarquable en ce que :

- une découpe reliant la surface externe de
l'oreiller audit module permet le retrait dudit module,

- la découpe est refermée par collage,

- la découpe est prévue afin de pouvoir se refermer
par emboitement des deux parties 1'entourant.

Bien entendu les matiéres secondaires utilisées
pour remplir 1'espace laissé libre par le retrait du module
de matiére primaire peuvent &tre différentes, on peut
utiliser autant de matidres secondaires différentes que
l'on enléve de modules de matiére primaire.

La présente invention sera mieux comprise par la
description qui va suivre d'exemples de réalisation de

l'invention en référence au dessin sur lequel :
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- les figures la et 1lb représentent des formes
d'oreillers auxquels 1'on pourra appliquer 1l'invention,

- la figure 2 représente une premiére forme de mise
en oceuvre de 1'invention,

- la figure 3 représente une seconde forme de mise
en oeuvre de l'invention,

- les figures 4a et 4b représentent deux variantes
de la seconde forme de réalisation de la figure 3.

Les oreillers plus spécialement visés par la
présente invention sont les oreillers de forme anatomique
tels que ceux représentés aux figures la et 1lb.

La fabrication de tels oreillers est aisée lorsque
ceux—-ci sont prévus sous forme d'un bloc qui est usiné ou
fagonné de toute maniére connue dans un matériau tel que de
la mousse polyuréthane ou un mat épais de fibres polyester.

Ces oreillers 1, 10 ont globalement, dans les
exemples représentés, la forme d'un cylindre de section
semblable & un haricot. Comme visible sur les figures, ils
comportent deux bourrelets 12, 13 séparés par une portion
concave. Usuellement, 1'un des bourrelets est moins gros
que l'autre afin d'étre positionné sous la nuque du
dormeur.

L'oreiller 10 représenté a la figure 1lb présente de
plus une forme 14 en creux pour la mise en place du cou et
de la téte du dormeur.

De tels oreillers aux formes treées é&étudiées sont
bénéfiques au bien &tre des personnes toutefois le choix de
la matiére les composant pose certains problémes. Celle-ci
ne doit &tre ni trop souple, ni trop dure afin que le
dormeur se sente bien mais, de plus, il faut pouvoir
proposer & la vente des oreillers dont la souplesse varie
d'une zone a l'autre afin que chacun puisse choisir ce qui
lui convient le mieux.

Suivant la premiére forme de réalisation de
1'invention représentée a la figure 2, l'oreiller 2 est
congu en plusieurs parties, ici trois parties 20, 21, 22
réalisées en des matieres de souplesses différentes afin
d'adapter la portance de chaque région de l'oreiller aux

désirs du dormeur. Ces parties sont par exemple collées les
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unes sur les autres afin de former la forme recherchée pour
l'oreiller.

Dans la seconde forme de réalisation de l'invention
représentée aux figures 3 et 4, l'on prévoit a l'intérieur
du bloc 30 formant l'oreiller au moins un module de matiére
différente.

Dans cette réalisation 1'on peut plus spécialement
adapter la portance du bourrelet sur lequel repose la nuque
du dormeur.

A cet effet, aprés avoir formé un bloc de matieére
primaire 30 suivant la forme désirée pour l'oreiller 3, on
découpe dans celui-ci un module 4 de matiére que l'on
retire.

Le retrait de ce module 4 est rendu possible par
une découpe 34 reliant la surface externe de 1lforeiller
audit module.

Le module 4 est, dans l|'exemple représenté, prévu
sous la forme d'un cylindre de section circulaire disposé
axialement 3 1l'intérieur du bourrelet 32.

En variante, ledit module pourrait avoir toute
autre forme tridimensionnelle recherchée en utilisant la
technique de 1'usinage sous déformation.

La fabrication de 1l'oreiller 3 est achevée en
positionnant a la place du module 4 de matiére primaire un
module de mémes dimensions découpé dans une matiére
secondaire de souplesse différente et en refermant, par
exemple par collage, la découpe 34.

Usuellement, la matieére secondaire formant Ile
module 4 est choisie plus dure que la matiére primaire
formant le reste de l'oreiller, afin d'obtenir un soutien
plus important de la nugue.

On a représenté aux figures 4a et 4b deux variantes
de réalisation de l'oreiller 3 dans lesquelles la section
des modules 41, 42 de matiére primaire retirés n'est pas un
cercle afin de procurer un confort différent a 1'usager.

La figure 4b présente également une variante de
réalisation de la découpe permettant de retirer le module

de matiere primaire 42.
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Cette découpe 35 est en effet prévue afin de
pouvoir se refermer par emboitement des deux parties
l'entourant ce qui permet de supprimer I|'opération de
collage.

Bien que l'on ait représenté le retrait d'un seul
module de matiére afin de le remplacer par une seconde
matiére, l'on pourrait sans sortir du cadre de la présente
invention prévoir le remplacement de plusieurs tels modules
afin d'adapter au mieux la souplesse de l'oreiller en
différents points de celui-ci. Dans une telle réalisation
il serait de plus intéressant d'utiliser des matidres de
remplacement différentes d'un module 3 un autre.

Une autre mise en oeuvre possible de |'invention
congiste & prévoir un oreiller formé comme celui de la
figure 2 de plusieurs parties réalisées en matidres
différentes dans lequel 1'on retire au moins un module de
matiére afin de le remplacer par un module de matiére
différente.

L'oreiller suivant I'invention peut &tre vendu
terminé et 1l'on proposera alors toute une gamme d'oreillers
de souplesses différentes parmi lesquels 1'acheteur
choisira celui qu'il préfére.

Cet oreiller pourra également &tre commercialisé
sous forme d'un ensemble comportant le bloc de matiere
primaire dans lequel le ou les modules ont étés usinés mais
non obligatoirement retirés, et plusieurs parties
complémentaires ou modules réalisés dans des matiéres
différentes. Ainsi, chaque acheteur pourra fabriquer
l'oreiller de son choix en positionnant les modules de
matiére secondaire adaptés. L'acheteur aura ainsi la
possibilité de faire des essais et de faire évoluer son

oreiller suivant ses besoins.
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REVENDICATIONS

1. Oreiller (2, 3) sous forme d'un bloc fagonné,

caractérisé en ce gu'il comporte des parties
complémentaires (20, 21, 22 ; 30,4, 41, 42) réalisées dans
des matiéres de souplesse différentes.

2. Oreiller selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il est congu en plusieurs parties (20, 21, 22)
réalisées en des matiéres de souplesse différentes collées
les unes sur les autres afin de former la forme recherchée
pour l'oreiller.

3. Oreiller selon la revendication 1 ou I|a
revendication 2, caractérisé en ce que au moins un module
(4, 41, 42) de matiere différente est disposé a l'intérieur
du bloc (30) formant l'oreiller.

4. Procédé de fabrication d'un oreiller selon la
revendication 3, caractérisé en ce que

- 1'on forme un bloc de mousse primaire (30) a la
forme de l'oreiller (3) que 1'on désire fabriquer,

- 1l'on retire au moins un module (4, 41, 42) de
matidre primaire de ce bloc de mousse (30),

- l'on positionne & la place de chaque module de
matiére primaire retiré un module de matiére secondaire
ayant une souplesse différente de celle de 1la matiére
primaire.

5 Procédé de fabrication d'un oreiller selon la
revendication 4, caractérisé en ce gqu'une découpe (34)
reliant la surface externe de l'oreiller (3) audit module
(4, 41, 42) permet le retrait dudit module.

6. Procédé de fabrication d'un oreiller selon la
revendication 5, caractérisé en ce que la découpe (34) est
refermée par collage.

7. Procédé de fabrication d'un oreiller selon la
revendication 5, caractérisé en ce que la découpe (35) est
prévue afin de pouvoir se refermer par emboitement des deux

parties l'entourant.
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