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(54) АВТОМАТИЧЕСКАЯ ПУШКА ДЛЯ ЗАБИВКИ ВЫПУСКНОГО ОТВЕРСТИЯ
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОЙ ПЕЧИ

(57) Формула изобретения
1. Пушка для заделки летки металлургической печи, содержащая силовой цилиндр

для приема закупоривающей массы и закупоривающий поршень для вытеснения
закупоривающей массы из мундштука силового цилиндра, прижатого к выпускному
отверстиюпечи, отличающаяся тем, что силовой цилиндр (11) имеет трубу (21) цилиндра
со вставленной в нее системой (18) изнашиваемых вкладышей, которая образована, по
меньшей мере, одним вставным вкладышем (25, 26) из сваренной листовой заготовки
(31).

2. Пушка по п.1, отличающаяся тем, что вставной вкладыш (25, 26) образован из
листовой заготовки (31), сформованной в трубу с продольным сварным швом.

3. Пушка по п.1 или 2, отличающаяся тем, что листовая заготовка (31) получена из
упрочненной посредством термообработки низкоуглеродистой стали.

4. Пушка по п.3, отличающаяся тем, что содержание углерода в стали листовой
заготовки (31) составляет менее 0,5 масс.%, а содержание хрома составляет менее 1,5
масс.%.

5. Пушка по п.4, отличающаяся тем, что содержание углерода в стали листовой
заготовки (31) составляет менее 0,25 масс.%, а содержание хрома составляет менее 0,75
масс.%.

6. Пушка по п.1, отличающаяся тем, что толщина стенки вставного вкладыша (25,
26) составляет, по меньшей мере, 10% толщины стенки трубы (21) цилиндра.
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7. Пушка по п.6, отличающаяся тем, что толщина стенки вставного вкладыша (25,
26) составляет от 20% до 40% толщины стенки трубы (21) цилиндра.

8. Пушка по п.1, отличающаяся тем, что система (18) изнашиваемых вкладышей
состоит из двух вставных вкладышей (25, 26).

9. Пушка по п.8, отличающаяся тем, что вставные вкладыши (25, 26) системы (18)
изнашиваемых вкладышей вставлены в трубу (21) цилиндра таким образом, что
образуютобращеннымидруг к другу торцевымиповерхностями (41, 42) соединительный
стык (39) с поперечным сечением (38) канавки, образованной фасками (43, 44) на
внутренних кромках торцевых поверхностей.

10. Пушка по п.8 или 9, отличающаяся тем, что вставные вкладыши (25, 26) при
одинаковом внутреннем диаметре (dH) имеют разные наружные диаметры (DH1, DH2)
и для образования непрерывной проходящей в осевом направлении системы (18)
изнашиваемых вкладышей вставлены в ступенчатую приемную проточку (20) трубы
(21) цилиндра.

11. Пушка по п.10, отличающаяся тем, что между вставными вкладышами (25, 26)
и приемной проточкой (20) трубы (21) цилиндра образована посадка с зазором.
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