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Einrichtung zum Anbringen einer metallischen Hiilse an einem Metallstab oder an einer Drahtlitze durch

einen Umformungsvorgang.

@ Innerhalb eines Zylinders (1) ist ein Kolben ver-

schiebbar angeordnet, Von einem Ende des Zylin-
ders erstrecken sich zwei Arme (3) weg, Jeder Arm trigt
an seinem freien Ende eine nach einwirts vorstehende
Leiste (4), Ein erster Gesenkteil (14) ist am Kolben befe-
stigt, Ein mit dem ersten Gesenkteil zusammenarbeiten-
des zweites Gesenkiteil (15) ist an einem Joch (2) 16sbar
befestigt. Durch eine Oeffnung kann ein Druckfluid in
den durch den Kolben und eine Bodenplatte begrenzten
Zylinder eingelassen werden, so dass der erste Gesenkteil
(14) durch den Kolben gegen das zweite Gesenkteil (15)
gepresst wird. Die Verbindung des Joches mit den freien
Enden der Arme erfolgt iber Nuten im Joch (2), welche
Nuten die genannten Leisten (4) aufnehmen. Die ge-
nannten Nuten sind durch seitliche Flanschen (17, 18)
des Joches begrenzt, Die dusseren Flanschen (17) haben
eine Keilform und sind komplementir zur Form des obe-
ten Teiles der genannten Leisten (4), Die anderen Flan-
schen (18) sind komplementir zur Unterseite (4¢c) der
Leisten ausgebildet. Durch die entstehende Keilwirkung
wird die Einschiebbewegung des Joches auf den Zylinder
begrenzt.

Diese Ausbildung erméglicht eine kompaktie Aus-
fiilhrung und damit eine Verwendung .auch bei engen
Raumverhéltnissen.
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1. Einrichtung zum Anbringen einer metallischen Hiilse an
einem Metallstab oder an einer Drahtlitze durch einen Um-
formungsvorgang, mit einem in einem Zylinder (1) arbeiten-
den Kolben (7), zwei vom einen Ende des Zylinders wegra-
genden und mit ihm fest verbundenen Armen (3), wobei der
Abstand zwischen den Aussenfléchen dieser einander gegen-
tiberliegenden Arme kleiner ist als der Aussendurchmesser des
Zylinders und die Arme je eine einwirts gerichtete Leiste (4)
haben, ferner mit einem ersten Gesenkteil (14; 22), der am ei-
nen Ende des Kolbens befestigt ist, einem damit zusammenar-
beitenden zweiten Gesenkteil (15; 22), der an einem Joch (2)
befestigt oder einstiickig mit diesem ausgebildet ist, welches
abnehmbar an den vom Zylinder entfernten Enden der Arme
angebracht ist, wobei die an den Armen vorgesehenen Leisten
je in eine passende Nut des Joches eingreifen, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bodenfléichen dieser Nuten und die
denselben zugewendeten Flichen der Leisten (4) quer zur
Axialrichtung des Kolbens keilartig gegeneinandergeneigt
sind.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Arme (3) zusammen mit dem Zylinderboden einstiik-
kig ausgebildet sind.

Gegenstand der Erfindung ist eine Einrichtung zum An-
bringen einer metallischen Hiilse an einem Metallstab oder an
einer Drahtlitze durch einen Umformungsvorgang, mit einem
in einem Zylinder arbeitenden Kolben, zwei vom einen Ende
des Zylinders wegragenden und mit ihm fest verbundenen
Armen, wobei der Abstand zwischen den Aussenflichen dieser
einander gegeniiberliegenden Arme kleiner ist als der Aussen-
durchmesser des Zylinders und die Arme je eine einwirts ge-
richtete Leiste haben, ferner mit einem ersten Gesenkteil, der
am einen Ende des Kolbens befestigt ist, einem damit zusam-
menarbeitenden zweiten Gesenkteil, der an einem Joch befe-
stigt oder einstiickig mit diesem ausgebildet ist, welches ab-
nehmbar an den vom Zylinder entfernten Enden der Arme
angebracht ist, wobei die an den Armen vorgesehenen Leisten
je in eine passende Nut des Joches eingreifen.

Einrichtungen dieser und dhnlicher Art finden eine vielfa-
che Anwendung in der Bauindustrie, im Tiefbau und auch in
der Marine, beispielsweise zum miteinander Verbinden von
Metallstiben oder Drahtlitzen.

Bekannten Einrichtungen dieser Art haften mannigfache
Nachteile an, u. a. komplizierter, teurer und viel Raum bean-
spruchender Aufbau; ihr wichtigster Nachteil liegt darin, dass
ihre Verwendung in engen Raumverhéltnissen, bei enger fi-
cherartiger Packung der zu verbindenden Stébe oder Litzen,
ausgeschlossen ist. Dies trifft z. B. fiir Einrichtungen zu, wie sie
in den US-Patentschriften 676 292; 2 030 686; 2 533 943;
2940 497;2 966 192; 3 771 343 und 3 823 597, der GB-PS
1293 954 und der DE-PS 1 280 769 beschrieben sind.

Die Erfindung verfolgt den Zweck, eine Einrichtung der
eingangs erwihnten Art so auszubilden, dass ihr diese Nach-
teile nicht anhaften.

Die erfindungsgemésse Einrichtung zeichnet sich dadurch
aus, dass die Bodenfldchen dieser Nuten und die denselben zu-
gewendeten Fldchen der Leisten quer zur Axialrichtung des
Kolbens keilartig gegeneinandergeneigt sind.

Eine bevorzugte Ausfiithrungsform zeichnet sich weiterhin
dadurch aus, dass die Arme zusammen mit dem Zylinderboden
einstiickig ausgebildet sind.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beiliegenden
Zeichnungen beispielsweise erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Teiles der Ein-

richtung, wobei das Joch von den Armen weggenommen ge-
zeigt ist, .

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der ganzen Einrichtung,
teilweise im Schnitt,

5 Fig. 3 eine Ansicht nach dem Pfeil III der Fig. 1,

Fig. 4 einen Aufriss der beiden Gesenkteile,

Fig. 5 einen Langsschnitt durch die beiden Gesenkteile,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht der voneinander abge-
hobenen Gesenkteile zusammen mit einer Hiilse, die an zwei

10 mit ihren Enden aneinanderstossenden Metallstiben zu befe-
stigen ist, um diese zu verwenden, und

Fig. 7 eine der Fig. 6 dhnliche perspektivische Ansicht,
welche die Teile in ihrer Relativlage zeigt nach Anbringen der
Hiilse an den Metallstiben.

15 Die dargestellte Einrichtung zum Anbringen einer metalli-
schen Hiilse an einem Metallstab oder an einer Drahtlitze
weist einen Zylinder 1 und ein Joch 2 auf, die beide aus Stahl
gefertigt sind. Der Zylinder 1 trédgt zwei heraufragende Arme
3, die an ihrem vom Zylinder entfernten Ende je eine einstiik-

20 kig daran ausgebildete Leiste 4 haben, die einwértsgerichtet
ist. Wie in Fig. 3 gezeigt, hat jede solche Leiste auch einen
nach oben ragenden Teil, der an Breite zunimmt von seinem
vorderen Ende 4a zu seinem hinteren Ende 4b. Dabei sind
aber die beiden einander gegeniiberliegenden Fliichen der Lei-

25 sten zueinander parallel; die Unterseiten 4¢ der beiden Leisten
liegen in einer gemeinsamen, zur Zylinderachse winkelrecht
stehenden Ebene. Die Arme 3 sind einstiickig mit einem Teil
5 ausgebildet, der eine obere Stirnwand des Zylinders bildet.
Wie aus der Fig. 2 zu ersehen ist, ist der Teil 5 mit seinem in-

30 neren Ansatz 6 in den Korper des Zylinders 1 eingeschraubt;
anstatt dessen kénnte aber dieser Teil 5 mit dem Korper des
Zylinders aus einem Stiick bestehen.

Im Zylinder arbeitet ein abgestufter Kolben 7, in dem ein
Satz von Tellerfedern 8 untergebracht ist, die zur Riickfithrung

35 des Kolbens dienen, wobei sie gegen eine Schulter 9 in der Ba-
sis des Kolbens driicken und sich am Ende 10a eines Bolzens
10 abstiitzen, der am Zylinder befestigt ist und sich zentral
durch einen Teil des Kolbens hindurch erstreckt. In einer Ring-
nut, die in der Innenoberfliche des Teiles 5 ausgebildet ist, ist

40 ein Dichtungsring 11 eingesetzt, der an der Mantelflsiche des
oberen Teils des Kolbens anliegt; der dickere Kolbenteil hat
in seiner Mantelfliche Nuten, in denen Kolbenringe 12 einge-
setzt sind. Unten ist der Zylinder durch eine Wandplatte 13
abgeschlossen, durch die sich nichtgezeigte Offnungen fiir den

45 Durchlass von Druckfluid erstrecken.

Ein Gesenksitz befindet sich iiber der Oberseite des Kol-
bens 7 zwischen den Armen 3 und ist an dieser Oberseite be-
festigt. Der Sitz kann einen Gesenkteil gemiss den Fig, 47
aufnehmen oder er kann selbst als solcher Gesenkteil ausge-

50 bildet sein.

Das Joch 2 weist einen Block 15 auf, der einen breiten fla-
chen Oberteil 16 aufweist, an dessen beiden Seiten Flanschen
17 herunterragen. Die unteren Seitenteile des Blockes 15 ha-
ben seitliche Flanschen 18. Die Flanschen 17 haben eine Keil-

ss form, wobei die Form dieser Flansche inklusive der Dimensio-
nen so gewdhlt sind, dass sie komplementir sind zur Form des
oberen Teiles der Vorspriinge 4 der am Zylinder 1 befestigten
Arme 3. Die oberen Schuitern der Flansche 18 sind komple-
mentar zur Unterseite 4c der Flansche 4 ausgebildet. Das un-

60 tere Ende des Blockes 15 ist bei 19 als Gesenksitz ausgebildet,
der ein Gesenkteil aufnimmt, das dazu bestimmt ist, mit jenem
zusammenzuarbeiten, das am Kolben befestigt ist; anstatt des-
sen kann es den Gesenkteil selbst bilden.

Im Gebrauch wird das Joch auf die Zylindereinheit aufge-

65 schoben, so dass die Flanschen 18 unter die Fléichen 4c grei-
fen; die Einschiebbewegung wird dabei begrenzt durch die
Keilwirkung der Flansche 17 an den heraufragenden Teilen
der Flansche 4.



Eine Hiilse (nicht gezeigt) wird zusammen mit einem Stab
oder einer Drahtlitze, an den bzw. der sie durch einen Umfor-
mungsvorgang befestigt werden soll, in den Raum zwischen
den Gesenkteilen bei 14 und 19 eingesetzt, am besten vor An-
bringen des Joches an den Armen. Der Kolben 7 wird mit fliis-
sigem oder gasférmigem Druckmittel beaufschlagt, um den un-
teren Gesenkteil zum Joch hin zu bewegen und so die Hiilse an
den Stab oder die Drahtlitze anzupressen. Meistens wird ein
Druck in der Gréssenordnung von 600 bis 1000 at angewen-
det. Dieser Druck wird aufgenommen durch die Flansche 18,
die an den Flichen 4c anliegen. Die einwértsgerichteten Fla-
chen der Flansche 17, die an den nach aussen gewendeten Fli-
chen der oberen Teile der Vorspriinge 4 anliegen, widersetzen
sich einer Tendenz der Arme, sich unter Last zu bewegen,
wihrenddem die Keilwirkung der Flansche sicherstellt, dass
das Joch nicht ausser Eingriff mit dem Zylinder bewegt wer-
den kann. _

Die Einrichtung kann verhaltnissméssig klein dimensioniert
sein; beispielsweise kann in einer Einrichtung, die ausgelegt
ist, zum Spleissen von als Hartbetonarmierungsglieder dienen-
den Stahlstiben mit einem Durchmesser von 25 oder 32 mm
der Zylinder eine dussere Hohe von 340 bis 380 mm und einen
Aussendurchmesser von 150 bis 180 mm haben. Meistens sind
solche Stdbe nahe beieinander angeordnet, wobei die lichte
Weite zwischen ihnen manchmal nur 50 mm betragt, und es
kann erforderlich sein, einen zusétzlichen Stab an ein Ende ei-
nes der bereits in der Armierung befindlichen Stabes anzu-
spleissen. In diesem Falle werden die beiden Enden der mitein-
ander zu verbindenden Stibe und die Spleisshiilse in den ge-
wollten Lagen aneinandergebracht, und es wird die Einrich-
tung so in Arbeitsstellung gebracht, dass ihre beiden Arme 3
dies und jenseits dieser Anordnung gelegen sind. Danach wird
das Joch auf die Arme aufgeschoben. Es kann nun der Kolben
zur Wirkung gebracht werden, um die Spleisshiilse auf die an-
einanderstossenden Stabenden aufzupressen. Wenn der Druck
auf den Kolben wieder aufgehoben wird, so wird letzterer
durch einen Satz von Tellerfedern 8 in seine Ausgangslage ge-
bracht. Nachdem der Spleissvorgang durchgefiihrt ist, kann das
Joch wieder von den Armen weggenommen und auch der iib-
rige Teil der Einrichtung wieder weggenommen werden.
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Die in den Fig. 4 bis 7 gezeigten Gesenke oder Werkzeuge
21 weisen ein Paar von einander gegeniiberliegenden, metalli-
schen Gesenkteilen 22 auf, die in dem vorbeschriebenen Pres-
senteil der Einrichtung eingesetzt werden konnen. Jeder dieser
Gesenkteile hat eine Ausnehmung 23 (Fig. 5), die zur Haupt-
sache aus einem zentralen halbzylindrischen Teil 24 besteht,
der an jedem Ende bei einer kegeligen Fliche 25 in einen wei-
teren halbzylindrischen Teil iibergeht, wobei zudusserst eine
Abschrigung 26 vorhanden ist. Eine Gesenkhalfte 22 besteht
aus der Innenoberfliche des Teiles 24 jedes Gesenkteiles. Die
Gesenkhilfte hat vier Rippen 28, die gleichmissig voneinander
in Abstand gelegen sind, so dass im gesamten das Gesenk eine
Achteckform hat. Die Flachenabschnitte 29 zwischen benach-
barten Rippen 28 haben eine gew6lbte Querschnittsform wie
gezeigt.

Die Gesenkteile konnen wie in Fig. 5 angedeutet Gewin-
delocher 30 haben zur Aufnahme von Schrauben, mit denen
sie an zugehorige Teile der Einrichtung befestigt werden, wo-
nach der obere Gesenkteil aus dem Block und den Flanschen
des Joches besteht, wogegen der untere Gesenkteil aus dem
Teil 14 besteht.

Die Fig. 6 und 7 veranschaulichen die Verwendung der
Einrichtung zum miteinander Verbinden von zwei Bewehrungs-
stiben 31 mit Hilfe einer Spleisshiilse 32. Einer der beiden
Stibe 31 wird in die Hiilse eingeschoben und diese dann an
diesen Endteil befestigt durch den Umformungsvorgang in der
Presse. Danach wird der zweite Stab im andern Endteil der
Hiilse eingesetzt. Die Verbindung wird vervollstiandigt durch
eine Folge von Umformungsvorgéngen iiber der Lénge der
Hiilse, die dabei schrittweise verschoben wird. In jedem Fall
wird das Metall der Spleisshiilse deformiert, bis sie an den Stab
satt anliegt, wobei die Hiilse hichstens eine geringe Vergrosse-
rung ihrer Linge erfahrt. Demzufolge kann die Anzahl von
Einzelvorgingen, die in der Folge erforderlich ist, um die Hiilse
an den Stiben zu befestigen, auf ein Minimum reduziert wer-
den. Wegen des Vorhandenseins der Nuten oder Vertiefungen
29 zwischen den Rippen entstehen an der Aussenoberfliche
der Hiilse die Rippen 33 (Fig. 7).
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