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(57) Resumo: SISTEMA DE RESFRIAMENTO
DO DISSIPADOR DE CALOR APLICADO EM
MAQUINAS DE SOLDA, CORTE A PLASMA OU
LASER. E descrito um sistema de resfriamento
do dissipador de calor aplicado em maquinas de
solda, corte a plasma ou laser, objeto do
presente modelo de utilidade, tem com objetivo
melhorar o sistema de resfriamento de maquinas
de solda ou corte através de uma estrutura
cilindrica separadora (40) de ar (quente e frio)
interligada junto a entrada de ar ou g4s das
méquinas de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipacéo do calor junto a aletas
(30) em uma temperatura ambiente ou
refrigerada, melhorando a eficiéncia e
aumentando a vida util dos equipamentos e
realizando o total aproveitamento do ar, sem que
seja hecessario o uso de ventiladores, de modo
a evitar o arraste de sujeira para a parte interna
do equipamento, reduzindo assim o consumo de
energia elétrica.
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SISTEMA DE RESFRIAMENTO DO DISSIPADOR DE CALOR
APLICADO EM MAQUINAS DE SOLDA, CORTE A PLASMA OU
LASER
[01] O presente modelo de utilidade descreve um sistema de
resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de solda,
corte a plasma ou laser. Mais especificamente compreende uma
estrutura cilindrica separadora de ar (quente e frio) interligada junto a
entrada de ar ou gas das maquinas de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipacao do calor junto a aletas em uma temperatura
ambiente ou refrigerada, melhorando a eficiéncia e aumentando a vida

util dos equipamentos.

[02] A maquina de solda ou corte é alimentada pela rede elétrica,
mono, bi ou trifasica, em tensées normais de 110, 220, 380 ou 440V.
Qualquer que seja a alimentagdo, a tensdo de saida nos bornes da
maquina devera estar entre 10 a 350 V, e o tipo de corrente podera
ser alternada ou continua.

[03] As maquinas de solda mais simples sdo conceituadas como
pequenos transformadores ou inversores, que reduzem a tensao de
alimentacao para as tensdes mencionadas, em corrente alternada ou
continua. Devido ao conceito de construcdo do equipamento os
componentes em operacdo, principalmente transistores, diodos,
pontes retificadora, moédulos IGBT, resistores e transformadores,
aplicados em processos de soldagem que se trabalhe com corrente
alternada ou corrente continua sofrem este aquecimento na operacéo.
[04] Os componentes internos das maquinas de solda se aquecem
pela passagem da corrente elétrica durante a soldagem enquanto o
arco estiver acesso. Por outro lado, quando o arco nao estiver

operando, por exemplo, durante a troca de eletrodos, a remocao de
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escoéria ou durante a movimentacdo do cabecote de um ponto de
soldagem para outro, o equipamento pode se resfriar, particularmente
quando este tiver ventiladores internos, da qual denomina-se de
ventilacdo forcada. Se a temperatura interna da fonte se tornar muito
elevada por um certo periodo de tempo, esta podera ser danificada
pela queima de algum componente ou pela ruptura do isolamento do
transformador ou podera ter sua vida util grandemente reduzida.

[05] Desse modo, as maquinas de solda, corte a plasma ou laser
apresentam ventiladores auxiliares e dissipador de calor, constituido
por aletas ou macico e normalmente fabricado em aluminio ou cobre,
disposto na porgao interna do equipamento com objetivo de dissipar o
calor proveniente do processo de soldagem ou corte, de forma a
garantir e aumentar a vida util dos componentes.

[06] O estado da técnica apresenta o documento de patente
BR202016012661-0, do mesmo titular, que descreve um conjunto de
aletas tubulares interligadas ao dissipador de calor, disposto na
porcdo interna da maquina de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipagao do calor através da utilizacdo da entrada e
saida de ar ou gas do proprio equipamento junto a aletas dispostas ao
dissipador em uma temperatura ambiente ou refrigerada, melhorando
a eficiéncia e aumentando a vida util dos equipamentos. Além disso, o
conjunto de aletas tubulares pode ser utilizado como a unica fonte de
refrigeracdo nas maquinas de solda, corte a plasma ou laser.

[07] Portanto, o presente titular, realizou modificacdes construtivas no
projeto com objetivo de melhorar a dissipagao de calor com total
aproveitamento do ar, aumentando a eficiéncia e reduzindo a

necessidade de uso do ventilador, resultando em um aperfeicoamento
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na disposicao construtiva do produto reivindicado no processo citado
no estado da técnica.

[08] Desta forma, o sistema de resfriamento do dissipador de calor
aplicado em maquinas de solda, corte a plasma ou laser, objeto do
presente modelo de utilidade, tem com objetivo melhorar o sistema de
resfriamento de maquinas de solda ou corte através de uma estrutura
cilindrica separadora de ar (quente e frio) interligada junto a entrada
de ar ou gas das maquinas de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipacao do calor junto a aletas em uma temperatura
ambiente ou refrigerada, melhorando a eficiéncia e aumentando a vida
util dos equipamentos e realizando o total aproveitamento do ar, sem
que seja necessario o uso de ventiladores, de modo a evitar o arraste
de sujeira para a parte interna do equipamento, reduzindo assim o
consumo de energia elétrica.

[09] Tais caracteristicas promovem maior eficiéncia na dissipacdo do
calor e aumento da vida util dos equipamentos, quando comparado
com os produtos do estado da técnica.

[010]E caracteristica do modelo de utilidade um sistema de
resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de solda,
corte a plasma ou laser que prové uma estrutura cilindrica separadora
de ar (quente e frio) disposta junto a entrada e saida de ar ou gas.
[011]E caracteristica do modelo de utilidade um sistema de
resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de solda,
corte a plasma ou laser que prové uma estrutura separadora de ar
que melhora a eficiéncia e aumenta a vida util dos equipamentos,
realizando o total aproveitamento do ar.

[012] E caracteristica do modelo de utilidade um sistema de

resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de solda,
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corte a plasma ou laser que prové um sistema de resfriamento do
dissipador combinado com um conjunto de aletas ou macigo e
separador de ar.

[013] E caracteristica do modelo de utilidade um sistema de
resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de solda,
corte a plasma ou laser que prové um sistema de resfriamento que
nao necessita utilizar ventiladores, de modo a evitar o arraste de
sujeira e Oleo para a parte interna do equipamento.

[014] A fim de melhor descrever as caracteristicas técnicas do sistema
de resfriamento do dissipador de calor aplicado em maquinas de
solda, corte a plasma ou laser, sdo apresentadas as figuras a seguir
relacionadas:

[015] A figura 1 apresenta a vista em perspectiva da maquina de
solda, corte a plasma ou laser, demonstrando o dissipador de calor, o
conjunto de aletas tubulares e o separador de ar interligado nos
pontos de entrada e saida.

[016] A figura 2 apresenta a vista em corte da estrutura separadora,
detalhando a construtividade interna.

[017] O sistema de resfriamento do dissipador de calor aplicado em
maquinas de solda, corte a plasma ou laser, objeto do presente
modelo de utilidade, compreende uma maquina de solda, corte a
plasma ou laser (10) que apresenta internamente um dissipador de
calor (20) que pode ser dotado por aletas (21) ou macico, sendo
normalmente fabricado em aluminio ou cobre, dita maquina que
apresenta uma conexao de entrada (50) e saida (60) de ar ou gas.
[018] O dissipador de calor (20) apresenta um conjunto de aletas
tubulares (30) dispostas entre as aletas (21) do dissipador de calor,

ditas aletas tubulares (30) que auxiliam na troca e dissipacéo de calor,
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de forma a resfriar os componentes internos e melhorar a eficiéncia de
funcionamento das maquinas de solda, corte a plasma ou laser (10).
[019] O conjunto de aletas tubulares (30) é interligado junto a um
separador de ar (40) dotado por um ponto de entrada de ar ou gas
(41), que descreve em uma extremidade conexao de saida de ar frio
(42) interligada na conexao de entrada (31) de ar frio do conjunto de
aletas (30) dispostas junto ao dissipador da fonte do equipamento. Na
outra extremidade descreve conexdo de saida (43) do ar quente
descartado pelo separador de ar (40).

[020] A conexdo de saida (43) do separador (40) é interligado junto a
conexdo de saida de ar (60), além disso, a conex&o de saida de ar
(32) do conjunto de aletas (30) também direciona o ar que passou
pelo sistema para a saida de ar (60) do equipamento.

[021] O separador de ar (40) realiza a separagao do ar quente e do ar
frio através de um sistema tubular cbnico que possui pequenas
ranhuras e um didmetro de entrada (41) e saidas (42) e (43)
precisamente calibrados.

[022] Pelo fato de ser um sistema de construgcdo tubular, com
ranhuras extremamente precisas, o ar que circula internamente no
sistema € direcionado para uma camara (44) que permite a formacao
de um vortice, onde o0 ar quente € separado e retorna pelo meio do
vortice, sendo direcionado para a saida (43) e o ar frio € direcionado
para a saida (42) para o conjunto de aletas tubulares (30)

[023] Portanto, o ar ou gas utilizado nos processos de solda ou corte €
aproveitado pelo equipamento para promover a dissipacao do calor,
devido ao ar ou gas apresentar uma temperatura baixa e quando
passa pelo conjunto de aletas tubulares (30), disposta entre o

dissipador de calor (20), dissipa o calor gerado no interior do
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equipamento (10) de modo a facilitar o resfriamento dos componentes
internos.

[024] As maquinas de solda ou corte (10) dotadas pelo conjunto de
aletas tubulares (30) e separador (40) podem ser utilizadas sem os
ventiladores auxiliares, normalmente contidos nestes equipamentos,
de maneira a reduzir a entrada de poeira, 6leo ou particulas junto aos
componentes internos, aumentando a vida util e reduzindo a
incidéncia de manutencgdes constantes.

[025] Opcionalmente, o conjunto de aletas tubulares (30) e separador
(40) pode ser utilizado como sendo a unica fonte de refrigeracdo das
maquinas de solda, corte a plasma ou laser (10), permitindo a retirada
do dissipador de calor e ventiladores auxiliares, de forma a possibilitar
a construcao de equipamentos de menor dimensionamento.

[026] Desta forma, o sistema de resfriamento do dissipador de calor
aplicado em maquinas de solda, corte a plasma ou laser, objeto do
presente modelo de utilidade, tem com objetivo melhorar o sistema de
resfriamento de maquinas de solda ou corte através de uma estrutura
cilindrica separadora (40) de ar (quente e frio) interligada junto a
entrada de ar ou gas das maquinas de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipacdo do calor junto a aletas (30) em uma
temperatura ambiente ou refrigerada, melhorando a eficiéncia e
aumentando a vida util dos equipamentos e realizando o total
aproveitamento do ar, sem que seja necessario o uso de ventiladores,
de modo a evitar o arraste de sujeira para a parte interna do

equipamento, reduzindo assim o consumo de energia elétrica.
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REIVINDICAGAO:

1. SISTEMA DE RESFRIAMENTO DO DISSIPADOR DE CALOR
APLICADO EM MAQUINAS DE SOLDA, CORTE A PLASMA OU
LASER compreende uma maquina de solda, corte a plasma ou
laser (10) que apresenta internamente um dissipador de calor
(20) que pode ser dotado por aletas (21) ou macico, dita maquina
(10) que apresenta uma conexao de entrada (50) e saida (60) de
ar ou gas, dito dissipador de calor (20) que apresenta um
conjunto de aletas tubulares (30) dispostas entre as aletas (21) do
dissipador de calor, ditas aletas tubulares (30) que auxiliam na

troca e dissipagao de calor, caracterizado pelo conjunto de

aletas tubulares (30) ser interligado junto a um separador de ar
(40) dotado por um ponto de entrada de ar ou gas (41), que
descreve em uma extremidade conexao de saida de ar frio (42)
interligada na conexao de entrada (31) de ar frio do conjunto de
aletas (30) e na outra extremidade descreve conexao de saida
(43) do ar quente descartado pelo separador de ar (40); a
conexdo de saida (43) do separador (40) é interligado junto a
conexao de saida de ar (60), além disso, a conex&do de saida de
ar (32) do conjunto de aletas (30) também direciona o ar que
passou pelo sistema para a saida de ar (60) do equipamento; o
separador de ar (40) realiza a separacao do ar quente e do ar frio
através de um sistema tubular cbnico que possui pequenas
ranhuras e um diametro de entrada (41) e saidas (42) e (43)
precisamente calibrados, sendo que o ar que circula internamente
no sistema é direcionado para uma camara (44) que permite a
formacao de um voértice, onde o ar quente é separado e retorna

pelo meio do voértice, sendo direcionado para a saida (43) e o ar
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frio € direcionado para a saida (42) para o conjunto de aletas
tubulares (30).

2. SISTEMA DE RESFRIAMENTO DO DISSIPADOR DE CALOR
APLICADO EM MAQUINAS DE SOLDA, CORTE A PLASMA OU

LASER, de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado por

opcionalmente, o conjunto de aletas tubulares (30) e separador
(40) ser utilizado como sendo a unica fonte de refrigeracéo das
maquinas de solda, corte a plasma ou laser (10), permitindo a
retirada do dissipador de calor e ventiladores auxiliares, de forma
a possibilitar a construcdo de equipamentos de menor

dimensionamento.

Peticdo 870160047098, de 26/08/2016, pag. 12/18



1/2

10

31

/

42|

(N (N (N (N (N

21

—= 30

|/

Peticdo 870160047098, de 26/08/2016, pag. 14/18

40

43

Fig. 1



2/2

40

a7

=<
X L

Fig. 2

Peticdo 870160047098, de 26/08/2016, pag. 15/18



1M

RESUMO
SISTEMA DE RESFRIAMENTO DO DISSIPADOR DE CALOR
APLICADO EM MAQUINAS DE SOLDA, CORTE A PLASMA OU
LASER
E descrito um sistema de resfriamento do dissipador de calor
aplicado em maquinas de solda, corte a plasma ou laser, objeto do
presente modelo de utilidade, tem com objetivo melhorar o sistema de
resfriamento de maquinas de solda ou corte através de uma estrutura
cilindrica separadora (40) de ar (quente e frio) interligada junto a
entrada de ar ou gas das maquinas de solda, corte a plasma ou laser,
auxiliando na dissipacdo do calor junto a aletas (30) em uma
temperatura ambiente ou refrigerada, melhorando a eficiéncia e
aumentando a vida util dos equipamentos e realizando o total
aproveitamento do ar, sem que seja necessario o uso de ventiladores,
de modo a evitar o arraste de sujeira para a parte interna do

equipamento, reduzindo assim o consumo de energia elétrica.

Peticdo 870160047098, de 26/08/2016, pag. 13/18



	Bibliographic Data
	Description
	Claims
	Drawings
	Abstract

