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(54) Verfahren der Briidenwirmenutzung fiir die Trocknung von Schiittgiitern

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Trocknung von Schiittgiitern, insbesondere kdrniger Braunkohle, das
nach dem Prinzip des konvektiven Warme- und Stoffaustausches in Schiitt- und Wirbelschichten, sowie in
Gutstrémen unter Ausnutzung der Briidenwérme, die in einem anderen TrocknungsprozeR anféllt und in der Regel
ungenutzt in die Atmosphére entweicht. Das Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daf ein flissiger Wirmetrager
durch die Briiden aufgeheizt und diese am Ort der Verwendung an einem gasformigen Wérmetréger abgegeben und
ein Teil oder der gesamte Briiden und/oder das Briidenkondensat einen flissigen Wérmetréger aufheizen und dieser
oder das Briidenkondensat selbst seine Warme am Ort der Verwendung an einen gasformigen Warmetréger abgibt,
der danach in einen gesonderten Apparat geleitet wird, der nach dem Prinzip des konvektiven Wérme- und
Stoffaustausches in Schiitt- oder Wirbelschichten arbeitet.
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren der Briidenwédrmenutzung fir die Trocknung von Schittgiitern, insbesondere von
Braunkohle, gekennzeichnet dadurch, da? das Briidenkondensat oder ein fliissiger Warmetrager,
der durch den Briden und/oder durch das Briidenkondensat aufgeheizt wird, seine Warme am Ort
der Verwendung an einen gasférmigen Warmetréger abgibt, der danach in einen gesonderten
Apparat geleitet wird, der nach dem Prinzip des konvektiven Warme- und Stoffaustausches in
Schitt- oder Wirbelschichten arbeitet. ‘

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR eine notwendige Aufheizung des fliissigen
oder gasférmigen Warmetrégers Gber das durch den Briden erzielten Temperaturniveau hinaus
mit anderen Warmequellen mdglich ist.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Trocknung von Schiittgitern, insbesondere kdrniger Braunkohle, nach dem Prinzip des
konvektiven Wérme- und Stoffaustausches im Schilitt- oder Wirbelschichten und Gutstrémen unter Ausnutzung der
Briddenwérme, die in einem anderen TrocknungsprozeB anféllt und in der Regel ungenutzt in die Atmosphére abgefiihrt wird.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

GeméR des Wirtschaftspatentes ', Verfahren der Briidenwérmenutzung fiir die Trocknung von Schiittgiitern” (WP 235904) wird
der gasférmige Wérmetréger durch die Briiden aufgeheizt und danach in einen gesonderten Apparat geleitet, der nach dem
Prinzip des konvektiven Warme- und Stoffaustausches in Schitt- oder Wirbelschichten arbeitet. Nachteilig an dieser technischen
Lésung ist, dal bei einer gréReren Entfernung der Wérmenutzung fir die Trocknung von Schittgitern die Warmefortleitung mit
einem gasformigen Warmetréger materialaufwendig und verlustreich ist. AuBerdem werden die Ubertragungsflachen der
Warmeaustauscher bei der Warmegewinnung wegen der geringen Warmeiibergangszahlen bei gasférmigen Warmetragern
relativ grof3.

Ziel der Erfindung .

Das Ziel der Erfindung liegtin der Entwicklung eines Verfahrens zur Trocknung von Schattgiitern unter Ausnutzung der in einem
anderen Trocknungsproze anfallenden und ungenutzten Briidenwérme, so daB bei gleicher Endfeuchte des Trockengutes
insgesamt Warmeenergie eingespart wird. Damit wird der spezifische Dampfbedarf bei hoherem Durchsatz bzw. der absolute
und spezifische Dampfbedarf bei gleichem Durchsatz des Trockengutes gesenkt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Abwérmenutzung beim TrocknungsprozeR, insbesondere bei
Réhrentrocknern der Braunkohlenindustrie, zu entwickeln. Dabei soll die Briidenwérme iber einen geeigneten Warmetrager
einem anderen TrocknungsprozeR zugefiihrt werden, in dem der Wirmetréger nach dem Prinzip des konvektiven Wirme- und
Stoffaustausches in Schiittungen und Gutstrémen seine Warme abgibt.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe der Briidenwéarmenutzung dadurch gelést, daR ein Teil oder der gesamte Briiden und/oder
das Briidenkondensat einen fllissigen Warmetréager aufheizen und dieser oder das Briidenkondensat selbst seine Warme am Ort
der Verwendung an einem gasférmigen Warmetrager abgibt.

Dieser wird danach einem getrennten TrocknungsprozeR zugefiihrt, der nach dem Prinzip des konvektiven Warme- und
Stoffaustausches abléuft. Vorteilhaft gegentiber der Bridenwérmegewinnung mittels gasférmiger Warmetrager ist, daB bei
flissigen Warmetrégern die notwendige Apparategrof3e bei der Warmegewinnung sowie der Materialaufwand und die Verluste
bei der Warmefortleitung gering sind. Dadurch ist eine Nachriistung in bestehende Anlagen problemlos.

Es besteht die Mdglichkeit, bei bestimmten Anwendungsfallen den Warmetréger liber das durch den Briiden erzielte
Temperatur-Niveau hinaus aufzuheizen.

Ausflihrungsbeispiel

Der Bridenstrom eines Réhrentrockners in der Brikettfabrik gibt seinen Warmeinhalt an eine bewegte Fliissigkeit ab. Die so
erwérmte Flissigkeit wird unmittelbar am Verwendungsort in einem Wérmeaustauscher an einen gasférmigen Warmetrager
abgegeben. Dieser wird anschlieBend einem Apparat zugefiihrt, der nach dem Prinzip des konvektiven Wiarme- und
Stoffaustausches arbeitet und dort zur Trocknung genutzt. Wahiweise kann der Gas- oder Flissigkeitsstrom vor dem
Konvektionstrockner auch zusatzlich aufgeheizt werden.
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