wo 2017/09306'7 A 1[I I 0000 OO0 0O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

=

\

(43) Internationales

OIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

VerofTendichungsdaum == WO 2017/093067 Al
8. Juni 2017 (08.06.2017)
(51) Internationale Patentklassifikation: DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
HOS5K 5/06 (2006.01) GT, HN, HR, HU, ID, I, IN, IR, IS, JP, KE, KG, KN, KP,
KR, KW, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/078368

(22) Internationales Anmeldedatum:
22. November 2016 (22.11.2016)

(25) Einreichungssprache: Deutsch
(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch
(30) Angaben zur Prioritit:
102015 223 909.8
1. Dezember 2015 (01.12.2015) DE

(71) Anmelder: BROSE FAHRZEUGTEILE GMBH & CO.
KOMMANDITGESELLSCHAFT, WURZBURG
[DE/DE]; Ohmstrafle 2a, 97076 Wiirzburg (DE).

(72) Erfinder: SCHRODER, Hans-Joachim;
Béumer-Str. 61, 65189 Wiesbaden (DE).

Gertrud-

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,
BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DJ, DK,

ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU,
RW, SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH,
TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA,
M, ZW.

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
SZ, TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG,
KZ, RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH,
CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE,
IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM,
GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3

(54) Title: SYSTEM CONSISTING OF A FIRST COMPONENT COMPRISING A CONDUCTOR AND SEPARATING WALL
ELEMENT AND A METHOD FOR PRODUCING SAID SYSTEM

(54) Bezeichnung : SYSTEM AUS EINEM ERSTEN BAUTEIL MIT EINEM LEITER UND EINEM TRENNWANDELEMENT

UND EIN VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG DES SYSTEMS

Fig. 2

(57) Abstract: The present invention relates to a
system and a method for producing said system,
wherein the system comprises a separating wall
element (4) and a first component (1) arranged on
a first side of the separating wall element (4),
wherein the first component (1) has at least one
conductor (9) and the separating wall element (4)
has an assigned bushing (5) for passage of the
conductor (9) in order to electrically contact the
conductor (9) on a second side, opposite the first
side, of the separating wall element (4), wherein
the conductor (9) has a flange (10) which is
connected to the separating wall element (4).

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende
Erfindung betrifft ein System und ein Verfahren
zum Herstellen des Systems, wobei das System
ein Trennwandelement (4) und ein erstes Bauteil
(1) autweist, welches auf einer ersten Seite des
Trennwandelements (4) angeordnet ist, wobei das
erste Bauteil (1) wenigstens einen Leiter (9) und
das Trennwandelement (4) eine zugeordnete
Durchfithrung (5) zum Durchfiithren des
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Leiters (9) aufweist zur elektrischen Kontaktierung des Leiters (9) auf einer der ersten Seite gegeniiberliegenden zweiten Seite des
Trennwandelements (4), wobei der Leiter (9) einen Flansch (10) aufweist, welcher mit dem Trennwandelement (4) verbunden ist.
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System aus einem ersten Bauteil mit einem Leiter und ei-
nem Trennwandelement und ein Verfahren zur Herstellung

des Systems

GEBIET DER ERFINDUNG

Die wvorliegende Erfindung betrifft ein System aus einem
ersten Bauteil, beispielsweise einer Statorwicklung oder
einer Elektronikbaugruppe, mit einem Leiter und einem
Trennwandelement. Der Leiter wird dabei durch das Trenn-
wandelement hindurchgefihrt, um auf der anderen Seite mit
einem zweiten Bauteil elektrischen kontaktiert oder
elektrisch verbunden zu werden. Des Weiteren betrifft die
vorliegende Erfindung ein Verfahren =zur Herstellung des

Systems.

TECHNISCHER HINTERGRUND

Bekannte Ausfithrungen nutzen Verfahren, bei denen zwischen
dem durchzufiithrenden Kontakt und zu durchdringendem Konstruk-
tionselement ein dichtendes Medium eingebracht wird, welches
abhangig von Temperatur, Druck und verlangter mechanischer
Festigkeit aus einem Polymer oder einem speziellen Glas be-
steht. Bei der Verwendung eines Polymers ist die Druckdichte
bei hohen Driicken und die Durchl&ssigkeit fir kleine Gasmole-
kiile unginstig. Die direkte Einschmelzldésung mit Hilfe eines
Glases ist wiederum aufwadndig und mit den Fertigungseinrich-

tungen einer Elektronikfertigung nur schwer zu realisieren.

In der DE 198 52 730 C3 ist eine Baugruppe aus einem Halte-
teil aus elektrisch isolierendem Material und aus einem darin
eingegossenen elektrischen Kontaktstift bekannt, der einen
gasdichten elektrischen Anschluss durch das Halteteil hin-
durch bereitstellt. Der Kontaktstift ist an seinen beiden

axialen Enden mit jeweils einem Anschlussbereich versehen.
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Der Anschlussbereich bildet die Schnittstelle zu einem an die
Kontaktstifte anzuschlieBenden Bauteil. Der Kontaktstift ist
zwischen den Anschlussbereichen mit einem Fixierungsbereich,
der flir eine Verankerung des Kontaktstiftes in dem Halteteil
sorgt, und einem Vergussbereich versehen, an dem eine Ver-
gussmasse anliegt, die am Halteteil in einem als Bohrung aus-

gebildeten Aufnahmebereich anliegt.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, ein System mit einer verbesserten Durchfiih-
rung eines Leiters eines Bauteils durch ein Trennwandelement
bereitzustellen zur elektrischen Kontaktierung oder Verbin-
dung mit einem Bauteil auf der anderen Seite des Trennwan-

delements.

Erfindungsgemdl wird diese Aufgabe durch ein System mit den
Merkmalen des Patentanspruchs 1 und/oder durch ein Verfahren

mit den Merkmalen des Patentanspruches 12 geldst.

Demgem&B ist vorgesehen:

- Ein System aufweisend ein Trennwandelement und ein ers-
tes Bauteil, welches auf einer ersten Seite des Trenn-—
wandelements angeordnet ist, wobei das erste Bauteil we-
nigstens einen Leiter und das Trennwandelement eine zu-
geordnete Durchfithrung zum Durchfithren des Leiters auf-
weist zur elektrischen Kontaktierung des Leiters auf ei-
ner der ersten Seite gegeniilberliegenden zweiten Seite
des Trennwandelements, wobei der Leiter einen Flansch
aufweist, welcher mit dem Trennwandelement wverbunden,

insbesondere dicht wverbunden, ist.
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- Verfahren zur Herstellung eines Systems nach einem der
vorstehenden Anspriiche, mit den Schritten:
Bereitstellen des Trennwandelements;
Bereitstellen des ersten Bauteils mit dem wenigstens ei-
nen Leiter;
Ausbilden des wenigstens einen Leiters mit einem
Flansch;
Ausbilden des Trennwandelements mit der Durchfithrung zur
Einfiithrung und Durchfilhrung des zugeordneten wenigstens
einen Leiters;
Einfiihren und Durchfiithren des wenigstens einen Leiters
in und durch die Durchfithrung und Befestigen des Flan-

sches an dem Trennwandelement.

Die der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Erkennt-
nis/Idee besteht darin, den Leiter mit einem Flansch auszu-

bilden, welcher an dem Trennwandelement befestigt ist.

Dadurch kann die Durchfithrung fiir den Leiter auch einen gro-
Beren Durchmesser als der Leiter aufweisen und muss des Wei-
teren nicht mit einem zusdtzlichen Fillmaterial abgedichtet
werden, da die dichte Verbindung durch die Befestigung des

Flansches des Leiters an dem Trennwandelement bereitgestellt

wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen ergeben sich
aus den weiteren Unteranspriichen sowie aus der Beschreibung

unter Bezugnahme auf die Figuren der Zeichnung.

In einer erfindungsgemidlen Ausfiihrungsform ist die Durchfiih-
rung auf der ersten oder zweiten Seite des Trennwandelements
mit einer Isolations- und/oder Passivierungsschicht versehen
und der Flansch ist mit der Isolations- und/oder Passivie-
rungsschicht des Trennwandelements verbunden. Die Isolations-

und/oder Passivierungsschicht stellt dabei eine Isolation be-
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reit und kann beispielsweise aus Glas bestehen. Das Glas wird
dabei beispielsweise als Isolationstridger fiir eine Lotschicht
verwendet, auf welcher der lLeiter, z.B. in Form eines Kupfer-
pins, aufgeldtet wird. Statt einer Glasschicht als Isolati-
ons- und/oder Passivierungsschicht kann beispielsweise auch
ein glaskugelgefiillter Kleber und/oder ein eigenstandiges
Bauteil aus einem isolierenden Material, insbesondere Kera-

mik, eingesetzt werden.

In einer weiteren erfindungsgemdlen Ausfihrungsform ist auf
der Isolations- und/oder Passivierungsschicht eine zusatzli-
che Kopplungsschicht vorgesehen zum Befestigen des Flansches
des Leiters an der Kopplungsschicht. Dadurch kann der Flansch
tiber die Kopplungsschicht mit einer Isolations- und/oder Pas-
sivierungsschicht aus Glas verbunden werden, insbesondere
dicht verbunden werden, vorzugsweise flussigkeits—- und/oder

gasdicht.

In einer anderen erfindungsgemdlben Ausfilhrungsform ist die
Kopplungsschicht aus Metall oder einer Metalllegierung, bei-
spielsweise einem elektrisch leitf&higen Metall oder einer
elektrisch leitfdhigen Metalllegierung wie z.B. Silber, einer
Silberlegierung, Palladium und/oder einer Palladiumlegierung.
Die Erfindung ist jedoch nicht auf Silber und Palladium und

deren Legierungen beschrankt.

Gemdl einer erfindungsgemében Ausfiihrungsform weist die Kopp-

lungsschicht wenigstens eine Kontaktbahn auf.

In einer erfindungsgemidRen Ausfithrungsform ist der Flansch an
der Kopplungsschicht befestigt, insbesondere umlaufend befes-
tigt. Dabei kann der Flansch beispielsweise an der Kopplungs-
schicht aufgeldtet werden. Die Erfindung ist jedoch auf eine

Befestigung durch Ldéten nicht beschrénkt. Es kann jedes ande-
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re geeignete Verfahren oder Befestigungsmittel vorgesehen

werden zum Befestigen des Flansches an der Kopplungsschicht.

In einer anderen erfindungsgemdlen Ausfihrungsform ist die
Durchfihrung eine Durchgangsbohrung. Die Durchgangsbohrung
als Beispiel fir eine Durchfiithrung bildet mit dem hindurchge-
fihrten Leiter z.B. einen Zwischenraum, wobei der Zwischen-
raum freigelassen oder mit einem elektrisch isolierenden Ma-
terial oder Materialkombination zumindest teilweise gefiillt
werden kann. Durch den Abstand und den dadurch gebildeten
Zwischenraum zwischen dem Leiter und der Wand der Durchfiih-
rung kann eine sichere Isolation der Potentiale des Trennwan-
delements und des Leiters erreicht werden. Die Dichtung der
Durchfihrung erfolgt durch das Befestigen, insbesondere dich-
te Befestigen, des Flansches des Leiters an dem Trennwandele-
ment und der Durchfilhrung. Dadurch kann die Durchgangsbohrung
mit grdlBeren Toleranzen gefertigt und Herstellungskosten ge-

senkt, sowie die Montage vereinfacht werden.

Gemdl einer erfindungsgemdBen Ausfithrungsform ist der Leiter
aus einem elektrisch leitenden Material oder Materialkombina-
tion hergestellt. Das elektrisch leitende Material oder Mate-
rialkombination ist dabei beispielsweise ausreichend duktil
um mit einem Flansch ausgebildet zu werden, beispielsweise
durch Kaltumformung. Das elektrisch leitende Material oder
Materialkombination ist hierbei beispielsweise Kupfer, eine
Kupferlegierung, Aluminium und/oder eine Aluminiumlegierung.
Diese Werkstoffe sind einerseits ausreichend duktil und ande-

rerseits elektrisch leitfahig und kostenglinstig.

In einer erfindungsgemdben Ausfihrungsform ist das Trennwan-
delement aus Metall, einer Metalllegierung, Kunststoff

und/oder faserverstdrktem Kunststoff hergestellt.
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In einer weiteren erfindungsgemélBen Ausfilthrungsform ist der
wenigstens eine Leiter dicht, insbesondere fliissigkeitsdicht
und/oder gasdicht, durch die Isolations- und/oder Passivie-
rungsschicht in der Durchfithrung des Trennwandelements ange-
bracht. Als Isolations- und/oder Passivierungsschicht kann
dabeil beispielsweise Glas oder ein anderes geeignetes Materi-
al oder geeignete Materialkombination vorgesehen werden. Ge-
gebenenfalls kann eine zusédtzliche Kopplungsschicht auf der
Isolations- und/oder Passivierungsschicht vorgesehen werden
zum Verbinden oder Koppeln des Flansches des Leiters mit der
Isolations- und/oder Passivierungsschicht und damit dem

Trennwandelement.

In einer anderen erfindungsgeméBen Ausfilthrungsform ist der
Leiter auf der zweiten Seite des Trennwandelements mit einem
zwelten Bauteil elektrisch kontaktierbar oder elektrisch ver-
bindbar. Das erste Bauteil kann dabei eine elektrische Wick-
lung, insbesondere eine Statorwicklung, und das zweite Bau-
teil eine Elektronikbaugruppe oder anderes elektrisches Bau-

teil sein oder umgekehrt.

Die obigen Ausgestaltungen und Weiterbildungen lassen sich,
sofern sinnvoll, beliebig miteinander kombinieren. Weitere
mogliche Ausgestaltungen, Weiterbildungen und Implementierun-
gen der Erfindung umfassen auch nicht explizit genannte Kom-
binationen von zuvor oder im Folgenden bezitiglich der Ausfih-
rungsbeispiele beschriebenen Merkmale der Erfindung. Insbe-
sondere wird dabei der Fachmann auch Einzelaspekte als Ver-
besserungen oder Ergidnzungen zu der Jjeweiligen Grundform der

vorliegenden Erfindung hinzufigen.

INHALTSANGABE DER ZEICHNUNG
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Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand der in den
schematischen Figuren der Zeichnungen angegebenen Ausfiih-

rungsbeispiele ndher erliutert. Es zeigen dabei:

Fig. 1 eine schematische Ansicht zweier Bauteile, welche
durch mehrere Leiter als Durchfithrungskontakte ge-
mal der Erfindung elektrisch miteinander wverbunden
sind, wobei die beiden Bauteile hierbei durch ein

Trennwandelement voneinander getrennt sind;

Fig. 2 einen Ausschnitt A eines Leiters als Durchfiihrungs-
kontakt und seine Durchfithrung durch das Trennwan-

delement gemdl Fig. 1; und

Fig. 3 ein Ablaufdiagramm zur Herstellung einer erfin-
dungsgemalen Durchftihrung des Durchfihrungskontakts

durch das Trennwandelement gemidl der Fig. 1 und 2.

Die beiliegenden Zeichnungen sollen ein weiteres Verstandnis
der Ausfilhrungsformen der Erfindung vermitteln. Sie veran-
schaulichen Ausfilhrungsformen und dienen im Zusammenhang mit
der Beschreibung der Erkldrung von Prinzipien und Konzepten
der Erfindung. Andere Ausfilhrungsformen und viele der genann-
ten Vorteile ergeben sich im Hinblick auf die Zeichnungen.
Die Elemente der Zeichnungen sind nicht notwendigerweise mal-

stabsgetreu zueinander gezeigt.

In den Figuren der Zeichnung sind gleiche, funktionsgleiche
und gleich wirkende Elemente, Merkmale und Komponenten - so-
fern nichts Anderes ausfihrt ist - jeweils mit denselben Be-

zugszeichen versehen.

BESCHREIBUNG VON AUSFUHRUNGSBEISPIELEN



WO 2017/093067 PCT/EP2016/078368

Fig. 1 zeigt eine stark vereinfachte Ansicht zweier Bauteile
1, 2, welche durch mehrere Leiter 9 als Durchfiihrungskontakte
elektrisch miteinander verbunden sind, wobei die beiden Bau-
teile 1, 2 hierbei durch ein Trennwandelement 4 voneinander
getrennt sind. Dabei bildet das Trennwandelement 4 zusammen
mit dem ersten Bauteil 1 mit dem wenigstens einen Leiter 9
ein erfindungsgemidles System, bei welchen das erste Bauteil
mittels seines wenigstens einen Leiters 9 mit dem zweiten
Bauteil 2 auf der anderen Seite des Trennwandelements 4
elektrisch kontaktiert oder verbunden werden kann, wobei der
Leiter dabei in einer Durchfilthrung 5 des Trennwandelements 4
dicht, insbesondere flissigkeitsdicht und vorzugsweise gas-
dicht, verbunden ist, wie im Folgenden noch detaillierter er-

lautert wird.

Der Leiter 9 kann dabei als Pin vorgesehen sein. Dies gilt
fiir alle Ausfihrungsformen der Erfindung. Die Kontakte bzw.
Durchfihrungskontakte miissen daher durch das Trennwandelement
4 hindurchgefihrt werden, um die beiden Bauteile 1, 2

elektrisch miteinander zu verbinden.

Die Durchfilhrungskontakte werden dabei derart durch das
Trennwandelement 4 hindurchgefiihrt, dass eine elektrisch iso-
lierte und vorzugsweise dichte, insbesondere gasdichte,
Durchfithrung 5 des jeweiligen Durchfithrungskontakts durch das

Trennwandelement 4 bereitgestellt wird.

Eine derartige elektrisch isolierte und gasdichte Durchfiih-
rung 5 eines jeweiligen Durchfilhrungskontakts durch das
Trennwandelement 4 wird nachfolgend anhand von Fig. 2 noch
detaillierter erliutert. Fig. 2 zeigt dabei den in Fig. 1 mit

einer gestrichelten Linie angedeuteten Ausschnitt A.

In Fig. 1 ist als Beispiel flir die beiden elektrisch zu ver-

bindenden Bauteile 1, 2 eine Elektronikbaugruppe 6 und eine
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Statorwicklung 7 stark vereinfacht und rein schematisch dar-
gestellt, welche durch eine Gehdusewand 8 als Beispiel fir
ein Trennwandelement 4 voneinander getrennt sind. Die Gehau-
sewand kann beispielsweise aus Metall, z.B. Stahl, Aluminium
oder einer Aluminiumlegierung bestehen, oder aus Kunststoff,
faserverstarktem Kunststoff usw.. Im Falle von Kunststoff o-
der faserverstarktem Kunststoff werden dabei statt dem nach-
folgend beispielhaft beschriebenen Einbrennen oder Ldten zum
Befestigen von Elementen andere flir Kunststoff geeignete Ver-

bindungstechniken eingesetzt.

Die Erfindung ist jedoch weder auf eine Elektronikbaugruppe 6
und eine Statorwicklung 7 als Beispiele fiir elektrisch durch
wenigstens einen Durchfiithrungskontakt miteinander zu verbin-
dende Bauteile 1, 2 beschrankt, noch auf eine Gehdusewand 8
als Beispiel fir ein Trennwandelement 4 oder auf mehrere
Durchfiihrungskontakte, z.B. in Form von Phasenkontakten.
Stattdessen kann jedes Bauteil vorgesehen werden, welches
mittels wenigstens einem Kontakt oder Durchfiithrungskontakt
mit einem anderen Bauteil elektrisch verbindbar ist, wobei
die beiden Bauteile dabei durch ein Trennwandelement vonei-
nander getrennt sind, durch welches der wenigstens eine Kon-

takt oder Durchfithrungskontakt hindurchzufithren ist.

In Fig. 2 ist ein rein schematischer und stark vereinfachter
Ausschnitt A eines der in Fig. 1 gezeigten Kontakte oder
Durchfiihrungskontakte und seiner Durchfithrung durch das
Trennwandelement 4 gemd&B Fig. 1 gezeigt. Der Ausschnitt A ist

in Fig. 2 in einer Schnittansicht dargestellt.

Das Trennwandelement 4 ist dabei mit einer Durchfihrung 5,
z.B. einer zylindrischen Durchfiihrung wie einer Durchgangs-
bohrung, ausgebildet. Die Erfindung ist jedoch weder auf eine
zylindrische Durchfiihrung noch auf eine Durchgangsbohrung als

Durchfihrung 5 beschrankt.
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Ein Leiter 9 eines ersten Bauteils 1 wird als Durchfihrungs-
kontakt durch die Durchfiithrung 5 in dem Trennwandelement 4
von einer Seite des Trennwandelements 4 eingefithrt und durch
die Durchfiithrung 5 hindurchgefihrt, um auf der anderen Seite
des Trennwandelements 4 elektrisch mit einem zweiten Bauteil
2 kontaktiert zu werden. Die Bauteile 1 und 2 sind zuvor in

Fig. 1 gezeigt.

Der Leiter 9 weist dabei Flansch 10, insbesondere einen um-
laufenden Flansch oder vollstandig umlaufenden Flansch, auf.
Der Durchmesser des Flansches 10 ist derart gewdhlt, dass er
grdBer ist als der Durchmesser der Durchfiihrung 5, z.B. einer

Durchgangsbohrung, des Trennwandelements 4.

Der Leiter 9 ist aus einem elektrisch leitfdhigen Material,
wie z.B. Kupfer oder einer Kupferlegierung, hergestellt. Ein
Material wie Kupfer hat den Vorteil, dass es aufgrund seiner
guten Verformbarkeit oder Duktilitat durch Kaltverformen als
Leiter oder Pin mit dem Flansch 10 hergestellt werden kann,
wie beispielhaft rein schematisch und stark vereinfach in
Fig. 2 gezeigt ist. Neben Kupfer oder einer Kupferlegierung
kann der Leiter 9 beispielsweise auch aus Aluminium, einer
Aluminiumlegierung oder einer Kombination aus Aluminium und
Kupfer oder deren Legierungen hergestellt sein. Die Erfindung
ist jedoch nicht auf die genannten Materialien und Material-
kombinationen fir den Leiter 9 beschrankt. Es kann jedes Ma-
terial oder jede Materialkombination fir den Leiter 9 verwen-
det werden, die eine Herstellung eines elektrisch leitf&higen
Leiters mit einem Flansch erlaubt. Der Flansch 10 kann dabei
einteilig mit dem Leiter 9 ausgebildet sein, wie in dem Aus-
fihrungsbeispiel in Fig. 2 gezeigt ist, oder als separates
Teil an diesem befestigt sein. In letzterem Fall, kann der

separate Flansch auch aus einem anderen Material oder einer
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anderen Materialkombination als der librige Leiter hergestellt

sein.

Der Durchmesser der Durchfihrung 5, z.B. Durchgangsbohrung,
ist grdBer als der Durchmesser des Leiters 9 oder Pins aber
kleiner als der Durchmesser des Flansches 10 des Leiters 9,
wie in Fig. 2 gezeigt ist. Dabei wird durch den Abstand und
den dadurch gebildeten Zwischenraum zwischen dem Leiter 9 und
der Wand der Durchfithrung 5 eine sichere Isolation der Poten-
tiale der Trennwand 4 und des Leiters 9 erreicht. Im Zwi-
schenraum zwischen der Wand der Durchfihrung 5 und der Ober-
flache des Leiters 9, kann sich wahlweise zusdtzlich auch ein
abstandshaltendes, elektrisch isolierendes Material oder Ma-

terialkombination befinden bzw. vorgesehen werden.

Um trotzdem eine dichte Durchfihrung des Leiters 9 durch das
Trennwandelement 4 und seine Durchfihrung 5 zu erreichen,
wird eine Isolations- und/oder Passivierungsschicht 11, bei-
spielsweise aus Glas, auf der Aublenseite des Trennwandele-
ments 4 um die Durchfithrung 5 umlaufend, insbesondere voll-
stdndig umlaufend, aufgebracht. Die Isolations- und/oder Pas-
sivierungsschicht 11 wird hierbei auf der AuRenseite des
Trennwandelements 4 aufgebracht, auf welcher der Flansch 10
des Leiters 9 anschlieBend angeordnet wird. Die Erfindung ist
dabei auf eine Isolations- und/oder Passivierungsschicht 11
aus Glas nicht beschrankt. Die Isolations- und/oder Passivie-
rungsschicht 11 kann aus Jjedem anderen geeigneten Material
oder jeder anderen geeigneten Materialkombination ausgebildet
werden, welche eine ausreichende Isolationswirkung, insbeson-
dere dichte Verbindung, bei der Durchfithrung und Verbindung
des Leiters 9 und seines Flansches 10 mit dem das Trennwan-

delement 4 bereitstellt.

Im Siebdruck aufgebrachtes Glas wird auf ein Trennwandelement

4 insbesondere aus Stahl aufgebracht.
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Neben im Siebdruck aufgebrachtes Glas auf ein Trennwandele-
ment aus Stahl gibt es auch bei Trennwandelementen aus ande-
ren Materialien oder Materialkombinationen z.B. folgende zwei

Wege:

1. Die Passivierungsschicht ist ein glaskugelgefiillter Kle-
ber, welcher die Isolation gewdhrleistet. In diesem Fall kann
auf eine leitfadhige Koppelschicht 12 (Koppelschicht 12 und
Kontaktbahn 13 sind das gleiche Teil) wverzichtet werden, da
der Pin 9 mit dem Flansch 10 mittels der Passivierungsschicht
11, die in diesem Fall aus einem glaskugelgefiillten Kleber

besteht direkt verklebt wird.

2. Die Passivierungsschicht 11 ist ein eigenstadndiges Bauteil
aus einem isolierenden Material ,z.B. Keramik, auf welchem
die Koppelschicht 12 mit den Kontaktbahnen 13 durch ein ge-
eignetes Verfahren, beispielsweise Siebdruck mit Einbrennen
usw., aufgebracht wurde. Damit wird es mdéglich den Pin 9 mit
seinem Flansch 10 gasdicht auf die Koppelschicht aufzuldten.
Das die Passivierungsschicht ersetzende Bauteil 11 aus iso-
lierendem Material wird dann seinerseits mittels eine geeig-
neten Klebers auf die Zwischenwand bzw. Trennwand 4 aufge-
klebt, wobei der Kleber auch hier entsprechend eine gasdichte
Verklebung gewdhrleistet, oder unter Zuhilfenahme einer nicht
nédher bezeichneten, zus&tzlichen nicht leitfdhigen Dichtung
auf der Oberflache der Trennwand 4 befestigt.

AnschlieBend wird auf die Isolations- und/oder Passivierungs-
schicht 11 eine Koppelschicht 12, beispielsweise eine leitfa-
hige Koppelschicht, aufgebracht zum Koppeln des Flansches 10
des Leiters 9 mit der Isolations- und/oder Passivierungs-
schicht 11. Die leitfdhige Koppelschicht 12 weist beispiels-
weise wenigstens eine leitfidhige Kontaktbahn 13 auf. Die Kop-
pelschicht 12 und gegebenenfalls die wenigstens eine leitfa-

hige Kontaktbahn 13 kann z.B. aus einem leitfdhigen Material
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oder einer leitfdhigen Materialkombination wie Silber, Palla-
dium, einer Silberlegierung und/oder einer Palladiumlegierung
usw. ausgebildet sein. Die Erfindung ist aber auf die genann-
ten Materialien und Materialkombinationen nicht beschrankt.
Es kann jedes andere insbesondere leitfdhige Material vorge-
sehen werden fiir die Koppelschicht und eine Kontaktbahn, wel-
ches bzw. welche geeignet ist, die Isolations- und/oder Pas-
sivierungsschicht mit dem Flansch zu verbinden, insbesondere

gasdicht zu verbinden.

AnschlieBend wird der Flansch 10 in dem in Fig. 2 gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel umlaufend, insbesondere vollstadndig um-
laufend, an der Kopplungsschicht 12 befestigt, beispielsweise
aufgelodtet, um den Leiter 9 mit seinem Flansch 10 mit der
Isolations- und/oder Passivierungsschicht 11 zu verbinden,

insbesondere dicht und vorzugsweise gasdicht zu verbinden

Bei der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Durchfilthrung 5 wird auf
der Isolationswirkung der Isolations- und/oder Passivierungs-
schicht 11 aufgebaut, welche beispielsweise aus Glas besteht.
Dabei wird das Glas als Isolationstradger fiir die Lotschicht
14 verwendet, durch welche der Leiter 9, beispielsweise ein
Kupferleiter, anschlieBend mit seinem Flansch 10 aufgeldtet

wird.

Die Glasschicht als Beispiel flir eine Isolations- und/oder
Passivierungsschicht 11 in Fig. 2, und die Koppelschicht 12
kdnnen beispielsweise mit der Technik des Phasensiebdrucks
aufgebracht und durch Einbrennen vorbereitet werden, bevor
das Loten des Leiters 9 mit seinem Flansch 10 auf die Koppel-
schicht 12 erfolgt. Die Erfindung ist jedoch weder auf Glas
als Isolations- und/oder Passivierungsschicht 11 noch auf das
Verfahren des Phasensiebdrucks und das Einbrennen oder das

Loten beschrankt.
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Die erfindungsgemdRe Durchfithrung des Leiters 9 durch die
Durchfihrung 5 in dem Trennwandelement 4 hat den Vorteil,
dass sie ein kostenglinstiges und robustes Verfahren mit iner-
ten Stoffen bereitstellt. Das Trennwandelement 4 kann dabei
aus Metall, z.B. Stahl, Aluminium oder einer Aluminiumlegie-
rung bestehen, und/oder aus Kunststoff, faserverstdrktem

Kunststoff.

In Fig. 3 1ist ein Ausfihrungsbeispiel fiir ein Ablaufdiagramm
gezelgt zur Herstellung einer erfindungsgemdBen Durchfithrung
eines Leiters als Durchfihrungskontakt eines ersten Bauteils
durch ein Trennwandelement zur elektrischen Verbindung mit
einem zweiten Bauteil auf der gegeniiberliegende Seite des
Trennwandelements, wie zuvor beispielhaft mit Bezug auf die

Fig. 1 und 2 gezeigt wurde.

In einem ersten Schritt S1 wird in ein Trennwandelement eine
Durchfihrung, beispielsweise eine Durchgangsbohrung, vorgese-

hen.

Des Weiteren wird ein elektrischer Leiter mit einem Flansch
bereitgestellt. Der elektrische Leiter mit dem Flansch kann
dabei beispielsweise aus Kupfer oder Aluminium oder solchen
Legierungen mit dem Flansch beispielsweise durch Kaltverfor-

mung hergestellt werden.

In einem zweiten Schritt S2 wird eine Isolations- und/oder
Passivierungsschicht, beispielsweise aus Glas, auf einer Au-
Benseite des Trennwandelements um die Durchfihrung aufge-

bracht.

Des Weiteren wird in einem Schritt S3 eine Koppelschicht,
beispielsweise eine leitfdhige Koppelschicht, auf die Isola-
tions- und/oder Passivierungsschicht aufgebracht. Die Koppel-

schicht ist beispielsweise aus einem elektrisch leitf&higen
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Material oder Materialkombination, wie Silber und/oder Palla-

dium usw..

Die Isolations- und/oder Passivierungsschicht und die Koppel-
schicht k&nnen dabei in den Schritten S2 und S3 beispielswei-
se mittels Phasensiebdrucks oder einem anderen geeigneten
Verfahren aufgebracht und bei Bedarf beispielsweise zusdtz-

lich eingebrannt werden.

AnschlieBend wird in einem Schritt S4 der Leiter des einen
Bauteils durch die Durchfihrung des Trennwandelements von ei-
ner Seite zu der gegeniilberliegenden Seite hindurchgefithrt, um
auf der gegeniiberliegenden Seite mit dem dort vorgesehenen
anderen zugeordneten Bauteil elektrisch verbunden zu werden.
Der Leiter wird dabei derart vorgesehen, dass sein Flansch
auf der Seite der Isolations- und/oder Passivierungsschicht
und der Koppelschicht ist, um an der Koppelschicht befestigt
zu werden, insbesondere gasdicht, befestigt zu werden, bei-

spielsweise durch Loten.

Im Fall einer Passivierungsschicht aus einem glaskugelgefiill-
ten Kleber, welcher die Isolation gewadhrleistet, kann auch
auf die zuvor genannte Koppelschicht in Schritt S3 verzichtet
werden. Ist die Passivierungsschicht des Weiteren in einem
Ausfihrungsbeispiel ein eigenstédndiges Bauteil aus einem iso-
lierenden Material ,z.B. Keramik, auf welchem die Koppel-
schicht 12 mit den Kontaktbahnen 13 durch ein geeignetes Ver-
fahren, beispielsweise Siebdruck mit Einbrennen usw., aufge-
bracht wird, wird diese Passivierungsschicht als eigenstédndi-
ges Bauteil mittels eine geeigneten Klebers auf die Zwischen-
wand bzw. Trennwand z.B. in Schritt S2 aufgeklebt. Der Kleber
ist dabei derart gewdhlt, dass er eine gasdichte Verklebung
gewdhrleistet. Um eine gasdichte Verbindung zu erreichen kann
auch zusédtzlich oder alternative eine nicht leitfdhigen Dich-

tung auf der Oberfliche der Trennwand befestigt werden.
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Obwohl die wvorliegende Erfindung anhand bevorzugter Ausfiih-
rungsbeispiele vorstehend vollstédndig beschrieben wurde, ist
sie darauf nicht beschrankt, sondern auf vielfaltige Art und
Weise modifizierbar. Insbesondere sind die einzelnen Ausfiih-
rungsbeispiele, wie sie mit Bezug auf die Fig. 1 bis 3 be-
schrieben wurden auch miteinander kombinierbar, insbesondere
einzelne Merkmale hiervon. Die Erfindung ist dabei auf die
Reihenfolge der Schritte S1 bis S4 in Fig. 4 nicht be-
schrankt, des Weiteren kdnnen einzelne Schritte auch ersetzt
sowie Schritte hinzugefiigt und abgewandelt werden, je nach

Herzustellendem erfindungsgemalen System.
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Bezugszeichenliste

1 Bauteil

2 Bauteil

4 Trennwandelement

5 Durchfihrung

6 Elektronikbaugruppe
7 Statorwicklung

8 Gehausewand

9 Leiter

10 Flansch

11 Isolations- und/oder Passivierungsschicht
12 Koppelschicht

13 Kontaktbahn

14 Lotschicht
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PATENTANSPRUCHE

1. Ein System aufweisend ein Trennwandelement (4) und ein
erstes Bauteil (1), welches auf einer ersten Seite des Trenn-
wandelements (4) angeordnet ist, wobei das erste Bauteil (1)
wenigstens einen Leiter (9) und das Trennwandelement (4) eine
zugeordnete Durchfilhrung (5) zum Durchfilthren des Leiters (9)
aufweist zur elektrischen Kontaktierung des Leiters (9) auf
einer der ersten Seite gegenilberliegenden zweiten Seite des
Trennwandelements (4), wobei der Leiter (9) einen Flansch
(10) aufweist, welcher mit dem Trennwandelement (4) verbunden

ist.

2. 3System nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Durchfiihrung (5) auf der ersten oder zweiten Seite
des Trennwandelements (4) mit einer Isolations- und/oder Pas-
sivierungsschicht (11) wversehen ist und der Flansch (10) mit
der Isolations- und/oder Passivierungsschicht (11) des Trenn-

wandelements (4) verbunden ist.

3. System nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass auf der Isolations- und/oder Passivierungsschicht (11)
eine Kopplungsschicht (12) vorgesehen ist zum Befestigen des

Flansches (10) des Leiters (9) an der Kopplungsschicht (12).

4. System nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Kopplungsschicht (12) aus Metall ist, insbesondere
einem elektrisch leitfidhigen Metall oder Metalllegierung und
vorzugsweise aus Silber, einer Silberlegierung, Palladium

und/oder einer Palladiumlegierung.

5. System nach einem der Anspriiche 3 oder 4,
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dadurch gekennzeichnet,
dass die Kopplungsschicht (12) wenigstens eine Kontaktbahn
(13) aufweist.

6. System nach einem der Anspriiche 3 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Flansch (10) an der Kopplungsschicht (12) befestigt
ist, insbesondere umlaufend befestigt ist, und der Flansch
(10) vorzugsweise an der Kopplungsschicht (12) aufgeldtet

ist.

7. System nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Durchfiithrung (5) eine Durchgangsbohrung ist, wobei
die Durchfiihrung mit dem hindurchgefiithrten Leiter (9) vor-
zugsweise einen Zwischenraum bildet, wobei der Zwischraum
freigelassen oder mit einem elektrisch isolierenden Material

oder Materialkombination zumindest teilweise gefiillt ist.

8. System nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Leiter (9) ein elektrisch leitendes Material oder
Materialkombination aufweist, wobei das elektrisch leitende
Material oder Materialkombination vorzugsweise geeignet ver-
formbar ist zum Ausbilden des Leiters (9) mit dem Flansch
(10), wobei das elektrisch leitende Material oder Material-
kombination insbesondere Kupfer, eine Kupferlegierung, Alumi-

nium und/oder eine Aluminiumlegierung ist.

9. System nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Trennwandelement (4) aus Metall, einer Metalllegie-
rung, Kunststoff und/oder faserverstdrktem Kunststoff herge-

stellt ist.
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10. System nach einem der Anspriiche 2 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

dass der wenigstens eine Leiter (9) dicht, insbesondere fliis-
sigkeitsdicht und/oder gasdicht, durch die Isolations-
und/oder Passivierungsschicht (11) an der Durchfithrung (5)

des Trennwandelements (4) befestigt ist.

11. System nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Leiter (9) auf der zweiten Seite des Trennwandele-
ments (4) mit einem zweiten Bauteil (2) elektrisch kontak-
tierbar ist, wobeil das erste Bauteil (1) eine elektrische
Wicklung, insbesondere eine Statorwicklung (7), und das zwei-

te Bauteil eine Elektronikbaugruppe (6) oder umgekehrt sind.

12. Verfahren zur Herstellung eines Systems nach einem der
vorstehenden Anspriiche, mit den Schritten:

Bereitstellen des Trennwandelements (4);

Bereitstellen des ersten Bauteils (1) mit dem wenigstens ei-
nen Leiter (9);

Ausbilden des wenigstens einen Leiters (9) mit einem Flansch
(10) ;

Ausbilden des Trennwandelements (4) mit der Durchfihrung (5)
zur Einfithrung und Durchfiihrung des zugeordneten wenigstens
einen Leiters (9);

Einftihren und Durchfiithren des wenigstens einen Leiters (9) in
und durch die Durchfithrung (5) und Befestigen des Flansches

(10) an dem Trennwandelement (4).

13. Verfahren nach Anspruch 12,

gekennzeichnet durch,

Ausbilden einer Isolations- und/oder Passivierungsschicht

(11) um die Durchfihrung (5) auf dem Trennwandelement (4) auf
der Seite des Flansches (10), wobeil die Isolations- und/oder

Passivierungsschicht (11) insbesondere eine Glasschicht, ein
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glaskugelgeftillter Kleber und/oder ein eigenstdndiges Bauteil

aus einem isolierenden Material, insbesondere Keramik, ist.

14. Verfahren nach Anspruch 13,

gekennzeichnet durch,

Ausbilden einer Kopplungsschicht (12) auf der Isolations-
und/oder Passivierungsschicht (11), wobei die Kopplungs-
schicht (12) insbesondere eine elektrisch leitfdahig Schicht

aus Metall oder einer Metalllegierung ist.

15. Verfahren nach Anspruch 12, 13 oder 14,
gekennzeichnet durch,

Befestigen des Flansches (10) an der Kopplungsschicht (12),
vorzugsweise fliissigkeitsdicht und besonders bevorzugt gas-
dicht an der Kopplungsschicht (12), wobei der Flansch (10)
insbesondere durch eine Lotschicht (14) mit der Kopplungs-

schicht (12) verbunden ist.
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