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pubblice Federsle Tedesce), in Loewentorstrssse 68.
Inventori designati: Rolsnd EBERHARDT e Heinz MUEL~
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Priorita: Repubblice Federsle Tedescs, domends di

brevetto No. P 43 36 028.9 del 22/10/1993.

Depositsts il: 18 OTT. 1994 61 No. T0 9LAD0082Y

TESTO DELLA DESCRIZIONE
L'invenzione concerne uno stirstoio per mscchine
per fileturs con le proprietd indicete nel presmbolo
della rivendicezione principsle.
Un siffetto stirstoio & noto per esempio dsl docu
mento DE 39 05 285 Al,
Un funzionsmento ineccepibile di uno stirstoio pre

sume che i cilindri superiori esercitino sui rispetti

vi cilindri inferiori uns pressione di csrico preste~

bilite costsntemente snche per lunghi periodi di eser
cizio. Quesfo requisito € contresteto ds diversi fst-
tori, in primo luogo uns veriszione 43 posizione del

cilindro superiore rispetto slls trsve ports-cilindri
superibri ceussts dells rettifica, periodicsmente ri-~

chieste, del rivestimento del cilindro per eliminsre
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rigature di entrste. Ne sono conseguenzs un 8llungemen
"to dells molle di pressione di cerico @ssociste ed uns
derivente riduzione dells pressione di spints dells me
desime sul brasccio dei cilindri superiori. Ulteriori
fonti di difetti sono uns inesstte regblezione in 81 -
tezzs dells trsve porte-cilindri superiori e tolleren-
ze di levorszione delle perti componenti lo stirstoio.
Cid hs per effetto che si rendono necesssrie ripetute
regolszioni sullo stirstoio implicenti perdite di tem-
po e grande sccurstezze, in psrticolsre uns correzione
dells regolezione in sltezzs dells trsve ports-cilindri
superiori.
L'invenzione ¢ besats percid sul problems genersle
di evitsre quanto pil & possibile regolszioni sugli sti
retol dursnte 1s loro dursts in vite. 11 problems speci
fico in questione consiste nells possibilitd di evitere
regolszioni dells posizione in sltezze dells trave por-
te-cilindri superiori di uno stirstoio per ls dursts in
vite di detti cilindri superiori e cid relstiveumente sad
un cempo di veriszione di posizione di un siffstto ci ~
lindro quento moggiore & smmissibile.
I1 problems posto & risolto,con uno stirstoio del ti
po sopre menzionato, secondo l'invenzione sttrsverso le

proprieta definite nells psrte cerstterizzente dells ri

vendicezione principsle,
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E' risultsto che & possibile, gid medisnte 1ls scel
58 del punto di szione di une molls di compressione
in corrispondenzs del brsccio, di ottenere, con rife-
rimento 8l sopporto di oscillszione del breccio nello
spintore de un lsto ed sll'ssse del cilindro superio-
re nel braccio dsll'sltro lsto, 1ls possibilita di msn
tenere, entro um consueto gioco di lsvoro dells molle
di compressione csricstas, nello stiretoio le veriszio
ne di cerico del cilindro superiore tanto limitsts
entro un campo che finore & ststo ammesso cowe csmpo
di tollersnze sccettsbile snche nells produzione di
fileti sltemente quslitetivi. In cid glocs un ruolo
enche 1l'indice di rigidezzs delle molls di csrico pre
scelte. Uns veriszione dells pressione di csrico del
cilindro superiore & perd totelmente evitsbile sttrs—
verso un accorgimento supplementere nel senso di un
dccordo preciso dells pressione di carico, reslizzen-
do il punto di ezione dells molls di compressione sul
breccio in modo ds potere bilencisre uns sovrscoupen-
sezione di un sccorcisuwento dells molls sttraverso un
eccorcismento del brsccio di levs trsmite uns veris -
zione continue del punto di sppoggio delle molls entro
un smpio cempo di lsvoro fino ed uns pressione di cs-
rico costente sul cilindro superiore.

L'invenzione spports l'importsente venteggio che,
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per esempio &d uns veriszione di posizione del cilin-~
dro superiore rispetto slls trave ports~cilindri supe
riori 8 ceuss dells rettifice del rivestimento del ci
lindro resasi necesssris, non & pil richiests slcuns
correzione dells regolszione in sltezzs dells trave
porte-cilindri superiori. L'invenzione & reslizzsbile
con dispendio costruttivo proporzionslmente bssso e

non implice slcune modifics dells conformszione costrut
tive degli spintori. Anche il montsggio dello stirsto-
io non é reso pil difficile.

Un ulteriore vsnteggio importsnte dell'invenzione
consiste in cié che, con ls soluzione del problems po-
sto, & possibile.reslizzare snche lo scsarico perziele
noto slmeno del cilindro superiore di uscits di uno
stiratoio con posizione di csrico psrzisle dells trsve
porta=-cilindri superiori. A tele scopo, secondo 1l'in -
venzione,é possibile ricevere in uns zons dello spinto
re e/o sul braccio in prossimitd del suo sopporto di
oscillazione sggiuntivemente slmeno un punto di gppog-
gio, sul qusle le molls di compressione pud endsre s
poggisre, coﬁ la treve porte-cilindri superiori disim-
pegnete, mentenendo un carico psrzisle del ecilindro su
periore. Cosi, sttraverso il piccolo brsccio di levs
dells wmolls si ottiene solo un carico corrispondente -

mente ridotto del cilindro superiore e/o medisnte un
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punto di eppoggio supplementsre per le molls sullo
spintore, uns psrte dells forzs elestice viene im-
messe nello spintore.

Ls veriszione menzionsts dells posizione relati
ve del punto di sppoggilo dells molls, dell'ssse 4i
oscillazione del breccio e dell'ssse del cilindro
superiore per l'sccordo preciso del cerico del ci-
lindro superiore 8d un vslore costsnte & reslizze-
bile costruttivemente in diversi modi. Per esempio,
sul brasccio si possono ricsvere piud punti di eppli
cezione per 1ls molls di compressione con distenzs
differente ed evente funzione di bracecio di ieve
rispetto 8l sopporto di oscillszione del braccio,
sul queli ls wolls di compressione pud sgire singo
lerwente ed in funzione dells posizione sngolsre del
braccio rispetto sllo spintore. Il punto di szione
dells molle di coipressione sul brsccio pud perd sn-
che consistere di unse tresccis di sppoggio ricurvs,
ls cui distenze, svente funzione di brsccio di leve,
dsl sopporto di oscillszione del braccio veris di
continuo nells sus lunghezzs. Convenientemente, le

tracce di sppoggic oppure singole sporgenze che pos-
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le pid duro del meterisle, di cui consiste il restsn



te breccio, psrticolsrmente un breccio 4i materis
‘plestics,

In quento segue, esempi di reslizzszione di spin-
tori dells trsve ports-cilindri superiori di uno sti
ratoio, nei qusli l'invenzione & ettuets, sono de-
scritti con maggior dettsglio in bsse sgli ennessi
disegni con inclusi disgrsummi operetivi, in cui in
dettaglio:

le fig. 1 + 2 sono viste lstersli schemstiche di
uno spintore provvisto di uns molls di cerico, con
differenti posizioni sngolsri di un brsceio srticole
to allo spintore, sssocisto sd un cilindro superiore
e sul quale sgisce 1s molls di cerico;

le fig. 3 + 4 sono due schizzi schematici atti sd

~esplicare l'effetto di differenti disposizioni del

punto di szione dells molle di compressione reletivse
mente 8l sopporto di oscillszione del brsccioc ed sl-
l'esse del cilindro superiore nel breccio;

le fig. 5 & un disgremms con differenti curve cs-
retteristiche di cerico dei cilindri superiori rese
possibili déll‘invenzione;

le fig. 6 & une illustrszione schemstics dells zo-
ne inferiore di sppoggio dells molls di compressione
viste in direzione dell'ssse dells molls, con indice-

te ls distenze sttivs, svente funzione @i broccio di
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leve, di singoll punti di szione dells molls dsl sop
‘porto di oscillszione del brsccio; B

ls fig. 7 € une viste latersle, snsloge slle fig.
l e 2, di uno spintore in forme wmodificats.

Le fig. 1 e 2 mostreno, in vists letersle schems ti
'c8 € con una psrete lstersle rimosss, uno spintore
10 di uns treve porte-cilindri superiori di uno stirs
tole non illustrsts. Lo spintore 10 presents uns su-
perficie di sppoggio superiore 11, con la qusle pog-
gis contro ls trsve ports-cilindri superiori sccenns-
te con linee & punti e tretti. Nell'interno dello
spintore 10 & disposte, in modo noto, uns molls di com
pressione ed elics 12. Ls stesss & chiuss in serrsggio
tre un pisttello 14 per wolls, qui montsto oscillsbile
intorno &d un ssse Eg%lgdsgénggggcig 15, il quele 8ll’
estremitd inferiore dello spintore 10 & wonteto oscil-
lebile intorno ad un ssse 16 esteso trssversslmente 8l
le direzione longitudinsle dells trave ports-cilindri
superiori. Il brsccio 15 é realizzeto per l'slloggis-
mento dell'ssse 17 di un doppio cilindro superiore non
illustrato.

Le zons di sppoggio 18 del bresccio 15 per le estre-
mitd rettificete in pisno dells molls di compressione
8d elics 12 ¢é reslizzete psrticolermente in modo che

risults un punto di szione 19, essttsmente definito,
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delle molls di compressione sd elice sul brsccio 15.
Nell'esewpio di reslizzszione illustreto, questo &
preticemente un punto di szione 198 di forme linesre
risultente delle fig. 6. Solsmente sttrsverso 1e scel
ts dells posizione del punto di szione 19 relstivemen
te 8l sopporto 16 del brasccio ed sll'ssse 17 del ci -
lindro superiore disposto nel brsccio 15, si pud otte
nere una curvs ceretteristics del cserico sgente sul
cilindro superiore in funzione di un movimento sngols
re del braccio 15 oppure di une veriszione di lungheg
z8 dells molle di compressione 12, 1l qusle curvs dif
ferisce solo di poco, entro un possibile gioco di lsvo
ro dells molls di compressione 12, ds quells relstivs
8d un carico costente. Cid risulte delle due figure
schematiche 3 e 4, nelle quali & scelts uns differen-
te posizione relestive del punto di szione 19 dells mol
le di compressione sul breccio rispetto sll'ssse 17
del cilindro superiore ed sll'ssse di oscillezione 16
del braccio. Nell'esempio di reslizzezione secondo 1ls
fig. 3, le distsnzs del punto di szione 19 dell'ssse
17 del cilindro superiore & meggiore che nell'esempio
di reelizzezione secondo ls fig. &, Gia quests sole
differenzs costruttive produce, nell'esempio di resliz
zazione secondo ls fig. 3, uns compensszione msggiore

dells vesriszione dells forzs elsstice esttrsverso uns
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veriszione del braccio di leve rispetto 8ll'esempio di
reslizzgzione secondo ls fig. 4. Qui, per risolvere il
problems dells pressione costsnte & richiesto snche un
indice di rigidezze Cl proporzionslmente slto. Ad un
movimento angolere uguele del breccio 15, non illustrs
to nelle fig. 3 e 4, in wmisure di un engolo di oscille
zione d(elphe), lo differente geometris delle fig. 3 e
4 produce velori differenti per le vsriszione di lun -
éhezza menifestentesi ds delle molls di compressione
12 e per uns veriszione gh dells distsnzs, svente fun-
zione di brasccio di levs, dell'ssse longitudinsle 22
dells wolle di compressione dsell'ssse di oscillezione
16 del brsccio. Nelle fig. 3, ds, € winore di ds, nelle
fig. 4. Invece, dh; nells fig. 3 & meggiore di dh, nel
ls fig. 4. Per ottenere le soluzione del problems del-
le pressione costente, nells geometrie dell'esempio se
condo ls fig. 4, in quests l'indice di rigidezze C2 de
ve essere minore di Cl nell'esempio secondo le fig. 3.
Il disgremms illustreto nells fig. 5 mostrs comples
sivewente quattro curve corastteristiche, di cui tre
curve csratﬁeristiche 258, 25b e 25¢ del cerico del ci
lindro superiore, le queli sono ottenibili ettraverso
le scelts di differenti posizioni relstive del punto
di szione dells molls di compressione sul breccio e con

differenti indici di rigidezzs ed in cui in primo luogo

10
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il loro sndemento in un gioco di lsvoro x dells molls
di compressione sd elics, possibile nell'esercizio
dello stirstoio. Le qusrts curve ceratteristics 254
mostra un andsmento dells pressione costsnte, ottenuto

medisnte sccordo di precisione, in tutto l'intervello
del gioco di lsvoro x.

Sull'ordinsts del disgremme & riportsts l'intensi-
téd di csrico F/N. Nell'intervsello del gioco di lsvoro
X, come cauwpo trattepggisto & riportsto un csmpo oscil-
lsnte finore ritenuto emmissibile. Attrsverso 1ls scel=-
ts dells posizione relstive del punto di szione dells
molle rispetto 8ll'ssse di oscillszione del bresccio e

rispetto ell'ssse del cilindro superiore e di un deter

minato indice di rigidezza & possibile ottenere che tutte le

curve caratteristiche, la curva caratteristica 25a risultan

te nel caso di una sovracompensazione, la curva caratteristica

25b risultante nel caso di una compensazione normale, la

curve ceratteristices 25c¢ risultsnte nel csso di une
sottocompenssezione e . 8nche ls curvs csrstteristice
254 derivsts medisnte sccordo di precisione dslls cur-
\'E:) caratteristice 258 procedono nell'intero intervsllo
del gioco di lsvoro x e cioé entro il csmpo di tolle-
reanzg, e che & possibile scegliere un messimo M delle
curve coarstteristiche entro il csmpo di tollersnzs in

differenti punti dell'intervsllo di gioco di lsvoro x.

11
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I differenti punti di szione 19 delle molls di com
‘pressione 12 si.possono lmporre sttreverso une forms-
delle curve delld:zons di eppoggio 18 (fig. 1 e 2) del
breccio 15, oppure sttraverso sporgenze 20, 21 (fig.7)
ivi ricevete. Queste sono scelte in modo che, secondo
la fig. 1, ed unz vsriszione dells posizione sngolsre
del braccio 15 fuori dells .sus posizione illustrets
nells fig. 2 e 8d un conseguente spostsmento dell'sa—
se 17 del cilindro superiore fuori dells posizione di
segndte con linee discontinue nells fig. 1 in misurs
dl un percorso & e di un derivente sccorcismento dells
molls di compressione od elics 12 in misure del valore
ds, il punto di szione 19 dells molle di compressione
12 sul breccio 15 subisce uns veriszione, cosicché ri-
spetto 8lls fig. 2 risulteno i rspporti di misure visi
bili in fig. 1. Nells posizione secondo ls fig. 1, 1s
prolezione dells distanzs dell'ssse 17 del cilindro
dell'ssse di oscillezione 16, perellelo e questo, & v
rists dslls dimensione 12 slls dimensione Ll. Decisivo
¢ il fetto che attreverso ls veriszione del punto di e
zione 19 deila molls 12 sul breccie 15, il braccio di
leva sttivo dells molle di compressione si & ridotto
dells lunghezzs h2 slla lunghezzs hl, Attreverso 1s ri
duzione dells lunghezze dells molle in misurs del vslo

re ds, ls forzs dells molls si & ingrendite. Attrsver-
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s0 la riduzione del brsccio di levs sl velore hl, 1le
_c0ppia torcente che sgisce sul breccio 15 & tenuts
praticemente costente oppure in wodo che risults ls
curve cerstteristics 25d orizzontsle sgpicets, visi-
bile in fig. 5.

Lz fig. 7 mostre uno spintore 10' reslizzeto in co
struzione diverss, il qusle présenta in modo noto un
eccentrico 23 per ls vsriszione dells regolezione di
base dells molls di compressione 12' sul suo pisttel
lo superiore 14'. Come gii wenzionsto in quento pre-
cede, il breccio 15' di questo spintore 10! presents,
sul suo lsto di sppoggio dells molle 187, sp&rgenze
gccentuste 20 e 21, qui ottenute mediente spine metsl
liche innestste nel corpo di wsteris plestics del
braccio 15' per formsre differenti punti di szione del
1l wolls e sulle quoli lo molle di coumpressione 12'
8gisce singolsrmente in funzione dells posizione sngo
lare del breccio 15', Ls sporgenzs di eppoggio 21 ss-
881 vicine sll'ssse di oscillezione 16' del breccio e

che fornisce un brsccio di leve solo molto corto per

le wolls di compressionme 12', & sssoggettsts sll'szione

dells molls di compressione 12' solo sd une posizione
dl cerico perzisle dells trave portea-cilindri superio-
ri 8l fine di ottenere lo scerico perzisle noto del cl

lindre superiore, come & richiesto per i cilindri supe
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riori sul 1leto di uscits di uno stirstoio per impedl
re und torsione del filsto sll'indietro nmel cempo di
stiro. Le curve csrotteristiche di cerico delle fig.
> mostrano questo cempo di csrico perzisle T, Nells
fig. 6, il punto di szione 19b corrisponde alls spor
genzs di sppoggio 21.

Ls fig. 7 mostrs in sggiunte uns sporgenzs 24 ri-
cevata sulle scetols dello spintore e contro ls quele
ve 8 poggisre in vie supplementsre l'estremits dells
molls di compressione 12' nells posizione di cerico
parzisle, cosicché uns psrte dells forzs elsstics re-
5idus viene immeésa nello spintore 10°'.

Le molle di compressione pud essere provviste, in
modo non illustrsto, snche sul lsto del brsccio, di
un elemento di chiusurs formsto ds un pisttello per
molls, sul qusle pisttello & formsts uns cemms di ep-
poggio coopersnte con il brsccio per ottenere le ve =

riezione del punto di szione dells molls sul breccio.

-—-————-———————-.————--—---—————-———--—————_-———-—-—n————
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RIVENDICAZIONI

l. Stirstoio per mascchine per filsturs, con unse
treve portente cilindri superiori, montats oscillebi
le in un sopporto vincolsto sd un'ssts di ritegno
fisse in posizione nells mscchine ed in cui somno disg
posti spintori (10,10'), sulls estremitd libers di
ciescuno dei qusli un breccio (15,15') per elumenoc un
cilindro superiore ¢ montato oscillsbile verticeluen
te rispetto 8l pisno longitudinsle dells treve ed &
soggetto all'szione di elmenoc uns molle di compres -
slone (12,12') slloggiste nello spintore (10,10'),
cerastterizzeto de cid che il punto di szione (19) di
8lmeno uns molls di coupressione (12,12') & scelto
sul braccio (15,15') relstivsmente sl sopporto di o-
scillezione (16,16') del brsccio (15,15') nello spin
tore (10,10') ed 8ll'ssse (17) del cilindro éuperio-
re nel braccio di guise che slmeno entro un gioco di
lavoro limiteto (x) dells molls di compressione ceri
cets (12,12') ls pressione di ecserico sul cilindro su

periore rimesne largsmente costsnte.

2. Stiretoio secondo ls rivendicezione 1, cerstte

rizzeto ds cld che il punto di szione (19) dells mol
le di compressione (12) sul brsccio (15), 1ls posizio
ne dell'ssse (17) del cilindro superiore rispetto sl

punto di szione (19) e rispetto 8l sopporto di osecil

—
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lezione (16) del breccio (15) e 1l'indice 4i rigidezzs
(C) delle molle di compressione (12) sono scelti di
guiss che il csarico del cilindro superiore, con il
punto di sziome (19) inveristo, sssume entro un gloco
di lsvoro possibile (x) dells molls di compressione
(12) cericets, in funzione del percorso un velore mes
simo (M) situsto entro uno stretto csmpo di tollersn-
z8.

5« Stirstoio secondo le rivendicezioni 1 e 2, cg =
retterizzato des cid che il punto di ezione (19) dells
molle di compressione (12) sul breccio (15) & scelto
di guisa che 1ls distsnze (h), sttive come breccio di
leva, del punto di szione (19) dells molls dsl soppor
to di oscillszione (16) del breccio (15) e/o dell'es-
se (17) del cilindro superiore varis in funzione di
una vériezione di lunghezzs (ds) dells molle di cari-
co (12).

4. Stirstoio secondo une delle rivendicezioni de -1
@ 3, caratterizzato de cid che ls distsnze (h), ettive
come breccio di levs, del punto di szione (19) delles
molls di compressione (12) del sopporto di oscillezio-
ne (16) del brsccio (15) 8d un ingrendimento dells lun
ghezzs dells wolls si ingrendisce perimenti e, &d uns
riduzione dells lunghezzs dells molls, si riduce.

5. Stiratoio secondo uns delle rivendicezioni des 1

16
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8 4, caretterizzato de c¢id che sul breccio (15') sono

‘formeti piu punti di spplicezione (20,21) per ls mol-

le di compressione (12') con breccio di levs sttivo
(h) differente in distenzs dsl sopporto di oscillezio
ne (16') del brsccio (15') e cosi pure dell'ssse (17)
del cilindro superiore nel breccio (15'), sui quali
punti di spplicezione ls molls di compressione (12*)
pud sgire singolsrmente ed in funzione dells posizio- .
ne sngolsre (slphe) del brasccio (15') rispetto allo
spintore (10').

6. Stirstoio secondo une delle rivendicezioni ds 1
8 4, ceratterizzato de cid che il punto di szione (19)
dells molle di compressione (12) sul brsccio (15) con-

siste di uns trsccis di sppoggio ricurve (18), 1ls cui

distenze (h), attive come breccio di leve, dsl soppor-

to di oscillezione (16) del brsccio (15) veris di con-
tinuo nells sus lunghezzs.

7. Stiretoio secondo le rivendicezione 5, cerstte -
rizzeato de cid che i singoli punti di spplicszione (19s
-19¢) per ls molls di compressione (12,12') sono costi
tuiti ds singole sporgenze (20,21) del breccio (15,15%).

8. Stirstolo secondo une delle rivendicsezioni de 5
8 '/, coretterizzeto ds cid che la trsccis di. sppoggio
(18) o le sporgenze (20,21) del braccio (15,15') consi

stono 41 un msterisle che & pid duro del msterisle, 4ai
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cui consiste il restente breccio (15,15').
9. Stirstoio secondo unad delle rivendicszioni ds
l 8 B, cerstterizzato e cid che ls molls di coupres
sione (12) slmeno con le sus estremita distsle del
braccio poggis contro un piettello (14) per molle,
11 quale & monteto oscillsbile verticslmente sl pie
no longitudinsle dells trasve nello spintore (10).
10. Stiretoio secondo uns delle rivendicezioni ds
1l e 8, carstterizzato ds cid che ls molls di compres
sione (12') con ls sus estremitd distsle dsl brsccio
poggis contro un pisttello (14') per molls rigido,
spostsbile in direzione longitudinsle dello spintore
(x0").
1l. Stirstoio secondo une delle rivendicszioni ds
1 & 10, cerstterizzato ds cid che le wolls di compres
sione (12,12') sul lato del breccio & provviste di un
elemento di chiusurs, sul qusle & ricsvsts une csnms
di sppoggio coopersnte con il breccio (15).
12, Stirstoio secondo une delle rivendicszioni ds
1l 8 11, cerstterizzsto ds c¢cid che in uns zons dello
spintore (10') e/o sul brsccio (15') in prossimita del
sopporto di oscillszione (16') di questo & ricevsto
sggiuntiveuente slmeno un punto di spplicezione (24,
21), sul quele ls wolls di compressione (12') sgisce

con 1l trsve ports-cilindri superiori psrzislmente
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disimpegnets, wsntenendo un cerico psrzisle del cilin-
dro superiore.
Il tutto sostanzialmente come descritto ed iiluétrato

e per gli scopi specificati.

Torino, 1li 1 8 OTT. 199‘?
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Mandatario: MARIQ APRA

19



serroe,
“errrs

o
ety

wnf

£k

gy
Srrveid:

Srrees

Ly

Gl
Yk

N
Y

%

o oasasd

K3

ER

SN

inasasans

B T

At

st 2 Ctimsppmaroein,
H

ANARARART L A

[NEECRNURVENRN

k3

ek
o ]

™

o

BB N

maNEAAA

L prre o errs

v

[N

nanas a aanananen R

PP

B3
&

SN

e

patn - Hasmpasend

v
5
74
i
=&
]

¥

Taxtd i

2
3

R¥

¢3




“etrssr
g
“rozert

04
erocsy:

s
ey

s
Yerai?

Sercees

o,

Gk

e,

e

8
[

— %
\\ \w.
H

z

/

i
oot

£,

17

%

k'

oet.
A

ey

e

]

passos
557

7,

P

pnen
ke,

HE

g

g
3

&
R

e,
\ ~,,
.,

N L

3
33

lmssehinm-Nonpoasatan Sl

RE¥ Textdl

-
8




pe
rady,

P

ed
rerii
P
L

s,
Yecanes

Sosieos
%

o 4

%

&

&

3

0 Hwdbi

\

nenrRowponsat

Jmanold

AF Tagt




Yrrrses

p
#
% .
% B
PR -Sasas
i
H z
H z
4 z
s x
“
£ N |
29 | m
g m m
S \
| | 5 Brrreredd
y ) m |
s Fors e ‘ \
v . “ \wz
Aok ;
[
< $ M&x\\\xvao“
jesa o w
:
k 2 ~\ |
*, s § “. \ )
f o, \ )
: . I's “.\ N _
\ L5 5, Hoercir o,
3 Pt .
w e \ :
ottt e | \
: Pras . . “‘ - s\
5 %
[ 5224 o
a3
7
\ %
£ /
I
\\ wiivevars cailon,
be o Fpoarcer
o Fro
z
i :

h
&

¥

SR . S N

N
Flinada.

-
{

1
g

*
x

&
&




	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - CLAIMS
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - CLAIMS
	Page 19 - CLAIMS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS

