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Vyndlez se tyké vysokotlakého zarize- . s; (] 11

ni na vyrobu supertvrdych materidld, pro
tlakovou oblast 7,5 aZ 12 GPa, které sestd-
vd z Jjddra ze slinutého karbidu o pevnosti
v. tlaku 4 200 a%Z 5 200 MPa, lisovnikd a
plastického laminovaného t&sn&ni, prilem?
ne sestavu zpevn&nou ocelovymi objimkami
dosedd podlozZka lisovniku.

Podstata vyndlezu spodivéd v tom, Ze
tlakové nap&ti mezi posledni ocelovou vyso-
ce pevnou objimkou a jédrem dosahuje 45 aZ
75% pevnosti slinutého karbidu v tlaku,
pom&r priméru jadra (2) k jeho duting je
2,5:1 a% 6:1, vndjs3i primdr laminovaného
t&sndni (3) k primé&ru dutiny vysokotlaké-
ho zatfizeni je 2:1 aZ 4,5:1, rozméry lisov-
niku (1) Jsou urdeny pom&rem tloudtky la-
minovaného t&snéni (3) k primdru Epidky
lisovniku (1) v rozmezi 0,12 a% 0,35, .
vrcholovy ihel lisovniku (1) a jédra (2)
je v rozsahu 95 a#% 110, pfidemZ op&rnd
podlozka lisovniku (9) ze slinutého karbi-
du ?e ustavena v predepinaci o 4
ce
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Vyndlez se tykd vysokotlakého zaP{zeni na vyrobu supertvrdych materidld, pro tlakovou
oblast 7,5 aZ 12 GPa.

Ve vysokotlakych zarfzenich, kde je stlalovéna népln v matrici pomoc{ ku¥elovych lisov-
nikd zndmych z literatury a patentd je prostor matrice t&sn&n soustavou kuZelovitych t&sn¥ni
z pyrofylitu, katlinitu a jinych vhodnych materidld proloZenych kuZelovymi vloZkemi.

Zdvih nutny ke stladeni je zdvisly na po&tu kuZelovitych t&sn&ni a vrcholovém udhlu
lisovniku. Po&et je ddn nutnosti zachovat homogenitu pii stla¥eni. Pfipadn¥ byvéd mezi vnitf-
ni a vndjsf tdsn¥ni umistina plasticky deformovatelnd kovovéd vloZka. Razniky majf vrcholo-
vy thel 70 a3 120°.

U tdchto zarizeni se pripadné nepiesnosti ve vyrobd sou¥dstl nebo ndhodné meteridlové
poruchy v deformovatelné kovové vloZce projevuj{ poruchami t¥snici schopnosti zefizeni =
Uniku média z prostoru matrice. Tyto nevyhody se podstatnou mérou zvy$uji pfi teplotnim
zatiZeni t&sn&ni od vnit¥niho zdroje tepla v prostoru matrice.

Nevyhodou dosud pouiivenych vysokotlakych za¥izeni je, Ze maji maly vyuZitelny objem
vysokotlakého prostoru, nizkou Zivotnost zdkladnich dilcd, omezenou stabilitu t&snicich
prvkld zejména za zvySenych teplot. Vyzna&uji se velmi sloZitou konstrukei, neoperativnosti
obsluhy & tudf¥ jsou mdlo vhodné pro primyslové pouzitf p¥i vyrobd supertvrdych materidld.

Uvedené nevyhody odstranuje vysokotlaké zarizeni na vyrobu supertvrdych materidld, pro
tlakovou oblast 7,5 a% 12 GPa, které sestdvd ze slinutého karbidu o pevnosti v tlaku 4 200
a%? 5 200 MPa, lisovnikd a plastického laminovaného t¥sn&ni, priem¥ na sestavu zpevn&nou
ocelovymi prstenci dosedd podloZke, podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spodivé v tom, Ze
‘tlakové nap#ti mezi posledni ocelovou vysoce pevnou objimkou a jédrem dosahuje 45 a% 75%
pevnosti slinutého kerbidu v tlaku, pomdr primdru jédra k jeho duting je 2,5:1 a% 6:1,
vngjd{ primdr laminovaného t¥sn¥ni k prim¥ru dutiny vysokotlakého zafizeni je 2:1 a% 4,5:1,
rozmdry lisovniku jsou urdeny pomé&rem tloudiky leminoveného t¥snéni k prim&ru 3pi¥ky lisovni-
ku v rozmezi 0,12 a% 0,35, vrcholovy dhel lisovniki a jddra je v rozsahu 95 aZ 1100, p¥i-
%em? op&rnd podloZka lisovniku ze slinutého karbidu je ustavena v pfepinaci ocelové objimce.

Hlavni vyhodou je skute¥nost, Ze vyu¥itelny prostor je pom¥rn& velky a skytd objem aZ
ndkolika cm3. Konstrukce vysokotlakého zafizeni chréni funkdni &&sti vysokotlakého ndstroje,
co? podstatn¥ zvy3uje jeho Zivotnost. Rovn¥Z t¥sndni je lépe provedeno, co% se projevuje
zejména pri zvy3enych teplotéch.

Na ptilo¥eném obrézku je piiklad provedeni vysokotlekého zaffzeni podle vyndlezu.

Zarizeni sestédvd z lisovnikd 1, jddra 2. laminovaného t¥sn&nf 3, vdlcového t&lesa 4,
kovové vlozky 5, dr¥dku ndpln& 6, népln& 7, ocelovych vysoce pevnych objimek 8, podloZky
lisovniku 9, ze slinutého kerbidu v pPedepinaci ocelové objimce 10 & m8kké upineci ¥4sti 11.

Vysokotlaké zaiizeni podle vyndlezu sestdvd z jédra 2 ze slinutého karbidu o pevnosti
v tlaku 4 200 a% 5 200 MPa o pom&ru vn&jiiho prim&ru jédra k vnit¥nimu primEru viastni vy-
sokotlaké dutiny 2,5:1 a% 6:1, které je vlio¥eno s predpstim do soustavy nap¥ikled &ty} ne-
bo p&ti ocelovych vysoce pevnych objimek 8. Pfesahy mezi jednotlivymi objimkemi jsou vypo¥-
tem stanoveny tak, %e mezivrstvové tlakové napdtl ve vysokotlekém zefizen{ p¥i stavu zati-
%eni pracovni dutiny vnit¥nim tlakem vyvozujf na vnitfnim primdru vysokotlaké dutiny v jddie
2 ze slinutého karbidu te2nd tlakovd nap&ti, kterd superponovand k tahovych telnym nap&tim
od namdhdni vnitfnim pracovnim tlekem eliminuji tato te¥nd tlakové nepdtf bud zcela nebo
je sniZujl pod hodnoty pevnosti v tshu poulivaného’siinutého karbidu.

Vypodtem jsou urdeny skute¥né montdini pfesahy, pri¥emZ jsou eliminovény deformace
jednotlivych vrstev vysokotlakého zafizeni vznikejic{ pFi postupné montd#i. Vysledkem Je
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podstatné zlepdeni ve vyuZitl pevnostnich charaskteristik jednotlivych pouZitych materidli.
Tlakové nap¥ti mezi posledni ocelovou vysoce pevnou objimkou 8 a Jjédrem 2 slinutého karbi~
du se pohybuje pfitom v rozmezi 40 a¥ 75% pevnostl tlaku slinutého kerbidu.

Ut¥sn&ni pohyblivjch #4st! vysokotlakého zePfzeni proti uniku vysokotlekého médie
z prostoru zaiizeni zaruduje dostatedny zdvih lisovnikd 1 pro dosafenf pot¥ebného vnit¥niho
tlaku ve vysokotlekém zae¥izeni. Soulasn® se vytvoii tlak bo¥ni podpory kuZelovych Z¥dsti 1li-
sovnikd a'laminované t&sndni 3 je odolné proti vytlafeni z mezery mezi kuZelovou plochou
lisovniku | a jédrem 2 ze slinutého karbidu 1 za zvy¥enych teplot ndpln¥ vysokotlakého za~,
Pizeni.

Tésn&ni je charakterizovéno tim, Ze pomdr vn¥j&fho prim&ru laminoveného t¥snéni 3
k prim&ru dutiny vysokotlakého za¥izenf je v rozmezi 2 aZ 4,5 a nejvyhodn$js{ vrcholovy
dhel ku¥elovitych ploch lisovnikd a jdédra 2 ze slinutého karbidu je v rozmezi 95 aZ 110°,
Spidka -lisovnikd | je prodlouZena zvigstnim vdlcovitym t&lesem, které zaruduje dosaZeni
pracovniho tlaku ve vysokotlakém prostoru a zdroven chrégi $pidku lisovniku | pfed poBkoze-
nim pracovniho tlsku.

T&leso mé rozmdry dené pomdrem tloudiky k primsru ¥piZky lisovnikd 1 v rozsahu 0,12
a% 0,35. Téleso vytvdri p¥i pracovnim tlaku kufelovitou vrstvu obalujici nejvice naméhanou
gdst $pidky lisovniku }. Zdroven toto t¥leso prevddl elektricky proud k topnému elementu
ve vysokotlekém prostoru. Pro vrcholovy thel lisovniku 1 60 aZ 90° Je moZno ddt uvedené t¥-
leso do kontektu s lisovnikem 1. ’ '

Pro vrcholovy dhel lisovniku ) 95 ai 110° Jje mezi t8leso a ¥pifku lisovniku 1 vloZeno
ocelové véleové t¥leso 4 o vy58f tvrdosti. Pfenos sfly z pistu na soustavu lisovnikd 1
se d¥je s vyufitim podloZky lisovniku 9 tvotenéd s vyhodou vélcovitym Jddrem ze slinutého
karbidu ustaveného do predepineci ocelové objimky 10 ze zuslechtiné oceli & m&kké upinaci
g4sti 11. Tento zpisob prenosu lisovacf sily eliminuje deformace d¥ive ufivené op¥rky
z kalené oceli a tim i mo¥né posuvy lisovniku oproti soustavné ptedepinacich objimek.

PREDMET VIYINALALEZ U

Vysokotlaké zabfzeni na vyrobu supertvrdych materidld, pro tlakovou oblast 7,5 aZ
12,GPa, kteréd sestédvd z jédra ze slinutého karbidu o pevnosti v tlaku 4 200 aZ 5 200 MPa,
lisovn{kd a plastického laminoveného t¥sndni, pri¥em¥ na sestavu, zpevn¥nou ocelovymi objim-
kemi dosedd podlozke lisovniku vyznaZend tim, Ze pomdr prim¥ru jddra (2) k jeho dutin¥ Jje
2,5:1 a¥ 6:1, vn¥j3{ primsr laminovaného t¥sn¥ni (3) k prim¥ru dutiny vysokotlakého zatifzeni
je 2:1 'a% 4,5:1, rozmdry lisovniku (1) jsou urdeny pomdrem tlousiky leminovaného t&sn¥ni
(3) k prim¥ru ¥pi¥ky lisovniku (1) v rozmezf 0,12 a% 0,35, vrcholovy dhel lisovniku (1) a
jadra (2) je v rozsahu 95 a% 110°, prisem? opdrné podlotka lisovniku (9) ze slinutého kerbi-
du je ustavena v predepinaci ocelové objimce (10).
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