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(57) Формула полезной модели
1. Устройство для нанесения покрытий на изделие, содержащее металлоприемник с

крышкой, полость которого заполнена расплавом материала покрытия,
расположенный внутри металлоприемника литник с каналом для протягивания
обрабатываемого изделия и сообщающимся с ним каналом для подачи материала
покрытия, кольцевой холодильник, установленный снаружи на хвостовом участке
литника, и нагреватель, установленный с охватом наружной поверхности
металлоприемника, отличающееся тем, что оно снабжено поворотным штоком с
усеченной конусообразной пробкой, установленным в центре полости
металлоприемника, литник в полости металлоприемника установлен горизонтально
так, что его канал для подачи материала покрытия расположен соосно с усеченной
конусообразной пробкой и контактирует с поверхностью последней, а канал для
протягивания обрабатываемого изделия разделен по длине на головной, центральный
и хвостовой участки, которые относительно друг друга выполнены с разным
диаметром, при этом на поверхности усеченной конусообразной пробки и
контактирующей с ней скошенной поверхности канала для подачи материала
покрытия выполнены с равномерным шагом продольные конусообразные выемки,
расположенные напротив друг друга и ориентированные большими основаниями в
противоположные стороны.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что головной участок канала для
протягивания обрабатываемого изделия литника выполнен с диаметром, равным
диаметру обрабатываемого изделия, центральный участок - с диаметром, равным 2,0-
2,5 диаметрам обрабатываемого изделия, а диаметр хвостового участка выбран из
условия

d=dи+2h,
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 где d - диаметр готового изделия с покрытием;
dи - диаметр обрабатываемого изделия;
h - заданная толщина покрытия, наносимого на изделие.
3. Устройство по пп.1 и 2, отличающееся тем, что головной и хвостовой участки

литника снабжены вкладышами, выполненными из тугоплавкого материала.
4. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что в днище металлоприемника

выполнено отверстие для выпуска расплава материала покрытия с герметично
установленной в нем пробкой из тугоплавкого материала.
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