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Opis wynalazku

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest wykréj z kartonu, tektury falistej lub podobnych mate-
riatdw, pudetko przeznaczone w szczegdélnosci do handlu internetowego wykonane z tego wykroju,
oraz spos6b wytwarzania pakietu obejmujacego pudetko otrzymywane z wykroju i zamkniete w nim
przedmioty.

Celem niniejszego wynalazku jest zapewnienie dwukomorowego pudetka, w ktérym obie komory
sa catkowicie oddzielone, a uzytkownicy moga mie¢ bezpieczny dostep do kazdej z nich z osobna. Ze
stanu techniki, np. zgtoszeh JP2008195413A oraz DE202004014629U1, znane sg dwukomorowe pu-
detka wykonane z jednego wykroju.

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem, cel ten osiagnieto za pomoca zgodnego z wynalazkiem jed-
nolitego wykroju z kartonu albo tektury falistej, z ktorego uzyskuje sie zgodne z wynalazkiem pudetko,
ktory to wykréj obejmuje:

— przebiegajacy wzdtuznie szereg paneli oddzielonych wieloma réwnolegtymi liniami naciecia
albo zginania, prostopadtymi do osi wzdtuznej, przy czym wspomniany przebiegajacy wzdtuz-
nie szereg paneli obejmuje panel zamykajacy, panel gérny, zewnetrzny panel tylny, panel
dolny, zewnetrzny panel przedni, wewnetrzny panel przedni, oddzielajacy panel wewnetrzny
i wewnetrzny panel tylny,

— szereg obejmujacy zewnetrzny panel boczny, gérny panel boczny i wewnetrzny panel boczny
potaczone dana linia zginania z danym bokiem wzdiuznym wspomnianego panelu dolnego,
ktory jest wyposazony w co najmniej jedna szczeline styczna z danym bokiem wzdtuznym,
przy czym dalszy bok danego wewnetrznego panelu bocznego jest wyposazony w co naj-
mniej jeden pierwszy wystajacy jezyczek,

— panel wzmacniajacy potaczony dang linig zginania z danym bokiem wzdiuznym wspomnia-
nego zewnetrznego panelu tylnego,

— panel wzmacniajacy potaczony dana linig zginania z danym bokiem wzdtuznym wspomnia-
nego zewnetrznego panelu przedniego,

— panel dystansowy potaczony dang linig zginania z danym bokiem wzdtuznym wspomnianego
oddzielajgcego panelu wewnetrznego,

przy czym odpowiedni pierwszy i drugi obszar powierzchni wspomnianego wewnetrznego panelu tyl-
nego i panelu zamykajacego wyposazone sa w klej, a wspomniany panel zamykajacy i wspomniany
panel dolny maja odpowiednio czes¢ usuwalna.

Korzystnie, wykréj obejmuje ponadto:

— klapke potaczona dana linia zginania z danym bokiem wzdtuznym wspomnianego panelu za-
mykajacego, i/albo

— skrzydetko potaczone dang linig zginania z danym bokiem wzdtuznym wspomnianego panelu
gornego.

Ponadto korzystnie, wspomniane obszary, pierwszy i drugi, sa wykonane jako paski przebiega-

jace przez calg szerokos¢, odpowiednio, panelu zamykajacego i wewnetrznego panelu tylnego.

Korzystnie, wspomniana czes¢ usuwalna panelu zamykajacego jest ograniczona liniami cze-
$ciowo perforowanymi i wykonana jako poprzeczny pasek usytuowany miedzy pierwszym obszarem
panelu zamykajacego a panelem gérnym.

Ponadto korzystnie, wspomniana czes¢ usuwalna panelu dolnego jest ograniczona liniami cze-
$ciowo perforowanymi i zasadniczo wykonana jako odcinek kota, oraz jest korzystnie wyposazona we
wstepnie nacietg sekcje.

Korzystnie, wspomniany panel dolny jest wyposazony w dwie oddalone od siebie szczeliny
styczne z danym bokiem wzdtuznym, a dalszy bok danego wewnetrznego panelu bocznego jest wypo-
sazony w dwa oddalone od siebie pierwsze wystajace jezyczki.

Ponadto korzystnie, dalszy bok danego panelu dystansowego jest wyposazony w co najmniej
jeden drugi wystajacy jezyczek, a korzystnie w dwa oddalone od siebie wystajace jezyczki.

Korzystnie, wykrdj jest symetryczny w odniesieniu do wspomnianej osi wzdtuzne;.

Kolejny przedmiot niniejszego wynalazku stanowi pudetko z jednolitego wykroju z kartonu albo
tektury falistej, ktére ma dolny, wewnetrzny i gérny panel, ktore to panele sg usytuowane poziomo, oraz
Scianki boczne, ktére sa usytuowane pionowo, przy czym pomiedzy panelem dolnym a panelem we-
wnetrznym znajduje sie komora dolna, a pomiedzy panelem wewnetrznym a panelem gornym znajduje
sie komora gorna.
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Korzystnie, pudetko ponadto jest wyposazone w skrzydetka potaczone danag linia zginania z da-
nym bokiem wzdiuznym wspomnianego panelu gornego i zgiete pod katem 90° wzgledem panelu gor-
nego, przy czym po zgieciu wspomniane skrzydetka sa usytuowane miedzy danym wewnetrznym pa-
nelem bocznym a panelem dystansowym.

Ponadto korzystnie, pudetko jest wyposazone w klapki potaczone dang linia zginania z danym
bokiem wzdtuznym wspomnianego panelu zamykajacego i zgiete pod katem 90° wzgledem panelu za-
mykajacego, przy czym po zgieciu wspomniane klapki sa usytuowane miedzy danym panelem wzmac-
niajacym a zewnetrznym panelem bocznym.

Pudetko wedtug wynalazku mozna tatwo i tanio otrzymac z jednolitego wykroju, a przy tym jest
ono wyposazone w dwie catkowicie oddzielne komory: komore dolna, w szczegdlnosci na dokumenty,
i komore gorna, w szczegoélnosci na artykuty tréjwymiarowe.

Komora dolna jest bezposrednio dostepna przez oderwanie czesci usuwalnej dna. Komora gorna
jest dostepna przez oderwanie najpierw czesci usuwalnej klapki zamykajacej, tak ze panel gorny zostaje
catkowicie odtaczony od dalsze| czesci panelu zamykajacego, przykliejonej do zewnetrznego panelu
przedniego, a nastepnie przez uniesienie panelu goérnego. Taki uktad komor jest szczegdlnie korzystny
dla celéw handlu internetowego, gdy adresat pudetka nie jest juz zainteresowany wczesniej zamdwio-
nym artykutem (artykutami). W tym przypadku adresat moze uzyska¢ dostep do komory dolnej, aby
wyjac¢ dokumenty niezbedne do zwrdcenia pudetka do nadawcy, podczas gdy artykut(y) pozostaje (po-
zostajg) w umozliwiajacej wykazanie prob manipulacji komorze gornej, z gwarancja, ze nie zostat (nie
zostaty) naruszony (naruszone).

Kolejny przedmiot niniejszego wynalazku stanowi sposob wytwarzania pakietu sktadajacego sie
z pudetka otrzymywanego z wykroju i zamknietych w nim przedmiotéw, charakteryzujacy sie tym, ze
obejmuje nastepujace etapy:

a) zginania wspomnianych paneli, tylnego i przedniego, pod katem 90° wzgledem wspomnia-

nego panelu dolnego,

b) zginania pod katem 90° wzgledem zewnetrznych paneli, tylnego i przedniego, danych paneli
wzmachniajacych, ktére sg umiejscawiane nad dang linig zginania taczaca panel dolny z da-
nym szeregiem obejmujacym zewnetrzny panel boczny, gérny panel boczny i wewnetrzny
panel boczny,

c) zginania danego szeregu obejmujacego zewnetrzny panel boczny, gorny panel boczny i we-
wnetrzny panel boczny pod katem 90° wzgledem danej linii zginania, nastepnie danego gor-
nego panelu bocznego pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu bocznego, a nastepnie
danego wewnetrznego panelu bocznego pod katem 90° wzgledem gornego panelu bocznego,
przy czym dalszy koniec pierwszego wystajacego jezyczka wchodzi w dang szczeling, a dana
Scianka boczna zostaje utworzona przez zwrdcone do siebie panele boczne, zewnetrzny i we-
wnetrzny, oddzielone przerwa, w ktorej umiejscowione sg dane panele wzmacniajace,

d) umieszczania na panelu dolnym przedmiotu, w szczegoélnosci dokumentow,

e) zginania paneli dystansowych pod katem 90° wzdtuz linii zginania taczacej z danym wzdtuz-
nym bokiem oddzielajacego panelu wewnetrznego, wewnetrznego panelu przedniego pod
katem 180° wzgledem zewnetrznego panelu przedniego, oddzielajacego panelu wewnetrz-
nego pod katem 90° wzgledem wewnetrznego panelu przedniego, i wewnetrznego panelu
tylnego pod katem 90° wzgledem oddzielajacego panelu wewnetrznego z doprowadzeniem
wewnetrznego panelu przedniego do przylegania do czesci gérnej powierzchni wewnetrznej
zewnetrznego panelu przedniego, przy czym oddzielajacy panel wewnetrzny jest réwnolegty
i zwrécony do panelu dolnego, a wewnetrzny panel tylny przylega i jest przymocowany pierw-
szym obszarem wyposazonym w klej do czesci gornej powierzchni wewnetrznej zewnetrz-
nego panelu tylnego,

f) umieszczania na panelu oddzielajacym wewnetrznym jednego lub wiekszej liczby przedmio-
téw, w szczegolnosci artykutow tréjwymiarowych,

g) zginania panelu goérnego pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu tylnego do uzyska-
nia ustawienia wspomnianego panelu gérnego jako réwnolegtego i zwréconego do oddziela-
jacego panelu wewnetrznego, oraz

h) zginania panelu zamykajacego pod katem 90° wzgledem panelu gornego do uzyskania
ustawienia wspomnianego panelu zamykajacego jako przylegajacego i przymocowanego
drugim obszarem wyposazonym w klej do powierzchni zewnetrznej zewnetrznego panelu
przedniego,
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z uzyskaniem pakietu obejmujacego wspomniane pudetko z komora dolna miedzy panelem dolnym
a wewnetrznym panelem oddzielajacym i oddzielng komora gérna miedzy wewnetrznym panelem od-
dzielajacym a panelem gérnym.

Korzystnie, w przypadku gdy wykréj obejmuje klapki potaczone liniami zginania z odpowiednimi
bokami wzdtuznymi wspomnianego panelu zamykajacego, to w ramach etapu h) sposob obejmuje do-
datkowo najpierw zginanie klapek pod katem 90° wzgledem panelu zamykajacego, a nastepnie, pod-
czas zginania panelu zamykajacego pod katem 90° wzgledem panelu gérnego, sposéb obejmuje
umieszczanie odpowiednich klapek miedzy odpowiednim panelem wzmacniajacym a odpowiednim ze-
wnetrznym panelem bocznym.

Korzystnie, w przypadku gdy wykrdj obejmuje skrzydetka potaczone danymi liniami zginania z da-
nymi bokami wzdtuznymi wspomnianego panelu gérnego, to w ramach etapu g) sposéb obejmuje do-
datkowo najpierw zginanie skrzydetek pod katem 90° wzgledem panelu gornego, a nastepnie, podczas
zginania panelu gornego pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu tylnego, sposob obejmuje
umieszczanie odpowiednich skrzydetek miedzy odpowiednim wewnetrznym panelem bocznym a odpo-
wiednim panelem dystansowym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na rysunku, na ktorym

fig. 1 przedstawia widok z gory wykroju wedtug wynalazku,

fig. 2 do 5 przedstawiaja widoki perspektywiczne ilustrujace kolejne etapy sktadania wykroju z fig. 1
do postaci pudetka, a w konsekwencji pakietu, a

fig. 67 przedstawiajg widoki perspektywiczne z wyrwaniem pakietu obejmujacego pudetko utwo-
rzone z wykroju z fig. 1.

Fig. 1 przedstawia wykrdj z jednolitego kartonu, tektury falistej lub podobnego materiatu, ktory
jest symetryczny wzgledem osi wzdtuznej 10.

Wykrdj obejmuje przebiegajacy wzdtuznie szereg prostokatnych paneli oddzielonych wieloma
rownolegtymi liniami 12 naciecia albo zginania, prostopadtymi do osi wzdtuznej 10. W przypadku braku
jakichkolwiek szczegdlnych odmiennych wskazarn, wszelkie odniesienia do ksztattu ,prostokatnego”
W niniejszym opisie i zastrzezeniach obejmuja szczegdlny przypadek ksztattu ,kwadratowego”. Taki
przebiegajacy wzdtuznie szereg paneli obejmuje panel zamykajacy 14, panel gorny 16, zewnetrzny pa-
nel tylny 18, panel dolny 20, zewnetrzny panel przedni 22, wewnetrzny panel przedni 24, oddzielajacy
panel wewnetrzny 26 i wewnetrzny panel tylny 28.

Wykrdj obejmuje ponadto szereg obejmujacy prostokatny zewnetrzny panel boczny 30, prosto-
katny goérny panel boczny 32 i prostokatny wewnetrzny panel boczny 34 potaczony dana linig zgina-
nia 36 z danym wzdtuznym bokiem panelu dolnego 20. Gorny panel boczny 32 jest potaczony z przyle-
gajacymi panelami 30, 34 danymi liniami zginania 37. Panel dolny 20 ma dwie oddalone od siebie
szczeliny 38 styczne z danym bokiem wzdtuznym, a dalszy bok kazdego wewnetrznego panelu bocz-
nego 34 ma dwa oddalone od siebie pierwsze wystajgce jezyczki. Wykroj obejmuje ponadto w przybli-
zeniu prostokatny panel wzmacniajacy 42 potaczony dana linia zginania 44 z danym wzdtuznym bokiem
zewnetrznego panelu tylnego 18, oraz w przyblizeniu kwadratowy panel wzmacniajacy 46 potaczony
dang linig zginania 48 z danym wzdtuznym bokiem zewnetrznego panelu przedniego 22.

Wykrdj obejmuje ponadto prostokatny panel dystansowy 50 potaczony dang linig zginania 52
z danym wzdtuznym bokiem oddzielajacego panelu wewnetrznego 26. Dalszy bok danego panelu dy-
stansowego 50 ma dwa oddalone od siebie drugie wystajgce jezyczki 54.

Wykrdj obejmuje ponadto klapke 56, uksztattowang w przyblizeniu jako ¢wiartka kota, potaczong
dana linig zginania 58, korzystnie czesciowo perforowana, z danym wzdtuznym bokiem panelu zamy-
kajacego 14, jak rowniez trapezoidalne skrzydetko 60 potaczone dana linig zginania 62 z danym wzdtuz-
nym bokiem panelu gérnego 16.

Pierwszy i drugi obszar 64, 66 powierzchni, odpowiednio, wewnetrznego panelu tylnego 28 i pa-
nelu zamykajacego 14 sg zaopatrzone w klej. Obszary 64, 66 maja ksztatt paskow przebiegajacych
przez cata szerokos¢, odpowiednio, wewnetrznego panelu tylnego 28 i panelu zamykajacego 14. Ob-
szary 64, 66 mogg by¢ korzystnie zakryte odpowiednig tadéma, ktorg usuwa sie, gdy jest to stosowne,
podczas procesu sktadania wykroju.

Panel zamykajacy 14 ma czes¢ usuwalng 68, ograniczona liniami czesciowo perforowanymi
i wykonang jako poprzeczny pasek usytuowany pomiedzy drugim obszarem 66 a panelem gérnym 16,
korzystnie stycznie z tym panelem gérnym 16. Otwér 69 wykonywany jest w jednej z klapek jako
styczny z koricem czesci usuwalnej 68.
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Panel dolny 20 ma czes$¢ usuwalng 70 ograniczona liniami czesciowo perforowanymi 12, 72 i za-
sadniczo wykonana jako odcinek kota ze wstepnie wycietym obszarem 74.

Z opisanego powyzej wykroju uzyskuje sie pudetko 76 przedstawione na fig. 2 do 7.

Réwnolegtoscienne pudetko 76 ma dolny 20, wewnetrzny 26 i gorny 16 panel, ktére sg usytuow-
ane poziomo, a $cianki boczne, tylny panel zewnetrzny 18 z przyklejonym tylnym panelem wewnetrz-
nym 28, oraz zewnetrzny panel przedni 22 z przylegajacym wewnetrznym panelem przednim 24 i pa-
nelem zamykajacym 14 sa usytuowane pionowo.

W pudetku 76 (fig. 6 i 7) znajduja sie dwie catkowicie oddzielne komory 78, 80 — komora dolna 78
pomiedzy panelem dolnym 20 a wewnetrznym panelem oddzielajacym 26, oraz komora gorna 80 po-
miedzy wewnetrznym panelem oddzielajgcym 26 a panelem gornym 16.

Zazwyczaj komora gorna 80 jest wieksza niz komora dolna 78. Roznica objetosci pomiedzy
dwiema komorami 78, 80 moze by¢ ustanowiona dowolnie, przez wybor odpowiedniego stosunku po-
miedzy wysokoscig paneli dystansowych 50 a wysokos$cig paneli bocznych 30, 34.

Dla celdw handlu internetowego komora dolna 78 jest zwykle uzywana do przechowywania do-
kumentow 82, podczas gdy komora gorna 80 stuzy do przechowywania jednego albo wiekszej liczby
artykutow tréjwymiarowych 84.

Opisane wyzej pudetko wytwarza sie sposobem obejmujacym nastepujace etapy.

Tylny i przedni panel zewnetrzny 18, 22 sg zginane pod katem 90° wzgledem panelu dolnego 20,
a panele wzmacniajace 42, 46 sa zginane pod katem 90° wzgledem odpowiednio tylnego i przedniego
panelu zewnetrznego 18, 22. Panele wzmacniajace 42, 46 sg w ten sposéb sytuowane nad danymi
liniami zginania 36.

Nastepnie dany szereg obejmujgcy zewnetrzny panel boczny 30, gérny panel boczny 32 i we-
wnetrzny panel boczny 34 jest zginany pod katem 90° wzdtuz danej linii zginania 36, nastepnie dany
gorny panel boczny 32 jest zginany pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu bocznego 30,
a dany wewnetrzny panel boczny 34 jest zginany pod katem 90° wzgledem goérnego panelu bocz-
nego 32. Tak wiec dany pierwszy wystajacy jezyczek 40 wchodzi w dang szczeline 38, a dana scianka
boczna zostaje utworzona przez zewnetrzny i wewnetrzny panel boczny 30, 34 — zwrocone do siebie
i oddzielone przerwa, ktorej grubos¢ odpowiada poprzecznemu wymiarowi gérnego panelu bocz-
nego 32 miedzy liniami zginania 37 i w ktérej usytuowane sa dane panele wzmacniajace 42, 46 (fig. 2).

Panele dystansowe 50 sa nastepnie (fig. 3) zginane pod katem 90° wzdtuz linii zginania 52, we-
wnetrzny panel przedni 24 jest zginany pod katem 180° wzgledem zewnetrznego panelu przedniego 22,
oddzielajacy panel wewnetrzny 26 jest zginany pod katem 90° wzgledem wewnetrznego panelu przed-
niego 24, a wewnetrzny panel tylny 28 jest zginany pod katem 90° wzgledem oddzielajacego panelu
wewnetrznego 26.

W rezultacie (fig. 4), wewnetrzny panel przedni 24 przylega do czesci gornej powierzchni we-
wnetrznej zewnetrznego panelu przedniego 22, oddzielajgcy panel wewnetrzny 26 jest rownolegty
i zwrocony do panelu dolnego 20, a wewnetrzny panel tylny 28 przylega i jest przymocowany pierwszym
obszarem 64, wyposazonym w Klej, do czesci gérnej powierzchni wewnetrznej zewnetrznego panelu
tylnego 18.

Taki uktad Scianek jest ponadto stabilizowany przez wchodzenie drugich wystajacych jezycz-
kow 54 w szczeliny 38.

Nastepnie panel gorny 16 jest zginany pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu tylnego 18
i w ten sposob jest rownolegty i zwrdcony do oddzielajacego panelu wewnetrznego 26, a panel zamyka-
jacy 14 jest zginany pod katem 90° wzgledem panelu gornego 16 i w ten sposob przylega i jest przymo-
cowany drugim obszarem 66, wyposazonym w klej, do powierzchni zewnetrznej zewnetrznego panelu
przedniego 22 (fig. 5).

Przed ztozeniem panelu gérnego 16 i panelu zamykajacego 14 skrzydetka 60 i klapki 56 sg
zginane pod katem 90° wzgledem, odpowiednio, paneli 16, 14, totez w wyniku takiego ztozenia skrzy-
detka 60 sg usytuowane miedzy danym wewnetrznym panelem bocznym 34 a panelem dystanso-
wym 50, a klapki 56 sg usytuowane miedzy danym panelem wzmacniajacym 46 a zewnetrznym pane-
lem bocznym 30.

Podczas sktadania wykroju do postaci pudetka 76, dokumenty 82 sg umieszczane na panelu
dolnym 20 (patrz fig. 2) przed zlozeniem wewnetrznego panelu przedniego 24, oddzielajacego panelu
wewnetrznego 26 i wewnetrznego panelu tylnego 28, tak aby, po uformowaniu i zamknieciu komory
dolnej 78 przez panel posredni 26, byty one w niej zamkniete.



6 PL 244135 B1

Z drugiej strony, jeden albo wieksza liczba artykutow tréjwymiarowych 84 umiejscawianych jest
(patrz fig. 4) na posrednim panelu oddzielajacym 26 przed zlozeniem panelu gornego 16 i panelu za-
mykajacego 14, tak ze po catkowitym zamknieciu komory gérnej 80 sg one w niej zamkniete.

W ten sposdb powstaje pakiet obejmujacy przedmioty, w szczegdlnosci dokumenty 82 i jeden
albo wieksza liczbe artykutdw trojwymiarowych 84, opakowane w pudetko 76 i zamkniete odpowiednio
w jego komorze dolnej 78 i komorze gornej 80.

Po wystaniu i otrzymaniu przez adresata pakietu w postaci pudetka 76 z dokumentami 82 i arty-
kutem (artykutami) 84 w danych komorach 78, 80, komora dolna 78 jest dostepna przez oderwanie
(patrz fig. 7) czesci usuwalnej 70 panelu dolnego 20. Odrywanie staje sie tatwiejsze dzieki obecnosci
wstepnie nacietego obszaru 74.

Z drugiej strony, komora gorna 80 jest oddzielnie dostepna po uprzednim oderwaniu paska 68,
ktore to oderwanie staje sie fatwiejsze dzieki wystepowaniu otworu 69. W wyniku usuniecia paska 68
panel gérny 16 jest catkowicie oddzielany od dalszej czesci panelu zamykajacego 14, przylegajacego do
zewnetrznego panelu przedniego 22, i moze by¢ swobodnie podnoszony, otwierajgc komore gorna 80.

Tak wiec jesli jest to stosowne, uzyskuje sie dostep tylko do komory dolnej 78 w celu wyjecia
dokumentow 82, podczas gdy jeden albo wieksza liczba artykutow 84 pozostaje nietknietych w zamknie-
tej, bez dostepu, komorze gérnej 80.

Oczywiscie, pod warunkiem, ze istotne cechy wynalazku pozostaja takie same, szczegoty kon-
strukcji i postacie wykonania moga by¢ bardzo zréznicowane w odniesieniu do tych opisanych jedynie
tytutem przyktadu, bez odbiegania jednakze od zastrzeganego zakresu ochrony. Na przyktad pudetko
wedtug wynalazku mozna otrzymac przez zgiecie inaczej uksztattowanego wykroju, otrzymujac w kaz-
dym razie pudetko rownolegtoscienne zawierajace dwie catkowicie oddzielne komory, a mianowicie
komore dolng i komore gorna. Dodatkowo mozna rozwazy¢ wykorzystanie dolnej komory do przecho-
wywania tréjwymiarowego artykutu (artykutdw), a gornej komory do przechowywania dokumentow lub
na odwrot.

Zastrzezenia patentowe

1. Wykrdj jednolity z kartonu albo tektury falistej, znamienny tym, ze obejmuje:

— przebiegajacy wzdtuznie szereg paneli oddzielonych wieloma réwnolegtymi liniami (12)
naciecia albo zginania, prostopadiymi do osi wzdtuznej (10), przy czym wspomniany prze-
biegajacy wzdtuznie szereg paneli obejmuje panel zamykajacy (14), panel gorny (16), ze-
wnetrzny panel tylny (18), panel dolny (20), zewnetrzny panel przedni (22), wewnetrzny
panel przedni (24), oddzielajacy panel wewnetrzny (26) i wewnetrzny panel tylny (28),

— szereg obejmujacy zewnetrzny panel boczny (30), gérny panel boczny (32) i wewnetrzny
panel boczny (34) potaczone dana linig zginania (36) z danym bokiem wzdtuznym wspo-
mnianego panelu dolnego (20), ktory jest wyposazony w co najmniej jedna szczeline (38)
styczna z danym bokiem wzdtuznym, przy czym dalszy bok danego wewnetrznego panelu
bocznego (34) jest wyposazony w co najmniej jeden pierwszy wystajacy jezyczek (40),

— panel wzmacniajacy (42) potaczony dana linia zginania (44) z danym bokiem wzdtuznym
wspomnianego zewnetrznego panelu tylnego (18),

— panel wzmacniajacy (46) potaczony dana linig zginania (48) z danym bokiem wzdtuznym
wspomnianego zewnetrznego panelu przedniego (22),

— panel dystansowy (50) potaczony dana linig zginania (52) z danym bokiem wzdtuznym
wspomnianego oddzielajacego panelu wewnetrznego (26),

przy czym odpowiedni pierwszy i drugi obszar (64, 66) powierzchni wspomnianego we-

wnetrznego panelu tylnego (28) i panelu zamykajacego (14) wyposazone sa w klej, a wspo-

mniany panel zamykajacy (14) i wspomniany panel dolny (20) maja odpowiednio czes¢ usu-

walna (68, 70).

2. Wykrdj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze obejmuje ponadto klapke (56) potaczona dana
linia zginania (58), korzystnie czesciowo perforowana, z danym bokiem wzdtuznym wspo-
mnianego panelu zamykajacego (14).

3. Wykrdj wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, ze obejmuje ponadto skrzydetko (60) pota-
czone dana linig zginania (62) z danym bokiem wzdiuznym wspomnianego panelu gornego (16).
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Wykroj wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniane obszary (64, 66), pierwszy i drugi,
sa wykonane jako paski przebiegajace przez catg szerokos¢, odpowiednio, panelu zamykaja-
cego (14) i wewnetrznego panelu tylnego (28).

Wykroj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniana czes¢ usuwalna (68) panelu zamy-

kajacego (14) jest ograniczona liniami czesciowo perforowanymi i wykonana jako poprzeczny

pasek usytuowany miedzy pierwszym obszarem (66) panelu zamykajacego (14) a panelem

gornym (16), korzystnie stycznie z tym panelem gérnym (16).

Wykroj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniana czes¢ usuwalna (70) panelu dol-

nego (20) jest ograniczona liniami czesciowo perforowanymi (72) i zasadniczo wykonana jako

odcinek kota, oraz jest korzystnie wyposazona we wstepnie nacieta sekcje (74).

Wykroj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wspomniany panel dolny (20) jest wyposazony

w dwie oddalone od siebie szczeliny (38) styczne z danym bokiem wzdtuznym, a dalszy bok

danego wewnetrznego panelu bocznego (34) jest wyposazony w dwa oddalone od siebie

pierwsze wystajace jezyczki (40).

Wykroj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze dalszy bok danego panelu dystansowego (50)

jest wyposazony w co najmniej jeden drugi wystajacy jezyczek (54), a korzystnie w dwa od-

dalone od siebie wystajace jezyczki (54).

Wykrdj wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jest on symetryczny w odniesieniu do wspo-

mnianej osi wzdtuznej (10).

Pudetko z jednolitego wykroju z kartonu albo tektury falistej, znamienne tym, ze ma dolny (20),

wewnetrzny (26) i gorny (16) panel, ktére to panele sa usytuowane poziomo, oraz $cianki

boczne, ktdére sa usytuowane pionowo, przy czym pomiedzy panelem dolnym (20) a panelem

wewnetrznym (26) znajduje sie komora dolna (78), a pomiedzy panelem wewnetrznym (26)

a panelem gornym (16) znajduje sie komora gorna (80).

Pudetko wedtug zastrz. 10, znamienne tym, ze ponadto jest wyposazone w skrzydetka (60)

potaczone danag linig zginania (62) z danym bokiem wzdtuznym wspomnianego panelu gor-

nego (16) i zgiete pod katem 90° wzgledem panelu gérnego (16), przy czym po zgieciu wspo-

mniane skrzydetka (60) sa usytuowane miedzy danym wewnetrznym panelem bocznym (34)

a panelem dystansowym (50).

Pudetko wedtug zastrz. 10 albo 11, znamienne tym, ze ponadto jest wyposazone w klapki (56)

potaczone dang linia zginania (58), korzystnie czesciowo perforowana, z danym bokiem

wzdtuznym wspomnianego panelu zamykajacego (14)i zgiete pod katem 90° wzgledem panelu
zamykajacego (14), przy czym po zgieciu wspomniane klapki (56) sa usytuowane miedzy da-

nym panelem wzmacniajacym (46) a zewnetrznym panelem bocznym (30).

Sposéb wytwarzania pakietu sktadajacego sie z pudetka, otrzymywanego z wykroju wg za-

strz. 1-9, i zamknietych w nim przedmiotéw, znamienny tym, ze obejmuje nastepujace etapy:

a) zginania wspomnianych paneli (18, 22), tylnego i przedniego, pod katem 90° wzgledem
wspomnianego panelu dolnego (20),

b) zginania pod katem 90° wzgledem zewnetrznych paneli (18, 22), tylnego i przedniego,
danych paneli wzmacniajacych (42, 46), ktore sa umiejscawiane nad danag linia zgina-
nia (36) taczaca panel dolny (20) z danym szeregiem obejmujacym zewnetrzny panel
boczny (30), gorny panel boczny (32) i wewnetrzny panel boczny (34),

c) zginania danego szeregu obejmujacego zewnetrzny panel boczny (30), gorny panel
boczny (32) i wewnetrzny panel boczny (34) pod katem 90° wzgledem danej linii zgina-
nia (36), nastepnie danego gornego panelu bocznego (32) pod katem 90° wzgledem ze-
wnetrznego panelu bocznego (30), a nastepnie danego wewnetrznego panelu bocz-
nego (34) pod katem 90° wzgledem gornego panelu bocznego (32), przy czym pierwszy
wystajacy jezyczek (40) wchodzi w dana szczeline (38), a dana Scianka boczna zostaje
utworzona przez zwrécone do siebie panele boczne (30, 34), zewnetrzny i wewnetrzny,
oddzielone przerwa, w ktorej umiejscowione sa dane panele wzmacniajace (42, 46),

d) umieszczania na panelu dolnym (20) przedmiotu, w szczegolnosci dokumentéw (82),

e) zginania paneli dystansowych (50) pod katem 90° wzdtuz linii zginania (52) faczacej z da-
nym wzdtuznym bokiem oddzielajacego panelu wewnetrznego (26), wewnetrznego pa-
nelu przedniego (24) pod katem 180° wzgledem zewnetrznego panelu przedniego (22),
oddzielajacego panelu wewnetrznego (26) pod katem 90° wzgledem wewnetrznego pa-
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nelu przedniego (24), i wewnetrznego panelu tylnego (28) pod katem 90° wzgledem od-
dzielajacego panelu wewnetrznego (26) z doprowadzeniem wewnetrznego panelu przed-
niego (24) do przylegania do czesci gornej powierzchni wewnetrznej zewnetrznego panelu
przedniego (22), przy czym oddzielajacy panel wewnetrzny (26) jest rownolegty i zwrécony
do panelu dolnego (20), a wewnetrzny panel tylny (28) przylega i jest przymocowany
pierwszym obszarem (64) wyposazonym w klej do czesci gornej powierzchni wewnetrzne;
zewnetrznego panelu tylnego (18),

f) umieszczania na panelu oddzielajacym wewnetrznym (26) jednego lub wiekszej liczby
przedmiotow, w szczegdlnosci artykutow trojwymiarowych (84),

g) zginania panelu gornego (16) pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu tylnego (18)
do uzyskania ustawienia wspomnianego panelu gornego (16) jako rownolegtego i zwré-
conego do oddzielajacego panelu wewnetrznego (26), oraz

h) zginania panelu zamykajacego (14) pod katem 90° wzgledem panelu gérnego (16) do
uzyskania ustawienia wspomnianego panelu zamykajacego (14) jako przylegajacego
i przymocowanego drugim obszarem (66) wyposazonym w klej do powierzchni zewnetrz-
nej zewnetrznego panelu przedniego (22),

z uzyskaniem pakietu obejmujacego wspomniane pudetko (76) z komora dolna (78) miedzy

panelem dolnym (20) a wewnetrznym panelem oddzielajacym (26) i oddzielng komora

gorna (80) miedzy wewnetrznym panelem oddzielajacym (26) a panelem goérnym (16).

Sposob wedtug zastrzezenia 13, znamienny tym, ze w przypadku, gdy wykrdj obejmuje

klapki (56) potaczone liniami zginania (58), korzystnie czesciowo perforowanymi, z odpo-

wiednimi bokami wzdtuznymi wspomnianego panelu zamykajacego (14), to w ramach
etapu h) sposob obejmuje dodatkowo najpierw zginanie klapek (56) pod katem 90° wzgledem
panelu zamykajacego (14), a nastepnie, podczas zginania panelu zamykajacego (14) pod
katem 90° wzgledem panelu gérnego (16), sposdb obejmuje umieszczanie odpowiednich
klapek (56) miedzy odpowiednim panelem wzmacniajacym (46) a odpowiednim zewnetrznym

panelem bocznym (30).

Sposob wedtug zastrzezenia 13, znamienny tym, ze w przypadku, gdy wykréj obejmuje

skrzydetka (60) potaczone danymi liniami zginania (62) z danymi bokami wzdtuznymi wspo-

mnianego panelu gornego (16), to w ramach etapu g) sposob obejmuje dodatkowo najpierw
zginanie skrzydetek (60) pod katem 90° wzgledem panelu gornego (16), a nastepnie, podczas

zginania panelu gornego (16) pod katem 90° wzgledem zewnetrznego panelu tylnego (18),

sposob obejmuje umieszczanie odpowiednich skrzydetek (60) miedzy odpowiednim we-

wnetrznym panelem bocznym (34) a odpowiednim panelem dystansowym (50).



PL 244135 B1

Rysunki

Fig.1




Fig.2



PL 244135 B1 11

Fig.3




PL 244135 B1

12

Fig.4




PL 244135 B1

Fig.5

13



14

PL 244135 B1

Fig.6



PL 244135 B1

Fig.7

15



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

