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La presente invenzione é relativa ad una macchina per
la riproduzione di disegni su prodotti ceramici.

Scopo della presente invenzione & realizzare in modo
semplice ed economico una macchina per la ripreduzione di
disegni su prodotti ceramici.

Secondo la presente invenzione viene realizzata una
macchina per la riproduzione di disegni su prodotti
ceramici, ciascun detto prodotto essendo delimitato
superiormente da una faccia sostanzialmente piana
suddivisibile in zone determinate; la macchina
comprendendo una stazione di stampaggio ed un
convogliatore estendentesi in una direzione determinata
sostanzialmente orizzontale per muovere attraverso la
detta stazione, e lungo la detta direzione, i detti
prodotti; caratterizzata dal fatto di comprendere, a
fianco della detta stazione, un’unitd di dosaggio
comprendendente, a sua volta, almeno una traméggia per

una sostanza colorante, ed una pluralita di ugelli atti a
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ricevere la detta scstanza da tale tramoggia; la detta
unita comprendendo, inoltre, un dispositive di
azlonamentc attc a muovere 1 detti ugelli rispetto al
detto convogliatore, 1n modo tale da affacciare, nella
stazione stessa, un ugello contenente la detta sostanza
ad una detta faccia in corrispondenza di almeno una delle
dette zone determinate.

L'invenzione verra ora descritta con riferimentc ai
disegni annessi, <c¢he ne 1llustrano alcuni esenmpi di
attuazione non limitativi, in cui:

- la figura 1 & una vista schematica frontale, con
parti in wvista e parti 1in sezione, di una macchina
realizzata secondo i dettami della presente invenzione; e

- la figura 2 & una vista schematica laterale, parte
in sezione e con parti asportate per chiarezza, della
macchina della figura 1.

Nella figura 1, con 1 & indicata, nel suoc complesso,
una macchina per la riproduzicne di disegni su prodotti
ceramici, ad esempioc pilastrelle 2, le quali presentano
una faccia 3 superiore sostanzialmente piana ed atta ad
essere colorata 1in varico modo. Per facilitare 1la
riproduzione di un disegno sulle facce 3 delle piastrelle
2, pud risultare comodo suddividere idealmente le facce 3
stesse secondo uno schema particolare, ad esempioc tramite

un reticolo, 1in modo tale da evidenziare delle zone
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determinate.

La macchina 1 comprende una stazione 5 operativa
disposta in uscita alla macchina 1 stessa, ed una unitd 6
di dosaggio atta ad alimentare per caduta quantitativi
determinati di colorante 7 in polvere al disopra delle
pliastrelle 2 1in corrispondenza della stazione 5. La
macchina 1 comprende, inoltre, un convogliatore 8, un cuil
ramo di trasporto corizzontale si estende in una direzione
9 determinata (figura 2) sostanzialmente orizzontale, ed
e atto ad avanzare, attraverso la detta stazione 5, le
plastrelle 2 per l'effettuazione dello stampaggio.

L’unita 6 comprende, al disopra del convogliatore 8,
almeno un organc 10 distributore, due nel caso in
questione, come risulta nella figura 1. I due organi 10
sono allineati fra 1loro lungo una direzione 13
sostanzialmente orizzontale ed ortogonale alla direzione
9, e sono collegati fra loro in modo rigido tramite un
organo 16 di collegamento, il quale & illustrato
schematicamente in figura 1 ed assicura che gli organi 10
si mantengano costantemente equidistanti.

L'unita 6 comprende, incltre, un dispositivo 19 di
movimentazione, il guale & atto a mucvere ed a supportare
i due organi 10, ed é& provvisto di un attuatore 20
lineare (schematicamente illustratc con riferimento alla

figura 1), il quale & azionabile a passo e, a scelta, in
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modo continuo, per muovere gli organi 10 lungo la
direzione 13 attraverso la stazicne 5 da e verso una
rispettiva posizione di riposo. Nella posizione di
riposo, 1 due organi 10 sono disposti a valle della
stazione 5 secondo un senso di avanzamento che va
dall’'organo 10 alla stazicne 5 nella figura 1, e sono,

inoltre, disposti a cavallo della stazione 5, come si

vede nella figura 2. 1Il1 dispositivo 19 comprende,
inoltre, un attuatore 21 lineare {schematicamente
illustrato con riferimento alla figura 1), il quale e

azionabile a passo e, a scelta, 1in modo continuo, per
muovere selettivamente gli organi 10 lungo la direzione 9
attraverso la stazione 5 da e verso la posizione di
riposo. Pertanto, il dispositivo 19, tramite gli
attuatori 20 e 21, & atto a muovere 1 due organi 10
all’interno di un’area di lavoro di forma sostanzialmente
rettangolare, e delimitata da lati opposti parallelil alle
direzioni 9 e 13.

L'unita 6 comprende, infine, wuna centralina 22
elettronica di controllo, un dispositivo 24 pneumatico,
atto a denerare vuocto pneumatico. Per semplicita, 1la
centralina 22 ed il dispositivo 24 sono rappresentati
schematicamente con un rettangoclo e le rispettive
modalita di funzionamentec verranno descritte in seguito.

Ciascun organe 10 si estende parallelamente alla
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direzione 9 e comprende inferiormente un <corpo 25
allungato 1l quale si estende lungo la direzione 9, e
presenta una sezione conformata sostanzialmente a V, ed &
provvisto, 1n corrispondenza di una rispettiva porzione
di fondo, di una pluralita di fori 27 c¢ilindrici
verticali distribuiti secondo un passo determinato lungo
la direzione 9. Ciascun organo 10 & provvisto di almeno
un contenitore 28, o tramoggia, (due nel casoc in
questione, come si vede nella figura 1) che si eleva dal
corpo 25 verso l1l'alto e presenta superiormente una bocca
di riempimento di grande estensione. Ciascuna tramoggia
28, inoltre, presenta infericrmente un’apertura 30 di
dimensioni ridotte per comunicare con ciascuno dei fori
27. La tramoggia 28 & atta a contenere il colorante 7,
per cui i fori 27 sono degli ugelli tramite i quali il
colorante 7 viene erogato dalla tramoggia 28 alle facce 3
attraverso l'apertura 30 e gli ugelli 27.

E bene osservare che, per evitare dispersioni del
colorante 7 nell’atmosfera circostante la macchina 1, il
convogllatore 8 deve essere regolato in altezza in modo
tale che le facce 3 delle piastrelle 2 che percorrono il
rispettive ramo di trasporto siano immediatamente al
disotto del corpo 25.

Ciascun organo 10 comprende, all’interno del

rispettivo corpo 25 e dalla parte della stazione 5, un
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condotto 44 di alimentazione <che é& parallelo alla
direzione 9, ed e collegato a tenuta pneumatica con il
dispositivo 24; ed una pluralita di valvole 46 del tipo
passa-non passa, cilascuna delle gquali collega a tenuta
pneunatica 1l condotto 44 di alimentazione con uno degli
ugelli 27. Ciascun ugello 27 alloggia in meodo coassiale e
sostanzialmente combaciante un filtro 48 cilindrico, il
guale ¢é& disposto tra un condotto 49 di uscita della
corrispondente wvalvola 46 e 1’ambiente esterno alla
valvola 46 stessa, per trattenere 1l colorante 7
all’esternc del condotte 44. Infatti, il colorante 7,
essendo costituite da wuna polvere finissima, penetra
all’internoc di ciascuno degli ugelli 27 per azione della
forza di gravita, e, selettivamente, il vuoto generato
dal dispositivo 24 richiama il colorante 7 in polvere
dalla porzione: inferiore della tramecggia 28 per
mantenerlo a contatto con le pareti del filtro 48 e
definire istantaneamente un tappo che impedisce la
erogazione di colorante 7 attraverso gli ugelli 27. E
opportunc notare che il ftappo citato ¢é& facilmente
eliminabile semplicemente disattivando il dispositiveo 24.

L'uso della macchina 1 verra ora descritto a partire
da una condizione di funzionamento, in cui il dispositivo
19 mantiene gli organi 10 nelle rispettive posizioni di

riposo; ciascuna delle tramogge 28 & riempita con il
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rispettivo colorante 7; il dispositivo 24 é attivato per

evitare che 11 colorante 7 fuoriesca senza controllo dai

ugelli 27; ed una piastrella 2 & in sosta nella stazione

5 al discopra del ramo di trasportc del convogliatore 8.

A questo punto, una volta che gli attuatori 20 e 21

sono stati attivati per portare un determinato ugello 27

sulla verticale di una zona determinata della piastrella

2 in sosta nella stazione 5, la centralina 22 comanda,

per un tempo determinato, l'apertura della corrispondente

valvola 46 per ottenere 1’erogazione di un quantitativo

determinato di coclorante 7. In questo modo, combinando

opportunamente, tramite la centralina 22, la modalita di

funzionamento degli attuatori 20 e 21 e 1l’apertura delle

valvole 46 di ugelli 27 determinati, & possibile

tracciare linee di forma determinata sulle facce 3.

E chiaro che, nel caso in cui si volessero colorare a

policromia le piastrelle 2, ciascuna delle tramogge 28

andrebbe riempita con un c¢olorante 7 di composizione

chimica diversa, in modo tale da permettere la erogazione
di coloranti diversi al disopra di ciascuna piastrella 2.

La gestione della erogazicone del colorante 7 & ottenuta

tramite la centralina 22, per cui la modifica delle

tonalita cromatiche di un disegnoe o la modifica di un

disegno stesso & facilmente ottenibile operando sulla

centralina 22 stessa.
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E opportunc precisare che mantenere in sosta le
plastrelle 2 nella stazione 3 rappresenta unc solo dei
possibili modi di funzionamento che la macchina 1 offre.
Infatti, € possibile velocizzare la colorazione delle

piastrelle 2 azionando il dispositivo 19 insieme al

convogliatore 8 tramite la centralina 22. In questo modo

& possibile portare zone determinate delle piastrelle 2
verso un determinato ugello 27 in un tempo definibile a
placere.

Risulta infine chiaro c¢he alla macchina 1 qui
descritta ed illustrata POSSONo essere apportate

modifiche e varianti senza per gquesto uscire dall'ambito

protettivo della presente invenzione,

Ad esempic nel caso in culi 1 colori necessari per la
realizzazione del disegnc della piastrella 2 fossero pin
di quattro, occorrerebbe incrementare il numerc delle

tramogge 28, arrivando al limite ad avere una tramoggia

28 per ciascuno degli ugelli 27.

Nel caso invece in cul 1le piastrelle 2 dovessero

essere colorate in monocromia sarebbe possibile

realizzare deil distributori 10 semplificati, ciascuno dei

quali provvisto di una unica tramoggia 28.
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R I VENUDTITC CAZTILIONTI

1.- Macchina (1) per la riproduzione di disegni su
prodotti (2) ceramici, ciascun detto prodotto (2) essendo
delimitato superiormente da una faccia {3)
sostanzialmente piana suddivisibile in zone determinate;
la macchina (1) comprendendo unha stazione (5) di
stampaggic ed un convogliatore (8) estendentesi in una
direzione (9) determinata sostanzialmente orizzontale per
muovere attraverso la detta stazione (5}, e lungo la
detta direzione (9), 1 detti prodotti (2); caratterizzata
dal fatto di comprendere, a fianco della detta stazione
(5), un'unita (6} di dosaggio comprendendente, a sua
volta, almeno una tramoggia (28) per una sostanza (7)
colorante, ed una pluralita di ugelli (27) atti a
ricevere la detta sostanza (7) da tale tramoggia (28); la
detta unitd (6) comprendendo, inoltre, un dispeositivo
(19) di azionamento atto a muovere i detti ugelli (27)
rispetto al detto conveogliatore (8), in modo tale da
affacciare, nella stazione (5) stessa, un ugello (27)
contenente la detta sostanza (7) ad una detta faccia (3)
in corrispondenza di almeno una delle dette zone
determinate.

2.- Macchina secondo la rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che la detta tramoggia (28) &

disposta al disopra dei detti ugelli (27), e presenta
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inferiormente un’apertura (30); 1 detti ugelli (27)
essendo atti a ricevere dalla detta tramoggia (28} un
gquantitative determinato della detta s50stanza {7)
attraverso la detta apertura (30).

3.- Macchina secondo la rivendicazione 2,
caratterizzata dal fatto che la detta unita (6) comprende
per ciascun detto ugello (27) una valvola (46) pneumatica
comunicante a tenuta di fluido con il detto ugello (27}.

4,- Macchina secondo ia rivendicazione 3,
caratterizzata dal fatto che la detta macchina comprende
un dispositivo generatore (24) di vuocto pneumatico
comunicante con ciascuna delle dette wvalvole (46) per
mantenere selettivamente sottovuoto pneumatico i1 relativi
detti ugelli (27).

5.~ Macchina secondo la rivendicazione 4,
caratterizzata dal fatto che un corpo (48) filtrante &
disposto tra ciascun ugello (27) e la rispettiva valvola
(46), per trattenere la detta sostanza (7) all’esterno
della detta valvola (46}.

6.- Macchina secondo la rivendicazione 5,
caratterizzata dal fatto che la detta unita (6) comprende
almeno un organo (10) distributore estendentesi lungo la
detta direzione (9} al disopra del detto convogliatore
(8); 11 dettc organo {10} distributore presentando,

inferiormente, un corpo (25) allungatoc provviste di una
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verticali distribuiti a passo ed

pluralitd di fori (27)
almenoc un contenitore (28) disposto al disopra del detto
corpc (25} allungato, e comunicante con i detti fori
(27) .
7.- Macchina secondo la rivendicazione 6,
caratterizzata dal fatto <che i detti fori {(27)
(27); ed il detto contenitore

definiscono i detti ugelli

(28) definendo la detta tramoggia {28).
8.- Macchina secondo 1a rivendicazione 7,
caratterizzata dal fatto che il detto dispositivo (19) di
(10) distributore;

azionamento supporta il dette organo
(19) di movimentazione ccmprendendo
(21), il

il detto dispositive
il

ed un secondo attuatore

essendo atto a muovere
la detta prima

{3}, ed il

un primo attuatore (20)
(20)

detto primec attuatore
{10) distributore

attraversc la detta stazione
essendo atto a muovere il

lungo

detto organo

direzione ({9)
(21)

detto secondo attuatore
distributore attraversc tale stazione

detto organo (10)
(5) in una seconda direzione (13) sostanzialmente
(2) .

ortogonale alla detta prima direzione
la rivendicazione
secondo

8,

9.- Macchina secondo
caratterizzata dal fatto che 1 detti primo e
attuatori (20, 21) sono azionabili a passo e,
in modo continuo.
rivendicazione 9,

selettivamente,
la

Macchina secondo

10.-
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caratterizzata dal fatto che la detta unita (6) comprende
una centraliha (22) elettronica <collegata al détto
dispositivo generatore (24) in modo tale da comandare
selettivamente 1'apertura e }a chiusura delle dette
valvole (46) per controllare la erogazione di wvuoto ai
detti wugelli (27); la detta centralina (22) essendo
inoltre atta a controllare il funzionamento dei detti
primo e secondo attuatori (20, 21) per muovere ciascun
detto organo (10) distributore su di un area di lavoro
sostanzialmente rettangolare.

11.- Macchina per la riproduzione di disegni su

prodotti ceramici, cosl come descritta ed illustrata con

riferimenteo alle figure allegate.

p. i. MG2 S.P.A
M@®DUGNO Corrado

UFFICIO PROVINCIALE |
@ COMMERCIO E ART
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