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sau moluscicide sub forma de pelete cerate

(57) Rezumat

Inventia de fatd se referd la un procedeu pentru\ :

prepararea de rodenticide, insecticide sau molus-
cicide sub forma de pelete cerate, prin conditio-
narea substantei active cu adjuvan{i continind
agenti de intdrire, agent gustativ-atractiv, bazi ali-
mentara cerealierd, agent de colorare §i parafin.

Procesul se desfagoard fard a folosi pentru
topirea parafinei o sursi externd de energie termi-
cd, aceasta provenind din frecarea produsa prin
rularea substantelor pulverulente uscate pe supra-
fata matritei.

Astfel, componentele compozitiei sub forma
pulverulentd, cu dimensiunea particulelor de 1
mm, de preferintd 0,25 mm sau mai fina, se
amestecd intr-un amestecitor uzual adecvat, mai
intdi amestecandu-se intim adjuvantii, se adauga
apoi substanta activd sub formad de concentrat
lichid sau pulverulenta, in proportic de 0,001%,

Grupa |

pana la 0,1% pentru rodenticide, 0,1% pana la
10% pentru insecticide gi 1% péna la 5% pentru
moluscicide, raportat la greutatea totald a peletei,
in final addugéindu-se parafina pulverulentd cu di-
mensiunea particulelor de 0,15 mm sau mai find
§i punct de topire cuprins intre 30 si 100°C, de
preferinid ceard parafinoasd, cu punct de topire
56°C, in proportie de 10 pand la 40%, de preferin-
{3 20 pana la 30%, raportat la greutatea totala a
peletei, dupd care amestecul este trecut printr-un
mecanism de peletizare, in care, datorita forielor
de fricfiune degajd o energie caloricd cu S péna
la 10°C peste punctul de topire a parafinei, aceasta
topindu-se si acoperind amestecul pulverulent de
substante, amestecul extrudat fiind tdiat in mod
obignuit in pelete de 1 mm péna la 30 mm lun-
gime si 1 mm pand la 20 mm diametru.

Pret lei
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Inven;ié de fata se refera la un proce-
deu pentru prepararea de rodenticide,
insecticide §i moluscicide sub forma de
pelete cerate.

Ceara este folositd uzual la conditio-
narea momelilor sub formad de pelete,
deoarece le conferd rezisten{a la intem-
perii si le face astfel capabile si reziste
expunerii la umiditate, ca, de exemplu, la
ploaie sau ceata, fara umflare si dezin-
tegrare.

Se cunoagte folosirea parafinei la pre-
pararea de blocuri, cuburi si pelete, in
scopul utilizarii la aplicdri agrochimice,
veterinare si de sinitate publicd. Mo-
melile rodenticide sub formd de blocuri
de parafind sunt uzuale si se obtin printr-
un procedeu de topire §i de turnare care
necesitd un consum imporiant de energie
sub forma de caldura.

Procedeele obisnuite pentru prepararea
de pelete cuprind fie un procedeu de
peletizare fierbinte, fie un procedeu de
peletizare la rece. Primul procedeu este
legat de folosirea de abur produs extern,
folosit pentru a incidlzi ingredientele si
ducand la eliberarea de gluten din faina
de cereale, pentru a lega peletele. Deza-
vantajele acestui procedeu constau in
consumul foarte mare de energie §i in
pitrunderea aburului, la umiditate supli-
mentard, in peletd, care este necesar s
fie uscatd, care ar favoriza mucegdirea
fiind astfel nefavorabila pentru rezistenta
la intemperii a peletei. Procedeul de pele-
tizare la rece implicd adiugarea de a-
midon de cartofi si amidon vegetal cu
apd, pentru a lega ingredientele in peleta.
Aceastd peletd necesitd, de asemenea,
uscare inainte de a fi gata pentru utilizare.

Scopul inventiei este de a clabora un
procedeu avantajos de ob{inere a mome-
lilor sub forma de pclete cerate, care s
nu necesite utilizare de sursd externd de
energie termica.

Problema pe carc o rezolvd inventia
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constd in stabilirea tipului de parafina
utilizatd la peletizare, cat si a conditiilor de
lucru in cadrul procedeului, astfel incét
energia termicd produsi ca o consecin{d a
procedeului de lucru s fie suficientd pen-
tru topirea parafinei folosite ca liant a in-
gredientelor peletei.

Procedeul conform inventiei constd in
aceea ci componentele compozitiei sub
forma pulverulentd cu dimensiunea parti-
culelor de 1 mm, de preferinia 0,25 mm
sau mai find, se amestecd intr-un ameste-
cator uzual adecvat, mai intdi amestecandu-
se intim adjuvantii, se adaugad apoi sub-
stan{a activd sub forma de concentrat de
lichid sau pulverulenta, in proporiie de
0,001% pana la 0,1% pentru rodenticide,
0,1%, pina la 10% pentru insecticide si 1%
pana la 5% pentru moluscide, addugindu-
se parafind pulverulentd cu dimensiunea
particulelor de 0,15 mm sau mai finad si
punct de topire cuprins intre 30 si 100°C,
de preferinia ceara parafinoasa cu punct
de topire 56°C, in proportie de 10 pana la
40%, de preferingd 20 pana la 30%, ra-
portat la greutatea totala a peletei, dupa
care amestecul este trecut printr-un meca-
nism de peletizare in care, datorita fortelor
de frictiune, se degaja o energie caloricd
cu 5 pand la 10°C, peste punctul de topire
a parafinei, aceasta topindu-se si acoperind
amestecul pulverulent de substante, ameste-
cul extrudat fiind tdiat in mod obignuit in
pelete de 1 péand la 30 mm lungime si 1
pand la 20 mm diametru.

In cele ce urmeazi se dau 11 exemple de
realizare a inventiei.

Exemplul 1. Prepararea unei pelete
cerate con{inand 3- 3-(4’-brombifenil - 4-il)
-1,2,3,4-tetrahidro-1-naftil-4-hidroxicumari-
nd (brodifacoum)

Sc prepara o peletd ceratd continand
substan(d activd rodenticida brodifacoum,
prin amestecarea a 5 parti in greutate hi-
drolizat de proteind, 2 parti in greutate
Rosu acid-9 S parti in greutate caolin si
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67,999 pirti in greutate faind de porumb,
fntr-un amestecitor rotativ. Substantele au
fost macinate in prealabil sub forma de
pulberi cu o granulatic mai mica de 0,25
mm (standard englez - 60 mesh). Ameste-
catorul lucreaza la temperatura ambianta
si procesul se continud pand ce sub-
stantele sunt amestecate intim (lucru
dovedit de dispersia agentului rosu de
colorare). Apoi, in amestecitorul rotativ,
se stropesc 0,001 parti in greutate brodi-
facoum. Dupa ce si brodifacoumul este
intim amestecat, se adaugd 20,0% parafi-
nd pulbere cu granulatie 0,15 mm sau
mai find (standard englez 100 mesh) si
punct de topire 56°C, sub agitare conti-
nui. Amestecul omogen obtinut se trece
printr-un surub de masurare, la tempera-
Ingrediente
Substantd activa
Agenti gustativi-atractivi
Agenti de colorare
Agenti de intdrire
Parafina
Baza alimentara (faind cerealierd)

Exemplul 3. Se prezintd o compozitie
pentru o peletda de 2,5 mm continind
Ingrediente

Brodifacoum

(concentrat lichid 0,25%)

zahdr macinat pulbere

(pentru prajituri)

Caolim

(de mare puritate)

Faina de grau integrala

Parafini, pulverulenta

(punct de topire 56°C)

Grafit

(natural, amorf) .

Exemplul 4. in acest exemplu se pre-
zintd o compozitie pentru o peletd de 5

Ingredinete

Brodifacoum

(concentrat lichid 0,25%

Zahar pudra

(pentru prajituri)

4

tura ambianti, pe suprafata unei matrite de
peletizare rotative (o matri{d cu orificii de
2,5 mm) cu ajutorul unui con de reparti-
zare. Matrita are 8,9 cm adancime. Ames-
5  tecul pulverulent uscat este extrudat prin
matritd cu ajutorul unei role cu rotatie in
sens opus. Apiasarea rolei pe suprafata
matritei este potrivita astfel incat sa ridice
temperatura matritei la crca 66°C. Ameste-
10  cul extrudat este racit in aer si tdiat in
lungimi de 5 mm prin cutite stationare
situate sub matri{a.

Exemplul 2. In acest exemplu, se pre-
zintd proportiile de ingrediente care pot
15  wvaria in limitele date, ob{inandu-se o peleta
potrivitd ca momeald pentru rozatoare
urmarite special sau pentru conditii speci-

fice de mediu inconjurator.

% greutate totala

0,001 ... ... .. i 0,10
0, o e 10
O e 5
O . 5
L,O .o 40,0

pana la 100

0,001% substanta brodifacoum (10 ppm)

20
Parti in greutate
0,4

5,0
6,0
65,5

20,0

3,1
mm continand 0,005%, substan{d activa
brodifacoum (50 ppm).
Parti in greutate
2,0

2.0
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Ingrediente Parti in greutate

Lapte praf

(din lapte degresat) 3,0
Caolin

(de mare puritate) 2,0
Faina de grau integrala 51,0
Oviz macinat 15,0

Parafina pulverulenti
(punct de topire 56°C)

Exemplul 5. Se prezintd o compozitie 0,0025% substanti activd brodifacoum (25
pentru o peleta de 8 mm continind ppm)

Ingrediente Parti in greutate
Brodifacoum 1,0
(concentrat lichid 0,25%)

Zahar pudra 5,0

(pentru prajituri) ?

Caolin 5,0

(de mare puritate)

Fiind de grau integrali 61,0

Parafina pulverulenti 25,0

(punct de topire 56°C)

Grafit

(natural, amorf) 3,0

Exemplul 6. Se prezinti o compozitje 0,005% substantd activd brodifacoum (50
pentru o peleta de 14 mm conginind ppm)

Ingrediente Parti in greutate
Brodifacoum 2,0
(concentrat lichid 0,25%)

Zahar pulbere 3,0

(pentru préjituri)

Lapte praf 3,0

(degresat)

Caolin - 5,0

(de mare puritate)

Faind de griu integrali 42,0

Faina de porumb 15,0

Parafina pulverulenta 30,0

(punct de topire 56°C)

Exemplul 7. Se prezintd o compoziie 5 -il-1,2,3,4-tetrahidro-1-naftil)-4-hidroxicu-
pentru o peletd de 2,5 mm continind marind(difenacoum)(10 ppm):

0,001%, substan{a activd 3 - (3-bifcnil-4-
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Ingrediente

Difenacoum

(concentrat lichid 0,25 %)

Zahidr pudra -

(pentru prdjituri)

Lapte praf

(degresat)

Caolin

( de mare puritate)

Faina de grau integrald

Parafina pulverulenta

(punct de topire 56°C)

Grafit

(natural, amorf)

Exemplul 8. in acest exemplu se pre-
zintd o compozitie pentru o peletd de 5

Ingrediente

Difenacoum

(concentrat lichid 0,25 %)

Zahar pudra

(pentru prajituri)

Lapte praf

(degresat)

Caolin

(de mare puritate)

Fainad de grau integrala

Oviéz micinat si sitat

Parafind pulverulenta

(punct de topire 56°C)

Grafit

(natural, amorf)

Exemplul 9. Se prezinta o compozitie
pentru o peleta de 2,5 mm, contindnd
0,003% substanti activda  3-[3-(4-brombi

Ingrediente

Bromodialone

(concentrat lichid 0,25%)

Zahdr pudra

Lapte praf

(degustat)

Caolin

(de puritate mare)

Faind de grau integrala

Parafind pulverulenta

(punct de topire 56°C)

Grafit

(natural, amorf)

Pérti in greutate
0,4

3,0

2,0

6,0
65,6

20,0
3,0
mm continind 0,005%, substanta activa,
dienacoum (50 ppm):
Parti in greutate
2,0
5,0
3,0
5,0
42,0

15,0
25,0

3,0
fenil-4-il)-3-hidroxi-1-fenilpropil] -4-hidro-
xicumarind (bromodialone) (30 ppm)

Pérti in greutate
1,2

4,0
2,0

7,0

62,8
20,0

3,0
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Exemplul 10. Se formuleazi o

compozitie in care proportiille de
ingrediente variazd in limitele date,
obtinindu-se o peletd potrivita  pentru

Ingrediente
Carbofuran
Agenti de colorare
Agenti de intdrire
Ceara parafinoasa
Baza alimentara

Acest tip de formulare se poate folosi
cu modificiri minore pentru alte insecti-
cide de soi, ca, de exemplu, 2, 3, 5, 6-
tetroflun-4-metil-benzil (Z)-(1RS)-cis-3(2-
clor-3,3,3-trifluorprop-1-enil)-2,2-dimetil-
ciclopropancarboxilat (tefluthrin) si s-ter¢-
butiltiometil-0,0-dietilfosforoditioat (ter-

Ingrediente
Methiocarb
Agenti de colorare
Agenti gustativi-atractivi
Agenti de Intarire
Cari parafinoasa
Baza alimentara

Compozitia din acest exemplu se poate
folosi cu modificiri minore pentru alte
moluscicide, ca, de exemplu, R-2, C-4, C-
6, C-8-tetrametil-1,3,5,7-tetroxocan(met-
aldehida).

Ceara poate fi de orice tip, cu un punct
de topire potrivit, de exemplu, poate fi o
parafind, o cearda vegetald sau o ceard
animald. Ceara folositd se alege pe baza
punctului de topire §i a marimii particu-
lei. Punctele de topire de preferat variaza
intre 30 si 100°C, mai ales intre 50 si
75°C, ideal intre 52 si 58°C, de exemplu
56°C. Punctul de topire pentru formularea
speciald este ales pe baza unui numar de
factori descrigi mai jos.

Granulatia cerii este de preferin{a de 1

mm (standard englez 16 mesh) sau  mai

10

aplicarea unui insecticid de sol, §i anume in
acest caz 2,3 - dihidro-2,2 - dimetilbenzo-
furan -7-il-metilcarbamat (carbofuran):

% greutate totala

0,0 oot e 10,0
O e 5,0
e 50,0
10,0 ... e 40,0
pand la 100
5  buphos).

Exemplul 11. in acest exemplu, se pr-
ezinti o compozifie in care proportiile de
ingrediente variazi in limitele date, obti-
nandu-se o peletd potrivita pentru aplicarea

10  unui moluscicid, in acest caz 4-metiltio-3,5-
xilil-metilcarbamat (methiocarb):
% greutate totala
3 5
P 5
O e e 20
O e 5
LO . e 40,0
péna la 100

mica, stabilitatea si rezistenta la intemperii
a peletei se Tmbunitateste pe masura ce
descregte granulatia. Astfel, de exemplu, se
15 poate folosi parafind microcristalind. Gra-
» nulatia este un factor important pentru
determinarea uniformitatii cu care parafina
este distribuitda in peleta finala. Cu céat
granulatia este mai mica, cu atat este uni-
formitatea mai mare si deci rezistenta la
20 intemperii si calitatile de stocare sunt mai
bune. Granulatia cea mai preferatd pentru
parafind este cea care trece printr-o sita de

0,15 mm (standard englez 100 mesh).
Substantele pulverizate cuprind, in gen-
eral, fard a fi limitate, o bazi, agen{i dc
25  fintdrire, eventual agent gustativ - atractiv si

un agent de colorare. Baza poate fi orice fel
de f3ind cerealiera, ca, de exemplu, fainad
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de griu, de ovaz, de porumb sau de orez
§i agentii de intirire cuprind, de exemplu,
caolin, talc, pimant de diatomee §i
material de umpluturi, ca,, portelan de
calitate farmaceutici. Cind baza este o
faind cerealierd sau o momeald, trebuie
sa fie de calitate acceptabili pentru ali-
mentare.

Un agent gustativ - atractiv se adaugi
daci peleta cerati se foloseste ca mo-
meald §i depinde de speciile urmdrite, de
exemplu, hidrolizat de protein3, lapte praf
Sau sucrozd, pentru atragerea rozatoarelor
de camp. In mod similar, se poate include
un agent de respingere, cum ar fi, grafitul,
pentru respingerea pisirilor. Se pot
include agenti de colorare pentru a indica
astfel natura substantei active, ca, Albas-
tru de Prusia sau Rosu Acid 9. Substan-
tele pulverizate au in general dimensiunea
particulelor de 0,25 mm (standard englez
60 mesh) sau mai fina, pentru a face ca
peleta s fie strins compactati.

Substanta activid este de preferingd un
rodenticid, un insecticid de sol, un molus-
cid sau un agent contra furnicilor.
Exemple de rodenticide sunt 3- [3-(4-
brombifcnil-4~il)-1,2,3,4~tctrahidro-1-na-
ftil]-4-hidroxicumarina (brodidacoum) 3-
(3-bifenil-4-il-1,2,3,4—letrahidro-1-naflel-4-
hidroxicumarini (difenacoum), 4-hidroxi-
3-(1,2,3,4-!etrahidr0-3-)~4-(4-tn‘ﬂuormetil-
benziloxi)-fenil-1-naftilenmarina (flocum-
afen); [4-brom-(1-l-bifenil)-4—11]-3-
(1,2,3,4,-tetrahidro-1-naftil)-3-hidr0xi—4-
2H—benzoti0piran—l—oné(difelhia]onc); 3-
(3-(4-brombifenil-4-il)-3-hidroxi-1-fenil-
propil)-4-hidroxicumarini (bromadialonc);
2-[2-(4-clorfenil)-2-fenilacetil] - indan-
1,3-diona (chlorophacinone); 2-(difenilac-
etil)-indan-1,3-dioma (diphacinone); 4-
hidroxi-3(3-exo-1-fenilbutil))-cumarinﬁ
(warfarin; difosfurd de trizinc numai cu
ceruri cu punct redus de topire) (fosfurd
de zinc). Exemple de insecticide de sol
sunt: 23,56 -tetrafluor -4 -metilbenzil(z)-
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(1RS)-cis-3-(2-clor-3,3,3-trifluorprop-l-
emil)-2,2-dimetilciclopropancarboxilat (te-
fluthrin); s-terg-butiltiometil-0,0-dimetil fos-
foroditioat (terbuphos); 0-etil-S-fenil (RS)
etilfosfonoditioat (fonofos); 2,3-dihidro-2,2-
dimetilbenzofuran-7-il-metilcarbamat (car-
bofuran); 0,0-dietil-S-etiltiometil-fosforodi-
tioat(phorate). Exemple de moluscide sunt:
R-2, c-4, c-6, c-8-tetrametil-1,3,5, 7-tetrofo-
can (metaldehyde); 4-metiltio-3,5-xilil-me-
tilcarbamat (methiocarb), jar un exemplu de
agent contra furnicilor este tetraborat dj-
sodic (borax).

Procedeul de realizare a compozitiilor de
la exemplele 1:11 utilizeazi un echipament
de formulare obisnuit. Substantele pulveri-
zate, cu execeptia parafinei, se amesteci
intim in mod obisnuit, folosind amesteci-
toarele uzuale de pulberi, de exemplu ames-
tecatoare rotative cu bandi sau conic.
Amestecul uscat se trece prin amestecitor
cu ajutorul unui surub obignuit de misurare
la o presa de peletizare.

Presa poate fi orizontali sau verticali §i
cuprinde un con de imprastiere prin care
compozitia este raspandita pe o stan(d sau
matritd de peletizare.

Amestecul este distribuit pe suprafa(a
stantei, fiind impins in afari sub infiuenga
fortei centrifuge produse de rotatia matriei.

Matrifa este o matrita obignuitd pentru
cxtruderea peletelor si au grosimea intre 7,6
cm §i 12,7 cm, are o roli care se roteste
liber sau in directie opusi rotafiei matrifei
(in contra curent) si astfel forteaza ameste-
cul spre extrudere, creand simultan forte de
frecare fntre amestec i matritd. Foricle de
frecare pun in libertate cnergic sub formi
de caldura, care duce la incilzirea matrigei
§i face ca parafina din amestecul de sub-
stan{e pulverulente si sc topeasca, la tre-
cerea prin caile de extrudare, $i sa acopere
amestecul de ingrediente.

Amestecul extrudat este tdiat sub form3i
de pelete in mod obignuit cu ajutorul 4
doud culite stationare situate sub matri{d si
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datorita faptului cd peletele se racesc
rapid, parafina le fuzioneazd in forma
duri. Peletele se indeparteaza cu ajutorul
unei benzi transportoare §i se pot sita si
ambala cu un echipament uzual de mani-
pulare a peletelor.

Procedeul de fata este foarte versabil
din cauza interdependentei anumitor fac-
tori. Astfel, adidncimea matritei, compo-
zifia si textura amestecului pulverizat
uscat, punctul de topire a parafinei si
presiunea rolei asupra matritei contribuie
combinat pentru a da peleta finala dorita,
fard nici un fel de consum suplimentar
de energie. Modificarea a unuia sau mai
multi factori are ca rezultat diferite tipuri
de pelete cerate dorite.

Adiancimea matritei si deci calea de
extrudere, prezintd importanta la for-
marea peletei, deoarece timpul de sedere
in calea respectivd trebuie sa fie suficient
pentru ca parafina sd se topeasci permi-
tandu-i sa acopere ingredientele pulveru-
lente. Cu cit adancimea matritei este mai
mare (si deci si calea de extrudere), cu
atit mai mare este cantitatea de energie
termica transferatd pentru ca temperatura
sa fie suficient de ridicatd pentru a topi
parafina, desi dacd adidncimea este mai
mare, amestecul std un timp mai indelun-
gat pe calea de extruziune §i, prin urmare,
este expus caldurii matritei o perioada de
timp mai indelungata.

Astfel, in conformitate cu inventia, s-a
elaborat un procedeu pentru conditionarea
unci substante active sub forma de pelete
cerate, cuprinzand urmatoarelor faze:

a) amestecarea intima a substantelor
pulverulente;

b) amestecarea concentratului, lichid
sau in pulbere, de substantd activd in
substantele pulverulente mixte;

¢) addugarea de parafind in pulbere si
amestecarea intimd cu produsul din b) si
apoi trecerea amestecului printr-un ames-
tecator de peletizare, parafind avand un
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punct de topire astfel ales incdt sd se to-
peascd la cédldura produsi de frecare in
timpul peletizarii.

Compozitia amestecului are efect asupra
temperaturii atinse de matritd. Tratarea
compozitiei, adica granulatia si duritatea,
este esentialda pentru fortele de frecare
create §i cu cit este mai mare granulatia
si/sau duritatea amestecului pulverizat us-
cat, cu atit mai mare este frecarea si deci
cildura produsd in matritd. Pentru a mic-
sora frecarea si astfel cildura produsd in
matritd, substantele pulverizate se pot
micina mai fin sau se poate adiuga un
lubrifiant, de pildd, grafit sau stearat de
magneziu.

Punctul de topire a parafinei are efect
asupra alegerii adancimii matritei si astfel
asupra temperaturii necesare sa fie atinse
de matrifa. O parafind cu punct de topire
scazut poate necesita o matritd mai putin
adincd decat pentru o parafind cu punct de
topire mai mare, cu toate ca temperatura
atinsa de matrita in timpul procesului
poate fi aproximativ aceeasi.

Temperatura atinsa de matri{d trebuie sa
fie suficienta pentru a topi parafina care
acopera substantele pulverizate, dar trebuie
sa fie suficient de scazutd pentru a permite
racirea amestecului extrudat rapid la iesirea
din matrita. Astfel, temperatura atinsa de
matrita trebuie sa fie de preferintd cu intre
S si 10°C peste punctul de topire a para-
finei. In mod ideal, peletele trebuie si fie
suficient de ricire de citre atmosfera, dar
ricirea se poate face la nevoie §i prin ra-
cire, de exemplu, cu aer.

Presiunea exercitatd de catre rola asupra
amestecului pulverizat uscat pe suprafata
matritei are ca efect asupra frecarii produse
si, astfel, asupra cantitatii de energie trans-
ferate, pentru incalzirea stratului. Deci, cu
cit presiunea estc mai marc, cu atdt mai
mare este transferul de energie.

Deci, pentru procedeul de fata s-a dorit
obtinerea unei balante intre acesti factori.
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Relatia dintre diferiti factori a fost
descrisi mai sus, dar ea nu este limitata
la aceste combinatii descrise, deoarece
versatilitatea procedeului este in asa fel
incit se pot lua in consideratie mai multe
combinatii, de exemplu, se pot produce
pelete mici pe o matritd adinci, creandu-
se in mod normal un timp de rezisten{d
mai indelungat, dar permitédnd o crestere a
vitezei de productie pentru peletele mici,
deoarece amestecul se poate extruda mai
repede.

La pornirea procesului, matrifa trebuie
adusd la temperatud. Acest lucru se poate
face prin trecerea substantelor pulverizate
prin matritd §i reciderea lor pani la atin-
gerea temperaturii corecte.

Peletele dse formeaza prin acest proces
si sunt de preferinta cilindricd. Marimea
peletei este determinatd de distanta dintre
stationare de sub matritd. Peletele sunt in
general, de 1 la 30 mm lungime, adici de
la 1 1la 10 mm in lungime pentru pelete
mici §i de la 5 la 30 mm in lungime pen-
tru pelete mari. Diametrul peletelor este
determinat de diametrul cdii de extrudere
in matrita si este, in general, de 1 la 20
mm, adicd de la 1 la 5 mm pentru pelete
mici gi de S la 20 mm pentru pelete mari.
Diametrele optime sunt de 2,5 mm pentru
peletele mici §i 14 mm pentru peletele
mari.

Pentru a obtine o topire uniforma a
parafinei in timpul extruderii, adincimea
matrifei trebuie sid fie mai mare petru
" pelete mari, de exemplu, de la 10,2 cm la
12,7 cm §i mai micd pentru pelete mici,
de exemplu, de la 7,6 cm la 10,2 cm.
Mairind adincimea drumului de extrudere,
timpul de rezidentd in matritd creste,
permitdnd caldurii sa patrundd in miezul
peletei si sd topeascd paralina in mod
uniform. O altd metod3d constd in redu-
cerea ratei de cxtrudere prin micsorarea
vitezei -rolei, astfel ca amestecul sd stea
mai mult timp in matri{a.
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Proportia de parafina in peleta poate sa
fie cuprinsa intre 10 si 40% din greutatea
totald, de preferintda intre 15 §i 35% din
greutatea totald §i indeosebi intre 20 si
30% din greutatea totald. Cantitatea de
parafind utilizatd pentru o peleta data in
comparatie cu greutatea totald a ingredien-
telor depinde de mirimea peletei, astfel, o
peletd cu diametrul de 2,5 mm contine, de
preferint3, circa 20% in greutate parafina
si 0 peletd cu diametul de 14 cm contine,
de preferinta, circa 30% in greutate para-
find. Acest lucru se datoreaza relatiei
dintre transferul de caldura din matri{a si
diametrul peletei.

Daci se foloseste 30% in greutate parafi-
nd la o peletd mica, cu diametrul dse 2,5
mm rezistenta la intemperii va fi prea mare
pentru a permite degradarea in camp daca
momeala nu a fost consumata.

Substanta activa lichida sau pulverulen-
ta, de exemplu, concentrat rodenticid, poate
fi absorbitd pe pulberile mixte fie prin
stropire la presiune joasa cu un ajutaj fin si
alimentare in picaturd sau picurare prin
gravitate, in patul de pulberi, In migcare,
din amestecidtor sau gurubul de maisurare.
in final, se adaugd parafina pulverulentad
amestecului de pulberi Tmpregnat cu sub-
stan{a activd §i amestecat intim, fie in
amestecitor, fie in surubul de masurare.

Cantitatea de substan{d activa ce se
giseste in peletd finald este, de preferinta,
de 0,001% la 0,1%, pentru un rodenticid,
de 0,1% la 10% pentru un insecticid de sol
si de 1% la 5% pentru un moluscicid.

Dacid substanta activd este un lichid,
atunci este preferabil sd se adauge parafina
pulverizata dupa substanta activa, pentru
a evita posibilitatea in unele cazuri ca sub-
stanta activd sa fie absorbita, in principal,
de parafina, lucru care poate {i nefavorabil
pentru eficacitatea gi palatabilitatea peletei.

Rozitoarele tipice pentru care momeala
cu peletd ceratd rodenticida este potrivita
sunt speciile: Ratrus, de pilda, Rattus attus
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si Rattus norvegicus, speciile de Mus, de
pildd, Mus musculus, specii Micotus,
Arvicola terestris, hamsteri §i veverite.

Gradul de rezistentd la intemperii este
controlat prin cantitatea de parafind folo-
siti si prin granulatia parafinei. Cu cét
granulatia este mai mic3, ea poate fi
amestecatd mai intim cu substantele
pulverulente care fac posibild prepararea
unei pelete mai strins legatd. De aseme-
nea, astfel creste si gradul de respingere a
apei.

Parafina folositd in procedeul de fata
este, de preferinid, de mare puritate i
prezintd un continut redus de ulei liber.
Uleiul liber este 0 impuritate ce provine
de la fractionarea parafinei §i o cantitate
prea mare de ulei liber impiedica solidifi-
carea parafinei intr-o peletd. Continutul
maxim de ulei liber este, de preferintd, de
5%, optim este de 1% sau mai putin.
Acceptarea peletei cerate ca momeald de
citre speciile urmarite, de pilda, o roza-
toare, este redusd dacid in parafind se
gasesc impuritati. Este de preferat ca
parafina sa fie de puritate mare cu un
con{inut maxim de sulf de 5 ppm sub
formad de compusi sulfurosi.

Procedeul conform inventiei prezinta
avantajul conditionarii momelilor printr-
un procedeu simplu, care nu necesitd
consum de energie termica dintr-o sursd
externa.

Revendicare

Procedeu pentru prepararea de roden-
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ticide, insecticide sau moluscicide sub
formi de pelete cerate, prin condifionarea
substantei active cu adjuvan{i continand
agenti de intdrire, agent gustativ - atractiv,
bazi alimentard cerealiera, agent de colo-
rare si parafind, caracterizat prin aceea
cd, in scopul obtinerii de pelete cerate,
fard utilizare de sursd externd de energie
termici, componentele compozitiei sub
formd pulverulentd cu dimensiunea par-
ticulelor de 1 mm, de preferintd 0,25 mm
sau mai fini, se amestecd intr-un ames-
tecitor uzual adecvat, mai intdi ameste-
cindu-se intim adjuvantii, se adaugd apoi
substan{a activd sub forma de concentrat
lichid sau pulverulentd, in proportie de
0,001% pina la 0,1% pentru rodenticide,
0,1% pana la 10% pentru insecticide §i 1%
pana la 5% pentru moluscicide raportat la
greutatea totald a peletei, in final, adaugan-
du-se parafind pulverulentd cu dimensiunea
particulelor de 0,15 mm sau mai find si
punct de topire cuprins intre 30 i 100°C,
de preferinta ceard parafinoasa cu punct
de topire 56°C, in proportie de 10 pani la
40%, de preferinta 20 pana la 30%, rapor-
tat la greutatea totala a peletei, dupad care
amestecul este trecut printr-un mecanism de
peletizare in care, datorita fortelor de fric-
tiune degaja o energie caloricd cu 5 pana
la 10%, peste punctul de topire a parafinei,
aceasta topindu-se §i acoperind amestecul
pulverulent de substante, amestecul extrudat
fiind tdiat in mod obignuit in pelete de 1
mm pénd la 30 mm lungime i 1 mm pana
la 20 mm diametru.
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