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VEHICULE A PATINS OU A SKIS EN CARTON ET FLAN DE CARTON POUR LA REALISATION D'UN TEL

VEHICULE.

@ La présente invention propose un véhicule (100) en
carton apte a reposer sur le sol, caractérisé en ce qu’il com-
porte deux piéces principales (24, 26) assemblées entre
elles dont une piece de caisse (24) comportant deux parties
latérales longitudinales et verticales, gauche (40G) et droite
(40D), dont chacune intégre au moins un patin ou un ski in-
férieur (42G, 42D) apte a reposer sur le sol; et au moins une
traverse supérieure horizontale (44) qui s’étend transversa-
lement entre les deux parties latérales, gauche (40G) et
droite (40D), et qui est reliée a chacune de ces deux parties
latérales, gauche (40G) et droite (40D), par une ligne supé-
rieure gauche de pliage (46G) et par une ligne supérieure
droite de pliage (46D) respectivement; et dont une piéce
(26) de tableau arriere qui s’étend transversalement et ver-
ticalement entre les deux parties latérales, gauche (40G) et
droite (40D), et qu’elle relie entre elles.L’invention propose
aussi un ensemble comportant un véhicule avant selon I'in-
vention et une remorque arriére apte a étre tractée par le vé-
hicule avant.

L’invention propose encore un flan de carton pour la réa-
lisation d’'un tel véhicule.

Figure pour l'abrégé : 5
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D’UN TEL VEHICULE

Domaine technique de I’invention

La présente invention concerne un jouet en carton, ou en matériau analogue, en trois
dimensions et de nature dite interactive qui est notamment assez grand pour y jouer a
I’intérieur.

L’invention concerne plus particulicrement un jouet en forme d’un véhicule a patins
ou a skis, tel qu’une luge, un traineau, ou une motoneige, qui est réalisé en carton, sans
fond, et qui est apte a reposer sur le sol.

L’invention concerne aussi un ensemble comportant un tel véhicule et une remorque
attelée au véhicule.

L’invention concerne aussi un flan de carton pour la réalisation d’un tel jouet en
forme d’un véhicule, et d’un tel ensemble.

Arriere-plan technique

On connait de nombreux exemples de jouets ou structures de jeu du type défini ci-
dessus qui permettent a un ou des enfants, ou bien a un animal, d’interagir avec le jouet
en évoluant notamment a I’intérieur du jouet.

Le jouet se présente par exemple sous la forme d’une maison (ou cabane ou tente) ou
d’un véhicule (voiture, véhicule, avion, fusée).

Chaque structure de jeu concernée peut €tre réalisée en une ou plusieurs parties et, du
fait de ses grandes dimensions, comporte une ou plusieurs parties elles-mémes de
grandes dimensions.

L’invention propose un véhicule a patins ou a skis, et un flan de carton pour la réa-
lisation d’un tel véhicule en carton de grandes dimensions qui permet une mise en
forme en trois dimensions et un assemblage simples et aboutissant a la réalisation d’un
véhicule particulierement rigide et résistant.

Résumé de l'invention

L’invention propose un véhicule a patins ou a skis, en carton apte a reposer sur le sol,
caractérisé en ce qu’il comporte deux picces principales assemblées entre elles dont :

- une picce de caisse comportant :

-- deux parties latérales longitudinales et verticales, gauche et droite, dont chacune
intégre au moins un patin ou un ski inférieur apte a reposer sur le sol ;

-- et au moins une partie supérieure horizontale qui s’étend transversalement entre les

deux parties latérales, gauche et droite, et qui est relie a chacune de ces deux parties
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latérales, gauche et droite, ;
- et une picce de tableau arriere qui s’étend transversalement et verticalement entre les
deux parties latérales, gauche et droite, et qu’elle relie entre elles.

Selon d’autres caractéristiques du véhicule en carton :

- ladite partie supérieure horizontale comporte au moins une traverse supérieure ho-
rizontale qui s’étend transversalement entre les deux parties latérales, gauche et droite,
et qui est reliée a chacune de ces deux parties latérales, gauche et droite, par une ligne
supérieure gauche de pliage et par une ligne supérieure droite de pliage respec-
tivement ;

- la piece de caisse comporte un panneau avant formant capot qui est reli¢ a un bord
transversal avant de la traverse supérieure qu’il prolonge longitudinalement vers
I’avant ;

- ledit panneau avant est délimité par des bords latéraux longitudinaux, gauche et
droit, dont chacun est assemblé et fixé sur une partie latérale gauche droite respec-
tivement de la picce de caisse par un ensemble de pattes transversales de fixation et
fentes associées ;

- le véhicule comporte un plancher intermédiaire avant qui s’étend transversalement
entre les deux parties latérales, gauche et droite, de la piece de caisse, et en vis-a-vis
dudit panneau avant formant capot avec lequel il délimite un espace interne de
rangement, et le panneau avant comporte au moins un volet mobile donnant acces audit
espace interne de rangement ;

- ledit plancher intermédiaire avant comporte deux moiti€s de plancher, gauche et
droite, dont chacune est constituée d’une portion d’une partie latérale gauche, droite
respectivement de la piece de caisse;

- la piece de tableau arricre est assemblée et fixée sur des portions arriere corres-
pondantes des parties latérales de la picce de caisse par une série de pattes trans-
versales de fixation dont chacune s’étend a travers au moins une fente associée d’une
partie latérale de la picce de caisse ;

- la piece de caisse comporte un panneau transversal formant tableau de bord qui est
relié a un bord transversal arricre de la traverse supérieure qu’il prolonge verticalement
vers le bas ;

- le véhicule comporte un volant rapporté et le panneau arriére comporte une patte
formant croche, pour I’accrochage et le montage a rotation dudit volant.

L’invention propose aussi un ensemble comportant un véhicule avant selon
I’invention et une remorque arricre est apte a reposer sur le sol et apte a €tre tractée par
le véhicule avant au moyen d’une barre d’attelage ou de traction,

ensemble dans lequel la remorque arriere comporte :

- deux parties latérales planes, gauche et droite, verticales et paralleles a la direction



[0012]

[0013]

[0014]

[0015]

[0016]

[0017]

[0018]

de déplacement de la remorque arriere, et dont chacune intégre un patin ou un ski
inférieur apte a reposer sur le sol ;

- et deux parties transversales, avant et arricre, dont chacune s’étend entre les deux
parties latérales gauche et droite.

Selon une autre caractéristique de I’ensemble, la remorque arriére est constituée de
quatre pieces principales assemblées entre elles dont :

- deux picces latérales planes, gauche et droite, verticales et paralleles a la direction
de déplacement de la remorque arriere, et dont chacune intégre un patin ou un ski
inférieur apte a reposer sur le sol ;

- et deux picces transversales, avant et arriere, dont chacune s’étend entre les deux
picces latérales gauche et droite et qu’elle relie entre elles.

L’invention propose encore un flan de carton rectangulaire, pour la réalisation d’un
véhicule selon I’invention, qui est délimité par un bord longitudinal inférieur , un bord
longitudinal supérieur, et par deux bords latéraux verticaux opposés d’extrémité longi-
tudinale, caractérisé en ce que ladite picce de caisse est délimitée verticalement par
lesdits bords longitudinaux supérieur et inférieur du flan de carton.

Selon d’autres caractéristiques du flan de carton :

-- ladite picce de caisse est adjacente a 1’un desdits deux bords latéraux verticaux
opposés;

- et lesdites picces latérales planes et transversales avant et arricre de la remorque
arricre appartiennent a une zone du flan de carton qui s’étend entre I’autre desdits deux
bords latéraux verticaux opposés et la piece de caisse du véhicule.

- la hauteur du flan de carton est comprise entre 1,10 et 1,80 metre, et notamment
égale a 1,625 metre, et sa longueur est comprise entre 2,30 et 3,30 metres, et
notamment égale a 2,930 metres ;

- le flan de carton est réalisé en carton ondulé simple cannelure, double face, dont les
cannelures s’étendent selon la direction longitudinale des parties latérales de la picce
de caisse du véhicule, et dont I’épaisseur est égale a 4mm.

Breve descriptions des figures

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours de la
lecture de la description détaillée qui va suivre pour la compréhension de laquelle on se
reportera aux dessins annexés dans lesquels :

[Fig.1] —1a [Fig.1] est une vue en plan d’un exemple de réalisation d’un flan de
carton selon I’invention pour la réalisation en trois dimensions d’un véhicule a patins,
en carton et de grandes dimensions ;

[Fig.2] —la [Fig.2] est une vue en perspective de trois-quarts arriere illustrant une
étape intermédiaire de pliage et de conformation en trois dimensions du véhicule en

carton selon I’invention a partir de la picce de caisse du flan de carton de la [Fig.1] ;



[0019]

[0020]

[0021]

[0022]

[0023]

[0024]

[0025]

[0026]

[0027]

[0028]

[0029]

[0030]

[0031]

[Fig.3] —la [Fig.3] est une vue en perspective de trois-quarts avant illustrant une
étape intermédiaire suivante de pliage et de conformation en trois dimensions du

véhicule en carton ;
[Fig.4] —la [Fig.4] est une vue en perspective de trois-quarts avant illustrant une

étape intermédiaire suivante de pliage et de conformation en trois dimensions du
véhicule en carton ;

[Fig.5] —1a [Fig.5] est une est une vue en perspective de trois-quarts arriere illustrant
une étape intermédiaire suivante de réalisation du véhicule en carton selon I’invention
apres assemblage notamment de la picce de tableau arriere sur la piece de caisse ;

[Fig.6] —la [Fig.6] est une est une vue en perspective de trois-quarts avant illustrant
une étape suivante de réalisation du véhicule en carton selon I’invention aprés as-
semblage d’autres composants et accessoires ;

[Fig.7] —1a [Fig.7] est une vue en perspective de trois-quarts avant illustrant une
étape d’assemblage et de conformation en trois dimensions d’une remorque selon
I’invention et qui est apte a constituer un ensemble selon 1’invention en association
avec un véhicule selon I’invention tel qu’illustré a la [Fig.6] ;

[Fig.8] —la [Fig.8] est une vue en perspective de 1’élément du flan de carton
permettant la réalisation de la boite arriere de la remorque selon I’invention ;

[Fig.9] —la [Fig.9] est une vue en perspective qui illustre une €tape intermédiaire de
la mise en forme de la boite arriere a partir de 1’é1ément illustré a la [Fig.§] ;

[Fig.10] —la [Fig.10] est une vue en perspective qui illustre une €tape finale de la
mise en forme de la boite arriére ;

[Fig.11] —la [Fig.11] est une vue en perspective de 1’arricre de la remorque de la
[Fig.7] qui illustre 1’agencement et la fixation de la boite arriere ;

[Fig.12] —1a [Fig.12] est une vue en perspective de trois-quarts avant de I’ensemble
selon I’invention comportant la remorque attelée a I’arriere du véhicule.
Description détaillée de I'invention

Pour la description de l'invention et la compréhension des revendications, on
adoptera a titre non limitatif et sans référence limitative a la gravité terrestre les
orientations verticale, longitudinale et transversale selon le repere V, L, T indiqué aux
figures dont les axes longitudinal L et transversal T s’étendent dans un plan horizontal.

Par convention, I’axe vertical est orienté du bas vers le haut, I’axe longitudinal L du
véhicule, et de la remorque, en carton est orienté de I’arricre vers I’avant (Selon le sens
de déplacement en marche avant) et 1’axe transversal est orienté de la gauche vers la
droite.

Dans la description qui va suivre, des éléments identiques, similaires ou analogues

seront désignés par les mémes chiffres de référence.
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Exemple de réalisation

La [Fig.1] est une vue en plan qui représente un flan de carton 10 de forme générale
rectangulaire dont la longueur est orientée selon la direction horizontale de la figure et
dont la largeur est orientée selon la hauteur verticale de la figure.

Afin d’obtenir une structure de grande rigidité, le flan de carton 10 est par exemple
un flan de carton ondulé simple cannelure, double face, comportant un papier cannelé
intermédiaire agencé entre deux faces lisses opposées du flan de carton 10.

Les cannelures du carton ondulé s’étendent ici selon la hauteur de la [Fig.1] et selon
la direction longitudinale des parties latérales de la picce de caisse du véhicule et des
picces latérales de la remorque.

L’épaisseur du carton ondulé dans lequel est découpé le flan 10 est par exemple égale
a 4mm.

Le flan de carton 10 est congu pour permettre la réalisation d’un jouet en trois di-
mensions en forme d’un véhicule 100 et d’une remorque 200, ici sans fond, qui sont
aptes a reposer sur le sol.

De maniere connue, la réalisation du flan de carton ondulé 10 comporte :

- des opérations de marquage graphiques ou physiques, par exemple sur I’une des
deux faces opposées avant ou recto et arriere ou verso du flan de carton 10, pour y faire
figurer par exemple des éléments et motifs décoratifs, des indications de lignes ou de
tracés pour la réalisation du véhicule et de la remorque, ou des éléments de marquage
fournissant des informations relatives au procédé ou mode d’emploi pour leur réa-
lisation en trois dimensions ;

- de découpe de certaines picces, zones ou parties, y compris la réalisation de fentes ;

- de prédécoupe de certaines picces, zones, parties ou €léments de manicre a faciliter
ultérieurement certaines opérations localisées de pliage et / ou des opérations de désoli-
darisation — complete ou partielle — de pieces, parties ou éléments appartenant au flan
de carton, et notamment situées dans la zone adjacente a la picce de caisse du véhicule.

Le flan de carton 10 est délimité verticalement par un bord horizontal supérieur 16 et
par un bord horizontal inférieur 18, et latéralement par un bord latéral vertical gauche
20 et un bord latéral vertical droit 22.

A titre non limitatif, le flan de carton 10 comporte ici cinq panneaux verticaux PV1 a
PV5.

Le flan de carton 10 comporte ici quatre lignes verticales de pliage LVP1, LVP2,
LVP3 et LVP4 qui marquent le partage du flan de carton 10 en cinq panneaux
verticaux consécutifs PV 1, PV2, PV3, PV4 et PVS5 agencés de la gauche vers la droite
en considérant la [Fig.1].

En pratique, chaque ligne verticale de pliage présente une longueur ou épaisseur de

d’environ Smm.
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Les cinq panneaux consécutifs, PV1 a PV5 sont ici de méme longueur égale a
582 mm, soit une longueur totale séparant les bords latéraux 20 et 22 du flan de carton
10 égale a 2930mm.

Comme on peut le voir a la [Fig.1], le flan de carton 10 comporte une ligne ho-
rizontale de pliage LHP qui s’étend ici quasiment a mi-hauteur entre les bords longi-
tudinaux opposés supérieur 16 et inférieur 18.

En pratique, la ligne horizontale de pliage présente une largeur ou épaisseur
d’environ 5 mm.

La hauteur totale « H » séparant les bords horizontaux opposés 16 et 18 du flan de
carton 10 est égale a 1625 mm et la ligne horizontale médiane LHP partage le flan de
carton en deux trongons horizontaux supérieur THS et inférieur THI de hauteur « HS »
et « HI » égales a 8§10 mm.

A Pintersection de la ligne horizontale de pliage LHP avec chacune des quatre lignes
verticales de pliage LVP1 a LVP4, le flan de carton 10 comporte une zone 11 évidée,
ou en variante une zone d’épaisseur réduite du carton réalisée par écrasement partiel
localisé.

Comme on peut le voir a la [Fig.1], avant toutes premicres opérations de pliage ou de
désolidarisation, le flan de carton 10 se présente globalement sous la forme d’un flan
plan rectangulaire de grandes dimensions qui est notamment délimité par ses paires de
bords paralleles et opposés 16-18 et 20-22 qui sont rectilignes et continus.

A partir d’un tel flan de carton, et comme cela est décrit et représenté dans la
demande de brevet n°FR2202386, on peut réaliser un conditionnement (Non re-
présenté) de dimensions réduites permettant notamment la commercialisation du jouet
en carton.

Cette étape consiste ici a réaliser le conditionnement a partir du flan de carton 10 en
pliant ce dernier, et en utilisant un ou plusieurs éléments ou liens de fermeture du
conditionnement.

Pour ce faire, on réalise un pliage en effectuant au moins une opération de pliage, ici
autour de la ligne horizontale de pliage LHP, et autour des quatre lignes verticales de
pliage LVP1 a LVP4.

La ligne horizontale de LHP est située sensiblement a mi-hauteur et, a I’'issue de ces
opérations de pliage, la hauteur totale du produit est divisée par deux, et la longueur du
produit correspond alors sensiblement a la longueur de chacun des cinq panneaux PV1
a PVs5.

Une fois ces opérations de pliage réalisées, on obtient un état plié dit de condi-
tionnement selon un gabarit globalement rectangulaire dont 1’aire correspond a celle
d’un secteur rectangulaire avec des dimensions hauteur x longueur sensiblement égales

a 810mm x 582mm.
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Pour terminer la réalisation du conditionnement en maintenant le pliage réalisé du
flan de carton 10, on le ferme en I’entourant au moyen d’un ou plusieurs €léments
(Non représentés) allongés de fermeture ou de cerclage du conditionnement.

Le flan de carton selon I’invention 10 peut ainsi se présenter a plat tel que fabriqué,
puis pli€ pour €tre commercialisé, et a nouveau a plat en vue de réaliser ici le véhicule
100 et la remorque 200 selon I’invention.

La réalisation du véhicule 100 et de la remorque 200 s’effectuent a partir du flan de
carton 10 a plat, éventuellement apres dépliage du flan de carton pour le remettre a
plat, c’est-a-dire dans son état représenté a la [Fig.1].

Le flan de carton 10 est congu pour permettre la réalisation d’une structure de jeu en
trois dimensions et de grandes dimensions qui se présente sous la forme du
véhicule100, représenté notamment a la [Fig.6] et de la remorque 200 représentée
notamment aux figures 7 et 8.

Tant le véhicule avant 100 que la remorque arricre 200 présentent ici une symétrie
générale de conception par rapport a un plan longitudinal et vertical médian.

Le véhicule 100

Le véhicule 100 est ici un véhicule sans fond qui comporte essentiellement une piece
de caisse 24 et une picce de tableau arriere 26.

Dans cet exemple de réalisation, le véhicule 100 comporte aussi des composants ou
éléments rapportés sur la piece de caisse 24 dont un volant 30, un pare-brise 32, des ré-
troviseurs 34, une plaque brise-neige 36 et des marchepieds 38.

Toutes les picces, éléments et composants qui viennent d’Etre listés appartiennent
tous au flan de carton rectangulaire 10.

La picce de caisse 24 comporte deux parties latérales longitudinales et verticales,
gauche 40G et droite 40D, dont chacune inteégre au moins un patin ou un ski inférieur
42G, 42D apte a reposer sur le sol.

La picce de caisse 24 comporte ici une traverse supérieure horizontale et centrale 44
qui s’étend transversalement entre les deux parties latérales 40G et 40D et qui est
située sensiblement a mi-longueur de la piece de caisse 24.

Chaque extrémité transversale gauche et droite de la traverse 44 est reliée a une
partie latérale 40G, 40D, de la piece de caisse 24, par une ligne supérieure gauche 46G
de pliage et par une ligne supérieure droite 46D de pliage respectivement.

La traverse supérieure 44 comporte ici une portion centrale plane horizontale 48 et
deux portions latérales opposées 50G et SOD dont chacune s’étend dans un plan incliné
entre la portion centrale 48 et la ligne supérieure de pliage associée 46G, 46D.

La partie centrale 48 comporte ici une série de fentes 47 pour la fixation d’un pare-
brise 32, et chaque portion latérale S0G, S0D comporte une fente 51 pour la fixation

d’un rétroviseur 34.
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Avec d’autres parties adjacentes, la traverse 44 est conformée en une poutre
transversale en trois dimensions de grande rigidité.

A cet effet, a partir de son bord transversal arriere 52, la portion centrale 48 de la
traverse 44 se prolonge par un panneau arriere 54 a laquelle il est reli€ par une ligne
transversale de pliage et qui, dans son état conformé en trois dimensions, s’étend verti-
calement vers le bas.

Ici au centre du bord transversal arriere 52 de la portion centrale 48, la traverse 44
comporte une patte formant crochet 49 pour le montage et la fixation a rotation du
volant 30 qui comporte a cet effet un trou central 31.

A partir de son bord transversal avant 56, la portion centrale 48 de la traverse 44 se
prolonge vers ’avant par un panneau avant 58 qui, dans son état conformé en trois di-
mensions, s’étend ici globalement horizontalement, mais de maniere légerement
inclinée vers le bas, d’arriére vers I’avant.

Le panneau avant 58 est reli€ a la portion centrale 48 par une ligne de pliage cor-
respondant au bord transversal avant 56 et il est globalement plan.

Le panneau avant 58 comporte deux pans latéraux 60G, 60D dont chacun s’étend
sensiblement sur toute la longueur du panneau avant 58 auquel chacun est reli€ par une
ligne de pliage associée 62G, 62D de maniere a s’étendre latéralement et vers le bas
dans un plan incliné par rapport au plan du panneau avant 58.

Le panneau avant 58 est délimité par des bords latéraux longitudinaux opposés 64G,
64D des pans latéraux 62G, 62D, dont chacun est assemblé et fixé sur une partie
latérale correspondante 40G, 40D de la piece de caisse 24 par un ensemble de pattes
transversales de fixation et de fentes associées dont des pattes 166 et des fentes 68 ap-
partenant aux pans latéraux 60G, 60D du panneau avant 58.

Ainsi, dans ce mode de réalisation, la traverse 44 et le panneau avant 58 constituent
une partie supérieure globalement horizontale — en une seule piece avec les deux
parties latérales gauche 40G et droite 40D qui s’étend transversalement entre ces deux
parties qu’elle relie entre elles.

Selon une variante non représentée aux figures, la partie supérieure globalement ho-
rizontale qui relie entre elles les deux parties latérales gauche 40G et droite 40D peut
étre constituée par une picce indépendante analogue au panneau avant 58 dont les
bords 62G et 60D comportent alors chacun au moins une patte d’assemblage et de
fixation recue dans une fente complémentaire de la partie latérale correspondante 40G,
40D. Une telle partie avant 58 peut €tre prolongée vers I’arriere notamment par une
traverse supérieure 44 réduite a sa portion centrale 48.

Le panneau avant 58 est ici conformé en un capot avant du véhicule 100 et il
comporte un volet central mobile 70 qui donne acces a un espace interne de rangement

situ€ en dessous du panneau avant 58.



[0076]

[0077]

[0078]

[0079]

[0080]

[0081]

[0082]

[0083]

[0084]

[0085]

[0086]

[0087]

[0088]

Afin d’accéder a cet espace de rangement, le volet 70 est articulé autour d’une ligne
transversale de pliage 72 correspondant au bord arriere du volet 70.

A son extrémité longitudinale avant, le panneau avant comporte un pan d’extrémité
avant 74 qui, dans son état conformé en trois dimensions, s’étend dans un plan
transversal et vertical.

Ce pan d’extrémité avant 74 est reli€ au panneau avant 58 selon deux trongons d’une
ligne transversale de pliage 76.

Le bord transversal inférieur 78 du pan d’extrémité avant 74 comporte deux fentes
transversalement opposées 79 pour son assemblage sur les parties latérales 40G et
40D.

En fonction de la définition ludique proposée pour le véhicule 100 et de sa décoration
éventuelle, le pan d’extrémité avant 74 peut par exemple constituer un bloc transversal
avant de refroidissement et d’éclairage d’un véhicule du type motoneige.

Chaque partie latérale 40G, 40D de la picce de caisse 24 comporte une portion avant
80G, 80D et une portion arriere 82G, 82D qui sont coplanaires et dont la délimitation
longitudinale correspond ici au plan vertical et transversal dans lequel s’étendent le
bord transversal avant 56 de la portion centrale 48 de la traverse supérieure 44 et la
ligne horizontale de pliage LHP du flan de carton 10.

Chaque partie latérale 40G, 40D est délimitée verticalement vers le bas par un bord
longitudinal inférieur rectiligne 84G, 84D qui s’étend ici sur toute la longueur des deux
portions avant 80G, 80D et arriere 82G, 82D et qui correspond par exemple au bord
inférieur apte a reposer sur le sol.

Le bord 84G correspond a la ligne verticale de pliage LVP2, tandis que le bord 84D
correspond au bord vertical de droite 22 du flan de carton 10.

Chaque portion arriere 82G, 82D est aussi délimité par un bord vertical arriere 86G,
86D et par un bord longitudinal et horizontal supérieur qui est ici réduit a un trongon
de longueur réduite 46G, 46D dont chacun correspond a la ligne supérieure de pliage
correspondante décrite précédemment en référence a la traverse 44.

Entre ce trongon 46G, 46D et son bord vertical arriere 86G, 86D, chaque portion
arriere 82@G, 82D comporte une échancrure arrondie 90G, 90D facilitant I’acces a
I’intérieur de la partie arriere du véhicule 100.

Chaque portion arriere 82G, 82D présent ainsi un montant vertical arricre dont
chacun comporte notamment deux paires de fentes 83 pour I’assemblage et la fixation
de la piece de tableau arriere 26 sur le parties latérales 40G, 40D.

Le long du bord inférieur 84G, 84D, chaque portion arriere 82G, 82D comporte ici
une paire de fentes 83 pour la fixation d’un marchepied extérieur 38.

Au voisinage du trongon 46G, 46D de bord supérieur, chaque portion arriere 82G,

82D comporte une fente 81 apte a recevoir une patte d’assemblage correspondante 181
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appartenant au panneau arriere 54 de la traverse supérieure 44.

Chaque portion avant 80G, 80D de chaque partie latérale 40G, 40D est délimitée vers
le haut par un bord supérieur rectiligne 92G, 92D qui est ici incliné vers le bas,
d’arriere en avant.

Au-dela de son bord supérieur 92G, 92D, chaque portion avant 80G, 80D se prolonge
transversalement vers I’intérieur par une portion 94G, 94D, ici de contour triangulaire
qui, dans son état conformé en trois dimensions est apte a s’étendre dans un plan ho-
rizontal pour constituer une moitié d’un plancher intermédiaire 94G-94D qui s’étend
horizontalement et sous le panneau avant 58 pour délimiter vers le bas un espace de
rangement accessible par le volet central mobile 70 formé dans le panneau avant 58.

Le bord supérieur comporte aussi une fente 66 apte a recevoir une
patte complémentaire correspondante 166 du panneau avant 58.

Au niveau de son bord supérieur 92G, 92D, chaque portion avant 80G, 80D
comporte une patte de fixation 168 apte a étre regue dans une fente complémentaire
correspondante 68 du panneau avant 58.

A son extrémité avant, chaque bord supérieur 94G, 94D comporte une fente 96
ouverte verticalement vers le haut qui est apte a €tre emboitée dans une fente complé-
mentaire correspondante 79 du pan d’extrémité avant 74 du panneau avant 58.

La partie inférieure d’extrémité avant de chaque portion avant 80G, 80D est
conformée en une partie 98G, 98D courbée verticalement vers le haut du patin
inférieur correspondant 42G, 42D.

Le bord avant de chaque partie courbée 98G, 98D comporte une fente horizontale
102 ouverte vers I’avant pour le montage et la fixation de la plaque brise-neige 36 dont
un bord transversal arriere 37 comporte a cet effet deux fentes transversalement
opposées 39 ouvertes vers ’arriere.

Chaque évidement 104G, 104D formé en arriere d’une partie courbée 98G, 98D
comporte une fente horizontale 106 ouverte vers I’avant pour le montage et la fixation
d’une plaque horizontale avant de renfort 108 dont un bord transversal arriere 110
comporte a cet effet deux fentes transversalement opposées 111 ouvertes vers 1’ arriere.

La piece de tableau arriere 26 est un panneau vertical et transversal de tableau arriere
qui est notamment délimité par deux bords latéraux verticaux et opposés 27G, 27D
dont chacun comporte ici deux paires de pattes de fixation 183 dont chacune est apte a
étre recue dans une paire de fentes complémentaire correspondante 83 décrite pré-
cédemment pour I’assemblage et la fixation de la piece de tableau arriere 26 sur le
parties latérales 40G, 40D.

La piece de tableau arriere 26 comporte une fente verticale 23 apte a recevoir une
extrémité libre avant d’une barre 300 d’attelage ou de traction d’une remorque 200.

La remorque 200
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La remorque arriere 200 est sans fond et elle est apte a étre tractée par le véhicule avant
100 auquel elle peut a cet effet étre reli€ par une barre d’attelage ou de traction 300 et
elle est apte a reposer sur le sol.

La remorque arriere 200 comporte quatre pieces principales assemblées entre elles
dont :

- deux pieces latérales et verticales planes gauche 202G et droite 202D dont chacune
est ici verticale et parallele a la direction longitudinale de déplacement de la remorque
200, et dont chacune integre un patin ou un ski inférieur 204G, 204D qui est apte a
reposer sur le sol ;

- et deux picces transversales, avant 206 et arriere 208 , dont chacune s’étend verti-
calement entre les deux pieces latérales 202G, 202D qu’elle relie entre elles.

Chaque piece latérale verticale 202G, 202D est délimitée verticalement vers le bas
par un bord longitudinal inférieur rectiligne 210G, 210D qui s’étend ici sur toute la
longueur de la picce latérale et qui correspond par exemple au bord inférieur du patin
correspondant 204G, 204D.

Chaque piece latérale verticale 202G, 202D est aussi délimitée verticalement vers le
haut par un bord longitudinal supérieur rectiligne 212G, 212D et par deux bords
verticaux incurvés convexes avant 214G, 214D et arriere 216G, 216D.

Le long de chaque bord vertical, chaque picce latérale verticale comporte deux paires
de fentes 215, 217.

A sa partie supérieure, chaque picce latérale 202G, 202D comporte un volet 218G,
218D formant porte d’acces a I’intérieur de la remorque 200 qui est articulé le long
d’une ligne verticale de pliage 220G, 220D.

Chaque piece transversale avant 206 et arriere 208 est un panneau vertical et
transversal délimité transversalement par deux bords verticaux opposés 222G, 222D
dont chacun comporte ici deux paires de pattes de fixation 1215, 1217 dont chacune est
apte a étre recue dans une paire de fentes complémentaires correspondantes 215, 217
décrite ci-dessus.

La piece transversale avant 206 comporte une fente verticale 207 apte a recevoir une
extrémité libre avant d’une barre de la barre traction ou d’attelage 300 de la remorque
200.

Dans sa partie centrale, la piece transversale arriere 208 comporte deux paires de
fentes verticales 224 pour I’assemblage et la fixation d’une boite arriere 250 apte a
recevoir divers accessoires ou équipements tels que par exemple ici une pelle 400.

Ainsi, la remorque arriere 200 comporte deux parties latérales planes, gauche 202G
et droite 202D, verticales et paralleles a la direction de déplacement de la remorque
arriere 200, et aptes a reposer sur le sol ; et deux parties transversales, avant 206 et

arriere 208, dont chacune s’étend entre les deux parties latérales gauche 202G et droite
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202D ; chaque piece transversale 206, 208 de la remorque 200 étant assemblée et fixée
sur des parties correspondantes de chacune des deux pieces latérales 202G, 202D par
une série de pattes transversales de fixation dont chacune s’étend a travers au moins
une fente associée, d’une picce latérale 202G, 202D.

En variante, selon un exemple de réalisation non représenté, la remorque 200 peut
étre réalisée sous la forme de seulement deux picces distinctes dont 1’un integre les
deux parties latérales 202G et 202D et lune 206 ou 208 des deux parties transversales,
et dont I’autre est constituée par I’autre parte transversale 208 ou 206.

Assemblages

Pour réaliser le véhicule 100 en assemblant et en fixant entre elles les deux pieces 24
et 26, on commence par une premiere étape de désolidarisation complete de ces deux
picces du flan de carton 10.

Comme illustré aux figures 2 et 3, la conformation en trois dimensions de la piece de
caisse 24 s’effectue en réalisant notamment les pliages selon les lignes de pliage su-
périeure gauche 46G et supérieure droite 46D et le long de la ligne de pliage cor-
respondant au bord transversal arricre de la portion centrale 48 de la traverse 44, ainsi
que long des deux trongons de la ligne transversale de pliage 76.

A ce stade, on réalise également le pliage de la patte formant crochet 49.

Le panneau arricre 54 est assemblé et fixé en position verticale grace aux pattes 181
et fentes 181.

Ensuite, pour arriver au stade illustré a la [Fig.4], il faut d’abord plier horizon-
talement et transversalement vers I'intérieur les deux portions 94G, 94D du plancher
intermédiaire 94G-94D, plier et incliner les pans latéraux 62G, 62D, et conformer et
plier les pattes 166 et 168.

I1 faut ensuite réaliser I’assemblage et la fixation du panneau avant 28 formant capot
sur les deux parties latérales 40G, 40D en introduisant les pattes 166 dans les fentes 66,
puis en introduisant les pattes 168 dans les fentes 68.

On a aussi représenté a la [Fig.4] la plaque horizontale avant de renfort 108 en
position assemblée.

Ensuite, comme illustré a la [Fig.5] on relie les portions arriere 82G, 82D des parties
latérales 40G, 40D par la picce transversale de tableau arriere 26, au moyen des
pattes 183 et paire de fentes 8§3.

A la [Fig.5], on a aussi représenté en position assemblée la plaque la brise-neige 36 et
le volant 30, ainsi que le pare-brise 32 en voie d’étre fixé sur la face supérieure de la
portion centrale 48 de la traverse 44.

A la [Fig.6], les rétroviseurs 34 sont représentés fixés sur la traverse 44, ainsi que les
marchepieds extérieurs 38 a section en « V » dont la conformation en trois dimensions

est représentée par le détail « D ».
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Pour réaliser la remorque 200 en assemblant et en fixant entre elles les pieces 202G,
202D, 206 et 208, on commence par une premiere €tape de désolidarisation complete
de ces picces du flan de carton 10.

On réalise ensuite I’assemblage et la fixation permettant d’aboutir a la structure re-
présentée a la [Fig.7], grace aux paires de pattes 1215 et 1217 et aux paires de fentes
complémentaires 215 et 217.

Comme on peut le voir aux figures 8 a 11, la boite arriere 250 est en forme d’une
boite parallélépipédique rectangle dont la face supérieure 252 est ouverte et dont la
face avant 254 est elle aussi ouverte mais est fermée par la portion en vis-a-vis de la
picce transversale arriere 208 lorsque la boite arriere 250 y est fixée.

Comme on peut le voir aux figures 8 a 10,la boite arricre est réalisée a la faveur de
différentes opérations successives de pliage de la portion 250 préalablement détachée
du flan de carton 10.

A T’issue de ses opérations de pliage, la boite arriere 250 comporte une face avant
254 délimitée par deux bords verticaux paralleles dont chacun comporte une paire de
pattes 256 d’accrochage et de fixation dont chacune est apte a €tre regue dans une fente
correspondante 224.

La barre d’attelage ou de traction 300, en double €paisseur, comporte a chacune de
ses extrémités une fente 302 pour son accrochage dans les deux fentes 23 et 207.

Le flan de carton rectangulaire 10, pour la réalisation du véhicule 100 et de la
remorque 200 comporte essentiellement :

- une premicre zone, ici agencée a droite, qui s’étend sur toute la hauteur « H » et
entre la ligne verticale de pliage LVP2 et le bord vertical de droite 22 et qui est
occupée par la picce de caisse 24 qui est délimitée verticalement par les bords longi-
tudinaux supérieur 16 et inférieur 18 du flan de carton 10 et qui s’étend sur trois
cinquiemes de la longueur « L. » en étant délimitée par la ligne verticale de pliage
LVP2 et le bord vertical de droite 22 ;

- et une seconde zone adjacente, ici agencée a gauche, qui s’étend sur toute la hauteur
« H » et entre la ligne verticale de pliage LVP2 et le bord vertical de gauche 20 et qui
est notamment occupée par les quatre pieces 212G, 212D, 206 et 208 constitutives de
la remorque 200 et par la picce de tableau arriere 26 du véhicule 100.

Dans la seconde zone de gauche, les deux pieces latérales 202G et 202D de la
remorque 200 sont identiques et elles occupent quasiment enticrement la moitié su-
périeure du flan de carton délimitée par le bord longitudinal supérieur 16 et la ligne ho-
rizontale de pliage LHP.

La moitié inférieure est notamment occupée par des parties et éléments de plus
petites dimensions et notamment par la piece de tableau arriere 26 du véhicule 10 et les

deux pieces transversales 206 et 208 de la remorque.



14



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

15

Revendications

Véhicule (100) en carton apte a reposer sur le sol, caractérisé en ce qu’il
comporte deux pieces principales (24, 26) assemblées entre elles dont :
- une piece de caisse (24) comportant :

-- deux parties latérales longitudinales et verticales, gauche (40G) et
droite (40D), dont chacune intégre au moins un patin ou un ski inférieur
(42G, 42D) apte a reposer sur le sol ;

-- et au moins une partie supérieure horizontale (44, 28) qui s’étend
transversalement entre les deux parties latérales, gauche (40G) et droite
(40D), et qui est reli€e a chacune de ces deux parties latérales, gauche
(40G) et droite (40D),

- et une piece (26) de tableau arricre qui s’étend transversalement et ver-
ticalement entre les deux parties latérales, gauche (40G) et droite (40D),
et qu’elle relie entre elles.

Véhicule (100) selon la revendication 1, caractérisé en en ce que ladite
partie supérieure horizontale (44, 28) comporte au moins une traverse
supérieure horizontale (44) qui s’étend transversalement entre les deux
parties laté€rales, gauche (40G) et droite (40D), et qui est reli€e a
chacune de ces deux parties latérales, gauche (40G) et droite (40D), par
une ligne supérieure gauche de pliage (46G) et par une ligne supérieure
droite de pliage (46D) respectivement.

Véhicule (100) selon la revendication 2 caractéris€ en ce que la piece de
caisse (24) comporte un panneau avant (58) formant capot qui est reli€ a
un bord transversal avant (56) de la traverse supérieure (44) qu’il
prolonge longitudinalement vers 1’avant.

Véhicule (100) selon la revendication 3, caractérisé en ce que ledit
panneau avant (58) est délimité par des bords latéraux longitudinaux,
gauche (62G) et droit (62D), dont chacun est assemblé et fixé sur une
partie latérale gauche (40G), droite (40D) respectivement de la piece de
caisse (24) par un ensemble de pattes transversales de fixation et fentes
associées.

Véhicule (100) selon 1’une quelconque des revendications 3 ou 4, ca-
ractérisé en ce qu’il comporte un plancher intermédiaire avant
(94G-94D) qui s’étend transversalement entre les deux parties latérales,
gauche (40G) et droite (40D), de la picce de caisse (24), et en vis-a-vis
dudit panneau avant (58) formant capot avec lequel il délimite un espace

interne de rangement, et en ce que le panneau avant (58) comporte au
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moins un volet mobile (70) donnant acces audit espace interne de
rangement.

Véhicule (100) selon la revendication précédente, caractérisé en ce que
ledit plancher intermédiaire avant comporte deux moitiés de plancher,
gauche (94G) et droite (94D), dont chacune est constituée d’une portion
d’une partie latérale gauche (40G), droite (40D) respectivement de la
picce de caisse (24).

Véhicule (100) selon 1I’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la piece de tableau arriere (26) est assemblée et
fixée sur des portions arriere (82G, 82D) correspondantes des parties
latérales (40G, 40D) de la piece de caisse par une série de pattes trans-
versales de fixation dont chacune s’étend a travers au moins une fente
associée d’une partie latérale de la picce de caisse. (24)

Véhicule (100) selon la revendication 2, caractérisé en ce que la piece de
caisse (24) comporte un panneau transversal (54) formant tableau de
bord qui est reli€ a un bord transversal arriere (52) de la traverse su-
périeure (44) qu’il prolonge verticalement vers le bas.

Véhicule (100) selon la revendication précédente, caractérisé en ce qu’il
comporte un volant rapporté (30), et en ce que le panneau arriere (54)
comporte une patte formant crochet (39), pour 1’accrochage et le
montage a rotation dudit volant (30).

Ensemble comportant un véhicule avant (100) selon I’une quelconque
des revendications précédentes, et une remorque arriere (200) est apte a
reposer sur le sol et apte a €tre tractée par le véhicule avant (100) au
moyen d’une barre d’attelage ou de traction (300),

ensemble dans lequel la remorque arriere (200) comporte :

- deux parties latérales planes, gauche (202G) et droite (202D),
verticales et paralleles a la direction de déplacement de la remorque
arriere (200), et dont chacune integre un patin ou un ski inférieur (204G,
204D) apte a reposer sur le sol ;

- et deux parties transversales, avant (206) et arricre (208), dont chacune
s’étend entre les deux parties latérales gauche (202G) et droite (202D).
Ensemble selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la
remorque arriere (200) est constituée de quatre picces principales as-
semblées entre elles dont :

- deux pieces latérales planes, gauche (202G) et droite (202D),
verticales et paralleles a la direction de déplacement de la remorque

arriere (200), et dont chacune integre un patin ou un ski inférieur (204G,
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204D) apte a reposer sur le sol ;

- et deux pieces transversales, avant (206) et arricre (208), dont chacune
s’étend entre les deux picces latérales gauche (202G) et droite (202D) et
qu’elle relie entre elles.

Flan de carton rectangulaire (10), pour la réalisation du véhicule (100)
en carton selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, qui est
délimité par un bord longitudinal inférieur (18), un bord longitudinal
supérieur, (16) et par deux bords latéraux verticaux opposés (20, 22)
d’extrémité longitudinale,

caractérisé en ce que ladite picce de caisse (24) est délimitée verti-
calement par lesdits bords longitudinaux supérieur (16) et inférieur (18)
du flan de carton (10).

Flan de carton (10) selon la revendication précédente, prise en com-
binaison avec la revendications 11, caractérisé en ce que :

- ladite piece de caisse (24) est adjacente a I’un (22) desdits deux bords
latéraux verticaux opposés (20, 22) d’extrémité longitudinale ;

- lesdites pieces latérales planes (202G, 202D) et transversales avant
(206) et arricre (208) de la remorque arricre (200) appartiennent a une
zone du flan de carton (10) qui s’étend entre I’autre (20) desdits deux
bords latéraux verticaux opposés (20, 22) et la piece de caisse (24) du
véhicule (100).

Flan de carton (10) selon I’une des revendications 12 ou 13, caractérisé
en ce que la hauteur (H) du flan de carton (10) est comprise entre 1,10 et
1,80 metre, et notamment €gale a 1,625 metre, et en ce que sa longueur
est comprise entre 2,30 et 3,30 metres, et notamment égale a 2,930
metres.

Flan de carton (10) selon ’une quelconque des revendications 12 a 14,
caractérisé en ce qu’il est réalisé en carton ondulé simple cannelure,
double face, dont les cannelures s’étendent selon la direction longi-
tudinale des parties latérales de la piece de caisse du véhicule, et dont

I’épaisseur est égale a 4mm.
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[Fig. 2]
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[Fig. 5]
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[Fig. 12]
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