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(54) Установка для изготовления обечаек

Формула полезной модели
1. Установка для изготовления обечаек, содержащая механизм формирования

обечаек, привод подачи листового материала и сварочный пост, отличающаяся тем,
что она снабжена разматывающим устройством листового материала в виде
подставки для рулона листового материала и механизма его правки, а механизм
формирования обечаек выполнен в виде вертикальной листогибочной машины и
фиксирующего поддерживающего устройства, представляющего собой набор парных
вертикальных стоек с направляющими внутренними и наружными роликами,
расположенными по окружности изготавливаемой обечайки и регулируемыми в
зависимости от ее диаметра при помощи фиксаторов положений и телескопических
тяг, посредством которых стойки соединены с центральной опорой, являющейся
геометрическим центром диаметров изготавливаемых обечаек.

2. Установка по п.1, отличающаяся тем, что центральная опора связана с
вертикальной листогибочной машиной при помощи промежуточной размерной
вставки и соединительной балки, снабженной гнездами для смещения центральной
опоры, а парные вертикальные стойки снабжены опорными горизонтальными
роликами.

3. Установка по п.1, отличающаяся тем, что подставка для рулона листового
материала выполнена в виде свободновращающейся на неподвижной оси втулки с
опорным диском и снабжена боковыми стойками, снабженными регулируемыми
роликовыми упорами.

4. Установка по п.1, отличающаяся тем, что механизм правки листового материала
выполнен в виде пары валков, установленных на поворотных кронштейнах с
возможностью регулировки своего положения при помощи винтовых пар, причем
правый по ходу движения листового материала валок имеет возможность разворота
на кронштейне до обеспечения контакта между своей поверхностью и поверхностью
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рулона листового материала.
5. Установка по п.1, отличающаяся тем, что разматывающее устройство листового

материала дополнительно снабжено приспособлением для заправки ленточного
материала, выполненным в виде фигурной пластины, зажимаемой одним концом
между валками вертикальной листогибочной машины и присоединяемой другим
концом к листовому материалу.
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