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de maniére a pouvoir épouser le profil de la poutre principale, on positionne une plaque de liaison percée de trous sur les extrémités
de ladite poutre secondaire, on soude ladite plaque de liaison sur les cdtés de ladite poutre secondaire, on pratique une ouverture
supérieure sur la poutre secondaire (2), sur la poutre principale (1), on réalise des trous correspondant aux trous percés sur ladite
plaque de liaison, on assemble et on raccorde lesdites poutres, et on fixe une plaque supérieure de recouvrement (7) sur la base de
ladite poutre secondaire de maniére & masquer les ouvertures supérieures.
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Procédé d'assemblage de poutres en vue de réaliser

une structure portante de bitiment

La présente invention est relative & un procédé
d'assemblage de poutres de section triangulaire en vue de

réaliser une structure portante d'un batiment.

Elle vise plus particuliérement un procédé permettant de
réaliser une jonction mécanique entre des poutres principales
et des poutres secondaires qui ne laisse apparaitre, du coté

intérieur du batiment, aucun systéme de liaisomn.

Selon un autre aspect de l'invention, elle vise une
structure portante de batiment réalisée par l'assemblage de
poutres principales et secondaires en mettant. en oeuvre ce

procédé d'assemblage.

De facon classique, l'assemblage de poutres en vue de
réaliser une structure portante de batiment laisse apparaitre
les moyens de liaison entre ces poutres, quelle que soit la
forme utilisée de <ces moyens de liaison. De telles
réalisations présentent donc 1l'inconvénient d'offrir wun
aspect peu esthétique & une personne située & l'intérieur du

bitiment.

En effet, les organes de fixation (soudures, rivets ou
boulons) et les é&ventuelles piéces de liaison (plagues,
etc...) nécessaires a 1l'assemblage de poutres sont toujours

vigsibles de l'intérieur du batiment.
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Par ailleurs, 1la forme et la disposition de tels
assemblages doivent permettre une exécution aussi facile que
possible, notamment présenter une accessibilité satisfaisante

aux opérations de soudage et/ou de rivetage.

La présente vise donc & pallier ces inconvénients en
proposant un procédé d'assemblage de poutres de section
triangﬁlaire en vue de réaliser une structure portante d'un
batiment qui permet une exécution simple pour un résultat qui
ne présente aucun systéme de liaison & une personne située a

l'intérieur du batiment.

A cet effet, le procédé selon l'invention d'assemblage
de poutres principale et secondaire en vue de réaliser une
structure portante de Dbatiment, se caractérise en ce qu'il
comporte les étapes suivantes

- on positionne & 90° l'une par rapport a l'autre
lesdites poutres principale et secondaire, dont la section
est triangulaire, de fagon & ce que leur base soit tournée
vers l'extérieur dudit batiment ;

- on découpe les extrémités de ladite poutre secondaire,
cette découpe étant pratiquée de maniére & pouvoir épouser le
profil de 1la poutre principale sur laquelle doit &tre
assemblée cette poutre secondaire ;

- on positionne une plaque de liaison percée de trous
sur les extrémités de ladite poutre secondaire ainsi
préalablement découpée ;

- on soude ladite plaque de liaison sur les cbtés de
ladite poutre secondaire ;

- on pratigue une ouverture supérieure sur la poutre
secondaire, au niveau de la base de cette derniére,’ de

maniére & permettre & un opérateur de fixer ladite poutre

secondaire sur la poutre principale ;



10

15

20

25

30

WO 02/06598 PCT/FR00/02744

- sur la poutre principale, & l'endroit de 1l'assemblage
de cette derniére avec la poutre secondaire, on réalise des
trous correspondant aux trous percés sur ladite plaque de
liaison ;

- on assemble et on raccorde lesdites poutres principale
et secondaire & l'aide d'organes de fixation appropriés ;

- on fixe une plaque supérieure de recouvrement sur la
base de ladite poutre secondaire de maniére & masquer les

ouvertures supérieures.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
invention ressortiront de la description faite ci-aprés, en
référence aux dessins annexés qui en illustrent un exemple de
réalisation dépourvu de tout caractére limitatif. Sur les
figures

- la figure 1 est une vue en perspective et en élévation
d'une poutre secondaire préparée en vue d'é&tre assemblée sur
une poutre principale selon le procédé objet de l'invention ;

- la figure 2 est une vue de cdté et en élévation d'une
poutre principale préparée en vue d'étre assemblée avec une
poutre secondaire selon le procédé objet de l'invention ;

- la figure 3 est une vue de dessus de l'assemblage
selon l'invention d'une poutre principale et d'une poutre
secondaire ;

- la figure 4 est une vue de dessus de l'assemblage de
la figure 3 recouvert d'une plaque supérieure de
recouvrement ;

- la figure 5 est une vue de face de la figure 4.

Selon un mode préféré de mise en oeuvre du procédé selon
l'invention d'assemblage de poutres en vue de réaliser la

structure portante d'un Dbatiment, on utilise des poutres
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principales 1 et des poutres secondaires 2 qui ont une

section triangulaire.

Le procédé d'assemblage selon l'invention de ces poutres
principales et secondaires comporte essentiellement huit
étapes

Une premidre é&tape consiste & positionner & 90° 1l'une
par rapport & l'autre les poutres (1, 2), dont la section est
triangulaire, de telle maniére que la base de ces derniéres
soit tournée vers l'extérieur et leur pointe vers l'intérieur

du batiment dont on souhaite réaliser la structure portante..

Une seconde é&tape (cf. figure 1) a pour objet de
préparer les poutres secondaires 2 en vue de leur assemblage
sur les poutres principales 1. Pour ce faire, on découpe les
extrémités de ladite poutre secondaire afin de pouvoir
épouser le profil de la poutre principale sur laquelle doit

€tre assemblée cette poutre secondaire.

Une troisiéme étape consiste & positionner une plaque de
liaison 3 sur les extrémités de ladite poutre secondaire
ainsi préalablement découpée. Cette plaque de liaison est
percée de trous 4 lisses en vue de recevoir des organes de
fixation appropriés (rivets, vis ou analogues) pour la

fixation sur la poutre principale 1.

Une quatriéme étape consiste & souder la plaque de

liaison 3 sur les cbtés de la poutre secondaire 2.

Une cinguiéme étape (cf. figure 1) prévoit de pratiquer
une ouverture supérieure 5 sur la poutre secondaire 2, au

niveau de la base de cette derniére et & chacune de ses
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extrémités. Cette ouverture 5 est dimensionnée de maniére &
permettre & l'opérateur chargé de l'assemblage de passer son
bras pour fixer la plagque de 1liaison 3 de la poutre

secondaire 2 sur la poutre principale 1.

Pour ce faire, on prévoit une sixiéme étape du procédé
selon l'invention (cf. figure 2) qui a pour but de préparer
la poutre principale 1. A l'endroit de 1l'assemblage de cette
derniére avec la poutre secondaire 2, on réalise des trous 6
correspondant aux trous 4 lisses percés sur la plaque de
liaison 3 de ladite poutre secondaire.

La septiéme étape (cf. figure 3) consiste & assembler et
& raccorder les poutres principale 1 et secondaire 2 & l'aide
d'organes de fixation appropriés (vis, rivets, boulons,

etc...).

Enfin, la huitiéme étape du procédé selon l'invention
(cf. figure 4) consiste & fixer une plagque supérieure de
recouvrement 7 sur la base de la poutre secondaire 2 de
maniére & masquer les ouvertures supérieures 5. Cette plaque
de recouvrement peut, par exemple, étre vissée sur le dessus

de la poutre secondaire.

Selon une caractéristique avantageuse de 1l'invention, la
plaque de recouvrement 7 est encastrée dans les ouvertures

supérieures 5.

Comme représenté sur la figure 5, la plagque de
recouvrement 7 est tournée vers l'extérieur du batiment dont
on souhaite réaliser une structure portante et ne présente
donc aucun ©probléme particulier pour 1l'esthétique de

1l'ensemble.
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Par ailleurs, le procédé selon l'invention d'assemblage
de poutres principales et secondaires, permet d'obtenir une
structure portante de batiment qui dissimule le systéme de
liaison entre lesdites poutres pour une personne placée a
l'intérieur du bAtiment. En effet, cette personne ne voit que

le profil des poutres principales et secondaires.

Bien entendu, les poutres principales 1 et les poutres
secondaires 2 ont une hauteur variable. Par exemple, la
hauteur des poutres secondaires peut étre supérieure, égale

ou inférieure 3 celle des poutres principales.

La présente invention telle que décrite précédemment
offre de multiples avantages ; notamment elle propose un
procédé d'assemblage de poutres simple de mise en oeuvre et
dont la structure portante de batiment obtenue ne présente

aucun probléme d'esthétique.

Il demeure bien entendu que la présente invention n'est
pas limitée aux exemples de réalisation décrits et
représentés ci-dessus, mais qu'elle en englobe toutes les

variantes.
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REVENDICATIONS

1 - Procédé d'assemblage de poutres principale (1) et
secondaire (2) en vue de réaliser une structure portante de
batiment, caractérisé en ce qu'il comporte les é&tapes
suivantes

- on positionne a 90° 1l'une par rapport & l'autre
lesdités poutres principale et secondaire, dont 1la section
est triangulaire, de fagon & ce que leur base soit tournée
vers l'extérieur dudit bitiment ;

- on découpe les extrémités de ladite poutre secondaire,
cette découpe étant pratiquée de maniére & pouvoir épouser le
profil de la poutre principale sur laquelle doit &tre
assemblée cette poutre secondaire ;

- on positionne une plague de iiaison. (3) percée de
trous (4) sur les extrémités de ladite poutre secondaire
aiﬁsi préalablement découpée ;

- on soude ladite plaque de liaison sur les cbtés de
ladite poutre secondaire ;

- on pratique une ouverture supérieure (5) sur la poutre
secondaire (2), au niveau de la base de cette derniére, de
maniére & permettre & un opérateur de fixer ladite poutre
secondaire sur la poutre principale ;

- sur la poutre principale (1), & 1l'endroit de
1l'assemblage de cette derniére avec la poutre secondaire (2),
on réalise des trous (6) correspondant aux trous (4) percés
sur ladite plaque de liaison ;

- on assemble et on raccorde lesdites poutres principale
et secondaire & l'aide d'organes de fixation appropriés ;

- on fixe une plaque supérieure de recouvrement (7) sur
la base de ladite poutre secondaire de maniére & masquer les

ouvertures supérieures (5).
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2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que la plagque de recouvrement (7) est encastrée dans les

ouvertures supérieures (5).

3 - Structure portante de badtiment caractérisée en ce
qu'elle est réalisée par l'assemblage de poutres principales
(1) et de poutres secondaires (2) en mettant en oeuvre le
procédé selon 1l'une des revendications 1 ou 2, le systéme de
liaison entre lesdites poutres étant dissimulé par une plaque

de recouvrement (7).
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