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(54) Калибрующее устройство для переработки полимеров

(57) Формула полезной модели
1. Калибрующее устройство для переработки полимеров, содержащее корпус,

выполненный с формообразующими поверхностями и каналами охлаждения,
отличающееся тем, что корпус устройства выполнен в виде верхней и нижней
охлаждающих плит, герметизирующих планок, а формообразующие поверхности
размещены на формующих вставках, при этом верхняя и нижняя охлаждающие
плиты, а также формующие вставки выполнены из алюминия или его сплавов.

2. Калибрующее устройство по п.1, отличающееся тем, что верхняя и нижняя
охлаждающие плиты, а также формующие вставки, с целью повышения их
износостойкости и коррозионной стойкости, подвержены электрохимической
обработке для получения на их поверхности окисного анодного покрытия известного
как “твердое анодирование”.

3. Калибрующее устройство по любому из пп.1 и 2, отличающееся тем, что верхняя
и нижняя охлаждающие плиты выполнены в виде двух полуматриц, обеспечивающих
плотное облегание формующих вставок.

4. Калибрующее устройство по любому из пп.1-3, отличающееся тем, что в
охлаждающих плитах размещены каналы охлаждения в виде змеевиков.

5. Калибрующее устройство по любому из пп.1-4, отличающееся тем, что верхняя и
нижняя охлаждающие плиты соединены стяжными болтами.

6. Калибрующее устройство по любому из пп.1-5, отличающееся тем, что
формующие вставки выполнены сменными для получения изделий различной формы в
одном калибре.

7. Калибрующее устройство по любому из пп.1-6, отличающееся тем, что
формующие вставки выполнены в виде цилиндрических элементов с
формообразующими каналами.

8. Калибрующее устройство по любому из пп.1-7, отличающееся тем, что
формующие вставки фиксируются шпонкой.
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9. Калибрующее устройство по любому из пп.1-8, отличающееся тем, что содержит
штуцеры для подачи и отвода воды и вакуума.
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