AMINISTERO DELLO SVILUPPG ECONOMICO
DIRETCAE GENERALE SER LA TUTELA DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE
UERCIO TTRLIANG BRBVETT EMARCH

IDOMANDA NUMERO [[202000900882501|
[Data Deposito [[18/10/2000 |
[Data Pubblicazione  |[18/04/2002 |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0|
A3 P |

Titolo

STAMPO FLESSIBILE IN SILICONE PER PASTICCERIA PANIFICAZIONE O SIMILI CON
ELEMENTO DI RINFORZO E IRRIGIDAMENTO DEL BORDO ESTERNO




h

10

GB [—'(i:i‘—_ {/ E‘Ea\l' T/‘\l\,\
o Faon.zoﬁﬂ

m2000u000580 i ANG

‘STAMPO  FLESSIBILE IN  SILICONE PER  PASTICCERIA,
PANIFICAZIONE O SiMILI, CON ELEMENTO DI RINFORZO E
IRRIGIDIMENTO DEL BORDO ESTERNO”
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FORTUNATO ALDO
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La presente innovazione propone uno stampo flessibile in silicone per
panetteria, pasticcena o similr particolarmente adatto all'uso in forni sia
tradizionali che a microonde, costituito da un conternitore provvisto
superiormente di un bordo che si apre verso l'esterno, In cut questo bordo
& dotato di un elemento d rnnforzo e irmgdimento  preferibiimente
costituito da un filo metallico annegato nel silicone o da cornici plastiche o
metalliche costampate parzialmente a vista
Questa caratteristica migliora notevolmente la maneggevolezza del
contenitore, specie quando contiene prodott molto liquidi, lasciandone
immutate quelle caratteristiche di flessibilita che consentono una facile
sfornatura di contenuti fragih e di deformario e appiattirio allo scopo di
riporlo 1N poco spazio
Come & noto gli stampi utiizzatt nel settore della panettena o della
pasticceria sono sempre stati realizzatt in materiale rigido, ad esempio
metallo quale allumirio, oppure materiall refrattari qualt ceramica o

materiall vetrosi, questi ultimi utihzzati in particotare per la cottura nei forn

a microonde
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Gh stampi ngidt presentano numerosi mconvenenti che vanno dalla
difficolta nello sfornare Il prodotto senza romperio a un notevole ingombro
guando | contenitori devono essere riposti

A questi inconvenienti s1 e cercato di ovviare proponendo contenitor
flessibili realizzati in tessuto di fibre idonee rivestito di materiale sintetico
quale 1l silicone

Anche questi contenitor! presentano pero vari inconvenientl dovuti alla
difficolta di sagomare opportunamente un matenale inestensibile quale 1l
tessuto, per ottenere un contenitore della profondita necessaria

La domanda di brevetto itahana n MI2000A 000432 descrive uno stampo
flessibile realizzato interamente In silicone e provvisto, In corrispondenza
del fondo, di uno strato di silicone misto a polvere di ferrite

Con questo stampo e possibile raggiungere temperature elevate anche in
un forno a microonde, nisulta facile sformare || prodotto grazie alla
elasticita e flessibilita del materiale ed e inoltre possibile riporre gl stampi
In poco spazio, grazie alla deformabilita degli stessi

Questi stampi nott comprendono un contenitore di forma adeguata
provvisto superiormente di un bordo, sempre In silicone, che si apre verso
i'esterno

Questo bordo permette di afferrare agevolmente il contenitore e sfornare
Il prodotto

Gl stampi in silicone costituiscono un prodotto innovativo che pero e
ulteriormente perfettibile

S e rilevato infatti che la notevole flessibilita ed elasticita del materiale

pone qualche difficoitd quando occorre maneggiare gh stampi contenent|
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un prodotto speciaimente se molto fluido
Per effetto del peso del prodotto lo stampo, molto flessibile, tende infatti a
deformarsi e se lo si solleva prendendolo per Il bordo come e d'uso, c'e |l
rischio di rovesciare parte del prodotto
Per ovviare a questo inconveniente la presente innovazione propone ora
uno stampo in stlicone che si carattenzza per |l fatto di prevedere In
corrispondenza del bordo, un elemento di ninforzo e imgidimento In grado
di conferire allo stampo |a resistenza necessaria a sostenere il peso del
prodotto senza deformars:, mantenendone pero le caratteristiche di
flessibilita che permettono di assicurare gl altn vantaggl elencati piu
sopra
Lo stampo secondo I'innovazione st caratterizza quindr per la particolare
configurazione che migliora la maneggevolezza del prodotto,
aumentandone ['utilita e la praticita d'uso
La presente innovazione sara ora descritta dettaghatamente, a titolo d
esempio non hmitativo, con riferimento alle figure allegate n cu
e lafigura 1 & la sezione di uno stampo secondo [tnnovazione,
» lafigura 2 e la vista prospettica dello stampo di figura 1,
» la figura 3 e la vista prospettica, sezionata, di una ulteriore forma di
esecuzione della stessa idea di soluzione
Con nferimento alle figure allegate, con 1 si indica nel suo complesso uno
stampo secondo I''nnovazione, sostanzialmente costituito da un
contenitore 2 nel quale viene posto Il prodotto da cuocere o da riscaldare
e che e provvisto, supenormente, di un bordo 3 sostanzialmente costiturto

da un’ala sporgente verso l'esterno
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Sia 1l contenitore 2 che I'ala 3 sono realizzati interamente In silicone ed e
eventualmente previsto in corrnspondenza di almeno una parete, ad
esempio in cornspondenza del fondo, uno strato 4 In silicone misto a
polvere di ferrite

Il silicone e un materiale in grado di sopportare le temperature del forno e
si e rivelato adatto a questo scopo per le caratteristiche di resistenza di
flessibilita delio stesso, mentre 1l fatto di prevedere uno strato in matenale
siliconico caricato di fernte permette di raggiungere, in quelia zona,
temperature notevolmente superiori a quelle che si raggiungono
normalmente nei forni a microonde

Carattenstica dell'innovazione e quella di prevedere, In corrspondenza
della zona perimetrale de! bordo o ala 3, un rinforzo indicato nel suo
complesso con 4, sostanzialmente costituito da un elemento metallico 5,
preferibiimente un filo metallico quale acciaio o simill, annegato In uno
strato di silicone 6

Il filo di irngidimento sara di dimensioni tali da consentire aflo stampo d
non plegarst sotto il peso del contenuto ma tall da permettere comunque
una sufficiente flessibilita delle ali 3 e di tutto 1l corpo del contenmitore
anche plastico

Il materiale potra essere accialo o qualungue altro materiale adatto
L'elemento di rngidimento 5 potra venire incorporato nello stampo
direttamente durante l''ntezione del materiale siliconico, oppure, ove
necessario, potra anche essere applicato a posteriori, opportunamente
ricoperto da una guaina sempre In silicone

Con questa soluzione lo stampo potra essere maneggiato faciimente,
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prendendolo per | bordl, anche quando contiene un prodotto liquido
poiwche la resistenza dell’elemento di rinforzo 5 consente allo stampo di
mantenere la sua forma senza piegars! sotto Il pesc del contenuto La
flessibiita del silicone permettera sempre di estrarre agevolmente |l
prodotto, di schiacciare lo stampo e di riporlo occupando unc spazio
mIrimo

Nellambito della stessa i1dea di soluzione potranno pol essere previste
differenti forme di esecuziong, che dovranno pero rniteners tutte comprese
nell’ambito del presente trovato

in particolare in luogo dell'elemento di rinforzo metallico potra essere
prevista una cornice In plastica rigida costampata con 1l bordo in silicone
oppure che si sostituisce a quest'ultimo, ad esempio applicandola a

pressione ai corpo dello stampo, come illustrato in figura 3
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RIVENDICAZIONI
1 Stampo flessibile per panetteria e pasticceria del tipo comprendente
un contenitore in siicone con un bordo sporgente esternamente,
caratterizzato dal fatto di prevedere un elemento di rinforzo applicato a
detto bordo per conferire una certa resistenza allo stampo, tale da
permetterglt di non deformarsi sotto il peso del contenuto
2 Stampo flessibile secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che Il nnforzo e annegato nel silicone 3
3 Stampo flessibile secondo la rivendicazione 2 carattenzzato dal fatto
che il rinforzo e annegato nel silicone in prossimita della parte periferica
del bordo
4 Stampo flessibile secondo la nivendicazione 3, caratterizzato dal fatto
che detto elemento di nnforzo e costituito da un elemento filiforme
metallico
5 Stampo flessibile secondo crascuna delle nivendicazioni precedent,
carattenzzato dal fatto di prevedere, n corrispondenza di almeno una
parete, uno strato in silicone caricato con fernte
6 Stampo flessibile secondo la rivendicazione 1 in cul detto elemento di

rinforzo & costituito da una cornice in plastica applicata al contenitore

7 Stampo flessibile secondo la rivendicazione 6 in cul detta cornice €
costampata con 1| contenitore

8 Stampo flessibile per pasticceria e panettenia con elemento di rinforzo

e irngidimento del bordo esterno, come descritto e illustrato
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