(19) Orszgkédd:

SZABADALMI
HU LEIRAS

(11)Lajstromszim;

204109 B

fogepio el
b2
T '
S
—

10 11|

_ MAGYAR
KOZTARSASAG

ORSZAGOS
TALALMANYI
HIVATAL

(40) A kozzétételnapja:  1990.03.28.

(45) A megadds meghirdetésének dituma a Szabadalmi
Kozlonyben: 1991.11.28. SZKV 91/1

(21) A bejelentés szima: 1031/89 (51)Int. CLS

(22) A bejelentésnapja:  1989.03.03. D 07 B 3/10

(30) ElsGbbségi adatok: D 07 B 5/12
‘WP DO07B/313515 1988.03.09. DD D 07 B 7/10

(72) Feltalalk:

Kiimmel, Andreas, Magdeburg (DE)
Geling, Helmut, Magdeburg (DE)
Poida, Martin, Magdeburg (DE)

(73) Szabadalmas:

SKET Schwermaschinenbau
Magdeburg GmbH., Magdeburg (DE)

(54) Eljaras és berendezés acélsodronypéaszmak, féként acélkord
elodllitasara
(57) KIVONAT

A taldlmany tirgya eljiris és berendezés acélsod-
ronypaszmak, féként acélkord el§allitisira a kettds
Osszecsapis elve alapjdn, ahol az egyes leadGesévék a
sodrdegységen beliil, a forgdrész forgéstengelyében
vannak egy azzal nem egyiittforgd csévetartén dgyaz-
va és ahol az Gsszecsapdssal készitett pdszma a sodrd-
egységen kiviil tilsodrassal van fesziiltségmentesitve,
majd pedig egy kihiiz6 egységen keresztiil van a fel-
csévéld szerkezethez vezetve. A taldlméany Iényege az,
hogy a fesziiltséggel teli pdszmat (13) a kihiizd egység
(14) utén a sodrat (6) sodrési folyamat alatti linedris
mozgasiranyéval ellentétes irdnyban egy a sodroegy-
ség (5) forgastengelyével parhuzamosan elrendezett
tllsodr6 szerkezeten (17) vezetjiik at, majd a fesziilt-

ségmentesitett piszmAt (19) visszavezetjiik a kihizd
egységhez (14), onnan pedig a felcsévéls szerkezetre
(21) vezetjiik.

A taldlmény szerinti berendezés tijdonséga ugyan-
akkor az, hogy a tiilsodré szerkezet (17) a sodroegység
(5) forgastengelyével parhuzamosan van elrendezve,
ahol a sodrat (6) sodrbegységbdl (5) vald kihdzasi ird-
nyédhoz képest ellentétes sodratitvezetési irdnnyal és
a sodroegységgel (5) azonos forgdsirdnnyal rendelke-
zik, ugyanakkor a kilépd oldal feldli forgbrész-sza-
kasz (9) és a tllsodrd szerkezet (17) egy k6z6s hdzban
van elrendezve és egy végtelenitett hajtison (18) ke-

resztiil kdzvetleniil van egyméssal Gsszekotve. (1. 4b-

ra)

1.dbra

A letrds terjedelme: 3 oldal, 1 dbra
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A talilmény tirgya eljirds és berendezés acélsod-
ronypészmék, féként acélkord eldallitd ara a kettds
Bsszecsapés elve alapjdn, ahol az egyes leaddesévék a
sodréegységen belill, a forgbrész forgéstengelyében
egy azzal nem egyiittforgd csévetarton vannak dgyaz-
va és akészpészma a sodrbegységen kiviil kerill felcsé-
vélésre.

A kétrészes Osszecsapb-gépeket mar hosszabb ideje
hasznaljik acélsodronyok el6illitdsira is. Egy ilyen
4ltaldnos ismert kétszeres dsszecsapdgépet ismertet a
DE 2 462 092 sz szabadalmi lefrés. Ennél a berende-
zésnél azegyes leadécsévéka forgbrész hossztengelyé-
vel egyvonalba es§ médon, egymés mégdtt vannak
egy-egy hajtomi-aliviny kozbeiktatdsival elrendez-
ve. Minden egyes huzalt gorgérendszereken keresztiil
a csévéket megkeriilve a forgdrész tengelyének kozép-
vonaliba vezetnek, majd onnan a csapigycsapon ke-
resztiil a kvetkez csévetartéhoz terelik, ahonnan a
mindenkori hozz4 tarsuld huzalokkal egyitt a fentebb
lefrt médon tovibbvezetik.

A forgbrész végén a huzalokat egy a forgbrésszel
szinkronban forgd szerel6gdrgdn keresztiil az ellenté-
tes irinyba visszaterelik és egy sinusalaki gérbe men-
tén a csévéket megkeriilve a forgorész masik végéhez
vezetik. A sodréegységen kiviil egymést kovetden egy
a kettSs Gsszecsapés kovetkeztében a piszméban 1€t-
1ej6vé nagy torziés fesziiltségek kikiiszdbdlésére szol-
gdl tilsodrd szerkezet, valamint egy kihtiz6 egység és
egy felcsévéld szerkezet van elrendezve.

Ez az osszecsapdgép nagy forgbrész-fordulatsza-
mot és ezzel egyiitt nagy kihozatali teljesitményt ké-
pes biztositani. Ezt a nagy teljesitményt azonban a be-
rendezés igen nagy helyigény érén éri el; az alkalma-
zott huzalmegvezetési elv a forgbrész tartoményaban
és a berendezés sodrdegységen kiviil egymés mogbtt
elrendezett egységgel a pészma fesziiltségmentesité-
sére, tovibbé kihfizdséra és felcsévélésére ugyanis je-
lents géphosszat tesznek sziikségessé.

Ugyanakkor a fenti berendezés elvikialakitésa igen
nagy gépészetiraforditast tesz sziikségessé, ahol kiil6-
ndsképpen a tilsodré szerkezet elrendezése a forgés-
irdny megforditdsival - a forgrész forgdsirdnyéval
ellentétes irAnyba — rendkiviil jelentés hajtastechnikai
tobbletraforditéssal jar. '

Azilyen gépeket féként acélkord-el6allitasra hasz-
ndljék, vagyis nagyon sok hasonld gép dolgozik egy
adott termeldegységen beliil. fgy a kihozatali teljesit-
mény mellett sziikségképpen igen nagya j elentdsége a
gépek helyigényének és a gépészetileg sziikségessé va-
16 réforditasoknak is.

A fentiekben lefrt berendezés semmilyen tekintet-
ben nem elégiti ki ezeket a kovetelményeket.

ADD 131 943 sz. szabadalmi lefrés olyan kétszeres
bsszecsapbgépet ismertet, amely hasonl6képpen mii-
k5dik, mint az elézéekben leirt berendezés; itt is a
hosszirényban kiterjed forgbrész, a fesziiltségmente-
sft6 szerkezetek, a kihGzbegység és a felcsévélGszerke-
zet egymis mogptt vannak elrendezve, vagyis enneka
Kétszeres Osszecsapdgépnek is nagy a helyigénye és
nagy gépészeti raforditdst teszsziikségesse.
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Célunk a talilménnyal acélsodronypdszmik, f6-
Kként acélkord eldallitdsa a lehetd legkisebb gépészeti
raforditéssal és minimélis helyigénnyel.

A taldlmAny 4ltal megoldand6 feladat olyan eljérés,
valamint kétszeres Gsszecsapdgépként kialakitott be-
rendezés kifejlesztése acélsodronypiszmék, foként
acélkord eléallitasdra, ahol a berendezés tomdritett
formaban foglalja magdban a sodréegységet, a tlilsod-
16 szerkezetet, a kihiizé egységet és a felcsévéld szer-
kezetet.

AKkitiizott feladatot a taldlmany értelmében azaltal
oldjuk meg, hogy az onmagdban ismert mdbdon, egy
kzbs csévetartén kozvetleniil egymés mdgott elren-
dezett leadbcsévékrdl lefuté huzalokat a csévetarton
annak mentén egy elsG sodrasi ponthoz vezetjiik, egy
terel§gorgdn keresztiil az ellenkez6 irdnyba visszafor-
ditjuk és egy szabad roppélydn a mésodik sodrési
ponthoz, majd a forgdrész kozepén keresztiil a kihtizb
egységhez vezetjiik, ahol a-létrejott fesziiltséggel teli
pészma t8bbszor koriilhurkolja a kihiiz6 egység egyik
valtokihiizé tércsijit és egy terelGtércsat, majd a
pészmét a terelGtircsan a sodrat kifutd line4ris moz-
glisirdnyaval ellentétes, ugyanakkor azzal pirthuzamos
mozgésirinyban egy tilsodrd szerkezethez vezetjiik,
ezutn pediga fesziiltségmentesitett pAszmat egy tere-
16g0rgd kbzbeiktatisaval visszavezetjik a vélto-kihG-
26 thrcsihoz és ezen valté-kihiiz6 tircsa és a tereldtar-
csa koriili djboli tobbszords koriilhurkolds utén végil
a kész piszméita felcsévéld szerkezethez vezetjiik.

A talilminy értelmében célszerd, ha a tilsodr
szerkezetet a kilépdoldal feldli forgbrész-szakasszal
azonos forgésiranyban forgatjuk és ez ut6bbirdl koz-
vetleniil egy végtelenitett hajtison keresztiil hajtjuk
meg, valamint ha a pészma szilkséges Osszecsapési
hosszét a mindenkori megfelels Atmérdvel rendelkez6
vélté-kihizo tircsa révén dllitjuk be.

A talilmény szerinti, acélsodronypészmék el6alli-
tAsra alkalmas berendezésre az jellemzd, hogy a til-
sodrd szerkezet sodroegység forgistengelyével parhu-
zamosan van elrendezve, emellett ezen tiilsodrd szer-
kezet és a kilépd oldal feldli forgdrész-szakasz k6zGs
hézban van elhelyezve és végtelenitett hajtdson ke-
resztiil kzvetleniil kapcsol6dik egyméssal.

A talilmény értelmében elonyds az a kiviteli alak,
ahol a végtelenitett hajtds fogasszij- &kszij- vagy
linchajtésként van kialakitva és véltdtarcsik, illetve

. 4llithatd Atmérdjii tarcsik révén tetszés szerint bedl-

lithatd Attételi viszonya van a forgbrész-szakasz és a
tlsodré szerkezet kozott.

A taldlményt részletesebben kiviteli példa kapesén
a csatolt rajzalapjin ismertetjiik, ahol az egyetlen 4b-
ra egy a taldlmany szerinti kétszeres Osszecsapbgép
vézlatos felépitését tiinteti fel.

Amint az az dbrén l4that, a sodronypészma-kép-
zéshez sziikséges 1 huzalokat kbzds 22 csévetartén
agyazott 2leadbesévékrdl hizzukle.

Az 1 huzalokat egyiittesen lefékezziik, majd ezeket
egy 3 tereldgdrgdn keresztiil visszaforditjuk ésegyd
huzalvezeté kipon és egy 7 terel6gdrgon keresztiil ki-
viilr§l visszavezetjiik az 5 sodréegység forgdstengelyé-




1 HU 204109 B 2

be. Ennek sordn torténik a masodik sodrés.

A két 4 huzalvezetd kiip kozott a 6 sodratot szabad
roppalyan vezetjiik.

AXét 8,9 forgbrész-szakaszforgaté hajtasit egy 10
transzmissziérél 11, 12 fogasszijhajtasokon keresztiil
biztositjuk.

Az 5 sodrbegységrol a fesziiltséggel teli 13 pdszmét
14 kihiiz6 egységhez vezetjiik, amely egy a kereskedel-
mi forgalombél ismert kipkerekes hajtomiivel van el-
latva, A 14 kihiiz6 egység kiilonbdz6 dtmérdji 15 vl-
t6-kihtiz6 tarcsikkal rendelkezik, amelyek biztositjik
a sziikséges Osszecsapasi hosszakat,

A 15 valt6-kihizd tircsa és egy 16 tereldtdrcsa
t5bbszoros koriilhurkoldsa utdn a 13 piszmit a 16 te-
reldtarcsén keresztiil egy az 5 sodrdegység forgdsten-
gelyével parhuzamosan elrendezett 17 tiilsodré szer-
kezethez vezetjiik, ahol a 13 pészma linedris mozgds-
irinya a 17 tllsodrd szerkezeten vald dthaladds sordn
ellentétes az 5 sodrdegységbol vald kilépésének moz-
gasirdnyéval,

A 17 tllsodrd szerkezet egy 18 kertileti hajtds segit-
ségével a kilépési oldalon elrendezett 9 forgbrész-sza-
kaszrél van meghajtva, ez utébbival azonos forgas-
iranyban.

Ezt kdvetSen a most mér fesziiltségmentesitett 19
péaszmat egy 20 terel6gdrgdn keresztiil visszavezetjiik
a 15 valtokihizé tércsdhoz és ezen 15 valtd-kihizd
tarcsa és a 16 terelGtarcsa 1ijboli t&bbszorss koriithur-
koldsa utén végiil a 21 felcsévéls szerkezethez vezet-
jiik.

A Kilépd oldalon elrendezett 9 forgdrész-szakasz és
a 17 tilsodré szerkezet k5z6s hizban van elrendezve.

A talilményhoz fiz6d6 elonydk koziil ki kell emelni
a berendezés egyes egységeinek az el jards sziikséglete-
ihez igazodd elrendezését, kiilondsen pedig a pdszma
linedris mozgésirdnyénak a tiilsodrés alatti megfordi-
tésa 4ltal lehetGvé tett egyszerii kinematikai hajtas-
megoldést a forgésirdny megforditdsa nélkiil, vala-
mint a tilsodrd szerkezet ezzel Gsszefiiggs helytakaré-
kos elrendezését, amibdl egy joval kisebb épitési hossz
adbdik és a kihizas egyszeri és oles6 megolddsit a
kiipkerekes hajtémi és valt6-kihizd tArcsik segitsé-
gével,

SZABADALMIIGENYPONTOK
1.Eljar4s acélsodronypdszmik, f6ként acélkord el6-
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allitasdra, ahol az egyes huzalokat a forgd sodroegysé-
gen beliil egy kozds csévetarton dgyazott leadbcsévék-
16l hiizzuk le, majd a csévetartd mentén az elsé sodrési
ponthoz vezetjiik, ezutin egy terel6gorgon keresztiil az
ellenkez6 irdnyba visszaforditjuk és egy szabad rGppa-
lyan a mésodik sodrési ponthoz vezetjiik, azzal jelle-
mezve, hogy alétrejitt fesziiltséggel teli pdszmat (13)a
kihtiz6 egység (14) egyik valtd-kihlizo tarcsijahoz (15)
vezetjiik; amelyet és egy uténa elrendezett terel6tar-
csit (16) a paszmaval (13) t6bbszor koriithurkolunk,
majd a paszmat (13) a terelStarcsin (16) a sodrat (6)
kifutd lineris mozgdsirdnyéval ellentétes, ugyanakkor
azzal pdrhuzamos mozgésirdnyban egy tiilsodro szer-
kezethez (17) vezetjiik, ezutdn pedig a fesziiltségmen-
tesitett paszmat (19) egy terel6gorgs (20) kzbeiktata-
sdval visszavezetjiik a valtékihdzé tércsihoz (15) és
ezen valto-kihizd tircsa (15) és a terelGtarcsa (16) ko-
riili ijbéli tobbszords koriilhurkolds utén végill a kész
paszmét (19) a felcsévéld szerkezethez (21) vezetjiik.

2.Az 1.igénypont szerinti eljiras, azzal jellemezve,
hogy a tiilsodrd szerkezetet (17) a kiléps oldal feldli
forgbrész-szakasszal (9) azonos forgésirdnyban forgat-
juk és ez utdbbirdl kézvetleniil egy végtelenitett hajta-
son (18) keresztiil hajtjuk meg.

3.Az 1.igénypont szerinti eljirés, azzal jellemezve,
hogy a paszma (19) sziikséges dsszecsapési hosszit a
mindenkori megfelel§ dtmérdvel rendelkez vélté-ki-
hizb tarcsa (15) révén llitjuk be.

4,Berendezés acélsodronypaszmék, féként acélkord
elallitasira, amelynél alead6csévék egy a sodrdegysé-
gen beliil elrendezett kdzs csévetarton vannak dgyaz-
va, ugyanakkor a berendezés kiipkerekes hajtomiivel
ellitott kihlizé egysége, tilsodrd szerkezete, valamint
felcsévéld szerkezete a sodréegységen kiviil van elren-
dezve, azzal jellemezve, hogy a tilsodrd szerkezet (17)
asodrdegység (5) forgdstengelyével parhuzamosan van
elrendezve, emellett ezen tilsodrd szerkezet (17) és a
kiléps oldal feléli forgbrész-szakasz (9) kozGs hazban
van elhelyezve és végtelenitett hajtason (18) keresztiil
kbzvetleniil kapcsolodik egymiéssal.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a végtelenitett hajtds (18) fogasszij-, €k-
szij- vagy lanchajtasként van kialakitva és véltotir-
csik, illetve llithaté dtmérdjii tarcsik révén tetszés
szerint bedllithatd ttételi viszonya van a forgorész-
szakasz (9) és a tiillsodrd szerkezet (17) kozott.
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