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DESCRTIZIGONE

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE

avente per titolo:

DI%POSITIVO PER STAPPARE E RITAPPARE CONTENITORI.

A inome: ROSSI & CATELLI S.p.A., di hazionalité italiana,
coé sede in PARMA, Via Traversetolo N. 2/A.

In&entore designato: LAZZARI Alessio.

I éandatari: Ingg. Luciano NERI (Albo prot. n. 3286},
Alperto GIANELLI (Albo prot. n. 229), Fabrizio DALLAGLIO
(Albo prot. n. 326) e Stefamo GOTRA (Albo prot. n. 503),
doﬁiciliati presso BUGNION S.p.A. in MODENA, Via Emilia Est

f
N. :25.
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: RIASSUNTO
Iléjpresente trovato concerne un dispositivo per stappare e
ritéppare contenitori. Esso viene utilizzate in macchine
per; riempire dei contenitori dotati di un bocchello (17)
chi;so da un tappo (8). Una testa "di afferraggio (3) ]
mobile, rispetto ad un telaio (2), fra wuna posizione
inf%riore, in cui & vicina ad un boccechello (17>, ed una
posizione superiore. Un elemento di contatto (13), avente
for%a di disco con diametro inferiore all'apertura del

boecchello (17), & liberamente mobile rigpetto alla testa di
afférraggio (3 & partire da wuna posizione inferiore.

i

Dep';oefitata il .2?[”8. 1994 al NMO 9 4 A 000 11 2
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Du}ante la discesa della testa di afferraggio (3) dalls

i
posizione superiore .a quella inferiore, 1l'elementc di
H

co%tatto (13) interagisce con 1l tappo (8) di un bocchello

(17) e si solleva.

1l
I

DESCRIZIONE

Forma oggetto del presente trovato un dispositivoe per

stappare e ritappare contenitori.

i

Inimodo specifico, ma non esclusivo, esso viene utilmente
impiegatoe in macchine confezionatrici atte a riempire, in
am&iente asettico, del contenitori flessibili con prodotti
al?mentari fluidi, pastosi, contenenti pezzi solidi,

eccetera.
Iny particolare si fa riferimento al caso in cui i
contenitorli sone dotati di un bocchello e sono forniti

prQVVisti di un tappo che chiude il bocchello stesso. I

; ,
contenitori inoltre sono internamente presterilizzati.

Sorio gia noti dei dispositivi stappatori, previsti per
oPérare 55U uUn contenitore collocato in Luna stazione di

riempimento, che afferrano il tappo, 1lo tolgono dal

Hi
H

it . : : .
bocchelle, si spostano per non interferire con una testa di

riempimento che provvede a riempire il contenitore, ed
13

infine rimettono il tappo nel bocchello dopo che & avvenuto
i

il 'riempimento.

it
Taﬁi dispositivi comprendonoc una testa di afferragqio,
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mobile fra una posizione inferiore, in cui & wvicina al
4

bocchello del contenitore, e una posizione superiore, in
cui & lontana dal bocchello.

Sulla testa di afferraggio & montata wuna pinza che si
.

muave, rispettec alla testa, fra una posizione attiva
i

chiusa, in cui afferra il tappo che chiude il bocchello, e
una posizione inattiva aperta.

Pug avvenire che il dispositivo stappatore non tolga, per
.
qualsiasi motive, il tappo dal contenitore.

!
Intquesto caso si avrebbe, nella fase di riempimento, la
fuoriuscita di prodotto nella -zona di riempimento con

!
coﬁseguente arresto del dispositivo per la sua pulizia.

i
Cio comporta, oltre alla perdita di prodotto, un notevole

rallentamento del ritmo produttivo.

Puﬁ avvenire 1inoltre che la pinza tolga il tappo dal
boéchello e che successivamente, nel corso dei movimenti
coépiuti dalla testa di afferraggio per non interferire con
l'azione della testa di riempimento, il tappo si distacchi
dalla pinza.

In:ﬁuesto caso, il ciclo macchina continuerebbe normalmente
e glla fine del ciclo il contenitore pieno di prodotto e

pr%yo del tappo sarebbe scartato.

Cid comporta - una perdita di prodotto. Inoltre il
il

L ‘s . . : : . .
dispositivo compie una serie di operazioni “a vuoto", cioe
i
su un contenitore destinato, comunque, ad essere scartato.
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I

Tukbte questo va a scapito del rendimento del dispositivo.
Soho altresi noti dei dispositivi dotati di umn sensore che

rileva la presenza del tappo fra le ganasce della pinza
I

quéndo la testa di afferraggio, dopo che si & spostata per

non intereferire con la testa di riempimento, si trova in

| .

sosta in attesa che si concluda il riempimento.

Tali dispositivi tuttavia non sono in grado di accorgersi
if

di; eventuali distacchi del tappo durante il tragitto di

riZorne compluto dalla testa di afferraggio per ritappare
i

iltcontenitore.
Intltre tali dispositivi determinano un rallentaments del

i . . C .
ciclo di confezionamente, dovuteo al fatto che le operazioni

di ‘riempimento vero e proprio, compiute dalla testa di

riempimento, hanno inizio soltanto dopo che la testa di
afferraggio si & portata in posizione di non interferenza

ed% il sensore ha segnalato la presenza del tappoe nel

bocchello.

i
Scﬁpo principale del presente trovato é quello di ovviare

ai . suddetti 1limiti ed inconvenienti della tecnica nota,

reridendo dispeonibile un dispositivo per stappare 8

i
1

riﬁappare contenitori forniti di tappo, che sia dotato di

1]

un'elevato rendimento.

;
i

Unt* altro scopo del trovate @& quello di fornire un

4

digpositivo per stappare e ritappare contenitori forniti

fi
chiusi da wun tappo che sia costruttivamente semplice,
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i

economico ed agevolmente applicabile alle linee di

1¥

confezionamento note.
it

Unﬁvantaggio del trovato in oggetto & rappresentato dal

fatto che in casc di eventi accidentali, come ad esempio il
1 )

mancato afferraggio o la caduta del tappo, sono tralasciate

i
i

le; operazioni inutili 0 dannose del  ciclo di

confezionamento del contenitore.

Unﬁ altro wvantaggio E rappresentato dal fatto che
y

l'eventuale perdita o distacco del tappo & segnalato

immediatamente.

Unjulteriore vantaggio & quello di eliminare tempi morti.

Questi scopl e wvantaggi ed altri ancora sono tutti
i

racgiunti dal dispositive in oggetto, cosi come @&
[}

caratterizzato dalle rivendicazioni, che comprende un

f
sedsore che wviene attivatoe da un elemento di contatto
lib@ramente mobile, in direzione wverticale, rispetto ad una
teé%a' di afferraggio operativamehte associata ad un
boﬁ

inferiore in cuil interagisce con il téppo del bocchello.

Ulteriori caratteristiche & vantaggi del presente trovato

meghio appariranno dalla descriziéne dettagliata che seque

di Lna forma di realizzazione del trovatoe in oggetto,
i

ill;strata a titolo esemplificativo ma non limitativo nelle

allegate figure in cui:

~ la figura 1 ne mostra una vista in elevazione verticale,

fi

chello di wun contenitore, a partire da una posiziane
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I

Eparzialmente sezionata;
- ﬂla figura 2 mostra la wvista di figura 1 c¢con il
?dispositivo in una diversa cnnfigurézione operativa.
Fa?endo riferimento alle menzionate figure, con 1 si @&
co%plessivamente indicato wun dispositivo per stappare e
ri%appare contenitori che & dotato di un telaio 2 rispetto
alﬁquale ¢ mobile una testa di afferraggio 3.
Il% dispositive 1 fa parte di una ﬁacchina cenfezionatrice
ché riemple dei contenitori *flessibili con prodotto
alimentare, I contenitori sono dotati di un bocchello 17
ch%uso da un tappo 8.
Un;dispositivo di alimentazione, di tipo note, provvede a
po%izionare i contenitori in una prestabilita stazione di
1

lavore X.
Ik

Un{primo ed un secondo martinetto, rispettivamente 4 e 5,
co%andano i movimenti della testa 3. Il cilindro del primo
martinetto 4 & montato sul telaio 2. Lo stantuffo del
secondo martinetto 5 & solidale allo stele del primo
marFinetto 4. 7

La testa 3 é montata sul cilindro del secondo martinette 5.

i
La iesta di afferraggio 3 si muove rispetto al telaio 2, in

i

direzione verticale, fra una posizione inferiore e wuna
i ‘

posizione superiore. Nella posizione inferiore la Testa si

trova vicina al bocchello 17 di un contenitore in sosta

nel#a stazione di lavoro X.
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Una pinza 6, munita di quattro ganasce 7 atte ad afferrare
il;tappo 8 di un contenitore, €& montata sull'estremita
inferiore della testa 3. Le ganasce 7 sono mobili, rispetto

alla testa 3, fra una posizione attiva chiusa (figura 2),
1

in:cui afferranc il tappo. e una posizione inattiva aperta

(figura 1), in cui rilasciano il tappo stesso.
\ ,

Urn‘martinetto 9 ad asse verticale, dotato di uno stelo 12,
i\

comanda l'azionamento delle ganasce 7. -

Un (tampone 10, fissato all'estremo inferiore dello stelo

§
12, & previsto per aprire e chiudere le ganasce 7.
I ’

Aly'interno dello stelo 12 é ricavata ura sede cava 18.
Un"asta 11 & liberamente alloggiata all'interno della sede
caQE 18,
L'agta 11 reca inferiormente un elemento di contatte 13,
cos'tituito da un disco di diametro inferiore all'apertura
del%bocchello 17 .di un contenitore.
Un gorgano di battuta 14 & solidalmente montato sull'asta
11.; L'organo 14 appoggia sopra una corrispondente
supérficie di riscontro 15 predisposta sull'estremita
supgriore dello stelo 12,
L'elemento di contattoe 13 & liberamente mobile, rispetto
all% testa di afferraggio 3, in direzione verticale a
partire da una posizione inferiore ({figura 1), in cui
l'oggano di battuta 14, solidale ali‘elemento 13, appoggia
il

sopqa la superficie di riscontro 15,
|
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I
i

Unisensore 16, <collegato ai comandi della testa 3 e della
pi%za 6, & predisposto sulla testa di afferraggio 3.

Quéndd l'élemento di contatto 13 & sgpostato in una
po%izione superiore, in cul appoggia sul tappec 8 afferrato
dalla pinza 6 (figura 2), il sensore 16 interagisce con
l'éstremité superiore dell'asta 11, per fornire un consenso
ai;martinetti di comando della testa di afferraggio e della
pi%za.

Il{sensore 16 & 1in grado di rilevare lo scostamento
defl'elemento di contatte 13 dalla posizione superiore. In
tale evenienza il dispositivo automaticaménte interrompe le

operazioni in corso, provvede ad allontanare il contenitore

|
dalla stazione X e a far avanzare un nuovo contenitore da

.riémpire; dopodiché il dispositivo opera sul nuovo

i
contenitore.
;

Nel prosieguo della descrizione ' wviene descritto il
funzionamento del dispositivo 1, a partire dalla

con?igurazione di figura 1, in cui la testa di afferraggio

¢ in posizione superiore, le pinze sono in posizione aperta
1 '
e l'elemento 13 & in posizione inferiore.

La testa 3 wviene portata in posizione inferiore, agendo sui

I
martinetti 4 e 5. Durante tale spostamento l'elemento 13
ki

toceca il tappo 8 che chiude il bocchello del contenitore

i
i

posizionato nella stazione X e si solleva, rispetto alla

7]

i
tesa 3.
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it

IHtsolidarieté con l'elemento 13 si muo@e ltasta 11, la cuil
‘I

estremitad superiore va ad interagire con il sensore 16,
i :

attivando il consenso al martinetto di azionamento delle

[13

gabasce 7. Il tampone 10 risale verso l'alto e chiude le
gaﬁasce che afferrano il tappo (figura 2).

Infine la testa 3 viene sollevata nuovamente in posizione

I .
superiore, dopodiché si sposta lateralmente per non

i

in?erferire con una testa di .riempimento che provvede a
)
i

riﬁmpire il contenitore,
Nel caso in cui la pinzs & non riesca, per gualche motiwvo,

ad! afferrare il Tappo 8, avviene che, mentre la testa di
afferraggio 3 si muove verso l'alto, l'elemento di contatto
13; si riporta, per caduta rlibera. nella posizione

i
I

inferiore. D1 conseguenza il sensore 16 non avverte la
- presenza dell'estremitd dell'asta 11 ed automaticamente i1l

contenitore wviene rimosso, senza subire le operazioni

Al

il . N . s s =
successive previste dal ciclo macchina (riempimento,

o
ritappatura, eccetera). Subito un nuovo contenitore viene
I

i\
posizionato nella stazione di lavoro X.

i
CQn?ideriamo il caso in cuil la pinza perda il tappo dopo
averlo afferrato. Cidé pud succedere, per qualsiasi motivo,

durénte gli spostamenti che compie la testa di afferraggio

I’ | > > . : > > >

3 ﬁer non interferire «con la testa di riempimento, sia
)

all'andata che al ritorno.
i)

Ancﬁe in questo caso l'elemento di contatto 13 si porta in
i

f 10
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pesizione inferiore con le conseguenze sopra descritte.

$i* ha quindi il wvantaggio di omettere delle operazioni

inLtili su un contenitore che sarebbe comunque da scartare.
i

L'gvantuale distacco del tappo dalle ganasce viene

Seénalato praticamente nel momento stesso in cul avviene e

qu;lunque sia la posizione della testa di afferraggio.

Grazie al trovato, inoltre, la testa di riempimento pud

comiinciare la propria azione subito dopo che la testa di

affierraggio ha disimpegnatec la stazione di riempimento,
1

eliminando in tal modo i tempi morti.

Al . trovatoe potranno essere applicate numerose modifiche di
natura pratico applicativa dei dettagli costruttivi senza

che, per questo si esca dall'ambito di tutela dell'idea
Y

inventiva sotto rivendicata.

11

ing. tuciane Neri
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RIVENDICAZIONI

1) Dispositivoe per stappare e ritappare contenitori,

“ciascuno dei quali ha un bocchello (17) chiuso da un
étappo (8), del tipo comprendente:

;un telaio (2);

suna testa di afferraggio (3), mobile dietro comando,
i

‘rispetto al telaio (2), in direzionme verticale, fra una

‘posizione inferiore, in cui & vicina al bocchello (17)
'di  un  contenitore <collocato in una stazione di lavoro

M
(X)), € una posizione superiore, in cui & lontana dal

lcontenitore;
funa pinza (6), mobile dietro comande, rispetto alla

'testa di afferraggio (3), fra una posizione attiva
)

;chiusa. in cui afferra il tappo (8) del contenitore, e
‘una posizione inattiva aperta;,

caratterizzato dal fatto che comprende:

;un elemento di contatto (13), 1liberamente mobile in
W
'direzione verticale, rispetto alla testa di afferraggio

W(3), a partire da una posizione inferiore, in cui e
brevisto che interagisca con 11 tappo (8) di un

fontenitore collocato nella stazione di lavoro (X) per
%ortarsi in una posizione superiore, in cui l'elemento
kls) € appoggiato al tappo (8), afferrate dalla pinza
4

15):

un sensore (16), predisposto sulla testa di afferraggio

b 12
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I

(3), collegato ai comandi della testa di afferraggio (3)

e della pinza {(6) ed atto a rilevare lo scostamento

1
I

ﬁdell'elemento di contatto (13) rispetto alla posizione
[

‘superiore.

i

2):Dispositivo secondo la rivendicazrione 1, caratterizzato

,dal fatto che l'elemento di contatto (13) ha la forma di
fun disco con diametro inferiore all'apertura del

thbocchello (17) di un contenitore chiuso dal tappo (8).

3)iDispositive secondo la rivendicazione 1 0 2,

4)

lcaratterizzato dal fatto che comprende:

iun‘asta {11), alla cui estremitd inferiore & solidamente
A .
‘fissato 1'elemento di contatto (13) e la cui estremita

lsuperiore interagisce con il sensore (16), che @&
[ ' _ .
alloggiata all'interno di una sede cava (18) predisposta

il

ella testa di afferraggio (3) con liberta di

li e . ’ . . .
scorrimento in direzione verticale;
) -

b

un organo di battuta (14), che €. solidalmente montato

sull'asta {11 e che appoggia sopra una corrispondente
i

superficie di riscontro (15).

|

?ispositivo secendo la rivendicazione 3, caratterizzato
]

dal fatto ché comprende un martinetto (9), ad asse
I :

Verticale, che comanda la pinza (6) e che & dotato di
i

Jno ~stelo {12) sulla cui estremita superiore &

bredisposta la superficie di riscontro (15)
I:

] p. procura firm dei Mandatari

{
!E In

I 13
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