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(57) Abstract: In a process for producing expanded metal from an aluminium foil, wherein the foil is provided with intermittent
cuts, the foil (F) provided with cuts is subjected to a heat treatment. In particular, the heat treatment takes place by means of electrical
resistance heating (Faraday's heat treatment). This forms aluminium oxide on the surface of the foil, as a result of which the expanded
metal is effectively prevented from agglomerating.

—
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4 (57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahren zur Herstellung von Streckmetall aus einer Aluminiumfolie, wobei die Folie mit
PN intermittierenden Schnitten versehen wird, wird die mit Schnitten versehene Folie (F) einer Warmebehandlung unterworfen. Insbe-

sondere erfolgt die Warmebehandlung durch elektrische Widerstandserwarmung (Faraday'sche Warmebehandlung). Dadurch wird
O an der Oberflédche der Folie Aluminiumoxid gebildet, wodurch das Zusammenballen des Streckmetalls wirkungsvoll verhindert wird.
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Verfahren zur Herstellung von Streckmetall und Vorrichtung zur Durchfithrung dieses
' Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von Streckmetall aus einer
Aluminiumfoiie, wobei die Folie mit intermittierenden Schnitten veréehen wird. Ferner
ist Gegenstand der Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfiihrung eines solchen
Verfahrens.

Streckmetall aus Aluminiumfolie wird unter anderem zum Fiillen von Behiltern und
Schichten fiir brennbare Fliissigkeiten oder Gase, insbesondere Treibstoffe, verwendet,
um explosionsartige Verbrennungen zu verhindem und Gas-Luftgemische zu

reduzieren. .

Zur Herstellung derartiger Streckmetalle wurden schon vielfach Vorschldge gemacht,
die auch mindestens teilweise verwirklicht wurden. So hat die Firma Exess in ihren
Patenten, aber auch andere Firmen, Vorrichtungen vorgeschlagen, mit denen

Streckmetall aus einer Aluminiumfolie hergestelit werden kann.

Nachteilig bei allen bekannten Verfahren und Vorrichtungen ist jedoch, dass sich die
aus dem Streckmetall bestehende Fiillung von Behiltern, nach kurzer Zeit
zusammenballt, wodurch die explosionsverhindernde Wirkung verloren geht. Aulerdem

kénnen die Leitungen unterbrochen werden.

Die Erfindung hat es sich vor allem zum Ziel gesetzt, ein Verfahren zur Herstellung von
Streckmetall aus einer Aluminiumfolie zu schaffen, durch das das hergestellte
Streckmetall seine Form, Festigkeit, Stabilitdt und Widerstandsfahigkeit auch nach dem
Einfiillen in Behilter, auch in groBe Behdlter, beibehilt.

Erreicht wird dies, ausgehend von einem Verfahren der eingangs genannten Art
dadurch, dass die mit Schnitten versehene Folie einer Warmebehandlung unterworfen

wird.
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Durch die erfindungsgemiB vorgenommene Wirmebehandlung wird an der Oberfléche
der mit Schnitten versehenen Aluminiumfolie Aluminiumoxid Al,Os5 gebildet, wodurch

das Zusammenballen des eingefiillten Streckmetalls wirkungsvoll verhindert wird.

Besonders zweckmiBig ist im Rahmen der Erfindung, wenh die Wiarmebehandlung

durch elektrische Widerstandserwarmung (Faraday’sche Warmebehandlung) erfolgt.

Das erfindungsgemiBe Verfahren hat sich dann als besonders vorteilhaft erwiesen,
wenn die Wirmebehandlung zwischen der Anbringung von Schnitten und einer

Streckung der Folie erfolgt.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemiBen Verfahrens besitzt einen
Forderer fiir die Folie, ein Schneidwerkzeug zur Bildung von intermittierenden
Schnitten in der Folie und eine Einrichtung zur Streckung der mit Schnitten versehenen
Folie. ErfindungsgemaB ist bei einer solchen Vorrichtung dem Schneidwerkzeug eine
Einrichtung zu einer Wirmebehandlung der mit Schnitten versehenen Folie

nachgeschaltet.

'Im Rahmen der Erfindung ist die Einrichtung zur Warmebehandlung eine Einrichtung

zur elektrischen Widerstandserwirmung (Faraday’sche Warmebehandlung) der mit

Schnitten versehenen Folie.

Nachstehend ist die Erfindung anhand einer in den Zeichnungen schematisch
dargestellten Vorrichtung zur Herstellung von Streckmetall aus einer Aluminiumfolie
beschrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine erfindungsgemife Vorrichtung und

Fig. 2 ein Prinzipbild einer Einrichtung zur Warmebehandlung der mit Schnitten

versehenen Aluminiumfolie.

Gemif den Zeichnungen weist eine erfindungsgeméfie Vorrichtung einen Abwickler
oder Forderer 1 fiir die zu verarbeitende Aluminiumfolie auf. Von diesem Abwickler 1

wird die Aluminiumfolie einem Schneidwerkzeug2 zur Anbringung von
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intermittierenden Schnitten zugefiihrt. Dieses Schneidwerkzeug 2 kann gleich oder
dhnlich einem der bekannten Schneidwerkzeuge zur Anbringung von intermittierenden

Schnitten sein.

AnschlieBend an das Schneidwerkzeug?2 wird die mit Schnitten versehene
Aluminiumfolie  einer  Einrichtung 3.1bis 3.3 zur Warmebehandlung  der
Aluminiumfolie zugefiihrt. Diese Einrichtung zur Wirmebehandlung wird néher anhand
der Fig. 2 beschrieben.

Nach der Wirmebehandlung wird die Aluminiumfolie einer Streckeinheit 4 zugefiihrt,
um schlieBlich als Streckmetall auf den Spuler 5 aufgewickelt zu werden. Die

Streckeinheit 4 arbeitet nach einer der bekannten Methoden.

Die sowohl beim Schneidwerkzeug?2 als auch bei der Streckeinheit4 in Fig. 1

dargestellten Kurbeln versinnbildlichen, dass an diesen Stellen Antriebe angreifen.

GemiB Fig. 2 wird die mit Schnitten versehene Aluminiumfolie F bei 3.1, 3.2 und 3.3
{iber Rollen 31, 32 und 33 gefithrt. Die Rollen 31 und 33 sind geerdet, der Rolle 32 wird
Strom zugefihrt. Dadurch, dass die Aluminiumfolic an den Rollen 31, 32 und 33
anliegt, wird die Aluminiumfolie von Strom durchflossen und erwidrmt. Wie bereits
ausgefiihrt wurde, wird durch diese Wirmebehandlung mindestens in der Oberfliche
der mit Schnitten versechenen Aluminiumfolie F Aluminiumoxid Al,O; gebildet. Bei
einem Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrichtung betriigt die zugefiihrte
Stromspannung annzhernd 10 Volt. Dies ergibt- bei einer Wirmebehandlungsstrecke

von 1 Meter symmetrisch eine Stromstérke von 2x300 Ampere.

Im Rahmen der Erfindung sind zahlreiche Abinderungen moglich. So miissen nicht

unbedingt Rollen bei der Wirmebehandlungsstrecke verwendet werden, es konnten
auch Gleitflachen vorgesehen sein, soferne ein guter Stromiibergang von diesen Fléchen
auf die Aluminiumfolie F gewihrleistet ist. Die Rollen 31, 32 und 33 konnen verstellbar

sein, um die Zugspannung der Aluminiumfolie F zu veridndern. Diese Spannung kann
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auch durch Spannrollen 34, 35 geregelt bzw. erreicht werden. Fiir die Rollen 33 und 35

wird im Bedarfsfalle eine Kiihlung vorzusehen sein.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Streckmetall aus einer Aluminiumfolie, wobei

die Folie mit intermittierenden Schnitten versehen wird, dadurch gekennzeichnet, dass

die mit Schnitten versehene Folie (F) einer Wirmebehandlung unterworfen wird.

2. Verfahren nach Anspruch1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wirmebehandlung  durch  elektrische ~ Widerstandserwdrmung (Faraday’sche

Wiérmebehandlung) erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Wirmebehandlung zwischen der Anbringung von Schnitten und einer Streckung der
Folie erfolgt.

4. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem der
Anspriiche 1 bis 3 mit einem Forderer (1) fiir die Folie (F), einem Schneidwerkzeug (2)
zur Bildung von intermittierenden Schnitten und einer Einrichtung (4) zur Streckung der
mit Schnitten versehenen Folie, dadurch gekennzeichnet, dass dem
Schneidwerkzeug (2) eine Einrichtung (3.1 bis 3.3) zu einer Wirmebehandlung der mit

Schnitten versehenen Folie (F) nachgeschaltet ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einrichtung (3.1 bis 3.3) zur  Wirmebehandlung  eine Einrichtung  zur
Wirmebehandlung  durch  elektrische =~ Widerstandserwdrmung ~ (Faraday’sche

Warmebehandlung) ist.
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