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Machine a pulvériser pour la pigmentation ou le

vernissage en continu de peaux, d'imitations de
peaux et généralement d'éléments en forme de feuilles.

La présente invention se rapporte & une ma-
chine 3 pulvériser pour la pigmentation ou le vernis-
sage en continu de peaux, d'imitations de peaux et
généralement d'éléments en forme de feuilles.

Comme on le sait, on utilise actuellement,
dans le travail des peaux, des imitations de peaux,
de 1l'ouate ou du bois et en général des éléments en
forme de feuilles, des machines & pulvériser automa-
tiques qui opérent une pulvérisation en continu.

Ces machines 3 teindre par pulvérisation, se-
lon une forme de réalisation connue, sont constituées
par des chambres dans lesquelles se trouve un élément
en forme de roue tournant au-dessus du tapis qui
transporte le produit & vernir, lequel élément com-
porte une pluralité& de bras, répartis.uniformément
et supportant des pulvérisateurs aérosols ou pisto-
lets de pulvérisation, de maniére 3 opérer le dépdt
d'une couche de pigment ou de vernis sur le produit
quli passe au-dessous au moyen du tapis transporteur.

Dans cette forme de réalisation la roue dis-
tributrice permet le dépdt de deuﬁ couches de pulvé-
risation sur le produit, dans la mesure oil les pulvé-
risateurs sont actionnés dans des zones diamétrale-
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ment opposées par rapport 3 la ligne coupant trans-
versalement le déplacement du tapis.

Avec ce type de machine 3 pulvériser il se
trouve cependant que 1'apport du produi£ de pigmenta-
tion ou de vernissage n'est pas uniforme car les
pulvérisateurs se meuvent le long de circonférences

ce qui fait que pour certaines portions du produit

‘3 traiter la composante de vitesse de déplacement

du pulvérisateur concorde avec le déplacement du ta-
pis et que pour d'autres portions il y a discordan-
ce : il en résulte que 1l'apport de matidre n'est pas
parfaitement uniforme.

Un autre inconvénient provient de ce que de
telles chambres de pulvérisation imposent un encom-
brement considérable, car le diamétre de rotation
des pulvérisateurs doit &tre sensiblement plus grand
que la largeur utile du tapis pour réduire le manque
d'uniformité dans 1l'apport de matidre dii au parcours
circulaire des pulvérisateurs.

Pour tenter de remédier & cet inconvénient,
on a introduit sur le marché des machines a pulvéri-
ser dans lesquelles les pulvérisateurs suivent un
parcours généralement rectangulaire avec l'avantage
théorigque d'un déplacement rectiligne du pulvérisa-
teur dans la phase du passage au-dessus du tapis.

Mais cette forme de réalisation n'a pas
donné des résultats pratiques satisfaisants du fait
que les pulvérisateurs, pour pouvoir suivre le par-
cours 3 développement rectangulaire, sont montés
sur une bande métallique disposée de cOté&, laquelle
n'est pas en mesure de garantir une précision suffi-~
sante dans le support gqu'elle offre aux pulvérisa-
teurs qui, étant sujets & des vibrations et a des
oscillations, cr@ent indubitablement des imperfec-

tions dans la phase de pulvérisation.
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En outre la liaison entre la bande métalli-
que et le pulvérisateur est trés délicate au point
de vue mécanique, avec des ruptures et des endomma-
gements fréquents dans la zone oll se trouve cette
liaison. Un autre inconvénient consiste encore dans
le fait que l'alimentation des différents pulvérisa-
teurs est obtenue par des moyens mécaniques de natu-
re 3 créer une vitesse opératoire sensiblement ré-
duite pour les pulvérisateurs, la distribution de
1'alimentation n'étant pas centralisée. L'objectif
que se propose la présente invention est justement
d'éliminer les inconvénients précités en ré&alisant
une machine a pulvériser dans laquelle les diffé-
rents pulvérisateurs puissent suivre n'importe quel
parcours non circulaire au-dessus du tapis transpor-
teur tout en disposant d'un support extrémement
stable et pré&cis qui permette d'obtenir une pulvéri-
sation parfaitement uniforme de nature 3 ne pas
créer des apports différents de matiére dans les
différentes zones du produit 3 vernir. Dans le ca-
dre de cet objectif, un but particulier de la pré-
sente invention est de réaliser une machine 3 pulvé-
riser qui utilise des dispositifs mécaniques et de
structure permettant d'obtenir une unité parfaite et
précise de la pulvérisation, tous les pulvérisateurs
&tant parfaitement guidés et disposé&s pendant la
phase de travail.

Encore un autre but de la présente invention
est de r&aliser une machine a8 pulvériser qui permet-
te d'obtenir de sensibles réductions d'encombrement
par rapport aux machines du type 3 roue précitées,
en ce que le développement en longueur n'est pas 1ié
au mouvement circulaire des bras supportant les
pulvérisateurs.

Enfin un des buts, et non le moindre, de la
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présente invention, est de réaliser une machine &
pulvériser qui soit d'une structure simple et qui,
en outre, soit compétitive d'un point de vue pure-
ment &conomique.

L'objectif exposé ci-dessus, ainsi que les
buts auxquels il a été& fait allusion et d'autres
qui apparaftront plus nettement par la suite, sont
atteints par une machine & pulvériser pour la pig-
mentation ou le vernissage en continu de peaux, imi-
tations de peaux et en général d'éléments en forme
de feuilles, qui est, selon la présente invention,
caractérisée par le fait qu'elle comprend au-dessus
d'une bande transportant des é&léments & pigmenter ou
4 vernir, un distributeur tournant auquel sont re-
liés plusieurs bras auto-porteurs de longueur utile'
variable, ces bras supportant une pluralité de pulvé-
risateurs alimentés par ledit distributeur tournant,
des moyens d'entrafnement et de guldage é&tant en
outre prévus pour coopérer avec les bras auto-por-
teurs afin d'imposer aux pulvérisateurs un déplace-
ment le long d'un parcoufs en circuit fermé&.

D'autres caractéristiques et avantages res-
sortiront mieux de la description d'une forme
d'exécution privilégiée, mais non exclusive, d'une
machine 3 pulvériser pour la pigmentation et le ver-
nissage en continu de peaux, d'imitations de peaux
et en général d'&lé&ments en forme de feuilles,
illustrée & titre indicatif et non limitatif, &
l1'aide des dessins joints parmi lesquels :

la figure 1 représente schématiquement le
plan d'une telle machine & pulvériser vue d'en
haut ;

la figure 2 représente schématiquement une
coupe selon la ligne II-II de la figure 1 ;

la figure 3 repré&sente le détail des moyens
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de guidage ;

la figure 4 représente les moyens de guidage
a une échelle agrandie, et partiellement brisée ;

la figure 5 représente, en coupe transversa-
le, les rails de guidage des pulvérisateurs ;

la figure 6 représente schématiquement la
machine 3 pulvériser vue d'en haut dans le plan,
avec une réalisation différente des bras & longueur
variable ;

la figure 7 représente une coupe le long de
la ligne VII-VII de la figure 6.

Par référence a ces figures, la machine &
pulvériser pour la pigmentation ou le vernissage en
continu de peaux, imitations de peaux et &léments en
forme de feuilles en général, comprend au-dessus
d'une plaque ou tapis transporteur, dé&signé globale~-
ment par le chiffre de référence 1, un distributeur
rotatif 2 qui est fixé 3 un chassis de support dési-
gné dans son ensemble par 3.

A ce distributeur 2, qui a pour fonction de
distribuer 1'air, le vernis, 1l'électricité et tout

- ce qui est nécessaire au fonctionnement du systéme,

est reliée une pluralité de bras autoporteurs, dési-
gnés globalement par 4, qui ont la particularité
d'avoir une longueur utile variable, cette longueur
utile s'entendant de la distance effective existant
entre le point d'attache du bras 4 au distributeur

2 et le parcours suivi par les pulvérisateurs 5 re-
1iés, comme il sera montré plus clairement par la
suite, & chacun des bras 4.

Les bras 4, dans l'exemple rapporté ici, sont
constitués d'une premiére partie 6 fixée par une
Charniére, avec interposition de coussinets de roule-
ment et d'amortisseurs, désignés ensemble par 7, a

un pivot saillant verticalement du distributeur
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rotatif 2. A son extrémité la premi&re partie 6 du
bras est articulée avec une seconde partie 9, ratta-
chée par une charniére 3 cette premiére partie 6,
avec l'interposition approprié&e de coussinets de
roulement et d'élé&ments amortisseurs 10, de maniére
3 constituer un bras de type autoportant.

A l'extrémité libre de la partie 9 du bras
est attaché&, avec interposition de coussinets de
roulement et d'amortisseurs, un tube 11 qui supporte
les pulvérisateurs 5 précités.

Le tube 11 est associé& au moyen d'un petit
bloc 15 3 une chaine ou une courroie dentée 20 qui
s'engage sur des poulies ou des engrenages 21, 22,
23 et 24 supportés par le chassis 3. L'engrenage 24
est calé, et forme une seule piéce, avec un engrena-
ge moteur 25 gui recoit du mouvement d'un moteur 26,
tandis que les engrenages 22 et 23 sont associés 3
un dispositif tendeur de chaine 27 qui maintient la
chaine toujours tendue au moyen des ressorts 28 ou
d'éléments analogues.

Dans cette disposition la chaine 20, sur la-
guelle sont répartis uniformément les pulvérisateurs
5, présente un parcours en circuit fermé générale~
ment rectangulaire, mais le type de parcours effec-
tué par la chaine 20 pourra étre de toute maniére
différente en fonction des nécessités pratiques et
revétir une forme triangulaire, trapézoidale, car-
rée, ou toute autre forme considérée comme convena-
ble, du fait que le type de parcours suivi par la
chaine 20, pourvu qu'il soit en circuit fermé&, ne
constitue pas l'objet de la pré&sente invention.

Pour guider les pulvérisateurs 5 suivant un
parcours précis établi d'avance, sont reliés au pe-
tit bloc 15 des patins de gquidage, dé&signés ensemble
par 30, qui constituent les moyens de guidage et de
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positionnement des différents pulvérisateurs ; les
patins 30, qui sont du type autoréglable 3 récupé-
ration de jeu, présentent, comme le montre le mieux
la figure 5, un corps trapézoldal fixe 31 auquel est
relié, de maniére 3 pouvoir se déplacer, avec inter-
position d'un ressort de poussée 32, un corps régla-
ble &lastiquement 33 réuni au moyen d'un prisonnier
34.

Les corps 31 et 33, qui présentent sur leurs
pbords extérieurs une forme trapézoidale, s'engagent,
de fagon 3 pouvoir s'y déplacer, dans des guides
fixes 40 constituéds par des profilés angulaires
disposés face a face de maniére 3 assurer un guidage
précis des différents pulvérisateurs ; ces guides
forment en principe une voie 3 deux rails sur toute
la longueur de la course du pulvérisateur.

En outre, la conformation allongée des corps
31 et 33 leur permet de servir aussi d'élément
d'orientation des différents pulvérisateurs qui sont
de ce fait maintenus solidement en position et orien-
tés dans la direction voulue.

Les différents pulvérisateurs 5 sont reliés,
par des conduits et des cibles désignés globalement
par la référence 50, au distributeur rotatif 2 qui,
en pratique, préside 3 tout le fonctionnement de
1'appareillage.

Ledit distributeur rotatif présente la par-
ticularité d'étre entrafnd en rotation par le mou-
vement de la chafne 20 et, 3 cet effet, il est pré~-
vu, 3 proximité de la zone oll les bras 4 s'articu-
lent au distributeur rotatif, des butées fixes 51
contre lesquelles sont pressées &lastiquement, au
moyen de ressorts mécaniques ou pneumatiques 52,
les premiéres parties 6 des bras 4 de telle maniére
que, selon la position prise par les différents
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bras, ces parties forcent 3 tourner le distributeur
rotatif en fonction des déplacements subis par les
différents pulvérisateurs du fait de la chaine 20.

Il convient d'ajouter que les pulvérisateurs
5 sont reliés au tube 11 au moyen d'une tige té&lesco-
pigque 12 qui permet d'obtenir le positionnement pré-
cis en hauteur des mé€mes pulvérisateurs.

L'utilisation de la machine & pulvériser,
qui fait 1l'objet de la présente invention, se dé&duit
simplement et de fagon compréhensible de ce qui a
été exposé ci-dessus. En effet, pour effectuer la
pulvérisation, on met en action la chaine 20 qui se
meut & une vitesse pré&tablie, en fonction directe
de la vitesse de déplacement du tapis 1 et de la
distance entre les différents pulvérisateurs, de
fagon & créer sur le tapis des traces de pulvérisa-
tion qui, grdce aux dispositions ré&ciproques illus-
trées ici, sont inclinées par rapport & la direction
longitudinale du tapis afin d'obtenir une pluralité
de traces ou de bandes placées cbte 3 c8te qui assu-
rent la couverture précise et uniforme de toute la
zone par une couche uniforme de pigments ou de
vernis.

La présence de moyens de guidage constitués
par le patin 30 a pour effet de guider et d'orienter
parfaitement tous les pulvérisateurs et, en outre,
comme la possibilit& est prévue de ré&cupérer les
jeux éventuels, il ne se crée pas de vibrations
grdce au fait que le corps mobile 33, poussé é&lasti-
quement par le ressort 32, est maintenu avec le corps
31 en adhé&rence parfaite contre les rails de guidage
40.

En outre, un autre aspect important de 1'in-
vention est constitué par le fait que les bras 4 sont
autoporteurs et donc procurent un support stable et
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sfir pour les différents pulvérisateurs sans poser
les problémes d'oscillations et de vibrations que
1'on rencontre avec les &léments utilisés dans la
technique connue.

En outre le fait d'avoir réalisé& les bras

‘avec des parties liées entre elles par des charnié-

res permet aux bras eux-mémes d'avoir une longueur
utile variable, cette longueur s'entendant de la dis-
tance entre pulvérisateur et point d'attache au dis-
tributeur, sans forcer ou endommager les cables ou
les conduits d'alimentation provenant du distribu-
teur rotatif, car les cdbles et les conduits eux-mé-
mes sont associés directement aux bras 4 et ne subis-
sent pas de sollicitations particuliérement fortes
comme c'est le cas dans la technique connue.

Un autre aspect important & souligner est
aussi constitué par le fait que le distributeur rota-
tif est entrainé en rotation par les bras eux-mémes
et que cela se produit donc toujours parfaitement
en accord avec les différents bras dans sa rotation.

L'invention ainsi congue est susceptible de
recevoir de nombreuses modifications et variantes
qui toutes rentrent dans le cadre du concept inven-—
tif.

Ainsi, par exemple, les bras @ longueur uti-
le variable, au lieu de comprendre deux parties liées
entre elles par une charni&re, peuvent se composer
de parties télescopiques en réalisant en pratique
des accouplements en forme de cylindre et piston,
comme il est indiqué sur les figures 6 et 7. Chaque
bras pré&sente une partie initiale 60 rattachée par
une charniére, sur le pivot 8, au distributeur rota-
tif 2 ; dans la partie initiale s'engagent des par-
ties télescopiques 61 qui peuvent s'y mouvoir, la

derniére de ces parties 61 étant rattachée par une
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charniére 3 un pulvérisateur comme il a été& indiqué
précédemment.

L'extension des parties télescopiques peut
8tre obtenue en envoyant dans ces parties de l'air
comprimé au moyen de tubes 62 ; les parties téles-
copiques se rétracteront quand l'extrémité de la par-
tie 61 la plus extérieure s'approchera de la butée
constitude par le pivot 8. En.tout cas 1l'extension
et la rétraction sont toujours déterminées par les
guides 40 et l'envoi d'air comprimé permet de main-
tenir une pression élastique qui'empéche que se pro-
duisent des vibrations.

Pour 1l'alimentation des pulvérisateurs on
peut prévoir avantageusement des tubes hé&licoIdaux
65. 7

En outre, pour réaliser l'entrainement en
rotation du distributeur, il est possible de prévoir
des moyens de friction constitués par une rondelle
de friction 70 placée autour du pivot 8 et inerposée
entre chaque bras 4 et le distributeur rotatif. Il
est en outre prévu des ressorts en cuvette 71, régla-
bles par une bride 72 gui peut étre vissée au pivot
8, pour faire varier la valeur de la friction. Avec
la disposition ainsi décrite on obtient que l'entrai-
nement imprimé aux pulvérisateurs par la chaine 20
transmette, aux points de butée des bras 4, un ef-
fort au distributeur rotatif qui permet de mettre en
rotation uniforme le distributeur lui-méme.

Enfin tous les détails de l'invention peuvent
étre remplacés par d'autres éléments techniquement

égquivalents.
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REVENDICATIONS
1. Machine & pulvériser pour la pigmentation

ou le'vernissage de peaux, d'imitations de peaux et
généralement d'éléments en forme de feuilles, carac-
térisée en ce qu'elle comprend, au-dessus d'un tapis
transporteur (1) véhiculant les é&lé&ments & pigmenter
ou 3 vernir, un distributeur rotatif (2) auquel sont
reliés plusieurs bras autoporteurs (4) & longueur

‘utile variable, lesdits bras (4) supportant des pulvé-

risateurs (5) alimentés par le distributeur rotatif
(2), avec des moyens d'entrafinement et des moyens de
guidage, qui coopérent avec les bras autoporteurs
(4) , imprimant aux pulvérisateurs (5) un déplacement
le long d'un parcours en circuit fermé.

2. Machine & pulvériser, suivant la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que les bras autopor-
teurs 3 longueur utile variable (4) sont constitués
d'une premidre partie (6) attachée par une charniére
au distributeuf rotatif (2) et d'une seconde partie
(9) attachée par une charniére 3 la premiére partie
(6) et s'articulant avec les pulvérisateurs (5).

3. Machine 3 pulvériser, suivant 1l'une des
revendications 1 et 2, caractérisée en ce qu'elle
comprend aux points d'articulation entre les parties
6, 9 et entre la premiére partie (6) et le distribu-
teur rotatif (2), ainsi qu'entre la deuxiéme partie
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(9) et le pulvérisateur (5) des coussinets de roule-
ment et des amortisseurs.

4. Machine 3 pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 3 3, caractérisée en ce que les moyens
d'entrainement précités sont constitués par une chai-
ne ou courroie dentée (20) se déroulant sur des pou-
lies (21, 22, 23 et 24) supportées, de maniére a pou-~
voir tourner, par le b&ti (3) qui supporte la machi-
ne, au moins 1'une desdites poulies (21, 22, 23 et
24) &tant supportée avec interposition de moyens (27)
assurant la tension de la chaine ou courroie.

5. Machine & pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 & 4, caractérisée en ce que les
moyens de guidage coop&rant avec les bras autopor-
teurs (4) sont constitués par un petit bloc (15)
relié 3 un tube (11) articulé avec l'extrémité& de la
seconde partie (9) des bras (5) et muni & son sommet
d'un patin autorégulateur (30) & r&cupération de jeu
s'engageant de maniére 3 se déplacer dans les rails
de guidage (40).

6. Machine 3 pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 &8 5, caractérisé&e en ce que le patin
autorégulateur (30) présente un corps fixe (31) au-
quel fait face un corps mobile (33), pressé é&lasti-
guement 3 l'aide de moyens é&lastiques (32) interpo-
s&s entre le corps fixe (31) et le corps mobile (33),
avec des prisonniers (34) de connexion entre le corps
fixe (31) et le corps mobile (33), ces corps fixe
(31) et mobile (33) présentant des extrémités exté&-
rieures & forme trapézoldale et s'engageant de fagon
mobile dans les rails de guidage (40) constitués par
un couple de profils angulaires placés face & face.

7. Machine & pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que les pulvé-
risateurs (5) sont associés télescopiquement aux
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tubes (11).

8. Machine 3 pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 3 7, caractérisée en ce que le distri-
buteur rotatif (2) est mis en rotation par les bras
(4).

9. Machine 3 pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 3 8, caractérisée en ce qu'elle com-
prend sur le distributeur rotatif (2) au voisinage
du point oll les bras (4) sont attachés par des char-
niéres, des butées fixes (51) entrant en contact
avec les bras (4) pour entrainer le distributeur (2)
en rotation, des moyens &lastiques (52) poussant
élastiquement les bras (4) contre ces butées fixes
(51).

10. Machine 3 pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 & 9, caractérisée en ce que les patins
(30) présentent un développement longitudinal permet-
tant d'imprimer aux pulvérisateurs (5) une orienta-
tion préalablement choisie.

11. Machine & pulvériser, suivant une des re-
vendications 1 3 10, caractérisée en ce que les bras
3 longueur utile variable sont constitués par des
parties té&lescopiques (60, 61), la partie initiale
(60) é&tant rattachée par une charniére au distribu-
teur rotatif (2) et la partie extérieure (61) étant
associée au pulvérisateur respectif (5).

12. Machine & pulvériser, suivant la revendi-
cation 11, caractérisée en ce qu'elle comprend des
moyens permettant d'insuffler de 1l'air comprimé pour
obtenir l'extension des parties télescopiques (60,
61) .

13. Machine 3 pulvériser suivant une des re-
vendications 1 3 12, caractérisée en ce qu'elle com-
prend des moyens de friction (70) interposés entre
les bras (4, 60) 3 longueur utile variable et le dis-—
tributeur rotatif (2) pour entrainer en rotation le-
dit distributeur (2).
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