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(57)Anotace:

Susici zafizeni (1) k sueni kontinualné dopravovaného zbozi
{W) nebo tkané osnovy, zejména k suseni shluku vlaken, s
prvnim susicim usporadanim (2) a s druhym suicim
uspofadanim (3}, ktera maji bo&ni stény (7) a mezi nimi je
vytvofen priichozi otvor (4) pro vedeni zboZi (W), pFicemz
prvni suSici uspofédani (2) a druhé sulici usporadini (3) jsou
vytvorena relativné vzajemné pohybliva a priichozi otvor (4) v
prvni poloze, zejména v poloze (S) pfi zastaveni susiciho
zafizeni (1) ma vétsi pritfez neZ ve druhé poloze, zejména
prevozni poloze (B), pfi¢em? prvni a druhé susici uspotadani
(2, 3) jsou uspofadana nad sebou. Druhé suSici usporadani (3)
je mozné zvednout, pfitemZ ob& sulici uspofadani (2, 3)
pritom ziistavaji vzajemng v podstaté rovnobéZna, a mezi
spodnim okrajem (8) boéni st&ny (7) horniho susiciho
uspotédani (3) a homnim okrajem (9) boéni stény (7) spodniho
susictho uspotadani (2) je vytvofena mezera (14), ktera je v
provozni poloze (B) utésnéna a v zastavené poloze (S)
oteviend. Zpiisob spo¢iva v tom, Ze zejména pii nebo kratce
pred zastavenim piepravniho pohybu zbozi (W) se druhé
suici uspofadani (3) relativné zveda viidi prviimu susicimu
uspofadani (2), pfidemz obé uspofadani (2, 3) pitom zistavaji
VUi sobé rovnobézna.
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Sulici zafizeni a zplsob zastavovini nebo doéasn& pferuovaného

sueni kontinudln& dopravovaného zbozi

Oblast techniky

Vynalez se tyk4 suficiho  zafizeni  k sudeni kontinualn&
dopravovaného zboZi nebo tkané osnovy, zejména k suleni shluku
vliken, s prvnim suficim uspofddanim a s druhym suficim
uspofadanim, kterd maji bolni st&ny a mezi nimiZ je vytvofen
priichozi otvor pro provad&ni zboZi, pfifemZ prvni suici uspofadani
a druhé suSici uspofadani jsou vytvofeny relativné vzidjemné
pohyblivd takovym zplisobem, Ze prichozi otvor v prvni poloze,
zejména v poloze pii zastaveni suficiho zafizeni, ma v&t3i prifez nei
ve druhé poloze, zejména provozni poloze, pfi¥emZz prvni a druhé

sulici uspofadéani jsou uspofadana nad sebou.

Dosavadni stav techniky

Pfi zpracovévani textilii se sulici zafizeni pouZivd ve velkém
po¢tu v riznych formach provedeni k su§eni vlaken nebo osnov zboZzi,
které se zpracovavaji vodou nebo jinymi médii. K suSeni pFipada
v uvahu napfiklad proud horkého vzduchu, ktery tekutiny, napfiklad

vodu odpafi a vodni paru odvede.

Takové suSarny se pouzivaji také pfi §lichtovani vliken. Po
nanddeni §lichty na vlakna je nutné pfebytednou vodu z t&chto vlaken

odstranit suficim procesem.

Produktivita takovych suficich zafizeni je zavisla na riznych

parametrech. Cim vy¥§i je teplota sufirny, tim vy§§i je sufici G&inek
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a tim rychleji miZe byt zafFizeni provozovano. Teplota viak nemdlze
byt volena v jakékoliv vy§i, protoZe pfili§ vysoké teploty niéi vlakna,

ktera jsou ¢asto sloZena z plastl nebo plasty obsahuji.

Vysokého suficiho vykonu mtZe byt kromé& toho dosaZeno tim,
Ze suSicim zafizenim je soufasné& vedeno vice vlaken v jednom
shluku. Pfitom je také moZné vést sufiarnou vice vrstev vldken nad
sebou. Jakmile v3ak nad sebou leZi pfili§ velky po&et vrstev vlaken,
vznikd nebezpei, Ze wvnitini vlakna shluku nejsou dostate&ns

vysufena,

Problém poSkozeni vlaken pfili§ velkym teplem je obzvlast
velky pfi zastaveni zafizeni, vyvolaném napfiklad pfetrZenim vlikna.
KdyZz se zafizeni zastavi, odpafuje se voda, kterd se nachézi na
viaknech v sufarné. Jakmile se veskera voda odpafi, vidkno se samo
zahfiva. Neni-li teplo ze suldrny pfi jejim zastaveni rychle odvedeno,
miZe to vést ke znifeni vladken uvnitf zafizeni. Proto je jiZ znamy
zpisob, kdy se takovid sulici zafizeni opatfuji oteviratelnymi
klapkami, které se pfi zastaveni stroje samod&inné nebo ru&né

oteviraji.

Ukolem predkladaného vynalezu je dale zlep¥it znama suSici
zatizeni a suici proces s ohledem na jejich produktivitu a sou€asn&
snizit riziko zni¢eni vldken pfili§ vysokymi teplotami. Kromé& toho
mia byt zjednoduleno zavadéni vlaken do sufarny pomoci

obsluhujiciho personalu.

Podstata vyndlezu

Tento kol Fe§i sufici zafizeni k sufeni kontinualng
dopravovaného zboZi nebo tkané osnovy, zejména k suleni shluku

vliken, s prvnim sudicim uspofadanim a s druhym suSicim




uspofadanim, kterdi maji boCni std&ny a mezi nimiz je vytvofen
prichozi otvor pro vedeni zboZi, pFi¢emz prvni sufici uspofadani a
druhé sufici uspofddani jsou vytvofena vzajemné relativné pohybliva
takovym zpilsobem, Ze prichozi otvor v prvni poloze, zejména
v poloze pfi zastaveni suficiho zafizeni, mé& v&tdi prifez nez ve
druhé poloze, zejména provozni poloze, pfi¢emZ prvni a druhé sufici
uspofadani  jsou uspofadiana nad sebou, podle vynilezu, jehoZ
podstatou je, Ze druhé sufici zafizeni je moZné zvednout, pfitemz obé

I3

susici uspofadani pfitom zlstavaji vzijemné& v podstat® rovnob&zna, a

’

ze mezi spodnim okrajem bo&ni st&ny horniho su¥iciho uspofadani a
hornim okrajem  bo&ni st&ny spodniho suficiho uspofadani je
vytvofena mezera, kterd je v provozni poloze v podstaté utésnéna a v

poleze pii zastaveni oteviena.

Sufici zafizeni k sufeni kontinuidln& dopravovaného zboZi se
pouZiva zejména k suSeni S§lichtovaného shluku vliken. Takové
zafizeni je v¥ak také moZné nasadit i v jinych oblastech pouZiti,
napfiklad k suSeni pasového =zbo%i. Upraveni dvou suficich
uspofadani dovoluje efektivni suSeni v&tS§ich shlukd vlaken, protoie
teplo plsobi na shluk vlaken ze dvou stran. Nebezpe&i poSkozeni
vlaken pfili§ velkou teplotou je v3ak spolehlivé redukovano tim, %e
suS§arna se maze pfi zastaveni zafizeni pohybovat az do klidové
polohy. Protoze v klidové poloze je vytvofen vé&t§i prichod nez
v poloze provozni, mize se teplo odvad&t. Nebezpe&i shlukovéni

tepla je tak zamezeno.

Pfi pfetrZeni vlakna miZe byt soulasné pfetrZené vidkno nebo
vlakna obsluhujicim personalem jednoduchym zplsobem prostréeno
pfes prichozi otvor pro vedeni zboZi, protoZe ten je v poloze pfi

w

zastaveni v&t¥i nez v poloze provozni.
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Ve vyhodném pfikladu provedeni jsou prvni a druhé sufici
uspofadani uspofddany nad sebou a druhé, vySe leZici uspofadani,
miZe byt zveddno. Pfi zastaveni zafizeni se druhé suSici uspofadani
zvedne do klidové polohy. Su$ici uspofadani zlstavaji pfitom
v podstaté vzajemné rovnob&zna. V provozni poloze odpovida pritez
prichoziho otvoru zhruba prifezu shluku vliken, ktery ma byt
vysuSen. V zastavené poloze mé prichozi otvor vét§i prifez. Horky
vzduch milZe unikat po stranich mezi ob&ma suSicimi uspofadanimi.
Soufasné mize byt ze strany sularny zavedeno obsluhujicim
personalem jednoduchym zplisobem do mezery vytvofené mezi
spodnim okrajem horniho suSiciho zafizeni a hornim okrajem

spodniho suSiciho zafizeni nové vlidkno.

V této souvislosti je vyhodné, kdyZ prostor kolem susiciho
zafizeni neni zapln&n rlznymi instalacemi, napfiklad op&rami nebo

podobné, takie pfistup k mezefe neni ztézovan.

V dalfim vyhodném pfikladu provedeni vyndlezu jsou sufici
uspofadéni vytvofena jako horkovzdusnad sufidrna, ve které miZe byt
proud horkého plynu pfednostné veden zhruba rovnob&iné podél

zboZi.

Pro ohfev proudu vzduchu miize byt sufici zafizeni opatfeno
jednim nebo vice plynovymi hofadky. Vyhodné& ma kaZdé suSici
uspofadani v&t§i pofet, vyhodné dva plynové hofaky. Plynové hofiky
mohou byt individuadlné regulovatelné. Tak je moZné dosahnout
homogenniho rozd&leni teploty vzduchu po celé 3§ifce suficiho
zafizeni. Ohfivani proudu vzduchu pomoci parniho nebo olejového

registru je rovné&z mozné.
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V dalSim vyhodném pfikladu provedeni je priichozi otvor mezi
prvnim a druhym suS§icim uspofididnim na stranach utésnén. Postranni
utésnéni zabrafiuje v normélnim provoznim stavu tepelnym ztratam.

Podle dal§iho provedeni vynélezu je upraveno sudici zafizeni
k suSeni kontinuidln€ dopravovaného zboZi, zejména k sufeni
§lichtovaného shluku vlédken, které mé& prvni a druhé susici

’

uspofadani. Zbozi, které ma byt vysouSeno je vedeno mezi prvnim a
druhym sulicim uspofddanim. Podle tohoto provedeni vynilezu je
prvni a druhé sufici uspofddani vytvofeno jako horkovzduina
su§drna, v niz mize byt horky proud plynu veden zhruba rovnob&iné
podél zbozi. Protoze sufeni zboZi probihd ze dvou stran, je moZné
sufit tlust§i shluky vlaken, aniZ by vzniklo nebezpeéi, Ze teplo
nepronikne k vlaknim leZicim dile uvnitf shluku. Mnozstvi soudasng
sufenych vlaken miZe byt proto pfi zachovani stejné rychlosti
zpracovani zvySeno. Prvni a druhé sufici zafizeni jsou pfitom
vzhledem k roviné soumérnosti vytvofeny zejména vzidjemnéd
symetrickd. Rovina soumérnosti leZi pFibliZn& ve stfedu cesty zboZi,
které mé byt suSeno. Vynilez tedy stanovuje u samo o sobé znamého
suSiciho  uspofadani s proudem horkého vzduchu, vedenym
rovnob&zné se =zboZim, upraveni druhého identického susiciho

-

uspofadani na protilehlé stran& zboZi.

U zpidsobu podle vynalezu k zastavovani nebo do&asné
pferu§ovanému suSeni kontinuiln€ dopravovaného zboZi se pouziva
zejména suici zafizeni, jaké bylo dfive popsédno. Pohyb zboZi se
zastavuje, napfiklad z divodd pretrzeni viakna. Aby se zamezilo
tomu, Ze se ve vnitfnim prostoru suSarny hromadi teplo, které by
mohlo vést k poS§kozeni zboZi, pohybuje se prvni suSici uspofadani
vzhledem ke druhému tak, Ze se prichozi otvor pro zboZi mezi

prvnim a druhym suficim uspofddidnim zvé&tSuje. V piednostnim
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pfikladu provedeni se druhé sufici uspotadani lezici nad prvnim

’ &

uspofaddnim muZe zvedat.

Lze si samoziejmé& predstavit dal¥i pfiklady provedeni, které
spadaji do ramce vynalezu. Je tak naptfiklad myslitelné, %e se nahofe

w

leZici druhé sufici uspofddani namisto zvedani vyklapi nebo bo&nd
posouva. Bylo by rovnéZ moZné, Ze se bo&n& posouva nebo spousti
dolli spodni prvni sufici zafizeni. Kromé& toho je také myslitelné

upraveni sulicich uspofadéni tak, Ze leZi stranov& vedle sebe.

Piehled obrazkl na vykresech

Vynélez je nésledné blize vysvétlen na pfikladech provedeni a

obrazcich, na kterych znamena

obr. 1 schématické znazornéni zafizeni ke §lichtovani vlaken

se sularnou podle vyndlezu,

obr. 2 pfi&ny fez suficim zafizenim podle vynélezu v provozni
poloze,

obr. 3 bolni pohled na sufici uspofadani z obr. 2 v provozni
poloze,

obr. 4 pii¢ny fez suficim zafizenim podle obr. 2 v zastaveném

obr. 5 bocni pohled na sufici uspofadani v zastaveném stavu.




Pfiklady provedeni vynélezu

Obr. 1 schématicky znazorfiuje zafizeni ke 3lichtovani vlaken,
napfiklad tkané osnovy, které ma suSici zafizeni 1 se znaky vynélezu.
Tkana osnova W, kterd ma byt $lichtovdna, je opatfena v nanadecim
stroji 10 3lichtou a ndsledné je vedena pfes sufici zafizeni 1. Sufici
zafizeni | sestivd v podstaté ze dvou sulicich uspofadani 2, 3. Mezi
spodnim sudicim uspofdd4nim 2 a hornim sulicim zafizenim 3 je
vytvofen prichozi otvor 4 pro vysou¥ené zboZi W. SuSici uspotadani
2, 3 jsou vytvofena jako horkovzduina sulirna. Zbozi W je
ofukovano seshora i zespoda horkym proudem G plynu, ktery probiha
pfiblizné rovnob&Ziné se zboZim W.

Na obr. 2 je znazornén pfiEny fez sudicim zafizenim 1. Mezi
spodnim suficim uspofdddnim 2 a hornim su§icim uspofadanim 3 je
vytvofen prichozi otvor 4 se zhruba obdélnikovym prifezem.
Prichozi otvor 4 slou%i napfiklad pro ulozeni shluku vlaken W
osnovy, ktery ma byt vysouSen. VIidkna osnovy jsou uspofadana
v jednom shluku s prifezem ve tvaru matrice. Sufici uspofadani 2, 3
maji bolni stény 7, které stranov& ohranituji prichozi otvor 4.
Mezera 14, kterd je vytvofena mezi spodnim okrajem 8 boé&ni stény 7
horniho suficiho uspofadani 3 a hornim okrajem 9 bo&ni stdny 7
spodniho suSiciho uspofadani 2, je utdsn&na t&snicim prostiedkem 6.

Jako tésnici prostfedek 6 mohou byt pouzity naptiklad sklen&né

tkaniny,

v

Sufici uspofddani jsou opatfena plynovymi hofiky 5. Kazdé
susici uspofadani 2, 3 méa na obou stranach vidy jeden plynovy hofak
3. Vzduch, ktery cirkuluje v suficich uspofadanich 2, 3 tak miZe byt

homogenné ohfivan.




Horni suSici uspofadéni 3 je zav&eno vramu 11. Rim 11 je
podepirdn postrannimi podpérami 13 a muiZe byt pomoci ovladaciho
zafizeni s elektromotorem a zavitovym vietenem, které nejsou

znazornény, zvedan vzhiru. V provozni poloze B (viz obr. 2) je horni

suSarna 3 uspofddana tak, %e mezera 14 mezt bodnimi sténami 7

spodniho suficiho uspofddini 2 a hornim suicim uspofddanim 3 je

uzaviena.

Obr. 3 znazorfiuje dv& sufici uspofadani 2, 3 podle obr. 2
v pohledu z boku. Kazdé sufici uspofadani mé ventilatory 12.
Ventilitory 12 jsou uspofadany v oblasti vystupu vysou§eného zboZi
W. Ventilator 12 vytvafi cirkulujici proud G plynu. Proud G plynu je
ohfivan plynovymi hofaky 5 a v oblasti vstupu zboZi W vane
v suficim zafizeni 1 zhruba rovnobézné se zboZim W do prichoziho
otvoru 4. Proud G plynu je v oblasti vystupu zboZi W ze suSarny
znovu nasavan ventilatory 12, ¢imZ vznika cirkulace. RovnéZ je
mozné znamym zpusobem odvést &ast cirkulujiciho proudu G plynu a
nahradit ji ¢erstvym vzduchem, aby se redukovala vlhkost vzduchu
v proudu plynu. Proud G plynu je obecné €isty proud vzduchu, ktery
obsahuje vodni paru. Bylo by oviem moZné si pro upravovani zbozi
W piedstavit také proud manipulaéniho média.

Spodni su¥ici uspofadani 2 a horni sulici uspofadani 3 jsou
vytvofena v podstaté identicky a vzhledem k roviné E soumérnosti,
leZici ptibliZné ve stfedu cesty zbozi W, jsou vytvofena rovnéi

symetricky.

Pfi zastaveni zafizeni, napfiklad kvili pfetrZeni vlikna, je
horni sufici uspofadani 3 zdvizeno do polohy S pfi zastaveni. Obr. 4
znazorfiuje ptri¢ny fez sulicim zafizenim 1 v poloze S pfi zastaveni.

Prichozi otvor 4 vytvofeny mezi spodnim su¥icim uspofadanim 2 a

hornim su$icim uspofiddanim 3 ma pfitom v porovndni s provozni
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polohou B vé&t3i prufez. Mezera 14 vytvofend mezi hornim okrajem 9

w

boéni stény 7 spodniho suSiciho uspofddani 2 a spodnim okrajem 8
bo¢ni sté€ny 7 horniho suSiciho uspoféddédni 3 uZ neni v protikladu
k provozni poloze B uzaviena. Teplota H, kterd panuje v priichozim
otvoru 4, miZe, jak je schématicky zndzornéno Sipkami, unikat
mezerou 14. Ve znazornéném pfikladu provedeni se horni sufici
uspofadani 3 zveda o 80 cm. Mezera 14 &ini tedy 80 cm. Horni sulici
uspofddéani 3 se zveda rychlosti 50 mm za sekundu, takZe polohy
zastaveni je dosazeno po 16 sekundach. Rychlost je kromé& toho

variabilné nastavitelna.

V pfipadé pfetrzeni vlakna mlZe kromé toho obsluhujici
personal jednoduchym zpisobem =zavést mezerou ze strany nové
vlikno podél suliciho zafizeni 1. Vnitfek suSiciho zafizeni, zejména

prichozi otvor 4, je diky mezefe 14 zvnéj§ku lehce pfistupny.

Obr. 5 znazorfiuje sulici uspofadani 2, 3 v pohledu z boku ve

stavu § pfi zastaveni. ZboZi W muZe byt po pfetrZeni vlikna vedeno

su§arnou ze strany pfes mezeru 14,

Horni sufici uspofaddani 3 se v pfipadé provozni pfestavky
zvedd zejména motoricky. Zdvih miZe byt ovladan manualné nebo
automaticky. Automatické vypnuti miZe nastat napfiklad v disledku
pietrZzeni vlakna (které muZe byt detekoviano automaticky nebo

manualné) nebo také v disledku mimofadného zvyieni teploty.

Ve stavu S pfi zastaveni se sufici uspofadani 2, 3 kromé& toho
vyhodné vyfadi z &innosti. V prvni fadé to znamena, Ze plynovy

hotak 5 a ventilatory 12 se uvedou mimo provoz.

Sufici zafizeni 1 podle vynalezu umoZzfiuje efektivni sufeni

zboZi, napfiklad shluku vliken osnovy. Typickym zplisobem prochézi

S804
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suficim zafizenim soulasné aZ 10.000 vlaken osnovy. V suficim
zafizeni je pfes zbozi W veden proud G plynu o teploté a% 260 °C.
Teplota proudu G plynu miZe byt tak vysoka zvolena proto, Ze diky
oteviené mezefe 14 ve stavu S pfi zastaveni nevznika uvnitf sudiciho

zafizeni 1 zadné shlukovani tepla.

Efektivniho suSeni lze podobnym zplsobem dosahnout tehdy,
kdyz se jedno prvni a jedno druhé sufici uspofadani pouZije
zpisobem znédzorn&nym na obr. 3. Neni pfitom bezpodmine&n& nutné
vytvofit prvni a druhé suSici uspofdadani vzajemn& pohyblivé, pokud
se provedou vhodné opatfeni k odstranéni shlukovani tepla. V pfipads
pferuleni provozu tak mohou odvadéni horkého proudu G plynu
usnadnit napfiklad bo&né oteviratelné klapky a miZe byt umoZné&n

postranni pfistup ke zbozi W.

Piislusné kiapky mohou byt ovladidny automaticky nebo také

rué¢né.

X XX
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PATENTOVE NAROKY

1. Su8ici zafizeni (1) k su¥eni kontinudln& dopravovaného zboZi
nebo tkané osnovy (W), zejména k suleni shluku vlaken, s prvaim
suficim uspofddinim (2) a s druhym suficim uspofadanim (3), ktera
maji bo&ni stény (7) a mezi nimiZ je vytvofen prichozi otvor (4) pro
vedeni zbozi (W), pfitemZ prvni sufici uspofddani (2) a druhé susici
uspofadani (3) jsou vytvofena relativnd vzijemn¥ pohybliva takovym
zplsobem, Ze prichozi otvor (4) v prvni poloze, zejména v poloze
(S) pfi zastaveni suficiho zafizeni (1), ma vét§i pritez neZ ve druhé
poloze, zejména provozni poloze (B), pfidemz prvni a druhé suSici
uspofadani (2, 3) jsou uspofddana nad sebou,
vyznalujici se tim, Ze druhé sufici zafizeni (3) je moZné zvednout,
pficemZ ob& sulici uspoFddani pfitom zistavaji vzajemn& v podstats
rovnob&Zni, a Ze mezi spodnim okrajem (8) boé&ni st&ny (7) horniho
suficiho uspofddini (3) a hornim okrajem (9) bo&ni stény (7)
spodniho suficiho uspoféddani (2) je vytvofena mezera (14), ktera je
v provozni poloze (B) v podstaté utésnénid a v poloze (S) pfi

zastaveni oteviena.

2. Sulici zafizeni podle naroku 1, vyznalujici se tim, ¥e su¥ici
uspofadani (2, 3) jsou vytvofena jako horkovzdu$na suSarna, ve které
je proud (G) horkého plynu moZné vést zejména zhruba rovnob&ing
podél zbozi (W).

3. Sulici zafizeni podle naroku 2, vyznaéujici se tim, Ze sufici
zatizeni (1) md nejméné jeden plynovy hotak (5) pro ohfivani proudu
(G) plynu.
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4. Sulici zafizeni podle naroku 3, vyznaujici se tim, %e kazdé
sudici uspofadani (2, 3) ma vétsi polet, zejména dva plynové hotaky

(5), které jsou zejména individudlng regulovatelné.

5. Sulici zatizeni (1) k sufeni kontinuiln& dopravovaného zboZi
(W), zejména k sufeni §lichtovaného shluku vliken, s prvnim sudicim
uspofadanim (2) a druhym suficim uspofddanim (3), mezi nimiZ maZe
prochazet zbozi (W), zvla§té suici zafizeni podle jednoho z narokd
1 aZ 4, vyznalujici se tim, Ze prvni sufici uspofadani (2) a druhé
sufici uspofadani (3) jsou vytvofena jako horkovzduina su$arna, ve
které je horky proud (G) plynu moZné vést zhruba rovnob&ing podél
zbozi (W).

6. Sulici zafizeni podle naroku 5, vyznalujici se tim, %e prvni
sulici uspofadani (2) je uspofddano nad druhym sudicim uspofadanim
(3), a Ze prvni sulici uspofadani (2) a druhé sulici uspofadani (3)

jsou vzhledem k rovin& soumérnosti vytvofena v podstat& zrcadlovg.

7. Zplsob zastavovani nebo do&asn& pferuSovaného suieni
kontinualné dopravovaného zbozi (W), zejména pfi pouZiti suliciho
zafizeni podle jednoho z narokd 1 aZ 6, pfi€emZ piepravni pohyb
zboZi (W) se zastavuje, vyznalujici se tim, Ze zejména pti nebo
kratce pfed zastavenim pfepravniho pohybu zboZi (W) se druhé sulici
uspofadani (3) relativag zveda vi&i prvnimu su§icimu uspofadani (2),
pfiCemz ob& sufici uspofadani pfitom zlstavaji vidi sob& v podstatd

rovnobézna.
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