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DESCRICADO

"PECA DE REFORCO APLICAVEL AS PORTAS DE FRIGORIFICOS"

OBJECTO DO MODELO DE UTILIDADE

O presente modelo de utilidade refere-se a uma peca de
reforco aplicavel nas portas de frigorificos, que foi concebi-
da e desenvolvida para ser colocada nos cantos interiores das
portas dos frigorificos.

No processo de fabrico de portas de frigorificos, parte-
-se de um painel metalico, cujos bordos sdao dobrados para for-
mar uma espécie de caixa aberta na qual se incorpora a parte in-
terior de plastico da porta. Entre o painel da porta e a parte
interior de plastico da porta injecta-se material isolante.

Como os bordos do painel metalico, nesta parte dos can-
tos da porta, nao se unem de maneira estanque que evite derrames,
quando se faz a injeccao do material isolante este ultimo passa
inevitavelmente através das ranhuras que ficam, tendo depois de
ser removido esse material. )

Além disso, o eixo de rotagao das dobradigas apresenta
presentemente problemas de montagem, visto que é poss{vel que nao
fique centrado suficientemente, visto que o material injectado
oferece resisténcia quando se incorpora este eixo na porta.

0 material injectado também sai através desta area pois

~os furos abertos 4 broca no painel atraves dos quais fica salien-



te o eixo das dobradicas nao sao tamponados de maneira apropria

da.

DESCRICAO DO MODELO DE UTILIDADE

A peca de reforco proposta pelo presente modelo de uti-
lidade permite, em primeiro lugar, tamponar as ranhuras dos
cantos para evitar que o material injectado as atravesse. Em se
gundo lugar, resolve tambem o problema de guiar o eixo da dobra
dica, de modo que nao se produza a descentragem. Tambem evita
que o material isolante saia atraves dos furos proporcionados
para a passagem dos eixos das dobradigas.

" Portanto, a porta do frigorifico tem quatro pecas de re-
forco, uma em cada canto, e que sao incorporadas na superficie
interior do painel de metal, antes de montar a parte interior de
plastico da porta. Apenas duas destas pecas de reforco sao as
gue sao usadas para a montagem dos eixos das dobradicas, confor-
me a porta abra para a esquerda ou para a direita.

Cada uma destas pecas de reforco tem duas cavidades para
o acoplamento selectivo em apenas uma delas de um casquilho de
rotacao do eixo da dobradiga respectiva. O casquilho de rotacao

)
sera inserido numa das cavidades conforme a porta abra para a es-
querda ou para a direita, bem como conforme a peca estad na parte
superior ou na parte inferior da porta.

Para facilitar a compreensao das caracteristicas do pre-

sente modelo de utilidade e fazendo parte integrante da presente



memdria descritiva, anexam-se alguns desenhos, com caracter ilus
trativo e ndo limitativo, cujas figuras representam:

A fig. 1, uma vista de baixo da peca de reforco aplica-
vel nas portas de frigorificos segundo o presente modelo de uti
lidade;

A fig. 2, um corte feito pela linha (A-3A) da fig, 1;

A fig. 3, uma vista de cima correspondente as figuras
anteriores;

A fig. 4, um corte feito pela linha (B-B) da fig. 2;

A fig.

w
~

uma vista em alcado lateral correspondente a
fig. 2; ‘
’A fig. 6, um corte feito pela linha (C-C) da fig. 5; e
As fig. 7, 8‘e 9, respectivamente vistas em alcado com
um arrangue de um quadrante, uma vista em planta e uma vista de

baixo de um dos casquilhos de rotacao.

DESCRICAO DA FORMA DE REALIZACAO PREFERIDA

Com referéencia a numeracao indicada nas figuras, podemos
ver que a peca de reforgo aplicavel em portas de frigorificos
segundo o presente modelo de utilidade tem uma forma geral prig-
matica, de base triangular, e & feita de material plastico in-
jectado. A sua geometria pode ser vista nas fig. 1 a 6. A base
desta forma prismatica & um tridngulo rectangulo, cuja face la-
teral correspondente a hipotenusa & a que € paralela a aresta
correspondente a aresta da porta, sendo esta aresta definida pe
los bordos dobrados do painel metalico de que e feita a porta

do frigorifico.



Esta superficie constitui uma asa periferica que excede ligeira-
mente o volume prismético, sendo esta asa também biselada para
facilitar o contacto por pressao devido ao impulso produzido pe-
la expansao do material isolante que € injectado na porta, quan-
do o painel metalico receber a parte interior de plastico da por
ta. Esta superficie lateral maior tem a referéncia (1) e a ares-
ta biselada da asa periférica tem a referéncia (2).

A peca de reforco inclui duas cavidades idénticas (3) de
forma geral cilindrica. Em cada uma delas pode montar-se um cas-
gquilho de rotagao (4). A sua geometria pode ver-se nas fig. 7 a
9. No interior deste casquilho de rotacao (4) move-se o eixo ou
cavilha da dobradicga correspondente. Conforme a abertura da por-
ta for éara a esquerda ou para a direita, e conforme a peca de
reforgo estiver na parte superior ou na parte inferior do veio
da dobradica da porta, sera usada uma das cavidades (3) para a
introducao do casquilho de rotacao (4).

Cada uma das cavidades (3) da peca de reforgo tem uma pe-
ca exterior cilindrica e para o interior termina de maneira pla-
na, para definir meios nao rotativos do casquilho (4), sendo es-
te Gltimo formado por uma parte cilindrica (5) e outra estreita
(6) com secgOes equivalentes as da cavidade (3). A parte cilin-,
drica (5) do casquilho de rotacao (4) termina num flange (7) e
a extremidade livre da parte estreita (6) tem um entalhe diame-
tral (8).

As cavidades (3), como se vé claramente na fig. 2, abrem-

-se também para uma das paredes laterais (9) da primeira forma



geral prismatica triangular de acordo com ranhuras longitudinais
(10) flanqueadas por paredes divisorias (1l). As paredes divi-
sorias longitudinais (11) estao unidas pela extremidade corres-
pondente & base cega (12) da cavidade (3), enquanto estao sepa-
radas na outra extremidade e formam uma abertura na parte infe-
rior da fig. 2.

Quando da montagem da porta, as paredes (12) corresponden-
tes as cavidades (3) onde nao vai o casquilho de rotacao (4) e
apenas nas pecas (1) do lado das dobradicas, sao perfuradas, ope-
ragao que & simples visto que esta parede (12) & muito fina para
este fim, definindo uma membrana facilmente removivel.

Entao, como as cavidades (3) de uma peca de reforgo sim-
ples sdao unidas, se ée utilizar uma delas para introduzir o cas-
quilho de rotagao (4), caso em que a peca de reforgo seria colo-
cada do lado da dobradiga da porta do frigorifico, no processo
de injeccao do material isolante quando a espuma aumentar de VoO-
lume, produz-se uma salda para o ar precisamente pelo furo for-
mado quando se perfura a membrana (12), a partir da cavidade (3)
livre do casquilho de rotacao (4) para o espac¢o fechado formado
pela peca e as paredes da porta e dal para a cavidade (3) ocupa-
da pelo referido casquilho e como este tem uma estrutura tubular,
pela sua cavidade axial o ar, que o material isolante injectado
desloca, sai, sem que saia o material injectado, visto que a es-
puma adquire uma consisténcia suficiente antes de sair.

0 casquilho de rotacdo (4) é introduzido atraves do furo

(4) feito no bordo da porta, em correspondéncia com a cavidade
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e embora o bordo interior atinja o fundo (12) da cavidade, ha
uma passagem radial ou lateral devida ao entalhe diametral (8).
O entalhe (8) & diametral de modo que o casquilho de rotacao (4)

pode ser introduzido em gqualquer posicao.



REI'VINDICACOES

1.- Peca de reforco aplicavel as portas de frigorifi-
cos, concebida para ser colocada nos cantos, entre as extremida
des dobradas do painel de metal que forma a parte exterior da
porta e a porgao interior de plastico da mesma que esta com-
preendida entre as referidas extremidades, sendo o interior da
porta cheio com um material isolador injectado, tendo a referida
peca a finalidade de estabelecer a vedacao das aberturas forma-
das entre as referidas extremidades do painel de metal, bem co-
mo sendo o suporte dos eixos de rotacao das dobradicas, caracte-
rizada pelo facto de ter uma forma geral prismatica com uma ba-
se com a forma de triangulo rectangulo cuja superficie maior
(1) correspondente a hipotenusa, define um falnge periferico
(2) ligeiramente rebordado, que e aplicado sob pressao contr as
paredes interiores do painel, incluindo tambem duas cavidades
(3) para o acoplamento selectivo da bucha de rotacao (4) corres-
pondente na qual se move O eixo da dobradicas, dependendo da

abertura da porta se fazer para a direita ou para a esquerda.

2.—- Peca de reforgo de acordo com a reivindicacao
1, caracterizada pelo facto de as citadas cavidades (3) serem

inicialmente cilindricas e terminarem numa parte plana que es-—



treita, tendo ambas janelas longitudinais (10) flanqueadas por
paredes de particao paralelas (1l1) e tendo as buchas de rota-
gao (4) uma forma exterior equivalente, sendo tambem providas
com um flange exterior (7) na sua extremidade cilindrica e um

entalhe diametral (8) na extremidade oposta.
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RESUMO

"PECA DE REFORCO APLICAVEL AS PORTAS DE FRIGORIFICOS"

O presente modelo de utilidade diz respeito a pegas de
reforco aplicaveis as portas de frigorificos. Tais pecas desti
nam-se a ser colocadas nos cantos de uma porta de um frigorifi
co entre o painel exterior de metal e a parte interior de plas
tico da porta durante a fabricacado da mesma quando se esta a
injectar o material de isolamento. A sua finalidade & obturar
as fendas formadas e os cantos e resolver o problema do guiamen
to das hastes das dobradicas.

) Tém uma forma prismatica com uma base triangular com
um flange periferico (2) que se aplica contra as paredes e que
tem duas cavidades (3) para permitir a associagao com uma bu-
cha de rotacao (4) do veio da dobradig¢a no lado em que elas se
destinam a ser localizadas.

As cavidades (3) estdo ligadas e previamente a membra
na do fundo (12) da cavidade (3) ndo ocupada pela bucha (4)

e perfurada por forma a permitir que o ar interior da porta

saia durante a injecc¢ao do material de isolamento.
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