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(57) Формула изобретения
1. Устройство для удаления грата с разрезанной газовой резкой на мерные куски

металлической заготовки строгальными инструментами, установленными в
крепежном устройстве с возможностью перемещения каждого из них в поперечном
направлении относительно металлической заготовки, и с приводом для сообщения
относительного движения подачи строгальным инструментам относительно
разрезанной металлической заготовки, отличающееся тем, что кольцевое крепежное
устройство (6) содержит, по меньшей мере, два комплекта строгальных
инструментов (7), последовательно расположенных друг за другом в продольном
направлении разрезанной металлической заготовки (1) с возможностью радиального
перемещения относительно разрезанной металлической заготовки (1), которые
покомплектно смещены с промежутком относительно друг друга.

2. Устройство по п.1, отличающееся тем, что подающий привод содержит
проходящий в направлении металлической заготовки (1), воздействующий с торца на
очищаемый от грата конец (18) разрезанной металлической заготовки (1) пуансон (15)
для подводимой через кольцевое крепежное устройство (6) к пуансону (15)
разрезанной металлической заготовки (1).

3. Устройство по п.2, отличающееся тем, что нагружаемый при помощи
регулировочного цилиндра (16) пуансон (15) образует тормозной упор для
разрезанных по длине металлических заготовок (1).

4. Устройство по одному из пп.1-3, отличающееся тем, что крепежное
устройство (6) содержит, по меньшей мере, по два опорных кольца (8) для каждого
комплекта строгальных инструментов (7).

5. Устройство по п.4, отличающееся тем, что для прижатия опорных колец (8) к
контропоре (11) перемещаемого по высоте в станине (2) суппорта (3) предусмотрено

Ñòðàíèöà: 1

ru

R
U

2
0
0
8
1
0
1
7
9
4

A
A

4
9

7
1

0
1

8
0

0
2

U
R

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2008101794


осевое зажимное приспособление (9).
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