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{57) TiivisteImd - Sammandrag

Keksinndn kohteena on wmenetelmi pakoputki-dinen-
vaimentajayhdistelmdn osien valmistamiseksi.
Menetelmdssd osat valmistetaan metallinauhasta
kierresaumaamalla. A#nenvaimentajan ulkoputket
(1,3,4), jotka kdsittdvit kartiomaisen osan,
kierresaumataan aloittaen suurempihalkaisijai-

sesta lierifmidisestd osuudesta. Olennaisesti

kartiomainen osuus kierresaumataan halkaisija-

mittaa jatkuvasti pienentden, jouhevasti pako-

I

muodostetaan toinen pienempihalkaisijainen lie~

ridosa. Keksinndn kohteena on myds pakoputki-

ddnenvaimentajyhdistelmd, etenkin moottoriajo-

neuvoihin, jossa sek#d pakoputki ettd ddnenvai- —

mentajan ulkoputki (2), ja my&s pakoputken ja 2

3

sopivimmin kartiomaisesti muuttuvat ulkoputket

(1,3,4), ovat profiloitua, lukkotaitesaumattua B
kierresaumaputkea. Kinenvaimentimen ulkovaipan '
osaltaan muodostaa kaksi erillistd osaa (1,3),

joissa on olennaisesti kartiomaiset supistusosat.

Supistusosilla varustetut putkiosat on kiinnitet-

gdnenvaimentajan ulkoputkista halkaisijaltaan

putken osien halkaisijamitan mukaiseksi. Lopuksi N
™~
=

ty toistensa yhteyteen ddnenvaimentajan vaipan
halkaisijan omaavalla kierresaumaputkella (2} eri

osien profiloinnin kierrettd hyvdksikiyttden.

Jatkuu seur. sivulla
Forts. nasta sida



Uppfinningen avser ett fOrfarande f6r framstdll-
ning av delar till en avgasrdr-1judddmparkombi-
nation. Vid férfarandet tillverkas delarna av
metallband genom spiralfalsning. De yttre rdren
(1,3,4) av ljudddmparen, vilka innefattar en
konformig del, spiralfalsas med utging fran en
cylinderformig del med stdrre diameter. Den
vdsentligen konformiga delen spiralfalsas genom
att kontinuerligt minska diametermittet, jimnt
till att motsvara avgasrdrdelarnas diametermdtt.
Till slut utformas en andra cylinderdel med
mindre diameter. Uppfinningen avser ocksd en
avgasroér~ljuddimparkombination, speciellt for
motorfordon, dir b3de avgasrdret och ljud-
dimparens yttre rdr (2), samt ocksd de yttre rér
(1,3,4) av avgasrdret och ljuddidmparen, vars
diameter ldmpligast dndras konformigt utgdrs av
profilerade, lisningsfogade spiralfalsade ror.
Den yttre manteln av ljudddmparen f6r sin del
bildar tv3d separata delar (1,3), dir det finns
vidsentligen konformigt fOrminskade delar.
Roérdelarna som dr férsedda med forminskade delar
dr fdsta i samband med varandra med ett spiral-
falsat r6r (2) med en diameter som motsvarar
1judddmparens mantel genom att utnyttja gdngan av

profileringen av de olika delarna.
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