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(54) Rohrhalterung zum Befestigen von mindestens einem Rohr und Verfahren zur Herstellung der
Rohrhalterung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Rohrhalterung (100,
101) zum Befestigen von mindestens einem Rohr und ein Ver-
fahren zur Herstellung der Rohrhalterung (100, 101), aufweisend
eine Basisplatte (104) und mindestens ein mit der Basisplatte
(104) einteilig ausgebildetes Stitzelement wobei die Basisplat-
te (104), eine Montagestruktur (106) aufweist, die dazu ausge-
bildet ist die Basisplatte (104) an einer Basisstruktur zu befes-
tigen, wobei das mindestens eine Stltzelement eine Rohrhal-
terungsstruktur (115) aufweisen kann, die dazu ausgebildet ist
das mindestens eine Rohr an dem mindestens einen Stitzele-
ment zu befestigen, und wobei das mindestens eine Stitzele-
ment dazu ausgebildet ist mittels einer Biegebewegung senk-
recht zur Basisplatte (104) ausgerichtet zu werden, wodurch das
dadurch ausgerichtete Stltzelement mindestens teilweise eine
Stitze (112) der Rohrhalterung (100) zum Befestigen des min-
destens einen Rohrs bildet.
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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET DER OFFENBARUNG

[0001] Die vorliegende Offenbarung betrifft eine Rohrhalterung zum Befestigen von mindestens einem Rohr und ein Ver-
fahren zur Herstellung der Rohrhalterung. Insbesondere betrifft die vorliegende Offenbarung eine Rohrhalterung zum Be-
festigen von mindestens einem Rohr, wobei die Rohrhalterung eine Basisplatte und mindestens ein mit der Basisplatte
einteilig ausgebildetes Stitzelement aufweist. Die vorliegende Offenbarung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Herstellung
einer solchen Rohrhalterung.

HINTERGRUND DER OFFENBARUNG

[0002] Rohrhalterungen sind aus dem Stand der Technik gut bekannt. Sie dienen besonders zur Befestigung von Rohren
an Schalungen auf Baustellen und werden anschliessend gemeinsam mit dem an ihnen befestigten Rohr einbetoniert,
beispielsweise in eine Bodenplatte eines Gebaudes oder in ein Fundament. Derartige Rohrhalterungen weisen typischer-
weise zwei voneinander beabstandete Stitzen auf, an denen mindestens ein Rohrschellenblgel befestigt ist, der die Stit-
zen verbindet und eine Auflage fir ein Rohr oder Rohre bildet. In einer typischen Anordnung werden zwei zueinander be-
abstandet an den Stutzen angeordnete Rohrschellenbugel eingesetzt, wobei das Rohr zwischen den Rohrschellenbiigeln
positioniert wird. Ebenso ist es aber auch mdéglich, lediglich ein Rohreschellenelement mit einem Kabelbinder einzusetzen.

[0003] Zur Fixierung des Rohrschellenbligels oder der Rohrschellenbiigel an den Stutzen werden typsicherweise federnde
Klammern eingesetzt. Derartige Rohrhalterungen sind etwa aus der CH700182B1, oder der EP2910829B1 bekannt.

[0004] Ausserdem sind diverse Rohrhalterungen in geschweissten Ausfiihrungen bekannt. Diese geschweissten Rohr-
halterungen benétigen jedoch relativ viel Platz, welcher wéhrend des Transports und auf Baustellen nicht immer unbe-
grenzt vorhanden ist.

[0005] Ausserdem sind herkémmliche alternative Stltzen bekannt, die einzeln in eine Holzverschalung eingeschlagen
werden kdnnen, beispielsweise aus der CH668467A5. Zu diesem Zweck weisen die Stitzen herkémmlich mindestens drei
Spitzen auf, die sich in der Schalung verankern lassen. Zwei solcher Stiitzen werden parallel zueinander eingeschlagen
und mit einem Rohrschellenbliigel verbunden, auf welchen ein Rohr aufliegen kann. Die in die Schalung eingeschlagenen
Spitzen, missen nach Entfernung der Schalung aufwendig entfernt werden, da sie aus dem fertigen Betonstiick heraus-
ragen. Ausserdem ist es notwendig, dass die Betonstellen an denen die Spitzen aus dem Beton hervorragten mittels
Zinkspray behandelt werden, um Korrosion zu vermeiden. Die Anordnung und Positionierung derartiger Stitzen senkrecht
zur Verschalung ist mihsam und aufwendig.

DARSTELLUNG DER VORLIEGENDEN OFFENBARUNG

[0006] Die Aufgabe der vorliegenden Offenbarung besteht darin eine Rohrhalterung und ein Verfahren zur Herstellung
einer Rohrhalterung zu schaffen. Insbesondere besteht die Aufgabe der vorliegenden Offenbarung darin, eine Rohrhalte-
rung und ein Verfahren zur Herstellung der Rohrhalterung zu schaffen, die bzw. das zumindest einen der oben genannten
Nachteile nicht aufweist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen Patentanspriche geldst. Weitere vorteilhafte Ausfih-
rungsformen sind in den abhéangigen Patentansprichen und in der Beschreibung aufgefiihrt.

[0008] Gemass der vorliegenden Offenbarung wird eine Rohrhalterung zum Befestigen von mindestens einem Rohr be-
schrieben. Die Rohrhalterung weist eine Basisplatte und mindestens ein mit der Basisplatte einteilig ausgebildetes Stiitz-
element auf. Die Basisplatte ist demgemaéass mit dem mindestens einen Stutzelement integral, also aus einem Bauteil,
bspw. aus einem Blechbiegeteil, geformt. Die Basisplatte weist zudem eine Montagestruktur auf, die dazu ausgebildet ist
die Basisplatte an einer Basisstruktur zu befestigen. Die Basisstruktur ist beispielsweise eine Verschalung, eine Betonver-
schalung, und/ oder Armierungseisen auf einer Baustelle. Gemass der vorliegenden Offenbarung ist das mindestens eine
Stitzelement dazu ausgebildet, mittels einer Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte ausgerichtet zu werden, wodurch
das dadurch ausgerichtete Stiitzelement zumindest teilweise eine Stitze der Rohrhalterung zum Befestigen des mindes-
tens einen Rohrs bildet. Das Stitzelement ist beispielsweise flr einen platzsparenden Transport auf die Baustelle und
zur Lagerung an der Baustelle horizontal zur Basisplatte ausgerichtet. Vor Benutzung der Rohrhalterung wird das Stiitz-
element mittels der Biegebewegung von der horizontalen Transportposition in die senkrechte Arbeitsposition gebogen.
Anschliessend wird die Basisplatte mittels der Montagestruktur an der Basisstruktur, beispielsweise der Verschalung oder
der Armierung, angebracht. Die Basisplatte bietet eine vergleichsweisse grosse Auflageflache, wodurch ein vorteilhaft
einfaches und genaues Anbringen an der Verschalung oder Armierung méglich ist. Insbesondere jedoch kann mittels der
Rohrhalterung geméss der vorliegenden Offenbarung wahrend des Transports und auf der Baustelle viel Platz im Vergleich
zu bereits vorgefertigten Rohrhalterungen eingespart werden. Zudem kann die Rohrhalterung geméss der vorliegenden
Offenbarung von jedermann mittels nur einer Biegebewegung fir die Verwendung fertiggestellt werden. Andere Rohrhal-
tungen, die eine Stitze aufweisen, die beispielsweise mit der Basisplatte verschraubt oder anderweitig zusammengefuhrt
werden muss, sind weitaus aufwendiger auf der Baustelle fertigzustellen.
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[0009] Wahrend des Transports und wahrend der Lagerung auf der Baustelle ist das Stutzelement beispielsweise unaus-
gerichtet, insbesondere horizontal zur Basisplatte ausgerichtet. In dieser unausgerichteten Position bildet das Stiitzele-
ment noch nicht die Stitze. Erst sobald mittels der Biegebewegung das Stiitzelement von der unausgerichteten Position
in die ausgerichtete Position ausgerichtet / bewegt wurde, bildet das Stitzelement zumindest teilweise die Stitze der
Rohrhalterung.

[0010] Die Ausrichtung des Stltzelements senkrecht zur Basisplatte umfasst geméss einer Ausfiihrungsform einen Be-
reich von 0° bis plus minus 30° zur Normalen der Haupterstreckungsebene der Basisplatte. In anderen Worten, das Stitz-
element muss nicht zwingend zu exakt 90° zur Basisplatte ausgerichtet sein, um zumindest teilweise die Stiitze zu bilden.

[0011] Gemass einer Ausflhrungsform ist das Stitzelement bereits vorgebogen, das Stiitzelement ist beispielsweise
bereits zwischen 5-20° insbesondere zu 10° zur Hauterstreckungsebene der Basisplatte ausgerichtet. Dies erleichtert das
finale Biegen auf der Baustelle und gewahrt trotzdem die gewlinschten platzsparenden Vorteile.

[0012] Gemass einer Ausfiihrungsform weist die Basisplatte eine Vielzahl von Offnungen auf, die zumindest teilweise
die Montagestruktur bilden. Die Offnungen kénnen beispielsweise Rundiécher, Langlécher, Schlitze, insbesondere sich
kreuzende Schlitze sein, die an verschiedenen Stellen an der Basisplatte angeordnet sind. Die Offnungen sind dazu aus-
gebildet Verbindungselemente wie beispielsweise Kabelbinder, Armierungsdrahte, Nagel oder Schrauben aufzunehmen,
mittels welcher die Basisplatte vorteilhaft an der Basisstruktur, insbesondere an der Verschalung oder Armierung montiert
werden kann. Die Offnungen kénnen dementsprechend auch ein Gewinde zur Aufnahme von Schrauben aufweisen. De-
mensprechend bilden die Offnungen zumindest teilweise die Montagestruktur.

[0013] Gemass einer Ausfiihrungsform weist die Basisplatte eine Mehrzahl von spitzférmigen Vorspriingen auf, die senk-
recht zur Basisplatte ausgerichtet sind und zumindest teilweise die Montagestruktur bilden. Die spitziérmigen Vorspriinge
sind beispielsweise Spitzen, die senkrecht zur Haupterstreckungsebene der Basisplatte ausgerichtet sind, insbesondere
sind die spitzférmigen Vorspringe in die entgegengesetzte Richtung wie die fertige Stlitze ausgerichtet. Mittels der spitz-
férmigen Vorspriinge kann vorteilhaft einfach die Basisplatte an der Verschalung / Armierung montiert / angeordnet werden.

[0014] Gemass einer weiteren Ausfuhrungsform weist die Basisplatte mindestens ein spitz zulaufendes Schlitzpaar auf,
das einen unausgerichteten spitziérmigen Vorsprung bildet, wobei der spitzférmigen Vorsprung dazu ausgebildet ist mit-
tels einer Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte ausgerichtet zu werden, wodurch der dadurch ausgerichtete spitz-
fdrmigen Vorsprung zumindest teilweise die Montagestruktur bildet. Ahnlich wie fiir das Stiitzelement, kann auch mindes-
tens ein unausgerichteter spitzférm iger Vorsprung in der Basisplatte vorgesehen sein, der beispielsweise mittels eines
oder mehrere Hammerschlage im Wesentlichen senkrecht zur Basisplatte ausgerichtet werden kann, wodurch der aus-
gerichtete spitzférmige Vorsprung in die Verschalung eingeschlagen werden kann und dadurch zumindest teilweise die
Montagestruktur bildet.

[0015] Gemass einer Ausflhrungsform weist zumindest einer der spitzférmigen Vorspriinge eine Sollbruchstelle, insbe-
sondere auf der H6he der maximalen Einschlagtiefe, auf. An der Sollbruchstelle kann die aus dem fertigen Betonbauteil
herausragende Spitze vorteilhaft einfach abgebrochen werden.

[0016] Gemass einer Ausfiihrungsform weist die Basisplatte mindestens einen Seitenschenkel auf, der sich senkrecht
zur Basisplatte erstreckt, insbesondere senkrecht ausgehend von einer Kante der Basisplatte erstreckt, wobei der Seiten-
schenkel dazu eingerichtet mindestens teilweise die Montagestruktur zu bilden. Der Seitenschenkel ist beispielsweise ein
Blechelement, welches senkrecht zur Haupterstreckungsrichtung der Basisplatte angeordnet ist. Der Seitenschenkel ist
beispielsweise an das Basiselement angeschweisst. Gemass einer weiteren Variante ist der Seitenschenkel einteilig mit
der Basisplatte ausgebildet und mittels einer Biegung ausgeformt. Die Biegung kann bereits vorgefertigt sein oder auf der
Baustelle durchgefuhrt werden. Mittels des Seitenschenkels kann die Rohrhalterung vorteilhaft einfach an beispielsweise
eine Leiste auf der Verschalung oder an einem Armierungseisen angeordnet werden, dementsprechend dient der Seiten-
schenkel als Anschlag bzw. als Aufnahme flir das Armierungseisen. Gemass einer Ausfihrungsform kann auch der Sei-
tenschenkel Offnungen, insbesondere Bohrungen (Langlécher), aufweisen. Diese Offnungen dienen beispielsweise dazu
Befestigungselemente, die in die Leiste der Verschalung eingebracht werden, aufzunehmen. Diese Offnungen kdnnen
ebenso ein Gewinde aufweisen. Gemass einer weiteren Ausfiihrungsform weisst mindestens einer der Seitenschenkel
eine Rasterungsstruktur auf, die dazu ausgebildet ist mit einem zusatzlichen Bauteil, welches mit dem Seitenschenkel
zusammenwirkt, eine formschlUssige Verbindung zu bilden.

[0017] Gemass einer Ausflhrungsform bildet das mindestens eine ausgerichtete Stitzelement die Stiitze der Rohrhalte-
rung alleine. In anderen Worten, mittels der Biegebewegung wird die das Stiitzelement zur vollstandigen Stitze gebogen.
Die Lange des Stiutzelements entspricht der LAnge der Stitze.

[0018] Gemass einer anderen Ausfiihrungsform bildet das ausgerichtete Stlitzelement in Kombination mit mindestens ei-
nem Verbindungselement, welches mit dem Stltzelement verbunden ist, die Stlitze der Rohrhalterung. Das Verbindungs-
element ist ein separates Bauteil, welches beispielsweise mit dem ausgerichteten oder unausgerichteten Stitzelement
verbunden, bspw. verschraubt, eingerastet oder verschweisst, ist. Die Lange der Stiitze entspricht der Lange des Stitz-
elements und der Lange des Verbindungselements. Das Verbindungselement weist beispielsweise dasselbe Profil wie das
Stitzelements auf und ist beispielsweise eine Verlangerung des Stiitzelements. Die Lange des Verbindungselements defi-
niert die Héhe der Stiitze. Verschiedene Langen des Verbindungselements kénnen fiir unterschiedlichen Héhen der Stitze
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verwendet werden. Das separate Verbindungselement, welches bspw. auf der Baustelle an dem Stltzelement montiert
wird, kann platzsparende Vorteile aufweisen.

[0019] Gemass einer Ausfuhrungsform weist das mindestens eine Stitzelement einen ersten Basisschenkel und mindes-
tens einen Seitenschenkel auf, der sich mit einem vordefinierten Winkel, insbesondere senkrecht, von dem Basisschenkel
aus erstrecken. Gemass dieser Ausfuhrungsform weist das Stlitzelement ein V-Profil, L-Profil oder ein Winkelprofil, geformt
aus dem Basisschenkel und dem oder den Seitenschenkel(n), auf. Das Verbindungselement kann als Verlangerung des
Stitzelements ein dhnliches oder identisches Profil aufweisen.

[0020] Gemass einer Ausfuhrungsform weist das mindestens eine Stltzelement zwei Seitenschenkel auf. Die zwei Stutz-
elemente erstrecken sich jeweils untern einem bestimmten Winkel, insbesondere senkrecht, von dem Basisschenkel aus
und sind beabstandet voneinander ausgerichtet, und sind insbesondere parallel zueinander ausgerichtet. Gemass dieser
Ausfihrungsform weist das Stitzelement beispielswiese ein U-Profil auf. Die Seitenschenkel gemass dieser und der vor-
genannten Ausfihrungsform kénnen beispielsweise auf der Baustelle mittels einer Biegebewegung ausgerichtet werden
oder bereits vorgefertigt sein. Die Stltzelemente bzw. die Stutzen aufweisend derartige Profile, insbesondere L-, V- oder
U- férmigen Profile, weisen vorteilhafte Festigkeitseigenschaften auf. Das Verbindungselement kann als Verlangerung des
Stlitzelements ein dhnliches oder identisches Profil aufweisen.

[0021] Gemass der vorliegenden Offenbarung weist das mindestens eine Stutzelement und / oder das Verbindungsele-
ment zudem eine Rohrhalterungsstruktur auf, die dazu ausgebildet ist das mindestens eine Rohr an dem mindestens
einen Stitzelement zu befestigen. Mittels der Rohrhalterungsstruktur kann das Rohr an der Stiitze befestigt werden. Die
Rohrhalterungsstruktur kann in einer seiner einfachsten Ausfiihrungsform beispielsweise Offnungen umfassen.

[0022] Gemass einer Ausflhrungsform sind in mindestens einem Seitenschenkel und / oder in dem Basisschenkel
Rastausnehmungen ausgebildet, die zumindest teilweise die Rohrhalterungsstruktur des Stltzelements bzw. der Stitze
bilden. Die Rastausnehmungen sind beispielsweise auch in zwei sich gegenuberliegenden Seitenschenkeln angeordnet.
Die Rastausnehmungen sind beispielsweise Offnungen, insbesondere Langlécher, die sich senkrecht zur Haupterstre-
ckungsrichtung der Stitze erstrecken. Die Rastausnehmungen sind beispielsweise parallel zueinander und Gbereinander
angeordnet. Die Rastausnehmungen bieten eine vorteilhaft einfache Mdglichkeit Rohrschellen oder Rohre direkt zu be-
festigen.

[0023] Gemass einer Ausfiihrungsform weist das mindestens eine Stutzelement an seinem der Biegekante zugewandten
Ende ein Rastelement auf, das dazu ausgebildet ist in eine Rastéffnung in der Basisplatte einzugreifen, wenn das Stitz-
element mittels der Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte ausgerichtet wird. Gemass dieser Ausfuhrungsform weisst
die Basisplatte eine Rastéffnung an einer vordefinierten Stelle auf. Zudem weist das mindestens eine Stitzelement das
Rastelement an einer vordefinierten Stelle auf, sodass das Rastelement durch die Rastéffnung in die Basisplatte eingreifen
kann. Diese Eingreifung passiert wahrend der Biegebewegung. Das Rastelement ist beispielsweise ein integral mit dem
Stitzelement ausgebildeter Vorsprung. Das Rastelement kann auch beispielsweise angeflanscht / angeschweisst sein.
Mittels des Rastelements ist eine einfache Verankerung des Stiitzelements in der Basisplatte realisierbar. Alternativ kann
beispielsweise das Stiitzelement, insbesondere einer der Seitenschenkel, an die Basisplatte angeschweisst werden. Mit-
tels der Eingreifung des Rastelements ist die Stutze vorteilhaft fest zur Basisplatte ausgerichtet. Mittels des Rastelements
kann die Stabilitat der Stutze zu der Basisplatte vorteilhaft einfach erhdht werden.

[0024] Gemass einer Ausfihrungsform weist der mindestens eine Seitenschenkel an seinem der Biegekante zugewand-
ten Ende das Rastelement auf. Es ist vorteilhaft einfach die Stltze in der Basisplatte zu verankern, wenn das Rastelement
an dem Seitenschenkel, insbesondere an seinem der Beigekante zugewandten Ende angeordnet ist, da die Rohrhalterung
eine erhohte Steifigkeit aufweist.

[0025] Gemass einer Ausfuhrungsform ist das Rastelement mit der Basisplatte verbindbar, beispielsweise mittels einer
Schraubverbindung. Weitere Verbindungen zwischen dem Rastelement und der Basisplatte sind ebenso denkbar.

[0026] Gemass einer Ausfuhrungsform ist die Rastéffnung in der Basisplatte schlitzférmig ausgebildet und das Rastele-
ment weist ein langliches Querschnittsprofil auf, sodass das Rastelement in die schlitziérmige Rastéffnung durchgefihrt
werden kann, wobei das Rastelement dazu ausgebildet ist mittels einer Biegebewegung eine formschlissige Verbindung
zwischen dem Stitzenelement und der Basisplatte auszubilden. Die Biegebewegung kann beispielsweise mittels einem
oder mehreren Hammerschlagen realisiert werden.

[0027] Gemass einer Ausflihrungsform ist die Rastéffnung in der Basisplatte schlitzférmig ausgebildet ist und das Rastele-
ment weist an seiner Spitze mindestens einen seitlich angeordneten Vorsprung auf. Das Rastelement mit dem mindestens
einen seitlichen Vorsprung ist dazu ausgebildet mittels der Biegebewegung des Stltzelements durch die schlitziérmige
Rast6ffnung der Basisplatte durchgefuhrt zu werden, und mittels einer Rotationsbewegung und / oder einer Biegebewe-
gung des mindestens einen seitlichen Vorsprungs relativ zu der schlitzférmigen Rastéffnung eine formschlissige Verbin-
dung zwischen dem Rastelement und der Basisplatte auszubilden. Gemass dieser Ausfuhrungsform ist die Rastéffnung
in der Basisplatte schlitzférmig ausgebildet und entspricht damit der schlitziérmigen Form des Rastelements, sodass das
Rastelement vorteilhaft einfach in die Rastéffnung eingefuhrt werden kann. Das Rastelement kann auch zwei gegeniber-
liegende seitlich angeordnete Vorspriinge aufweisen, wodurch eine Fliigelform ausgebildet ist. Die Vorspriinge kénnen
beispielsweise durch eine Vertiefung oder Ausnehmung in dem Rastelement gebildet werden. Die Biegebewegung zur
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Ausbildung der formschlissigen Verbindung kann beispielsweise mittels einem oder mehreren Hammerschlagen erfolgen.
Die Rotationsbewegung zur Ausbildung der formschlussigen Verbindung kann beispielweise mittels einer Zange einge-
bracht werden, die an dem mindestens einen Vorsprung angreift und relativ zur Basisplatte rotiert wird.

[0028] Gemass einer Ausfiihrungsform weist das Rastelement an mindestens einer seiner Seitenflachen eine von der
jeweiligen Seitenflache vorstehende Rastnase auf, wobei die Rastnase dazu ausgebildet ist mittels der Biegebewegung
des Stiltzelements durch die Rastéffnung der Basisplatte durchgefuhrt zu werden und eine formschlissige Verbindung
zwischen der Rastnase und der Basisplatte auszubilden. Die Rastnase ist beispielsweise ein prismenférmiges oder pyra-
midenadhnliches Element, welches durch ein teilweises Stanzen durch das Rastelement ausgebildet ist. In einer anderen
Ausfihrungsform ist die Rastnase ein zusatzliches Bauteil, welches an dem Rastelement montiert, bspw. angeschweisst,
ist. Die Rastnase wird durch die Biegebewegung des Stutzelements an der Rastéffnung entlanggefiihrt, wodurch sich das
Rastelement elastisch verformt. Sobald die Rastnase auf der anderen Seite der Basisplatte an der Rastéffnung hervortritt,
geht die elastische Verformung des Rastelements zurlick, und die Rastnase rastet mit einer flachen Oberflache (z.B.:
Basis der Pyramidenform) und der Oberflache der Basisplatte ein, wodurch der Formschluss zwischen Rastelement und
Basisplatte ausgebildet ist.

[0029] Gemass einer Ausfiihrungsform weisen die Seitenschenkel des Stiitzelements jeweils mindestens eine der vorge-
nannten Rastelemente auf. Gemass einer weiteren Ausfiihrungsform weist einer der Seitenschenkel oder der Basisschen-
kel eines der vorgenannten Rastelemente auf und der andere Seitenschenkel eines der vorgenannten Rastelement auf,
wobei dieses Rastelement sich von dem ersten unterscheidet. Dementsprechend weist das Stlitzelement zwei verschie-
dene Rastelemente auf, wodurch die verschiedenen vorteilhaften Eigenschaften kombiniert werden kénnen.

[0030] Gemass einer Ausfihrungsform weist die Basisplatte zwei mit der Basisplatte einteilig ausgebildete Stitzelemente
auf, wobei die Stltzelemente derart an der Basisplatte angeordnet sind, dass sie jeweils mittels der Biegebewegung pa-
rallel oder versetzt zueinander und voneinander gegeniberliegend beabstandet ausrichtbar sind. Gemass dieser Ausflh-
rungsform weisst die Basisplatte zwei Stutzelemente auf, die jeweils zur Stutze hingebogen werden kénnen. Zwischen
zwei Stitzen kann vorteilhaft einfach mindestens ein Rohr angebracht werden. Zudem weisen beide Stitzen durch die
Anordnung an der Basisplatte immer den vordefinierten Abstand zueinander auf, wodurch die Anbringung des mindestens
einen Rohrs vereinfacht ist.

[0031] Gemass einem weiteren Aspekt der vorliegenden Offenbarung weist eine Rohrhalterung geméass einem der vor-
hergehenden Anspriiche, die mindestens eine im Wesentlichen senkrecht zur Basisplatte ausgerichtete Stitze auf, be-
vorzugt zwei senkrecht zur Basisplatte ausgerichtete Stlitzen auf.

[0032] Gemass einer Ausflihrungsform weist die Rohrhalterung zuséatzlich einen Rohrschellenbligel auf, der zur Anord-
nung an mindestens einer der Stiitzen zum Befestigen von dem mindestens einen Rohr ausgebildet ist. Der Rohrschellen-
biigel ist beispielsweise zwischen den beiden Stlitzen in den Rastausnehmungen der Rohrhalterungsstruktur angeordnet.
Der Rohrschellenblgel bildet dementsprechend zusammen mit den Rastausnehmungen zumindest teilweise die Rohr-
halterungsstruktur. Gemass einer Ausfuhrungsform sind zwei Rohrschellenbligel zwischen den zwei Stlitzen angeordnet,
wobei die Anordnung derart ausgebildet ist, dass das mindestens eine Rohr zwischen den beiden Rohrschellenbiigeln
angeordnet ist. In anderen Worten, das Rohr ist zwischen den Rohrschellenbiigel angeordnet / eingeklemmit.

[0033] Gemass einem weiteren Aspekt der vorliegenden Offenbarung weist ein Verfahren zur Herstellen einer einteiligen
Rohrhalterung zum Befestigen mindestens einen Rohrs die folgenden Schritte auf:

a. bereitstellen einer unausgerichteten Rohrhalterung aufweisend eine Basisplatte und mindestens ein mit der Ba-
sisplatte einteilig ausgebildetes Stutzelement, geméss einem der vorhergehenden oder nachfolgenden Absatze;

b. biegen des mindestens einen Stltzelements bis das Stitzelement senkrecht zur Basisplatte ausgerichtet ist,
wodurch das dadurch ausgerichtete Stiitzelement mindestens teilweise eine Stlitze der ausgerichteten Rohrhal-
terung zum Befestigen mindestens einen Rohrs bildet.

[0034] Das Verfahren wird beispielsweise auf einer Baustelle durchgefuhrt, in welcher die Rohrhalterungen eingesetzt
werden. Dementsprechend werden die Rohrhalterungen in einem ungebogenen / unausgerichteten Zustand zur Baustelle
platzsparend Transportiert und dort gelagert. Anschliessend wird das mindesten eine Stlitzelement bis das Stiitzelement
wie gewlinscht zur Basisplatte ausgerichtet ist, gebogen, insbesondere senkrecht zur Basisplatte gebogen, wodurch zu-
mindest teilweise die Stlitze der Rohrhalterung vollends ausgebildet ist und die Rohrhalterung mittels der Montagestruktur
an einer Verschalung oder der Armierung befestigt werden kann.

[0035] Gemass einer Ausfihrungsform kann in einem weiteren Verfahrensschritt zusatzlich das Verbindungselement an
dem unausgerichteten oder ausgerichteten Stiitzelement angeordnet werden. Gemass dieser Ausfiihrungsform wird die
Stitze durch das Stutzelement und das Verbindungselement gebildet.

[0036] Zusatzlich kann in einem weiteren Verfahrensschritt das Rastelement mittels einer Biegebewegung und oder mittels
einer Rotationsbewegung in eine formschlussige Verbindung mit der Basisplatte gebracht werden. Dadurch ist eine hohe
Stabilitat der Stltze zu der Basisplatte vorteilhaft realisierbar.
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[0037] Gemass einer Ausfihrungsform weist das Verfahren zusatzlich folgenden Vorbereitungsschritt aufweist:

c. ausbilden von mindestens einem Schnitt in einem Rohling, wodurch die Basisplatte teilweise von dem Stltzen-
element getrennt wird.

[0038] Gemass diesem Verfahrensschritt wird das Stitzelement hergestellt, wobei der mindestens eine Schnitt mittels
Stanzen, Laserschneiden oder Wasserstrahlschneiden oder einem anderen spanbildendem Fertigungsverfahren ausgebil-
det wird. Es kénnen auch zusétzlich Entlastungsschnitte eingebracht werden, damit die Biegebewegung vorteilhaft einfach
durchgefiihrt werden kann. Zudem kénnen mittels eines der oben genannten Fertigungsverfahrens zusétzlich Schnitte fur
das Ausbilden der Offnungen der Montagestruktur, der Rastéffnungen, der Rastausnehmungen etc. ausgebildet werden.
Das einteilige Bauteil aufweisend die Basisplatte und das Stiitzelement und samtliche Offnungen, Biegekanten etc., kann
beispielsweise mittels einem Stanzvorgang hergestellt werden. In einem nachfolgendem Schritt kénnen beispielsweise
die Seitenschenkel der Basisplatte und die Seitenschenkel des Stitzelements in ihre finale Position gebogen werden.
Anschliessend werden sie auf die Baustelle transportiert. Es ist zudem denkbar, dass in einem weiteren Verfahrensschritt
die Seitenschenkel zur Stlitze gebogen werden und die fertige Rohrhalterung aufweisend die senkrecht zur Basisplatte
gebogene Stiitze auf die Baustelle transportiert wird. Die Rohrhalterung kann also in einem ungebogenen Zustand des
Stitzelements oder in einem gebogenen / finalen Zustand des Stiitzelements (Stutze) angeboten werden.

KURZE ERLAUTERUNG DER FIGUREN

[0039] Anhand der in den nachfolgenden beispielhaften Figuren gezeigten Ausfuhrungsbeispiele und der dazugehérigen
Beschreibung werden Aspekte der Erfindung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht einer ungebogenen / unausgerichteten Rohrhalterung gemass einer ersten Ausfiih-
rungsform;
Fig. 2 eine erste perspektivische Ansicht der ungebogenen / unausgerichteten Rohrhalterung geméass der

ersten Ausfihrungsform und eine perspektivische Ansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhal-
terung gemass der ersten Ausfiihrungsform;

Fig. 3 eine erste Seitenansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung gemass der ersten Ausfih-
rungsform;

Fig. 4 eine zweite Seitenansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung geméss der ersten Aus-
fuhrungsform;

Fig. 5 eine zweite perspektivische Ansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung geméss der ers-

ten Ausfihrungsform;

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht eines Details B1 der gebogenen / ausgerichteten Rohhalterung ge-
mass der ersten Ausfuhrungsform, wobei das Detail B1 eine erste Variante eines Rastelements dar-
stellt;

Fig. 7 eine perspektivische Ansicht eines Details B2 der gebogenen / ausgerichteten Rohhalterung ge-
mass der ersten Ausfuhrungsform, wobei das Detail B2 eine zweite Variante eines Rastelements
darstellt;

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht eines Details B3 der gebogenen / ausgerichteten Rohhalterung ge-
mass der ersten Ausfuhrungsform, wobei das Detail B3 eine dritte Variante eines Rastelements dar-
stellt;

Fig. 9 eine Draufsicht einer ungebogenen / unausgerichteten Rohrhalterung gemaéss einer zweiten Ausfih-
rungsform;

Fig. 10 eine Untersicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung gemass der zweiten Ausfuhrungs-
form:;

Fig. 11 eine erste perspektivische Ansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung geméss der zwei-
ten Ausfihrungsform;

Fig. 12 eine erste Seitenansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung gemass der zweiten Aus-
fuhrungsform;

Fig. 13
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eine zweite Seitenansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohhalterung geméass der zweiten Aus-
fuhrungsform;

Fig. 14 eine zweite perspektivische Ansicht der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung geméss der
zweiten Ausfuhrungsform;

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht eines Details F der gebogenen / ausgerichteten Rohrhalterung geméss
der zweiten Ausfuhrungsform;

Fig. 16 eine schematische Darstellung eines Ablaufdiagramms eines Verfahrens zur Herstellung einer Rohr-
halterung gemass einer ersten Ausfihrungsform.

BESCHREIBUNG DER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0040] Die Figuren 1, 2, 3, 4 und 5 zeigen eine erste Ausflihrungsform der Rohrhalterung 100 geméss der vorliegenden
Offenbarung. Die Figuren 6, 7 und 8 zeigen verschiedene Varianten eines Details der Rohrhalterung 100 geméass der
ersten Ausfuhrungsform. Die Figuren 9, 10, 11, 12, 13, 14 und 15 zeigen eine zweite Ausfiihrungsform der Rohrhalterung
100 gemass der vorliegenden Offenbarung. Die Figur 16 zeigt schematisch ein Ablaufdiagramm 123 welches ein Verfahren
zur Herstellung einer Rohrhalterung 100 gemass der vorliegenden Offenbarung zeigt.

[0041] Die Figur 1 zeigt die Rohrhalterung 100 gemass der ersten Ausfuhrungsform in ihrem nicht gebogenen / ungebo-
genen / unausgerichteten Zustand. Die Rohrhalterung 100 kommt beispielsweise in dieser Form aus einem Stanzwerk-
zeug, welches samtliche Ausnehmungen in einem Rohling ausgebildet hat, wodurch die Rohrhalterung 100 gebildet ist.
Die Rohrhalterung 100, wie dargestellt in Figur 1 zeigt eine Basisplatte 104 und zwei Stitzelemente 111, die jeweils
einteilig / integral mit der Basisplatte 104 ausgebildet sind. Die Stitzelemente 111 sind an Verbindungsbereichen 102,
die gleichzeitig Biegekanten 102 bilden, mit der Basisplatte 104 verbunden. Die Basisplatte 104 weist zusatzlich Seiten-
schenkel 105 auf, die sich seitlich an einer Kante der Basisplatte 104 erstrecken. Die Seitenschenkel 105 kénnen bspw.
ein L-Profil oder ein U-Profil ausbilden, indem die Seitenschenkel 105 einmal oder zweimal gebogen werden (gezeigt in
Figur 2). Die Basisplatte 104 weist zudem eine Montagestruktur 106 auf, die dazu ausgebildet ist mit einer Basisstruk-
tur, beispielsweise einer Verschalung oder Armierung, verbunden zu werden. Die Montagestruktur 106 weist Offnungen
107 auf, durch die beispielsweise Verbindungselemente wie Armierungsdrahte, Kabelbinder, Nagel oder Schrauben an-
gebracht werden kénnen. Die Offnungen 107 kénnen auch in dem Seitenschenkel 105 angebracht sein. Die Offnungen
107 kénnen auch als sich kreuzende Langlécher, wie in Figur 1 dargestellt, ausgebildet sein. Die Stutzelemente 111 wie
in Figur 1 gezeigt weisen jeweils eine Rohrhalterungsstruktur 115 auf, die aus einer Vielzahl von Rastausnehmungen
116 gebildet ist. Die Rohrhalterungsstruktur 115 ist dazu ausgebildet das Rohr aufzunehmen. Die Rastausnehmungen
sind beispielsweise parallel angeordnete Langlécher. Die Figur 1 zeigt zudem Rastéffnungen 108 in der Basisplatte 104,
welche jeweils zur Aufnahme eines Rastelements 117 ausgebildet sind. Die Rastelemente 117 sind jeweils an dem der
Biegekante 102 zugewandten Ende des Stitzelements 111 angeordnet. Die Rastelemente 117 werden gemass dieser
Ausflihrungsform aus dem Rohteil / Rohling mitausgestanzt. Die Offnungen 107 dienen zudem der Gewichtsreduktion der
Rohrhalterung 100, 101.

[0042] Figur 2 zeigt in einer perspektivischen Ansicht die Rohrhalterung 100 gemass Figur 1 in dem ungebogenen und
in dem gebogenen / ausgerichteten / finalen Zustand 101. In dem gebogenen Zustand sind die beiden Stitzelemente
111 entlang der Biegekante 102 gebogen und formen dadurch die Stitzen 112. Zudem ist aus Figur 2 ersichtlich, dass
die Stutzen 112 aus einem Basisschenkel 113 und zwei Seitenschenkeln 114, die sich parallel zueinander von dem Ba-
sisschenkel 113 aus erstrecken, gebildet sind. Die Seitenschenkel 114 werden beispielsweise mittels einer Biegebewe-
gung gebildet. Die Stltzen 112 weisen demgemass ein U-Profil auf. Andere Profile, wie beispielsweise ein L-Profil, T-Profil
oder V-Profil sind ebenso denkbar. Die Rohrhalterungsstruktur 115 ist in dem Basisschenkel 113 ausgebildet. Die beiden
Stitzen 112 weisen jeweils das U-Profil auf, wobei sich die losen Enden der Seitenschenkel 114 gegentiiberstehen. Es ist
zudem ersichtlich, dass die Rastelemente 117 jeweils in die Rastéffnung 108 eingreifen. Die Basisplatte 104 weist zudem
an zwei Kanten einen Seitenschenkel 105 auf, der ebenso Teil der Montagestruktur 106 ist und Offnungen 107 aufweist.
Die Seitenschenkel 105 bilden geméss dieser Ausfiihrungsform ein U-Profil. Offnungen 107 sind an beiden Schenkeln
des U-Profils Uberlappend angeordnet, sodass ein Verbindungselement wie beispielsweise ein Nagel oder ein Draht durch
beide Offnungen 107 geflihrt werden kann.

[0043] Der Abstand der beiden Schenkel des U-Profil entspricht geméss einer Ausfiihrungsform mindestens der Dicke
eines Armierungseisens, sodass das entsprechende Armierungseisen in das U-Profil eingreifen kann. Dadurch kann die
Basisplatte 104 vorteilhaft einfach und stabil mit der Basisstruktur, bspw. der Armierung, befestigt werden.

[0044] Gemass einer anderen Ausfiihrungsform bildet das Profil der beiden Seitenschenkel 105 jeweils eine Schiene, in
welche zuséatzliche Elemente eingefiihrt werden kénnen. Diese zusétzlichen Elemente kdnnen eine U-Form aufweisen
und sich von einem Seitenschenkel 105 zu dem anderen Seitenschenkel 105 der Basisstruktur 104 erstrecken und in
beide Schienen eingreifen. An dem zuséatzlichen Element kénnen Verlangerungen angebracht sein, die bspw. grossere
Abstande zwischen Armierungseisen Uberbricken kénnen. Die zusatzlichen Elemente kénnen mit Rasterungsstrukturen in
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den jeweiligen Seitenschenkeln 105 zur Befestigung einrasten. In einer anderen Ausflhrungsform kdnnen die zusétzlichen
Elemente mit den Seitenschenkeln 105 mittels der Offnungen 106 verschraubt werden.

[0045] Figur 2 zeigt, dass die beiden Stiitzen 112 parallel zueinander mit einem vordefinierten Abstand zueinander aus-
gerichtet sind. In einer anderen Ausfihrungsform sind die beiden oder mehrere Stitzen 112 versetzt zueinander ange-
ordnet und ausrichtbar.

[0046] In einer anderen nicht dargestellten Ausflhrungsform wird die Stitze mittels des Stltzelements 111 und eines
Verbindungselements gebildet, welches mit dem Stutzelement 111 verbunden ist. Das Verbindungselement ist beispiels-
weise eine Verlangerung des Stiitzelements 111, aufweisend dasselbe Profil. Das Verbindungselement ist beispielsweise
mit dem Stitzelement 111 verschraubbar, verschweissbar oder einrastbar.

[0047] Figur 2 zeigt zudem, dass die der Biegekante 2 zugewandten Enden der Seitenschenkel 114 der Stitze 112 jeweils
in Kontakt mit der Basisplatte 104 sind. Dieser Kontaktbereich ist demgemass ein Anschlag fiir die Seitenschenkel 114 der
Stitze 112, sodass die Stitze 112 nicht weiter als vordefiniert gebogen werden kann. Der Winkel der Kontaktflache der
Seitenschenkel 114 zur Basisplatte 104 definiert den maximalen Biegewinkel / Ausrichtwinkel.

[0048] Die LAnge (H6he) der Stitzen 112 liegt gemass einer Ausfihrungsform in einem Bereich von 160 mm bis 600 mm.
Die angegebene Héhe der Stitzen 112 kann sich aus dem Stltzelement 111 alleine, oder aus dem Stitzelement 111 und
einem oder mehreren der Verbindungselemente zusammensetzen. Dementsprechend kann das Stltzelement 111 ledig-
lich eine Héhe aufweisen, die in einem Bereich von 20 mm bis 100 mm liegt. Die restliche H6he wird durch das Verbin-
dungselement definiert. Der Abstand der beiden Stitzen 112 voneinander liegt gemass einer Ausfihrungsform in einem
Bereich von 125mm bis 315 mm bei einer Toleranz von plus minus 5 mm, insbesondere betragt der Abstand 125 mm
oder 160 mm, plus minus 5 mm.

[0049] Gemass einer weiteren nicht gezeigten Ausfihrungsform weist die Basisplatte 104 mindestens eine Versteifungs-
sicke auf, die sich bevorzugt parallel zu den langeren Kanten der Basisplatte erstreckt.

[0050] In einer anderen nicht dargestellten Ausfuhrungsform weist die Rohrhalterung 101 zusétzlich eine Stitzstrebe auf,
die zwischen der Stitze 112 und der Basisplatte 104 zur Stabilisierung angeordnet ist. Die Stltzstrebe ist beispielsweise
ein zusatzliches Bauteil, welches an der Stitze 112 an einer vordefinierten H6he und an der Basisplatte 104 an einer
vordefinierten Stelle angeordnet, bspw. verschraubt oder verschweisst werden kann. Die Stiitzstrebe kann beispielsweise
auch ein Draht sein.

[0051] Figur 3 zeigt eine Seitenansicht der Rohrhalterung 106 in dem finalen gebogenen Zustand, nachdem also die
Stiitzelemente 111 zur Stiitze 112 gebogen wurden. Figur 3 zeigt vorteilhaft Offnungen 106 in dem Seitenschenkel 105 der
Basisplatte. Der Seitenschenkel 105 kann beispielsweise als Anschlag dienen, der gegen eine Leiste der Verschalung
ausgerichtet wird. Mittels der Offnungen 106 kann ein Verbindungselement in die Leiste zur Montage der Rohrhalterung
101 eingebracht werden.

[0052] Figur 3 zeigt in dem Detail G zudem, dass die Enden der Seitenschenkel 105 eine konkave Vertiefung / Rundung
aufweisen. Der Radius der Rundung entspricht beispielsweise im Wesentlichen dem Radius von Armierungseisen, sodass
die Rundung in den Armierungseisen zur Befestigung der Basisplatte 104 eingreifen kann. Das Ende der Seitenschenkel
105 kann zudem mit dem Armierungseisen verschweisst oder mittels eines Armierungsdrahts verbunden werden.

[0053] Figur 4 zeigt eine weitere Seitenansicht der Rohrhalterung 101, wobei insbesondere die Rastausnehmungen
116 der Rohrhalterungsstruktur 115 ersichtlich sind. Die Rastausnehmungen 116 sind gemass dieser Ausfiihrungsform
Langlécher. Zudem zeigt Figur 4 die U-Profile der Seitenschenkel 105 der Basisplatte 104. Die U-Profile sind durch die Ba-
sisplatte 104 selbst, durch einen senkrecht zur Basisplatte 104 gebogenen ersten Schenkel des Seitenschenkels 105 und
einen weiteren senkrecht zu dem ersten Schenkel gebogenen zweiten Schenkel des Seitenschenkels 105 gebildet.

[0054] Gemass einer anderen nicht in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsform kénnen die durch die Seitenschenkel
105 ausgebildeten Schienen Kopplungselemente aufnehmen, die zwei oder mehrere Rohrhalterungen 100, 101 miteinan-
der verbinden. In anderen Worten, eine erste Rohrhalterung 101 aufweisend eine Basisplatte 104 und eine einzige Stltze
112 kann mittels des Kopplungselements mit einer zweiten Rohrhalterung 101 aufweisend eine Basisplatte 104 und eine
einzige Stltze 112 miteinander verbunden werden. Das Kopplungselement verbindet dementsprechend die beiden Rohr-
halterungen 101 indem es jeweils in die durch die Seitenschenkel 105 bereitgestellten Schienen eingefiihrt wird. Dadurch
kdnnen zwei Rohrhalterungen 101 aufweisend jeweils eine einzige Stutze 112 vorteilhaft einfach zueinander, bevorzugt
parallel oder versetzt zueinander, ausgerichtet werden. Das Kopplungselement und oder die Seitenschenkel 105 kénnen
bspw. Rastelemente oder andere Verbindungselement / Offnungen zur genauen Positionierung aufweisen.

[0055] Gemass einer weiteren nicht in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsform ist die Basisplatte 104 dazu ausge-
bildet mindestens eine Erdstitze oder Erdsonde aufzunehmen, die dazu eingerichtet ist in ein Erdreich eingeschlagen
/ eingebracht zu werden. Mittels der Erdstiitzen kann die Rohrhalterung 100, 101 vorteilhaft in dem Erdreich verankert
werden, bspw. fir den Fundamentbau. Die Erdstltze kann beispielsweise an der Montagestruktur 106, insbesondere an
den Offnungen 107, befestigt werden. Gemass einer weiteren Ausfiihrungsform kann die Erdstiitze in die durch die Sei-
tenschenkel 105 gebildete Schiene eingefihrt werden.
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[0056] Figur 5 zeigt die Rohrhalterung 101 wie in den Figuren 2-4 dargestellt perspektivisch von unten. Figur 5 zeigt
insbesondere, dass die Rastelemente 117 in den jeweiligen Rastéffnungen 108 eingreifen, wodurch die Stiitzen 112 sta-
bilisiert werden. Die Figur 5 zeigt zudem das Detail B, welches in den folgenden Abséatzen naher beschrieben wird.

[0057] Figur 6 zeigt eine erste Variante B1 des Rastelements 117. Das Rastelement 117 weist eine langliches Quer-
schnittsprofil auf, welches im Wesentlichen eine Verlangerung des Seitenschenkels 114 der Stiitze 112 ist. Die Rastéffnung
108 ist ein Langloch, durch welches das Rastelement 117 wahrend der Biegebewegung des Stiitzelements 111 durchge-
fuhrt werden kann. Mittels eines Hammerschlags oder einer dhnlichen mechanischen Bewegung kann mindestens eines
der Rastelemente 117 umgebogen werden, wodurch eine formschlissige Verbindung zwischen dem Rastelement 117 und
der Basisplatte 104 realiserbar ist. Dadurch wird die Stiitze 112 stabilisiert. Es ist auch denkbar, dass das Rastelement
117 eine Offnung aufweist, durch die ein Verbindungsmittel, beispielsweise eine Schraube oder ein Armierungsdraht, ge-
fuhrt werden kann, wodurch ebenso eine formschlussige Verbindung realiserbar ist.

[0058] Figur 7 zeigt eine zweite Variante B2 des Rastelements 117. Das Rastelement 117 weist ein dhnliches Quer-
schnittsprofil wie in Variante B1 auf, allerdings weist das Rastelement 117 an seinem Ende jeweils zwei seitliche Vorsprin-
ge 118 auf. Die seitlichen Vorspringe 118 sind beispielsweise durch Ausnehmungen / Vertiefungen in dem Rastelemente
117 ausgebildet. Die seitlichen Vorspriinge 118 weisen derartige geometrischen Ausmasse auf, die es erlauben, dass die
seitlichen Vorspringe vollstandig durch die Rastéffnung 108 durchgefihrt werden kénnen. Anschliessen kann beispiels-
weise mittels einer Biegebewegung ein Formschluss durch umbiegen der seitlichen Vorspriinge 118 realisiert werden. Al-
ternativ oder zusétzlich kann mittels einer Rotationsbewegung mindestens eines der seitlichen Vorspriinge 118 der Form-
schluss realisiert werden. Die kann beispielsweise mittels einer Zange durchgefihrt werden, die an mindestens einem der
seitlichen Vorspriinge 118 angreift und relativ zur Basisplatte 104 rotiert wird.

[0059] Figur 8 zeigt eine dritte Variante B3 des Rastelements 117. Das Rastelement 117 weist ein &hnliches Quer-
schnittsprofil wie in Variante B1 auf. Allerdings weist das Rastelement 117 zudem jeweils eine Rastnase 119 auf, die bei-
spielsweise mittels eines Stanzschritts ausgebildet ist. Die Rastnase 119 weist die Form eines dreieckigen Prismas auf.
Das Rastelement 117 weist eine im Wesentlichen senkrecht zur Haupterstreckungsebene des Rastelements 117 ausge-
bildete erste Flache und eine im Wesentlichen unter einem spitzen Winkel, bspw. kleiner gleich 30°, ausgebildete zweite
Flache auf. Dementsprechend ist das spitze dreieckige Prisma gebildet. Die Rastéffnungen 108 weisen mindestens eine
Offnungsbreite auf, die der maximalen Dicke des Rastelements 117 an der Stelle der Rastnase 119 entspricht. Wahrend
der Biegebewegung des Stiitzelements 111 greifen die jeweiligen Rastelemente 117 in die Rastéffnungen 108 ein, dabei
werden die zweiten Flachen der Rastelemente 117 an einer Seitenflache der Rastéffnungen 108 entlanggeschoben, wo-
durch eine elastische Verformung der Rastelement 117 resultiert. Sobald die Rastnasen 119 vollstandig durch die Rast-
offnungen 108 geflihrt sind, springt das Rastelement 117 von der elastischen Verformung in seine Ruheposition zuruck.
Dabei wird ein Formschluss zwischen der zweiten Flache der jeweiligen Rastnasen 119 und der Oberflache der Basisplatte
104 gebildet, der die Stiitzen 112 stabilisiert. Diese Variante ermdglich eine vorteilhaft einfache automatische Ausbildung
des Formschlusses. Eine Kombination der Varianten B1, B2 und B3 oder anderer Ausfuhrungsformen des Rastelements
ist ebenso méglich.

[0060] Figur 9 zeigt die Rohrhalterung 100 geméss der zweiten Ausfihrungsform in ihrem ungebogenen / unausgerich-
teten Zustand. Die Rohrhalterung 100 wie dargestellt in Figur 9 wurde beispielsweise mittels Stanzens oder Schneidens
(bspw. Laserstrahlschneidens) aus einem Rohling hergestellt. Figur 9 zeigt, dass die Basisplatte 104 einteilig mit dem
Stitzelement 111 ausgebildet ist. Zwischen Basisplatte 104 und dem Stutzelement 111 in dem Verbindungsbereich 102 ist
eine Biegekante 102 / Sollbiegekante vorgesehen, um welche die Biegebewegung durchgefihrt wird, wodurch das Stitz-
element 111 senkrecht zur Basisplatte 104 ausgerichtet werden kann und dadurch die Stitze 112 (dargestellt in Figur 11)
bildet. Figur 9 zeigt zudem die Montagestruktur 106 der Basisplatte 104. Die Montagestruktur 106 wird einerseits durch
Vorspriinge an zwei seitlichen Kanten der Basisplatte 104 gebildet, die mittels einer Biegung zu einem Seitenschenkel
105 der Basisplatte umgebogen werden kénnen (dargestellt in Figur 11). Die Vorspriinge bilden eine Auflageflache fur
die Basisplatte 104, auf welcher die Basisplatte beispielsweise auf der Verschalung oder auf Armierungseisen aufgesetzt
werden kann. Die Seitenschenkel 105 ermdglichen zudem, dass beim Vergiessen des Betons der Beton auch unter die
Basisplatte 104 eindringen kann, wodurch die Flache der Basisplatte 104, die nach Entfernung der Verschalung sichtbar
bleibt, und ggf. mittels Zinkspray behandelt werden muss, reduziert wird. Diesen Zweck erfiillen auch die Seitenschenkel
105 der ersten Ausfuhrungsform, gezeigt in den Figuren 1 bis 4.

[0061] Zudem wird die Montagestruktur 106 durch zwei spitzférmige Vorspriinge 109 gebildet, die jeweils durch ein spitz
zulaufendes Schlitzpaar 110 ausgeformt sind. Die spitzférmigen Vorspriinge 109 sind gemass dieser Ausfuhrungsform mit
dem Stitzelement 111 verbunden, wodurch durch die Biegebewegung des Stiitzelements 111 die spitziérmigen Vorsprin-
ge 109 senkrecht zur Basisplatte 104 ausgerichtet werden. Die ausgerichteten spitzférmigen Vorspringe 109 kénnen in
eine Verschalung zur Montage der Rohrhalterung 101 eingeschlagen werden. Die spitzférmigen Vorspriinge 109 weisen
gemass einer Ausfiihrungsform eine Sollbruchstelle, insbesondere auf der Héhe der maximalen Einschlagtiefe, auf. An
der Sollbruchstelle kann die aus dem fertigen Betonbauteil herausragende Spitze abgebrochen werden. Figur 9 zeigt,
dass die Rohrhalterung 100 lediglich zwei spitziérmige Vorspringe 109 aufweist, sodass je Rohrhalterung 100 vorteilhaft
lediglich zwei aus dem fertigen Betonbauteil herausragende Spitzen abgeschlagen werden miissen.
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[0062] Gemass einer weiteren Ausflihrungsform (nicht in den Figuren gezeigt), weist die Basisplatte 104 zusatzlich oder
alternativ mindestens ein spitz zulaufendes Schlitzpaar auf, welches spitzférmige Vorspriinge an einer anderen Stell der
Basisplatte 104 bildet. Diese spitzférmigen Vorspringe sind dazu ausgebildet mittels einer Biegebewegung (bspw. min-
destens einem Hammerschlag) senkrecht oder unter einem Winkel zur Basisplatte 104 ausgerichtet zu werden. Dadurch
kdnnen auch diese spitzférmigen Vorspriinge in die Verschalung eingeschlagen werden.

[0063] Figur 9 zeigt zudem eine Lasche 122, die ebenso umgebogen werden kann und beispielsweise als Anschlag fir
ein Armierungseisen dienen kann. Figur 9 zeigt zudem einen Entlastungsschnitt 123 angeordnet im Verbindungsbereich
102, wodurch die Biegebewegung vorteilhaft einfach durchgefihrt werden kann.

[0064] Figur 10 zeigt die Rohrhalterung 101 gemass der zweiten Ausfihrungsform in der Untersicht in ihrem finalen gebo-
genen Zustand, nachdem also das Stutzelement 111 mittels der Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte 104 ausgerich-
tet wurde und dadurch die Stiitze 112 gebildet ist. Figur 10 zeigt insbesondere vorteilhaft die umgebogenen Seitenschen-
kel 105 der Basisplatte. Zudem ist das U-Profil der Stitze 112 ersichtlich. Die Stitze 112 weist zudem die spitzférmigen
Vorspriinge 109 auf, die in Figur 10 aus der Bildebene herausragen. Ausserdem ist aus Figur 10 die umgebogenen Lasche
122 ersichtlich.

[0065] Figur 11 zeigt die gebogene Rohrhalterung 101 geméss der zweiten Ausflhrungsform in einer perspektivischen
Darstellung. Hierbei ist die senkrechte Ausrichtung der Stitze 112 zur Basisplatte 104 ersichtlich. Die Stlitze 112 weist
einen Basisschenkel 113 und zwei seitlich angeordnete Seitenschenkel 114 auf, die zusammen das U-Profil der Stitze
112 bilden. Die Stltze 112 weist zudem als Rohrhalterungsstruktur 115 Rastausnehmungen 116 auf, an denen das Rohr
befestigt werden kann. Die Basisplatte 104 weist jeweils an zwei seitlichen Kanten die Seitenschenkel 105 auf. Diese
werden durch drei Vorspriinge gebildet zwischen denen zwei Ausnehmungen / Nuten angeordnet sind. Die Ausnehmun-
gen dienen eine verbesserten Montierbarkeit auf der Verschalung und / oder Armierung. Aus Figur 11 sind zudem die
spitzférmigen Vorspriunge 109 ersichtlich, die an dem der Biegekante 102 zugewandten Ende der Seitenschenkel 114 der
Stitze 112 angeordnet sind. Die spitzférmigen Vorspringe 109 oder Spitzen kénnen vorteilhaft in eine Verschalung ein-
geschlagen werden indem die Rohrhalterung 101 auf die Verschalung an der gewlinschten Stelle aufgesetzt wird und
einer oder mehrere Hammerschlage auf die Stutze 112 aufgebracht werden.

[0066] Figur 12 zeigt die gebogene Rohrhalterung 101 gemass der zweiten Ausfuhrungsform in einer Seitenansicht.
Hierbei sind insbesondere dir Rastausnehmungen 116 der Rohrhalterungsstruktur 115 an der Stiitze 112 ersichtlich. Aus-
serdem ist ersichtlich, dass die spitzférmigen Vorspringe 109 eine sich weiter senkrecht zur Basisplatte 104 erstrecken,
als die Seitenschenkel 105 der Basisplatte 104. Dementsprechend kénnen die spitzférmigen Vorspriinge 109 um dieses
Delta in die Verschalung eingeschlagen werden, bis also auch die Seitenschenkel 105 der Basisplatte 104 die Verschalung
kontaktieren. Die spitzférmigen Vorspringe 109 und die Seitenschenkel 105 der Basisplatte 104 bilden dementsprechend
die Montagestruktur 106.

[0067] Figur 13 zeigt ebenso die gebogene Rohrhalterung 101 gemass der zweiten Ausfihrungsform in einer zweiten
Seitenansicht. Hierbei ist insbesondere der Seitenschenkel 114 der Stltze 112 ersichtlich, dessen Verlangerung durch
die Basisplatte 104 die spitzférmigen Vorspriinge 109 bildet (siehe auch Figur 12). Figur 13 zeigt zudem die umgebogene
Lasche 122 und einen mit der Stltze 112 gebogenen Teil des Entlastungsschnitts 123. Die Lasche 122 und der umge-
bogene Teil des Entlastungsschnitts 123 kénnen beispielsweise einen Anschlag fur die Rohrhalterung 101 bilden, der
an einem Armierungseisen oder an einer Leiste in der Verschalung anliegt. Aus Figur 13 ist zudem gut ersichtlich, dass
durch die Ausnehmungen in den Seitenschenkeln 105 der Basisplatte 104 Armierungseisen durchgefiihrt werden kénnen,
bzw. diese Ausnehmungen auf Armierungseisen aufgelegt werden kénnen, wodurch die Basisplatte 104 vorteilhaft an der
Basisstruktur (Verschalung und Armierungseisen) aufgelegt und befestigt werden kann.

[0068] Figur 14 zeigt eine perspektivische Darstellung der gebogenen Rohrhalterung 101 geméass der zweiten Ausflh-
rungsform. Zudem ist in Figur 14 das Detail F dargestellt, welches in Figur 15 vergrdssert dargestellt ist. Die Figur 14 un-
terscheidet sich lediglich in der Ausrichtung der Rohrhalterung von der Figur 11, auf welche hiermit verwiesen ist. Im
Folgenden wird auf die Figur 15 im Detail eingegangen.

[0069] Figur 15 zeigt in einer perspektivischen Darstellung das Detail F der gebogenen Rohrhalterung 101 geméss der
zweiten Ausfihrungsform. Hierbei ist insbesondere die Basisplatte 104 im Detail dargestellt. Die Basisplatte 104 weist
an zwei seitlichen Kanten jeweils den Seitenschenkel 105 auf, der jeweils durch drei Vorspriinge gebildet ist, die senk-
recht zur Haupterstreckungsebene der Basisplatte 104 ausgerichtet sind. Zwischen den drei Vorspriingen sind die zwei
Ausnehmungen / Nuten vorgesehen. An einer weiteren Kante der Basisplatte ist eine halbkreisférmige Ausnehmung zur
Gewichtsreduktion vorgesehen. Zudem ist die umgebogene Lasche 122 gut ersichtlich. Die Stiitze weist ein U-Profil auf,
welches durch den Basisschenkel 113 und die beiden Seitenschenkel 114 gebildet ist. Die Rohrhalterungsstruktur 115 wird
durch die langlichen parallel angeordnetem Rastausnehmungen 116 gebildet. Die spitzférmigen Vorspriinge 109 erstre-
cken sich von den Seitenschenkeln 114 der Stitze 112 aus. Zudem ist der umgebogene Teil des Entlastungsschnitts
123 gut ersichtlich. In der Basisplatte 104 sind zudem die Ausnehmungen welche urspriinglich das Stutzelement 112 ge-
bildet haben gut ersichtlich, insbesondere auch Restelemente des spitz zulaufenden Schlitzpaars 110.

[0070] Aus den Figuren 9 bis 11 ist ersichtlich, dass die Stitze 112 allein durch das Stltzelement 111 gebildet ist, in-
dem das Stltzelement 111 mittels der Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte 104 ausgerichtet wird. Gemass einer
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anderen nicht gezeigten Ausflihrungsform kann die stitze 112 auch durch das Stutzelement 111 und dem Verbindungs-
element gebildet sein, welches mit dem Stitzelement 111 verbunden ist. Das Verbindungselement weist beispielsweise
dasselbe Profil wie das Stitzelement 111 auf und ist dementsprechend eine Verlangerung des Stiitzelements 111. Das
Verbindungselement ist beispielsweise an dem Stitzelement 111 verschraubt, verschweisst oder anderweitig mit dem
Stltzelement 111 verbunden.

[0071] Figur 16 zeigt ein Ablaufdiagramm eines Verfahrens zur Herstellung der Rohrhalterungsstruktur 101 gemass einer
ersten Ausfihrungsform. Das Verfahren weist die Schritte Ausbilden SO, Bereitstellen S1 und Biegen S2 auf.

[0072] In dem Vorbereitungsschritt SO wird mittels mindestens einem Schnitt in einem Rohling die Basisplatte 104 und
das einteilig mit der Basisplatte 104 ausgebildete Stlitzelement 111 ausgebildet. Mehrere Schnitte sind ebenso denkbar.
Das Ausbilden kann beispielsweise mittels eines Fertigungsverfahrens wie Stanzen, Frisen, Schneiden (Laserschneiden,
Wasserstrahlschneiden) etc. erfolgen. Der Rohling ist beispielsweise ein Blechrohling, welcher mittels einer Stanzmaschi-
ne zu der ungebogenen Rohrhalterung 100 ausgeformt wird.

[0073] In dem Schritt Bereitstellen S1, wird die ungebogene Rohrhalterung 100 aufweisend die Basisplatte 104 und das
einteilig mit der Basisplatte 104 ausgebildete Stitzelement 111, beispielsweise auf einer Baustelle zur Verwendung be-
reitgestellt.

[0074] In dem Schritt Biegen S2, wird das mindestens eine Stitzelement 111 mittels einer Biegebewegung senkrecht zur
Basisplatte 104 ausgerichtet, wodurch das dadurch ausgerichtete Stitzelement 111 eine Stitze 112 der Rohrhalterung
101 zur Befestigung mindestens eines Rohrs bildet.

[0075] In weiteren Verfahrensschritten kénnen zusétzliche Elemente in der Rohrhalterung 100, 101 eingebracht werden.
Es kdnnen beispielsweise die Offnungen 107, die Rastéffnung 108, die Rastausnehmungen 116 und / oder das spitz zu-
laufende Schlitzpaar 110 eingebracht werden. Zudem kénnen die Seitenschenkel 105 der Basisplatte mittels einer Biege-
bewegung ausgerichtet werden. Zudem kdnnen in einem weiteren Schritt die Seitenschenkel 114 der Stiitze 112 zu dem
Basisschenkel 113 mittels einer Biegebewegung ausgerichtet werden, wodurch das gewlinschte Profil der Stitze 112 ge-
bildet wird. Alle vorgenannten Schritte k&nnen beispielsweise am Verwendungsort der Rohrhalterung 100, 101 und / oder
am Herstellungsort der Rohrhalterung 100 durchgefiihrt werden. Die Reihenfolge der vorgenannten Verfahrensschritte
kann variieren.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0076]

100 Rohrhalterung (nicht gebogen)
101 Rohrhalterung (gebogen)

102 Biegekante / Verbindungsbereichen
104 Basisplatte

105  Seitenschenkel der Basisplatte
106 Montagestruktur

107  Offnungen

108 Rastéffnung

109 Spitzférmige Vorspringe

110  Spitz zulaufendes Schlitzpaar
111 Stutzelement

112 Stutze

113 Basisschenkel der Stltze

114  Seitenschenkel der Stitze

115 Rohrhalterungsstruktur

116 Rastausnehmungen

117 Rastelement

118  Seitlich angeordneter Vorsprung
119 Rastnase

120 Kante der Basisplatte

121 Rohrschellenblgel

122 Lasche

123 Entlastungsschnitt

124  Ablaufdiagramm

S0 Ausbilden

S1 Bereitstellen

S2 Biegen

11
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

Rohrhalterung (100) zum Befestigen von mindestens einem Rohr, aufweisend eine Basisplatte (104) und mindestens
ein mit der Basisplatte (104) einteilig ausgebildetes Stitzelement (111),

a. wobei die Basisplatte (104), eine Montagestruktur (106) aufweist, die dazu ausgebildet ist die Basisplatte (104) an
einer Basisstruktur, insbesondere einer Verschalung oder Armierung, zu befestigen,

b. wobei das mindestens eine Stutzelement (111) dazu ausgebildet ist mittels einer Biegebewegung senkrecht zur
Basisplatte (104) ausgerichtet zu werden, wodurch das dadurch ausgerichtete Stitzelement (111) mindestens teil-
weise eine Stiitze (112) der Rohrhalterung (100) zum Befestigen des mindestens einen Rohrs bildet.

Rohrhalterung (100) geméss einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Basisplatte (104) eine Vielzahl von
Offnungen (107) aufweist, die zumindest teilweise die Montagestruktur (106) bilden.

Rohrhalterung (100) geméass einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die Basisplatte (104) eine Mehrzahl von
spitzférmigen Vorspriingen (109) aufweist, die senkrecht zur Basisplatte (104) ausgerichtet sind und zumindest teil-
weise die Montagestruktur (106) bilden, und / oder wobei die Basisplatte (104) mindestens ein spitz zulaufendes
Schlitzpaar (110) aufweist, das einen unausgerichteten spitziérmigen Vorsprung (109) bildet, wobei der spitzférmigen
Vorsprung (109) dazu ausgebildet ist mittels einer Biegebewegung senkrecht zur Basisplatte (104) ausgerichtet zu
werden, wodurch der dadurch ausgerichtete spitzférmigen Vorsprung (109) zumindest teilweise die Montagestruktur
(108) bildet.

Rohrhalterung (100) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Basisplatte (104) mindestens einen
Seitenschenkel (105) aufweist, der sich mit einem vordefinierten Winkel, insbesondere senkrecht, zur Basisplatte
(104) erstreckt, insbesondere senkrecht ausgehend von einer Kante (120) der Basisplatte (104) erstreckt, wobei der
Seitenschenkel (105) dazu eingerichtet ist, mindestens teilweise die Montagestruktur (106) zu bilden.

Rohrhalterung (100) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das mindestens eine Stltzelement (111)
einen ersten Basisschenkel (113) und mindestens einen Seitenschenkel (114) aufweist, wobei sich der Seitenschen-
kel (114) unter einem Winkel, insbesondere senkrecht, von dem Basisschenkel (113) aus erstrecken oder wobei das
mindestens eine Stltzelement (111) zwei Seitenschenkel (114) aufweist, die sich jeweils unter einem Winkel, insbe-
sondere senkrecht, von dem Basisschenkel (113) aus erstrecken, wobei die beiden Seitenschenkel (114) beabstandet
voneinander ausgerichtet sind und insbesondere parallel zueinander ausgerichtet sind.

Rohrhalterung (100) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das mindestens eine ausgerichtete Stutz-
element (111) die Stitze (112) der Rohrhalterung (100) alleine bildet oder wobei das ausgerichtete Stiitzelement
(111) in Kombination mit einem Verbindungselement, welches mit dem Stitzelement (111) verbunden ist, die Stiitze
(112) der Rohrhalterung bildet.

Rohrhalterung (100) gemass Anspruch 6, wobei das mindestens eine Stitzelement (111) und / oder das Verbin-
dungselement eine Rohrhalterungsstruktur (115) aufweist, die dazu ausgebildet ist das mindestens eine Rohr an dem
mindestens einen Stiitzelement (111) zu befestigen.

Rohrhalterung (100) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das mindestens eine Stltzelement (111)
an seinem der Biegekante (102) zugewandten Ende ein Rastelement (117) aufweist, das dazu ausgebildet ist in eine
Rast6ffnung (108) in der Basisplatte (104) einzugreifen, wenn das Stutzelement (111) mittels der Biegebewegung
senkrecht zur Basisplatte (104) ausgerichtet wird.

Rohrhalterung (100) gemass Anspruch 8, wobei der mindestens eine Seitenschenkel (114) des Stiitzelements (111)
an seinem der Biegekante (102) zugewandten Ende das Rastelement (117) aufweist.

Rohrhalterung (100) geméass einem der Anspriche 8 oder 9, wobei die Rastéffnung (108) in der Basisplatte (104)
schlitzférmig ausgebildet ist und das Rastelement (117) an seiner Spitze mindestens einen seitlich angeordneten
Vorsprung (118) aufweist, wobei das Rastelement (117) mit dem mindestens einen seitlichen Vorsprung (118) dazu
ausgebildet ist:

a. mittels der Biegebewegung des Stiitzelements (111) durch die schlitziérmige Rastéffnung (108) der Basisplatte
(104) durchgeflhrt zu werden, und

b. mittels einer Rotationsbewegung und / oder einer Biegebewegung des mindestens einen seitlichen Vorsprungs
(118) relativ zu der schlitzf6rmigen Rastoffnung (108) eine formschlussige Verbindung zwischen dem Rastelement
(117) und der Basisplatte (104) auszubilden.

Rohrhalterung (100) gemass einem der Anspriiche 8 bis 10, wobei das Rastelement (117) an mindestens einer seiner
Seitenflachen eine von der jeweiligen Seitenflache vorstehende Rastnase (119) aufweist, wobei die Rastnase (119)
dazu ausgebildet ist:

a. mittels der Biegebewegung des Stitzelements (111) durch die Rastéffnung (108) der Basisplatte (104) durchgefiihrt
zu werden und eine formschllissige Verbindung zwischen der Rastnase (119) und der Basisplatte (104) auszubilden.

Rohrhalterung (100) gemass einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Basisplatte (104) zwei mit der Basis-
platte (104) einteilig ausgebildete Stiitzelemente (111) aufweist, wobei die Stutzelemente (104) derart an der Basis-

12



13.

14.

15.

CH 720 183 A2

platte (104) angeordnet sind, dass sie jeweils mittels der Biegebewegung voneinander gegenlberliegend beabstan-
det ausrichtbar sind, und insbesondre parallel oder versetzt zueinander ausrichtbar sind.

Rohrhalterung (101) geméss einem der vorhergehenden Anspriiche, aufweisend die mindestens eine senkrecht zur
Basisplatte (104) ausgerichtete Stltze (112).

Verfahren zur Herstellen einer einteiligen Rohrhalterung (101) zum Befestigen mindestens einen Rohrs, wobei das
Verfahren folgende Schritte umfasst:

a. Bereitstellen (S1) einer unausgerichteten Rohrhalterung (100) aufweisend eine Basisplatte (104) und mindestens
ein mit der Basisplatte (104) einteilig ausgebildetes Stiitzelement (111) gemass einem der Patentanspriche 1 bis 12;
b. Biegen (S2) des mindestens einen Stitzelements (111) bis das Stutzelement (111) senkrecht zur Basisplatte (104)
ausgerichtet ist, wodurch das dadurch ausgerichtete Stitzelement (111) mindestens teilweise die Stiitze (112) der
ausgerichteten Rohrhalterung (101) zum Befestigen des mindestens einen Rohrs bildet.

Verfahren zur Herstellen einer einteiligen Rohrhalterung (101) geméss Anspruch 14, wobei das Verfahren zuséatzlich
folgenden Vorbereitungsschritt aufweist:

a. Ausbilden (S0) von mindestens einem Schnitt in einem Rohling, wodurch die Basisplatte (104) und das mit der
Basisplatte (104) einteilig ausgebildete Stlitzenelement (111) gebildet wird.

13
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