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(54) ГИДРО(ПНЕВМО)УСТРОЙСТВО И СПОСОБ ЕГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ

(57) Формула изобретения
1. Гидро(пневмо)устройство (10, 100), содержащее:
трубчатый корпус (12, 104), имеющий внутри поршневую камеру (20, 112);
крышку (14, 16, 120), смонтированную на торце корпуса (12, 104); и
поршень (18, 128), установленный с возможностью свободного перемещения вдоль

поршневой камеры (20, 112), отличающееся тем, что
крышка (14, 16, 120) вставлена внутрь поршневой камеры (20, 112), открытой на

торце корпуса (12, 104), и закреплена с ограничениемперемещения в осевомнаправлении
деформированным участком (28, 38, 122), сформированным путем деформирования
торца,

а в торце крышки (14, 16, 120) при формировании деформированного участка (28,
38, 122) сформировано позиционирующее отверстие (58а, 58b, 104а), диаметр которого
превышает диаметр поршневой камеры (20, 112).

2. Гидро(пневмо)устройство по п. 1, отличающееся тем, что
деформированный участок (28, 38, 122) сформирован с выступанием в радиальном

направлении внутрь от внутренней окружной поверхности поршневой камеры (20, 112).
3. Гидро(пневмо)устройство по п. 1 или 2, отличающееся тем, что
крышка (14, 16, 120) размещена на ступенчатом участке (24, 26, 118), который

сформирован на торце и диаметр которого превышает диаметр поршневой камеры
(20, 112), во вставленном и приведенном в зацеплении с этим ступенчатым участком
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состоянии.
4. Гидро(пневмо)устройство по п. 1 или 2, отличающееся тем, что
крышка (14) представляет собой крышку головки, установленную со стороныодного

торца поршня (18).
5. Гидро(пневмо)устройство по п. 1 или 2, отличающееся тем, что
крышка (16) представляет собой крышкуштока, установленную со стороны другого

торца поршня (18), и эта крышкаштока поддерживаетшток (30) поршня, соединенный
с поршнем (18), с возможностью свободного перемещения в осевом направлении.

6. Гидро(пневмо)устройство по п. 1, отличающееся тем, что
крышка (14, 16, 120) закреплена на корпусе (12, 104) так, что обеспечивает уплотнение

поршневой камеры (20, 112).
7. Способ изготовления гидро(пневмо)устройства (10, 100), которое включает в себя

трубчатый корпус (12, 104), имеющий внутри поршневую камеру (20, 112), крышку (14,
16, 120), смонтированнуюна торце корпуса (12, 104), и поршень (18, 128), установленный
с возможностью свободного перемещения вдоль поршневой камеры (20, 112),
отличающийся тем, что содержит:

этап, на котором крышку (14, 16, 120) размещают на открытом участке торца корпуса
(12, 104) во вставленном состоянии и обеспечивают ограничение перемещения крышки
(14, 16, 120) в сторону поршня (18, 128); и

этап пластического деформирования этого торца с выступанием в радиальном
направлении внутрь, осуществляемого путем его отжатия в осевом направлении при
помощиприспособления (50, 60, 70) для зачеканки, в результате которого обеспечивают
ограничение перемещения крышки (14, 16, 120) в противоположную относительно
поршня (18, 128) сторону деформированным участком (28, 38, 122), сформированным
путем пластического деформирования,

при этом в торце крышки (14, 16, 120) при формировании деформированного участка
(28, 38, 122) формируют позиционирующее отверстие (58а, 58b, 104а), диаметр которого
превышает диаметр поршневой камеры (20, 112).
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