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(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления особо тяжелого радиационно-защитного высокопрочного

бетона, включающий подготовку входящего в состав компонентов бетона
влагоудерживающего железосодержащего тяжелого заполнителя в виде отходов и
продукции черной металлургии путем его предварительного перемешивания с водой,
приготовление бетонной смеси в смесителе путем перемешивания заполнителя с
сухими компонентами бетонной смеси и водой затворения, последующую укладку
бетонной смеси в изделие, ее уплотнение, герметизацию бетонной смеси
конструктивными элементами изделия, отличающийся тем, что в качестве воды в
процессе предварительного перемешивания используют воду затворения объемом 1/3
от ее расчетного количества на замес и дополнительно избыточную воду, объем
которой принимают в зависимости от объема пор и предела их насыщения в
заполнителе, и приходящийся на 1 м3 бетонной смеси и дополнительно вводят в них
суперпластификатор до 5% по массе избыточной воды и воды затворения, а
предварительное перемешивание осуществляют до предела насыщения заполнителя
избыточной водой, водой затворения с суперпластификатором до 80% от
водопоглощения заполнителя в течение до 2-3 мин, после чего насыщенный
заполнитель незамедлительно вводят в процесс перемешивания с другими
компонентами.

2. Способ изготовления по п.1, отличающийся тем, что в качестве заполнителя
используют окалину или отходы производства черной металлургии - бой
железосодержащих брикетов или окатыши железной руды.

3. Способ изготовления по п.1, отличающийся тем, что насыщение заполнителя
избыточной водой, водой затворения с введенным в них суперпластификатором
производят путем их перемешивания в полости смесителя.

4. Способ изготовления по п.1, отличающийся тем, что насыщение заполнителя
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избыточной воды, водой затворения с введенным в них суперпластификатором
производят путем их перемешивания вне полости смесителя.

5. Способ изготовления по п.1 или 2, отличающийся тем, что предел насыщения
окалины при предварительном перемешивании составляет до 3 мин, отходов
производства черной металлургии - бой железосодержащих брикетов до 2,5 мин,
окатышей железной руды до 2 мин от начала перемешивания.

6. Способ изготовления по п.1, отличающийся тем, что в процессе приготовления
бетонной смеси в смеситель с насыщенным заполнителем в порядке очередности
подают и перемешивают между собой остальные компоненты: мелкий тяжелый
заполнитель, минеральные добавки, портландцемент, оставшиеся суперпластификатор
и воду затворения объемом 2/3 от расчетного количества.

7. Способ изготовления по п.1, отличающийся тем, что в процессе
предварительного перемешивания используют избыточную воду в объеме от 35 до 55
л на 1 м3 бетонной смеси.
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