wo 2017/092890 A 1[I I NPF V00O 0000 0 O

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges

Eigentum >
igentum ~ 0 OO0 OO0
Internationales Biiro \
(43) Int tional 9 (10) Internationale Verétfentlichungsnummer
nternationales
Veroffentlichungsdatum WIPO | PCT WO 2017/092890 A1l
8. Juni 2017 (08.06.2017)

(51) Internationale Patentklassifikation: (74) Anwalt: FINGER, Karsten; Continental
B29D 29/06 (2006.01) B29C 43/52 (2006.01) Aktiengesellschaft, Intellectual Property, Postfach 169,
B29C 43/36 (2006.01) B29C 43/58 (2006.01) 30001 Hannover (DE).

B30B 11/02 (2006.01) B29L 29/00 (2006.01) . L .
B30B 15/30 (2006.01) B29L 31/00 (2006.01) (81) ].Sestlmmtmgsstaatep (soweit nicht anders angegeben, fiir
B30B 1/32 (2006.01) Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

’ AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN, BR, BW,

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2016/069762 BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DK, DM,
. DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,

(22) Internationales Anmeldedatum: HN. HR. HU. ID. IL. IN. IR. IS. JP. KE. KG. KN. KP. KR.
22. August 2016 (22.08.2016) KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LU, LY, MA, MD, ME, MG,

(25) Einreichungssprache: Deutsch MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM,
PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW, SA, SC,

(26) Veroffentlichungssprache: Deutsch SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM, TN,

(30) Angaben zur Prioritit: TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
102015 223 798.2 (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

30. November 2015 (30.11.2015) DE Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,

(71) Anmelder: CONTITECH GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
TRANSPORTBANDSYSTEME ~GMBH  [DE/DE]; 8Z, TZ, UG, ZM, ZW), curasisches (AM, AZ, BY, KG,
Vahrenwalderstr. 9, 30165 Hannover (DE). KZ, RU, TJ, TM), européisches (AL, AT, BE, BG, CH,

CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FL, FR, GB, GR, HR, HU, IF,

(72) Erfinder: JUNGK, Andreas; Fliederweg 28, 30916 IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,

Isernhagen HB (DE). WIEGMANN, Florian, Walter-
Gieseking-Str. 30, 30159 Hannover (DE).

RS, SE, SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM,
GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]

(54) Title: APPARATUS FOR PRODUCING A BAND CONVEYOR
(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINES TRANSPORTBANDES

Fig. 1

3a

3b

3a

3b

(57) Abstract: The invention relates to an apparatus for producing conveyor belts (6) with a vulcanization press (1), wherein the
press upper part (5) can be spaced apart from the press lower part (4) perpendicularly to the plate plane by means of a lifting device
(2, 3). The invention is based on the object of improving the apparatus in such a manner that the press opening times are minimized
and therefore the press throughput is optimized. This object is achieved in that the press (1) has a first lifting device (2, 3a) and a
second lifting device (2, 3b), wherein the lifting devices (2, 3a, 3b) can be operated independently of one another, and a lift between
a full opening and operating opening of the press (1) can be produced by the first lifting device (2, 3a), and a lift between the
operating opening of the press (1) and closing of the press (1) can be produced by the second lifting device (2, 3b), wherein the

operating opening is smaller than the full opening of the press (1).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Férdergurten (6) mit einer Vulkanisationspresse (1), wobei das
Pressenoberteil (5) gegen das Pressenunterteil (4) senkrecht zur Plattenebene mittels einer Hubeinrichtung (2, 3) gegeneinander
beabstandbar ist. Der Ertindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrichtung so zu verbessern, dass die Pressenétfhungszeiten
minimiert und damit der Durchsatz der Presse optimiert ist. Diese Aufgabe wird dadurch gel@st, dass die Presse (1) eine erste
Hubeinrichtung (2, 3a) und eine zweite Hubeinrichtung (2, 3b) aufweist, wobei die Hubvorrichtungen (2, 3a, 3b) unabhéngig
voneinander betreibbar sind und durch die erste Hubvorrichtung (2, 3a) ein Hub zwischen vollstindiger Offrung und
Betriebsoffiung der Presse (1) erzeugbar ist und durch die zweite Hubvorrichtung (2, 3b) ein Hub zwischen der Betriebsotfhung
der Presse (1) und dem SchlieBen der Presse (1) erzeugbar ist, wobei die Betriebsoffhung kleiner ist als die vollstindige Offaung
der Presse (1).
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Beschreibung

Vorrichtung zur Herstellung eines Transportbandes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Fordergurten mit einer
Vulkanisationspresse mit einer Einlaufseite und einer Auslaufseite, wobei die
Vulkanisationspresse ein Pressenoberteil und ein Pressenunterteil umfasst, wobei das
Pressenoberteil und das Pressenunterteil jeweils eine Pressplatte aufweisen, die am
jeweiligen Pressenteil befestigbar sind und planparallel zueinander angeordnet sind, wobei
das Pressenoberteil gegen das Pressenunterteil senkrecht zur Plattenebene gegeneinander

beabstandbar ist.

Derartige Pressensysteme kommen bei der Herstellung von Flachférdergurten zum Einsatz.
Das Pressenoberteil ist dabei zunédchst gegeniiber dem Pressenunterteil getffnet, d.h.
normal zur Plattenebene vom Pressenunterteil derart beabstandet, dass ein

Fordergurtrohling zwischen die Pressplatten einfidelbar ist.

Ist die gesamte Ebene der Pressplatten mit dem Férderbandrohling bedeckt, ist dieser
zwischen den Pressplatten an Pressenober- und unterteil zusammenpressbar und
vulkanisierbar. Ist der Vulkanisationsprozess beendet, ist die Presse wieder zu 6ffnen und

ein weiterer Abschnitt des Fordergurtes ist zwischen die Pressplatten einziehbar.

Da jedoch ein einfiddeln des Gurtes immer nur dann notwendig ist, wenn ein neuer

Fordergurt beginnt, ist eine vollstindige Offnung der Presse nicht jedes Mal nétig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Vorrichtung der eingangs geschilderten Art
so zu verbessern, dass die Pressentffnungszeiten minimiert und damit der Durchsatz der

Presse optimiert ist.
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Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Vulkanisationspresse eine erste und eine
zweite Hubvorrichtung aufweist, wobei die Hubvorrichtungen unabhiingig betreibbar sind
und durch die erste Hubvorrichtung ein Hub zwischen vollstindiger Offnung und
Betriebsoffnung der Presse erzeugbar ist und durch die zweite Hubvorrichtung ein Hub
zwischen der Betriebstffnung der Presse und dem Schlie3en der Presse erzeugbar ist,

wobei die Betriebsoffnung kleiner ist als die vollstindige Offnung der Presse.

Durch die Verwendung zweier Hubvorrichtungen ist es méglich, unabhiingig voneinander
die meisten seltener bendtigte vollstindige Offnung der Presse schnell und einfach mit der
ersten Hubvorrichtung zu erzeugen. Hier ist meist auch eine geringere Genauigkeit
erforderlich, sodass keine aufwendige Steuerung notwendig ist. Die zweite Hubvorrichtung
ist dann fiir das Schlieen der Presse von der Betriebsoffnung aus zusténdig, d.h. die
Betriebsoffnung ermoglicht ein Hindurchziehen des F'orderbandrohlings zwischen den
Pressplatten und die zweite Hubvorrichtung schlieBt dann die Presse unter Aufbringung

des zur Vulkanisation notwendigen Pressen Druckes.

In einer Weiterbildung der Erfindung weist die Presse eine Messeinrichtung und eine
Steuervorrichtung auf, mittels derer die Hubvorrichtungen unabhiingig voneinander

steuerbar sind.

Durch die Mef3- und Steuervorrichtung ist die jeweilige Lage der Pressplatten zueinander
und das Vorhandensein eines zu vulkanisierenden Fordergurtrohlings erfassbar, sodass
eine angepasste Steuerung der Hubvorrichtungen ermdglicht ist. Dabei kann beispielsweise
sowohl der Hub zur vollstindigen Offnung der Presse als auch, aufgrund der kleineren

SchlieBwege, das anschlieBende SchlieBen der Presse wesentlich schneller erfolgen.

Die Erfindung betrifft auerdem ein Verfahren zur Herstellung von Fordergurten mit der

oben erlduterten Vorrichtung.

Dabei lag die Aufgabe zugrunde, das bisherige Verfahren auf die Moglichkeiten der

erfindungsgeméflen Vorrichtung zu optimieren.
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Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass das Verfahren folgende Arbeitsschritte umfasst,

niamlich

a. Vollstindiges Offnen der Presse mittels einer ersten Hubvorrichtung

b. Einfiddeln eines Fordergurtrohlings

c. Absenken des Pressenoberteils mittels der ersten Hubvorrichtung auf eine
vorbestimmte Betriebsoffnung

d. vollstindiges Schlielen der Presse auf einen vorbestimmten Schliedruck mittels
einer zweiten Hubvorrichtung

e. Vulkanisation

f.  Offnen der Presse in die Betriebsoffnung, wobei in der Betriebsoffnung der
Fordergurtrohling mit geringem Spiel zwischen den Pressplatten hindurchziehbar

ist.

Durch dieses Verfahren ist eine optimale Nutzung der erfindungsgeméif3en Vorrichtung

moglich.

Anhand der Zeichnung wird nachstehend ein Beispiel der Erfindung néher erldutert. Es

zeigt:

Fig. 1 eine prinzipielle Darstellung einer erfindungsgeméfBen Vorrichtung mit
vollstindig getffnetem Pressenraum

Fig. 2 eine prinzipielle Darstellung einer erfindungsgeméfen Vorrichtung mit
betriebsoffenem Pressenraum

Fig. 3 eine prinzipielle Darstellung einer erfindungsgeméfen Vorrichtung mit
geschlossenem Pressenraum

Die in der Fig. 1 gezeigte Vulkanisationspresse 1 weist vier Hydraulikzylindereinheiten 2
mit je einer ersten Kolbenstange 3a und je einer zweiten Kolbenstange 3b auf. Die
Kolbenstangen 3a und 3b sind in den Hydraulikzylindereinheiten 2 jeweils unabhéingig

voneinander betreibbar. Weiter weist die Presse 1 einen unteren Pressentisch 4 und ein
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Pressenoberteil 5 auf. Pressentisch 4 und Oberteil 5 sind planparallel zueinander
angeordnet. Die Hydraulikzylinder 3a und 3b sind mit dem Pressenoberteil 5 verbunden.
Zwischen dem Pressentisch 4 und dem Pressenoberteil 5 ist ein Fordergurt 6 angeordnet,
der an einem ersten Teil 7 fertig vulkanisiert ist, an einem zweiten Teil 8 im Rohzustand ist
und in einem dritten Teil 9 zwischen Pressentisch 4 und Pressenoberteil 5 angeordnet ist.
Pressentisch 4 und Pressenoberteil 5 wirken hier vereinfachend dargestellt als Pressplatten

und sind iiber eine hier nicht gezeigte Heizanlage autheizbar.

Jedem Teil 7 und 8 des Fordergurtes 6 ist ein hier nur prinzipiell dargestellter Sensor 10a,

10b zugeordnet, iiber den das Vorhandensein eines Fordergurtes feststellbar ist.

Die in der Figur 1 gezeigte vollstindige Offnung der Presse 1 ist durch das entsprechende
Ansteuern der Hubzylindereinheiten 2 tiber die Zusammenwirkung mit den Kolbenstangen
3a erreichbar. Die Kolbenstangen 3b sind in dieser Position der Presse 1 ohne Funktion,

laufen also quasi im Leerlauf durch die Hubzylindereinheiten 2.

In der Figur 2 ist die Presse 1 in Betriebséffnung dargestellt. Diese Position ist ebenfalls
durch die Ansteuerung der Hubzylindereinheiten 2 iiber die Zusammenwirkung mit den
Kolbenstangen 3A erreichbar. Diese Position entspricht der Arbeitsstellung der Presse 1
zum Durchziehen des Fordergurtes 6. Die Hubzylindereinheiten 2 sind in dieser Position

umschaltbar auf die Zusammenwirkung mit den Kolbenstangen 3b.

In Figur 3 ist die Presse 1 in vollstindig geschlossenem Zustand dargestellt. Diese Position
entspricht der Arbeitsposition der Presse 1 zum Vulkanisieren und ist durch die
Ansteuerung der Hubzylindereinheiten 2 iiber die Kolbenstangen 3B erreichbar. Die
Kolbenstangen 3A sind in dieser Position ohne Funktion laufen also quasi im Leerlauf

durch die Hubzylindereinheiten 2.
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Durch entsprechende Ansteuerung der Hubzylindereinheiten 2 sind Hubgeschwindigkeiten
und Pressdriicke der Kolbenstangen 3a und 3b unabhingig voneinander einstellbar.

Dadurch ist das eingangs geschilderte Verfahren optimal verwendbar.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zur Herstellung von Fordergurten (6) mit einer Vulkanisationspresse (1)
mit einer Einlaufseite und einer Auslaufseite, wobei die Vulkanisationspresse (1) ein
Pressenoberteil (5) und ein Pressenunterteil (4) umfasst, wobei das Pressenoberteil (5)
und das Pressenunterteil (4) jeweils eine Pressplatte (4, 5) aufweisen, die am
jeweiligen Pressenteil (4, 5) befestigbar sind und planparallel zueinander angeordnet
sind, wobei das Pressenoberteil (5) gegen das Pressenunterteil (4) senkrecht zur
Plattenebene mittels einer Hubeinrichtung (2, 3) gegeneinander beabstandbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Presse (1) eine erste Hubeinrichtung (2, 3a) und eine
zweite Hubeinrichtung (2, 3b) aufweist, wobei die Hubvorrichtungen (2, 3a, 3b)
unabhiingig voneinander betreibbar sind und durch die erste Hubvorrichtung (2, 3a)
ein Hub zwischen vollstindiger Offnung und Betriebsoffnung der Presse (1) erzeugbar
ist und durch die zweite Hubvorrichtung (2, 3b) ein Hub zwischen der Betriebs6ffnung
der Presse (1) und dem Schlieen der Presse (1) erzeugbar ist, wobei die

Betriebsoffnung kleiner ist als die vollstindige Offnung der Presse (1).

Verfahren zur Herstellung von Fordergurten (6) in einer Vorrichtung mit einer
Vulkanisationspresse (1) mit einer Einlaufseite und einer Auslaufseite, wobei die
Vulkanisationspresse (1) ein Pressenoberteil (5) und ein Pressenunterteil (4) umfasst,
wobei das Pressenoberteil (5) und das Pressenunterteil (4) jeweils eine Pressplatte 4,
5) aufweisen, die am jeweiligen Pressenteil (4, 5) befestigbar sind und planparallel
zueinander angeordnet sind, wobei das Pressenoberteil (5) gegen das Pressenunterteil
(4) senkrecht zur Plattenebene mittels einer Hubeinrichtung (2, 3a, 3b) gegeneinander
beabstandbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass das Verfahren folgende Arbeitsschritte umfasst, ndimlich
a. Vollstindiges Offnen der Presse (1) mittels einer ersten Hubvorrichtung (2, 3a),

b. Einfddeln eines Fordergurtrohlings (6, 8)

c. Absenken des Pressenoberteils (5) mittels der ersten Hubvorrichtung (2, 3a) auf

eine vorbestimmte Betriebsoffnung,
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d. vollstindiges SchlieBen der Presse (1) auf einen vorbestimmten SchlieBdruck
mittels einer zweiten Hubvorrichtung (2, 3b),

e. Vulkanisation,

f. Offnen der Presse (1) in die Betriebsoffnung mittels der zweiten Hubvorrichtung
(2, 3b), wobei in der Betriebsoffnung der Férdergurtrohling (6, 8) mit geringem

Spiel zwischen den Pressplatten (4, 5) hindurchziehbar ist.
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