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L'invention concerne un raccordement tournant
servant & réunir et & orienter les tubes de structures
tubulaires dans deux plans paralldles.

L'invention a pour but de fournir des raccor—
dements tournants du type défini, utilisant de la t81le
d'acier d'épaisseur appropriée, de préférence travaillée
& froid, par des opérations simples telles que le décou-
page et l'emboutissage et donc, économiquement compéti-
tifs. I1 s'agit d'y parvenir sans diminuer ni altérer
avcunement les caractéristiques de résistance et 1la so-
1lidité de serrage du raccordement.

Un autre but est de fournir un raccordement
tournant dont 1'un des éléments articulés puisse aussi
servir de raccordement étanche pour relier deux tuyaux
coaxialement ou pour servir d'élément de renforcement
ou de soutien & des parties complémentaires d'une struc—
ture tubulaire.

Le raccordement tournant selon l'invention,
formé de deux colliers pouvant pivoter 1'un par rapport
& l'autre et comportant chacun un coeur et une calotte
articulés entre eux et congus pour enserrer des tubes,
est caractérisé par le fait que le coeur est formé de
téle d'acier fagonnée en une console présentant au moing
deux paires de bras de raidissement qui maintiennent la
calotte tandis qu'une partie des bords des bras est con—
cave pour loger les tubes.

Selon l'invention, les bords concaves des bras
de raidissement des coeurs présentent des ailes replides
en sens opposés de manidre i augmenter la capacité de
logement des tubes. En outre, les parties perforées cen-
trales des coeurs de console sont convensblement prolon-
gées pour former des bases de rotation du raccordement,

T1 est évident que 1'un des deux colliers for—
mant le raccordement selon 1'invention peut &tre utiligg?l
dans les buts envisagés par 1l'invention.

On décrira maintenant L'invention en se référant
2% Gessing annexds qui montrent A titfe d'exemple un
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raccordement tournant selon 1'invention. et sur lesquels:

la figure 1 est une vue en élévation par 1'a-
vant du raccordement fournant selon 1'invention, totale-
ment fabriqué en t6le d'acier; '

la figure 2 est une vue en élévation latérale,
certaines parties étant représentées en coupe;

la figure 3 est une vue enrplan.partielle de
1'un des coeurs du raccordement représenté par les fi-
gures 1 et 2;

la figure 4 est une vue'développée dans un
plan du coeur de la figure 3;

la figure 5 est une vue partiellement dévelop-
pée dans un plan de la calotte de 1'un des deux colliers
du raccordement représenté.

Le raccordement tournant représenté par les
dessins est fabriqué en t0le métallique, travaillée de
préférence & froid et nécessitant seulement 1'utilisa-
tion d'outils de coupe (découpage) et de formage (embou-
tissage). Le raccordement comporte deux colliers iden-
tiques A réunis par un tourillon B et formés chacun d'un
coeur Al et d'une calobte A2.

Chaque collier est une partie indépendante
du raccordement bournant; par exemple, on peut ubtiliser
le collier comme raccordement pour fixer des tubes T.

Etant donné que les deux colliers A qui for-
ment le raccordement représenté sont semblables, on dé-
crira ci-apreés un seul de ces colliers.

Le coeur A1 est fabriqué, comme on 1'a déji
dit, en partant d'une t0le d'acier de forme pratiquement
trapézoidale (voir figures 3 et 4) pliée le long des
tiretés Eps Xpy X, Xy de la figure 3, formant ainsi,
aux extrémités de la grande base et de la petite base
de la t8le trapézoidale A1, des paires de bras paralle-
les 10 et 12. La paire de bras 10 de plus grande longueur
est munie de trous concentriques 14 destinés & un tou—
rillon 15 articulant le coeur A1 et la calotte corres—
pondante A2. De méme, entre les deux bras 12, la t6le



10

15

20

25

30

35

2478711

trapézoidale présente une ouverture allongée 16 & extré-
mités semi~circulaires de manidre & s'appliquer & la
fagon d'une charnidre & la té&te du goujon C qui blogue
le coeur Al & la calotte A2 tandis'que la tige du gou-
jon C est guidée et retenue par les bras 12.

La partie centrale 20 de la t8le de console
A1, délimitée entre la paire intermédiaire de bras 22,
est trés large relativement & 1la petite base de la pla-
que Al et est munie d'un trou 24 pour le tourillon B
gui relie ensemble de fagon mobile les deux colliers A
formant le raccordement tournant représenté par les fi-
gures 1 et 2; cela assure une résistance et une rigidi-
té optimales du raccordement; l'une des extrémités du
tourillon B est déformable & froid de manidre & former
la téte de blocage des deux colliers. Les bords 26 de
la paire de bras intermédiaires 22 de la console sont
concaves avec un rayon de courbure correspondant au rayon
des tubes T & loger dans ces parties concaves. Pour assu-
rer une surface de goutien et de gserrage plus large au
tube T, les extrémités de la paire de bras 22 se termi-
nent par des ailes courbées 26 replides en sensg opposé
de manidre 3 étendre la zone de contact avec le tube T.

La calotte A2 du coeur Al du collier A consi-
déré présente des caractbéristiques similaires & celles
du coeur, c'est-a-dire qu'elle est formée d'une tble
de forme pratiquement trapézoidale (voir figure 5), plide
en console le long de lignes paralliles Jy: Yo et de
lignes obliques convergentes Tos y3 pour former des pai-
res de consoles & bras inégaux. La paire de bras la plus
longue 30 est munie de trous concentriques 34 pour re-~
tenir le tourillon 15. Dlautre part, la paire de bras
la plus courte 32 retient la tige du goujon C qui est
ingérée et guidéé dang l'ouverture 36 entre les bras
32.

Egalement dans la calotte A2, les bords des
palres de bras intermédiaires %8 sont concaves de manidre
& former un sidge pour le tube T. Ayanfageusement, ces
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bords sont munis d'ailes 40 repliées en sens opposé de
manidre & étendre convenablement les surfaces de bloca-
ge du tube T. :

Afin d'éviter que le goujon C ne tombe du coeur
A1 quand on dégage le collier A du tube T, les bords cen~—
traux de l'ouverture allongée 16 sont munis de parties

en saillie 18 obtenues par exemple par matage ou refou-
lement de ces bords.

De méme, pour positionner le goujon C (de fa-
con que la calotte du goujon ou celle de la rondelle
associée s'applique contre la face de la calotte A2 lors—
gu'on sefre le goujon), le bord de 1'ouverture 36 de la
calotte est muni d'une saillie 42 obtenue de n'importe
quelle fagon et qui assure ce positionnement.

Vu ce qui précéde, l1'accouplement du coeur
M 3 1a calotte A2 au moyen du tourillon 15 et du gou-
jon C permet d'obtenir un raccordement A pouvant servir
aux fins indiquées. D'autre part, la liaison de deux
de ces raccordements Al, A2 au moyen du tourillon B don-
ne lieu au raccordement tournant selon 1l'invention dans
lequel les zones centrales sont assez larges pour rece-
voir un goujon d'accouplement B de grand diamétre; cela
agsure au raccordement une résistance considérable de
blocage des tubes T.

i Ces conditions de résistance aux contraintes
sont garanties encore par le fait que 1'entraxe du tou-
rillon 15 et du goujon C est trds limité relativement
au diamétre du tube T. En pratique, cet entraxe est com-
pris entre 1,3 et 2 fois le diamdtre du tube T. De méme,
la partie centrale 20 du coeur A1l est tres large ce qui
permet d'utiliser un goujon B de diamdtre approprié,
régistant aux contraintes usuelles du raccordement tour-—
nant. Tout cela est possible sans réduire les surfaces
circulaires de contact prévues entre les deux coeurs
A1 du -raccordement, dont le diamétre est compris en pra-
tique entre 1,5 et 2,3 fois le diamétre du trou 24.

T'invention atteint donc son but qui est de
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réaliser & la fois un raccordement tournant et un raccor-
dement étanche en t0le d'acier par fabrication mécani-—
que simple, de préférence & froid.

I1 est évident gque 1l'on peut modifier des dé-
tails de fabrication du raccordement sans sortir pour

cela du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Raccordement tournant pour structures

tubulaires formé de deux colliers articulés munis cha-
cun d'un coeur et d'une calotte articulés 1l'un par rap-
port & l'autre, caractérisé en ce que le coeur (A1) de
chaque collier (A) est fabriqué en t8le d'acier facon-
née en une console et présente au moing deux paires de
brag de raidissement (10, 12) qui maintiennent la calot-
te (A2) tandis qu'une partie des bords (26) des bras

est concave pour former des logements pour les tubes.

2. Raccordement selon la revendication 1,
caractérisé en ce que des bords adjacents (26) des pai-
res de bras de raidissement (10, 12) sont munis d'ailes
(22) replides en sens opposé de manidre 3 agrandir le
logement destiné aux tubes.

3. Raccordement selon la revendication 1
ou 2, caractérisé en ce que la zone centrale du coeur
(A1) de la console est élargie et perforée pour retenir
le goujon (B) qui relie de fagon pivotante les deux col~
liers (A) du raccordement et espace 1l'un de 1l'autre des
bords concaves (26) qui logent les tubes (T).

4. Raccordement selon 1'une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que la partie
moyenne entre 1l'une (12) des paires de bras du coeur
en forme de console (A1) est munie d'une ouverture al-
longée (16) de manidre & loger 3 la fagon d'une charnid-
re la té&te d'un goujon de blocage (C) tandis que 1'autre
paire de bras (10) est perforée pour retenir le touril-
lon (15) qui articule la calotte (A2) au coeur.

5. Raccordement selon 1l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le bord mé-
dian longitudinal de l'ouverture allongée (16) destinde
au goujon (C) présente aw moins une saillie (18) empéd-
chant le goujon de se glisser hors du coeur (A1).

6. Raccordement selon 1'une quelconque des

revendications 1 & 5, caractérisé en ce que la calotte (A2)

est formée d'une plaque pratiquement trapézoidale (35)
repliée en forme de console pour former, & 1'opposé
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de ses bases, deux paires de bras perforés (30, 32) dont

1'une coopere avec la paire de bras-perforés (10) du
coeur (A2) tandis qu'a 1l'opposé de la petite base de
1a plaque trapézoidale (35) et entre les bras (32) de
1la congole est prévue une ouverture (36) dans laquelle
stinsére la tige du goujon (C).

7. Raccordement selon la revendication 6,
caractérisé en ce que les bords adjacents & la paire de
bras (30, 32) de la plaque de console (35) sont conca-
ves pour loger le tube (T) retenu par le coeur (a1).

8. Raccordement selon la revendication 6 ou
7, caractérisé en ce que les bords concaves formés par
les paires de bras (30, 32) sont munis d'ailes (38) re—
pli€es en sens opposé de manidre & étendre des sigges
concaves destinés aux tubes (T) retenus par les colliers.

9. Collier pour tubes comprenant un coeur
ot une calotte assemblés de facon mobile, caractérisé
en ce que le coeur (A1) et/ou la calotte (A2) sont fa-
briqués en t8le d'acier, conformément & 1l'une quelconque
des revendications 1 & 8.
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