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(54) Zphisob vyroby téles

Zpisob vyroby t&les, opatfenych st¥fka-

nymi kovovymi povlaky. Podstatou FeSenf

je vytvafeni kovového povlaku na modelu

nebo form& s nédslednym vyztuZenim pomoci
reaktivni polymern{ pryskyfice s obsahem
kovovych a sklendngch armujicich a plni-
cich sloZek. Po dokon&eni se vyrobek sejme

z formy a podle pot¥eby dokon&i.
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Vynélez se tfka zplsobu vyroby tdles opatienych st¥ikanym kovovym povlakem urdenych
p¥edeviim pro formy na vyrobu v§liskl z vyztuZeny reaktoplasti.

V souXasné dob& se tyto formy vyrdbdjf{ pro v&tS{ série vyrobkd na bdzi vyztufengch
polyesterovych nebo epoxidovych lamindtd. P¥i vyrob& velkych sérif vSak nevyhovuje jejich
Yivotnost a proto se vyrdbi t¥iskovim obrédb&nim kovové formy, coZ je vSak p¥{fli¥ ndkladné.
Dal¥{ moZnost je kombinace galvanoplasticky vyrobené skofepiny s vrstvami lamindtu a plast--
betonli. Zivotnost a kvalita t&chto forem je vysckd aviak vfroba je stdle ndkladnd a do
jisté miry jsou rozmEry forem omezeny velikosti elektrolyzéri.

Délﬁi cestou jsou metody uZf{vané ndkterymi zahrani&nimi firmami, které vyuZivaji moZnosti
velmi silngch kovovych vrstev na podkladovych materidélech pomoci metaliza&nfch pistolf
ze specidlnich nizkotavitelnych slitin. Tento zplsob je produktivni, avB8ak nast¥fkany kov
je m&kky a ¥ivotnost nenf p¥fli% vysok&, pF¥ifem¥ cena slitiny je vysokd a s ohledem na
slofen{ slitiny je mo%né st¥fkdni provad&t pouze ve specidlnfch odsivacfch boxech. Byla
ovéfovédna i moZnost nast¥fkdnf funk&niho kovového povlaku metalizaini pistolf na nekovovou
formu, p¥ifem%¥ se pak kovovy povrch dodate&n& opracoval. Dodatedné opracovdni vSak bylo
pracné a soudrZnost nast¥ikané vrstvy kovu s podkladem byla nifzké.

Uvedené nevyhody odstranuje vyndlez zpisobu v§roby t&les, ktery umoZfhuje vytvéfet
télesa a formy libovolného tvaru a velikostf.

Podstata vynélezu spo&ivd v tom, %e podklad nebo model se opatf{ nemastnym filmotvorngm
separitorem, pfipadn& separa®ni vrstvou z nekovové folie, nalef se po jejim vysuSeni na
takto upraveny povrch nandSf{ metaliza®ni pistol{ nejmini ve dvou tenkych vsrtvdch stiikany
kovov§ povlak o jemné struktu¥e. V prvni vrstvé o tlouifce od 100 do 300 mikrometrd &ini
velikost nast¥fkanych kovovych &4stic nejv¢Ze 10 mikrometrd. Postupnym nanéd¥enim tenkych
vrstev se doséhne potfebné tloudfky kovového povlaku, ktery se ddle kombinuje s vyztuZujfcimi
vrstvami z reaktivni polymernf{ prysky¥ice o odstupfiovaném obsahu kovového plniva, p¥ifemi
prvni vrstva cbsahuje od 70 do 95 & hmotnostnich plniva & v ndsledujicich vrstvéch se percen-
tudlni pindni postupnd aniZuje aZ k nule.

Plnéni mﬁié byt kombinovdno nekovov§minebo. kovovymi tkaninami, p¥{padn& mohou byt
prysky¥ice vyztufovdny nekovovymi nebo. kovovymi vldkny. Kovové vrstvy se nast¥fikaji plynovou
nebo elektrickou metalizadni pistoli. K vyztuZfovdni kovové vrstvy se pouZijf reaktivni
epoxidové, akryldtové nebo polyesterové pryskyfice, které se plni kovovym prachem, granulemi,
pilinami nebo jingmi d4sticemi, p¥ipadné se vyztuZujf nekovovymi nebo kovovymi tkaninami
nebo vlakny.

Po dokonden{ v3ech pracf{ se vyrobek sejme z modelu, opracuji se okraje, kovov§ povrch
se o&lstf od separa&ni vrstvy a povrch se podle pot¥eby pfebrousi a vyle¥ti.

Zplisob vyroby podle vyndlezu p¥ind¥{i ¥adu vghod. Vgrobu je mo¥no provddét bez ohledu
na rozm¥ry t&lesa b&%n# dostupngym za¥fzenfm. Proto jsou i vgrobn{ néklady nizké. Skofepina
je dob¥e opravitelnd a proto vhodn& pro tvAd¥eni reaktoplastd, k SemuZ pfispivd i niZs{
hmotnost. Takto vyrobené formy sndZej{ dobfe i vytdp&ni za pfedpokladu, %e se do vyztuZujicich
vrstev zabuduj{ vhodné topné elementy. Ve srovnini s dosud pouffvanymi formami s pryskyfi&ngymi
povrchy je %ivotnost t&chto forem mnohondsobnd vy8S{.

p¥ffklad 1

Forma pro v§robu stlolamindtového bo¥nicového panelu okna %elezni&niho vagonu se vyrébéla
na d¥evéném modelu. Mod:. se nast¥fkal roztokem polyvinylacetdtu a po vysufenf se na povrch
nanesla plynovou metalizaZini pistoli prvni vratva hliniku o tloudifce cca 110 mikrometrd
prilem? velikost &4stic %!nila nejvyde 5 mikrometri. Druhd vrstva hlinfku se nandlela v tloustce
cca 400 mikrometrd s &4sticemi o velikosti cca 15 mikrometri.
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) Na--neseny kovov§y povrch se st&rkou nanesla epoxidovd prysky¥ice s obsaﬁem 90 % hmotnost-
.nfch hlinfkov¢ch a ¥elezn$ch pilin a do mokr¥ vrstvy se postupnd vylaminovalo st¥fdavé

5 vrstev sklen&nych a kovovgch tkanin, takfe se vytvofila tlouStka vrstvy cca 10 mm, pfifemZ
se postupnd sni¥ovalo procento pln¥ni pilinami. Posledni 2 vrstvy se laminovaly ji%¥ &istou
prysky¥ici. Vytvofen& skofepina se jeXtd na modelu opat¥ila soustavou kovov§ch Zeber, kterd
se zalaminovala do sko¥epiny. Po dokondeni se v§robek sejmul z modelu pomoci stlaleného
vzduchu a'po opracovdn{ hran se povrch zbavil separdtoru a vylestil.

P¥{1iklagd 2

Forma na v§robu hladkych krycidh paneld se vyrédb&la na podkladu z ocelového plechu.
Podklad se opatf#il povlakem z flexibilnf £6lie na bézi polypropylenu. Na povrch se nanesla
elektrickou metaliza¥nf pistol{ prvn{ vrstva bronzu o tlou$tce cca 250 mikrometrid p¥idem%
velikost &4stic &inila nejv¢se 9,8 mikrometrd. Dal¥fi vrstvy kovu, které se nandSely aZ
do celkové tloustky cca 6 milimetrd m&ly tloustku v rozmezi od 350 do 450 mikrometrd s &asti-
cemi, jejich¥ velikost &inila nejvgse 18 mikrometrd. Na vytvofenou kovovou vrstvu se nanesla
vrstva epoxidové pryskyfice s obsahem 80 % hmotnostnich smé&sf Zeleznych brokd a pilin. Na tuto
vrstvu se nanddely po zatuhnuti 2 dal3f vrstvy polyesterové pryskyfice pln&né postupné klesaji-
cim procentem Zeleznych pilin a vléken.

Pak se nanesla vrstva &isté polyesterové pryskyfice vyztufené sklenénymi vldkny a
kone&n& se nalaminovaly 4 kryci vrstvy vyztuZené sklenénou tkaninou. Na kryc{ vrstvu se
pFfilaminoval vyztuiny rost z ocelovych trubek. Po dokon&eni{ se v§robek odd&lil od podkladu,
opracovaly se okraje, odstranila se flexibilni f6lie a kovovad pocha se p¥eledtila.

PREDMET VYNALEZU

1. zpisob v§roby t&les, zejména na bézi reaktoplastd opat¥engch stfikanym kovovym
povlakem, vyznaeny tim, fe se podklad nebo model télesa opat¥{ vrstvou nemastného filmo-
tvorného separdtoru, p¥fpadn& nekovou folif a po jejim vysu¥eni se nejméné ve dvou vrstvéch
nast¥ik4 metalizadni pistoli kovovy povlak, v jehoZ prvni vrstvé o tloudtce od 100 do
300 mikrometrd velikosti nast¥fkangch kovovych ¥4stic &ini nejvyZe 10 mikrometrd, nale#
se na posledni vrstvu kovu nanesou vystuZené nebo plndné vrstvy reaktivni polymerni pryskyfice.

2. Zpusob vyroby podle bodu 1 vyznaleny tfm, ¥e vyztu¥ujilci pryskyfice se plni kovovymi
Bésticemi, pti¥em% se plndni odstupiiovang snifuje od dosafitelného maxima v rozmezi od

70 do 95 % hmotnostnich k nule.

3. Zpisob vyroby podle bodu 1 vyznaZené tim, Ye vrstvy reaktivni polymerni pryskyfice

se vyztuii{ nekovovymi nebo kovovymi vlékny.
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