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Hartung, Wolfgang Erfurt, den 31.10.1978
Wagner, Dipl.-Ing., Martin - - |
KlaB, Dipl.-Ing., Hans-Peter

Zustellungsbevollmichtigter

Patentabteilung im

VEB Kombinat Umformtechnik . f

"Herbert Warnke" Erfur?

a) Titel der Erfindung .
StoBelfiihrung an zweifachwirkenden mechanischen Zweistan-
derpressen

b) Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf die Fihrung des Blechhalter—
st6Bels und des ZiehstoBels an zweifachwirkenden mechanischen
Zweistﬁnderpressen.

¢) Charakteristik der bekannten technischen Lésungen
Zweifachwirkende Zweistdnderpressen sind durch zwei StoBel
mit unterschiedlicher Funktion und verschiedenem Bewegungs-
ablauf charakterisiert. Verfahrensbedingt muBl der Zieh-
st6Bel vom BlechhalterstdBel umschlossen werden, d.h. der
ZiahstaBel bewegt sich innerhalb des BlechhalterstoBels.
Bei bekannten Lsungen dieser Art, wie z.B. in "Mikelt, H.:
Die mechanischen Pressen; Carl Hanser Verlag, Miinchen,
1961", auf Seite 72 beschrieben, ist der in der Mitte be-~
findliche ZiehstoBel an seinen Kanten gleitend in dem ihn
rahmenartig umgebenden BlechhalterstoBel und dieser wieder
an Gleitbshnen der Pressensténder gefithrt. Die Flihrungs-
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flichen sind diagonal zueinander angeordnet., Zur Einstellung
des erforderlichen Spiels sowie zur VerschleiBinachstellung
sind Filhrungsleisten angeordnet, welche mittels Druckschrau-
ben oder durch senkrecht nachzuziehende, an den Sténdern
abgestiitzte Keilleisten nachstellbar sind.

Ein Mangel dieser Losungen besteht darin, daB sich die
Filhrungsungenauigkeiten, wie Schiefstellung, AuBermittig-
keit und Spiel, des Blechhalterstoliels auf die PFihrungen

des ZiehstdBels i{ibertragen. Auf Grund der Fiihrungsungenauig-
keiten treten Zwéngskréfte auf, die den Verschleifl der
ZiehstoBelfliihrungen erhchen. Ein weiterer Nachteil dieser
Losungen besteht darin, daB die Flihrungsleisten des Zieh-
st0Bels von auBen schlecht erreichbar sind, so daB eine
Verschleifinachstellung bzw, ein genaues Einstellen des

' Plihrungsspiels sehr erschwert ist.

Bei einer weiteren bekannten Losung ist, wie in der JP-PS
45-33999 in Fig. 1 bzw. in der DE-0S 20 40 090 in Pig. 1

und 4 dargestellt, sowohl der BlechhalterstoBel als auch

der Ziehst6B8el unabhingig voneinander jeweils an separateh,
an den Seitensténdern der Presse angeordneten Fihrungslei-

- sten geflihrt. Dabei ist die exakte Einstellung der Paral-
lelitdt der PFithrungsleisten des Ziehst5Bels zu denen des
BlechhalterstiBels eine unabdingbare Voraussetzung fir einen
einwandfreien parallelen Lauf der beiden S%6Bel zueinander.
Diese Einstellung ist kompliziert und mit hohem Zeitaufwand
‘verbundeno Besonders nachteilig in diesem Zusammenhang wirkd
es sich aus; daB die Filihrungsleisten fiir den ZiehstdRel inner~
halb der Seitenstinder der Presse angeordnet und damit von
auBen nur bedingt zuginglich sind, so daB die Einstellung
derselben noch zusitzlich erschwert wird.

Als Nachteil ist auch der hohe fertigungstechnische und Skonow

- mische Aufwand bei einer Verwendung von vier Gleitleisten
fiir jeden St6Bel anzusehen.
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d) Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den fertlgungstechnl-
schen und Skonomischen Aufwand bei der Herstellung und Mon-
tage der Filhrungsleisten sowie den Aufwand fiir das exakte
Einstellen bzw. Nachstellen des Fithrungsspiels gegeniiber
den bekannten technischen Ldsungen zu verringern.

e) Wesen der Erfindung :
Ausgehend von diesem Ziel stellt sich die Aufgabe, durch
eine vorteilhafte Anordnung der Filhrungsleisten und eine
konstruktiv glinstige Gestaltung der beiden St6Bel die tech-
nischen Ursachen der im Punkt "c" aufgefiihrten Mangel der
bekannten Losungen zu beseitigen.

Erfindungsgenmsf wird das dadurch erreicht, daf der Blech-
halterstdBSel eine wesentlich geringere BauhShe als der Zieh-
gtoBel aufweist und unterhaldb des ZiehsttBels an den selben
PFiihrungsleisten gefilhrt ist, Die Filhrungsbahnen fiir die
Flihrung des ZiehsttBels in Richtung von vorn nach hinten
gind Bestandteil des ZiehstoBels und stehen mit den justier-
baren Fiihrungsleisten, welche an den Seitensténdern angeord-
net sind, in Wirkverbindung. Zur Fihrung des ZiehstdBels in
Richtung von rechts nach links sind justierbare Gleit-
leisten am ZiehsttBel selbst angeordnet, welche ebenfalls
"mit den an den Seitenstindern angeordneten Fﬁhrungsléisten.
in Wirkverbindung stehen, '
Zur Fihrung des BlechhalterstéBels in beiden Fihrungsrich=
tungen sind die justierbaren Gleitleisten am Blechhalter-

~ stdBel angeordnet und stehen mit den an den Seitenstindern
-angeordneten Fithrungsleisten in Wirkverbindung.

Entsprechend der Bewegungscharakteristik zweifachwirkender
Pressen eilt der BlechhaltersttBel wihrend des Abwdrtshubes
bis zum Aufsetzen auf das Blechteil dem Ziehsto8el um einen
bestimmten Betrag voraus, verweilt wihrend des Ziehvorganges
in einer Raststellung und gibt erst nasch Beendigung des Zieh-
vorganges das Blechteil frei und bewegt sich, der Bewegung
des ZiehstoBels nachfolgend, wiedex aufwérts,:
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" Auf Grund dieser Bewegungscharakteristik wird eine Uberschnei-
dung der Bewegungen von ZiehstéBel und BlechhalterstdBel ver-
mieden, so daB beide St6Bel unabhingig voneinander auf den
gselben Pihrungsleisten gefiihrt werden konnen.
Ein weiterer Vorteil dieser LOsung besteht darin, daB zwangs-
liufig ein absolut paralleler Verlauf der Bewegungen der bei-
~ den St6Bel zueinander erreicht wird.

£) Ausfuhrungsbelsplel.

Bine zweckmiBige Form der Reallslerung der Erfindung wird

nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel dargestellt. In

. der zugehorigen Zeichnung zeigen: .

Fig. 1: eine schematische Darstellung der StoBelfuhrung
in der Vorderansicht

Fig. 2: den Schnitt A-A nach Fig. 1

Fig. 3: den Schnitt B-B nach Pig. 1

An den Seitensténdern 4 der Presse sind vier Flhrungslei-
sten 3 verschiebbar angeordnet, die in an sich bekannter
Weise mittels Druckschrauben exakt einstellbar und mittels
Schrauben feststellbar sind., Der den ZiehstdBel 1 rahmen—
artig unfassende BlechhalterstéBel 2 ist relativ niedrig
ausgefﬁhrt und wird unterhalb des ZiehstdBels 1 an den

- gelben Fihrungsleisten 3 gefihrt. Die Einstellung der
Fﬁhrungen ist aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich, wobel die
Grundeinstellung durch die Fiihrung des ZiehstoBels 1 er-
folgt. GemdB8 Fig. 2 werden zunichst die Flihrungsleisten 3
~und danach die Gleitleisten 5 entsprechend dem vorgegebenen
~ Spiel zum ZiehstdBel 1 eingestellt.

AnschlieBend erfolgt die Einstellung der Gleitleisten 6 und
7 des BlechhaltersttBlels 2, wie in Fig. 3 dargestellt.
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Erfindungsanspruch:

Te

2.

StoBelfiihrung an zweifachwirkenden mechanlschen Zwei=
sténderpressen, bestehend aus an den Seitensténdern der
Presse angeordneten Fiihrungsleisten, an denen Blechhgl-
terstofel und ZiehstoBel unabhingig voneinander gefiihrt
81nd, gekennzelchnet dadurch, daB8 der BlechhalterstdBel
(2) eine wesentlich geringere Bauhdhe als der ZiehstoBel
(1) aufweist und unterhalb des ZiehstoBels (1) an den
selben Filhrungsleisten (3) gefiihrt ist.

StoBelfiihrung an zweifachwirkenden mechanischen Zwei-
stdnderpressen nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
da die Fiihrungsbahnen fiir die Fihrung des ZichstdBels

(1) in der Richtung von vorn nach hinten Bestandteil des

ZiehstoBels (1) sind und mit den Justierbaren Fihrungs-
leisten (3), welche an den Seitensténdern (4) angeordnet
sind, in Wirkverbindung stehen, wihrend zur Fiihrung des
ZiehstdBels (1) in der Richtung von rechts nach links
Justierbare Gleitleisten (5) am ZiehstdBel (1) selbst
angeordnet sind, welche ebenfalls mit den Fihrungslei-~

sten (3) in Wirkverbindung stehen und daB zur Flihrung

des BlechhalterstBels (2) in beiden Fiihrungsrichtungen
die justierbaren Gleitleisten (6 und 7) am Blechhalter-
stoBel angeordnet sind und mit den Fuhrungslelsten (3).
in Wirkverbindung stehen.

Rierzu._«2_Seiten Zeichnungen
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