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zarizeni na zpracovani dreva

Oblast techniky

Technické reseni se tyka zarizeni na zpracovdni dfeva, zejmé-
na kratké a ménédhodnotné kulatiny délky nad 500 mm, pruméru 100 mm,
ptipadné jinych tvarovych prufezi drfeva, na prifezy a hranoly krat-
8ich délek.

Dosavadni stav _techniky

Devni hmota je prirodni surovinou, jejiZ nedostatek zpusobuje
znaéné problémy ve vyrobé nabytku, stavebnictvi, dfevénych konstruk-
ci, obalové technice a dalsich vyrobach. V soucasné dobé se timto
materidlem plytvd navic tim, Ze Jjeho kvalitativni zhodnoceni neni
regulovano.

Napf. pri zpracovdni kulatiny se obvykle neprovadi radné tri-
déni reziva a zase pfi zpracovani Feziva, s odhledem na jeho nedosta-
tek se vétsinou zpracovdvd vsechno, co je nabizeno pilami bez ohledu
na kvalitu a vhodnost vyuziti. P¥i vyrobé nabytku ze dfeva je béZna
nizk4 vytéznost, protoZe vétsina reziva Je net¥idénd a k vyrobé na-
bytku nevhodnd. Na druhé strané vyrobci obalu a palte ze dfeva ,
pripadné stavebni podniky, maji &asto k dispozici velky podil kva-
litniho Teziva, které zpracovdvaji na vyrobky nevyzZadujici tuto kva-
litu.

Kromé pouZitelné stavebni hmoty zpracovatelné na dostupnych
zatizenich, ramovych, kotoucovych ¢i pdsovych pildch, existuje jeste
vldknina uréenid k vyrobé celulosy, dulni kulatina a tycovina.

PFi té2bé& kulatiny a jejim zpracovdni vznika odpad Vv podobé
Spalkl a polen malych rozméru, ktery je prevdzné urcen ke spalovéni.
Vyskytuje se v mnoZstvi desetitisici krychlovych metri. V obdobi ka-
lamit se toto mnoZstvi mnohondsobné zvysuje.Tato drevni hmota, pokud
nezistane v lese, se krati na metrové délky a proddvd jako palivo.

Ccilem tohoto technického reseni je zhodnoceni drevni hmoty na
pouzitelné prifezy a hranolky kratsich délek.



Podstata technického resgeni

Tento cil fesi zarizeni na zpracovdni dfeva, zejména kratké
a méndhodnotné kulatiny délky nad 500 mm, pruméru 100 mm, pfipadné
jinych tvarovych prufezl dfeva, na prifezy a hranoly kratsich délek,
pri jednom zaloZeni dreva, jehoZ podstata spoéivd v tom, Ze sestava
ze dvou otd&ivych &elisti pro upnuti dreva, stavitelnych ve zvole-
nych polohdch a z nejméné jednoho posuvného suportu pro soutadnicovy
posuv rovnobéZny s osou €elisti nebo kolmy na osu éelisti. Posuvny
suport nese nejméné jeden rfezny nastroj.

Je vyhodné, kdyz otaddivé Selisti jsou stavitelné po 90°.

Hlavni vyhodou tohoto zafizeni umoZnéni zhodnoceni ménéhodnot-
ného dfeva ruznych rozméru i takovych, které neni na jinak béZnych
dfevoobribécich zafizenich moZno zpracovdvat, a to na prifezy a hra-
nolky kratsich délek libovolnych rozmérud p¥i Jjednom zaloZeni dreva
do zafizeni. Tak je moZno vyuiit drevni surovinu na dfevéné vyrobky,
které nevyzaduji rfezivo vét3ich rozmért a vysSSi kvality, nap¥. pro
palety, bednéni, obaly atp.

gzarizeni umoZfiuje zpracovani zaloZeného dreva na jedno upnuti
bez daldiho prekladdni nebo jiné manipulace. Zarucuje pomérné presné
ptifezy a &ist3i fez neZ rdmové a pasové pily. UmoZifiuje prubéZnou
zménu rozméru Fezanych prifezl bez pfestavovdni ndstrojl a zafizeni
véetné vyroby prismového dreva. Dfevo od délky 500 mm Jje moZno
zpracovdvat pfimo u skladek a tim Set¥it ndklady na dopravu. Upi-
naci oto&né Gelisti zarizeni umozfiuji otdéeni dfeva a jeho zajisto-
vani v nastavitelnych polohdch a nevyzaduji Z4dné dalsi pomocné
uchycovdni nebo upindni.

zarizeni 2zpracovdvd plnohodnotnou kulatinu i ménéhodnotnou
kulatinu, FeZe ruzné hranové profily, fezané profily jsou presné a
fezany povrch nevyZaduje hoblovéni pfed brousenim.

Dfevo se upne mezi dvé &elisti, otodné kolem své osy a zajisti-
telné v nastavitelnych polohdch. Celisti umoZfiuji otdéeni upnutého
dfeva okolo své osy a zajisténi proti libovolnému pretodeni v nasta-
vitelnych polohdch, zejména po 90°. RovnébézZné& s osou je dfevo obre-
zadvano, nebo odfezdvano feznym ndstrojem umisténym na suportu. Pri-



tom je umoZnéno nastavovdni libovolnych tlousték odfezavanych prire-
z0 a zpracovani libovolnych tlousték odrfezdvanych prirezu a zpraco-
vani dfeva na jedno zalozeni.

Prehled obrdzku na vykresech

Technické reseni zatizeni na zpracovani drfeva Jje osvétleno na
pikladnych provedenich a pomoci schematickych vykresl, z nichZ zna-
zorfiuje obr. 1 ndrysné zndzornéni upnuteého dreva a rezacihoi nastro-
je, obr. 2 pudorysné uspordddni, obr. 3 a obr. 4 znazornuji priklady
obrezavani a odrezdvdni drevéného Spalku.

Priklady provedeni technického FesSeni

Priklad 1
zarizeni (obr.l,2) sestdvd z ocelového loZe, k némuZ je pripo-
jeno vedeni

posuvného suportu 2, 3. Na suportu 2 je upevnén fezny ndastroj 1,

napf. pilovy kotou¢ pruméru 400 mm. K ocelovému loZi jsou pripojeny
dvé otacivé &elisti 4 otoéné kolem své osy a zajistitelné v
nastavenych polohach, 90 ©. Suport 3 umoZiniuje nastavitelny posuv v
soufadnicovém systému, pridemZ tento posuv Jje rovnobéiny s osou
Gelisti 4 nebo kolmy k ose Celisti 4.

Zplsob zpracovéni dfeva 5 Jje ndsledujici :

Zpracovévané drevo 5 se upne do otoéhYch Gelisti 4 a zajisti se
v zdkladni poloze proti otdc¢eni. Suportem 3 se priblizi zpracovavané
dfevo 5 do rezu tezaciho nastroje 1, uchyceného na suportu 3
pohybujiciho se do £fezu. Po provedeném fezu se dfevo 5 otoéi v
celistech 4 o 90° a provede se dalsi rez. Takto se postupuje aZ do
vytvofeni hranolu.

Podle potfeby a tvaru dfeva 35 se miZze zhotovit hranol
dtvercového nebo obdélnikového prufezu. Hranol se potom dale
rozfezdvd na prifezy podle nastavenych tloudték snérem ke stredu a
pfetddenim &elisti 4 po 90° nebo 180°.

Porez 3je moZno provadét i bez okrajovdni tim, Ze se pfifezy



odfezavaji vidy ke strfedu dreva 5, napf. Spalku, jednim pretocenim o
180 ©. zZbyvajici stfed dfeva 5, Spalku, se ponechdvéd v pouZitelnych
rozmérech.

Osazeny rezaci ndstroj tedy umoZiuje orezdvani dreva 5 ve dvou,
tfech, &tyrech, Sesti nebo osmi strandch. Jeho vyménou je moZno do-
cilit libovolného tvaru prismatu.

Zarizeni miZe pracovat Vv poloautomatiuckém rezimu, ¢t.Jj.
vkladani zpracovdvaného dreva 5, jeho strojni upnuti, automatickém
udrzovani rychlosti posuvu fezaciho nastroje 1 do fezu. K zarizeni
miZe byt pripojen mechanicky dopravnik na vynas3eni odfezanych
prifezi &i hranolu a vynddeni odpadu. Vysokou provozni spolehlivost
mohou zajistit ¥idici a regulacéni prvky.

Délka zpracovavanych polotovaru dfeva 5 se miZe napf. pohybovat
od 750 mm do 2500 mm, pfi priméru 100 aZ 350 mm. P¥i pruméru feznych
ndstroji 1 400 mm je moZno zpracovat napr. za hodinu 0,9 m> dfeva 5

w

prken a foSen, anebo za hodinu 1,2 m’ dfeva 5 na 0,8 m3
hranold a prismy.
palsi priklady uvddéji dalsi moZnosti zpracovani dreva 5.

na 0,63 m

priklad 2

Zpracovdvané dfevo 5 podle obr. 3 je roztezdvano na neokrajova-
né desky nastavovadni &elisti 4 a jejich zajistovdnim v Zddané poloze
tezu. Rez 1¥ okrajuje dfevo 5 a vytvari prvni fezanou plochu. Rezy
2/, 3/ ,47, 57 jsou odfezdna Ctyfi prkna raznych Sifek. po provedeni
fezu 5/ se zpracovdvané drevo 3 na otoénych &elistech 4 pretoéi
o 180 ©. Dal&i fezy &', 1!, 8', 97, 10/ jsou provadény smérem do
stfedu zpracovavaného dreva 5, nap#. &palku stejnym zplisobem Jjako
u fezu 1! az 5'. Tloustka zbyvajiciho stredu je z4dvisld na $ifce ce-
listi 4.

priklad 3

Zpracovani dreva 5 na prismové prirezy Jje zndzornéno na obr. 4 .
Prvnim fezem 1/ se stanovi rozmér §ifky koneéného prifezu, prismy.
Rez 2°, 3', 3/je provadén vidy po otoeni dreva 3 na Gelistech 4 o

90 © a2z po docileni hranolu &tvercovéhop prurezu. Rezy 5, 67, 7"



se odrezdvaji stejné Sirokda prkna. Otdc¢enim ziskaného hranolku ko-
lem osy o 180 © pokraduje odfezdvéni smérem ke stredu rezy 8°, 97
10/ .

’

Prumyslovd vyvuzitelnost

Zarizeni je vhodné ke zpracovdni plnohodnotného dreva 5, ale
i ménéhodnotného dreva 5, kulatiny i praské, zejména délky nad 500
mm a pruméru 100 mm na kvalitni fezivo, ruzné hranové profily a roz-
méry.
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NAROKY N A OCHRANU

zafizeni na zpracovani dreva, zejména kratké a ménéhodnotné

kulatiny délky nad 500 mm, pruméru 100 mm, pfipadné jinych tvarovych

prufezl dreva, na prifezy a hranoly kratsich  délek,
vyznadéujici s e t { m, 2e sestavd ze dvou otadi-
vych &elisti (4) pro upnuti dfeva, stavitelnych ve zvolenych polo-
hach (2 ,2°, 3, 4,5 ,6,7,8, 9, 10" ), a z nejméné jednoho

posuvného suportu (2,3) pro soufadnicovy posuv rovnobéiny s osou Ce-
l1isti (4) nebo kolmy na osu &elisti (4), nesouciho nejméné jeden
¥ezny nastroj (1).

zarizeni podle néroku 1, vy znac¢uj i ci s e t
otd&ivé &elisti (4) jsou stavitelné po 90°.

L



Vztahové znaéky

1 ndstroj

2,2 suport

4 celisti

5 drevo

1 az 10 Yezy
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