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Plan de travail modulable avec au moins une rallonge mobile.

@ Plan de travail modulable (1) comprenant un plateau
(3) et au moins une rallonge mobile (7) liée au plateau (3)
par l'intermédiaire d’au moins une articulation (9) pour per-
mettre un changement de configuration du plan de travail (1)
entre une configuration escamotée dans laquelle la au
moins une rallonge mobile (7) est disposée en-dessous du
plateau (3) du plan de travail (1) et une configuration dé-
ployée dans laquelle la rallonge mobile (7) est alignée sur le
bord du plateau (3) et a une méme hauteur que le plateau
(3), caractérisée en ce que l'articulation (9) liant la au moins
une rallonge mobile (7) au plateau (3) est une liaison com-
binée (9) a pivot et a glissiére sur I'axe du pivot, cette liaison
combinée (9) ayant un axe de mouvement (X) perpendicu-
laire par rapport au plan du plateau (3) du plan de travail (1)
de sorte que l'angle d'inclinaison entre cet axe de mouve-
ment (X) et le plateau (3) du plan de travail (1) est compris
entre 85° et 95° et est plus particulieérement égal a 90°.
Figure 3




Description

Titre de I'invention : Plan de travail modulable avec au moins une
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rallonge mobile

La présente invention concerne un plan de travail modulable comprenant un plateau
et au moins une rallonge mobile liée au plateau par au moins une articulation
permettant de déployer et/ou d’escamoter la rallonge mobile de maniere a agrandir ou
réduire la surface exploitable du plan de travail. Un plan de travail peut notamment
désigner une table, un bureau, un établi ou tout autre type de meuble comprenant une
surface plane horizontale soutenue par un ou plusieurs supports.

Divers types de tables modulables comportant des rallonges articulées existent dans
le commerce. Ces tables modulables se distinguent généralement par leur forme dans
la configuration escamotée (ronde, ovale, carrée, rectangulaire, autre), leur forme dans
la configuration avec les rallonges déployées et par les différents mécanismes
d’articulation de ces rallonges.

Ainsi, le document EPO388302B 1 intitulé « table ronde avec anneau de rallonges
amovibles » présente en 1’occurrence une table ronde avec une pluralité de rallonges
mobiles. Ces rallonges sont disposées en anneaux autour d’un plateau central de forme
circulaire ou polygonale. Lorsqu’elles ne sont pas utilisées, les rallonges sont stockées
en position verticale sous le plateau de la table. Le mécanisme de déploiement des
rallonges mobiles comprend un pivot glissant ayant un axe de mouvement parallele au
plan du plateau de la table. Pour passer de la configuration escamotée a la confi-
guration agrandie de la table modulable, ce mécanisme de déploiement permet de
translater les rallonges en position verticale depuis le centre de la table vers 1’extérieur
suivant une direction radiale, puis de pivoter les rallonges de 90° pour les faire passer
d’une position verticale a une position horizontale afin d’aligner la rallonge avec le
plateau de la table, et enfin de verrouiller la rallonge en position haute.

D’autre part, le brevet néerlandais NL1024245 intitulé « meervoudig uitklapbare
Tafel » (table multi-dépliante) décrit plusieurs modes de réalisation de tables mo-
dulables comprenant des rallonges pouvant étre déplié€s suivant des axes de pivot. La
particularité de ces modes de réalisation réside dans le fait que les rallonges présentent
des géométries tres variées qui permettent de modifier la taille du plateau de la table
selon trois niveaux : petite surface, moyenne surface, grande surface. Cependant, ces
rallonges peuvent €tre uniquement pivotées autour de leurs axes de pivot respectifs, ce
mécanisme de rallonges ne permet pas de déplacer les rallonges suivant une translation
rectiligne.

Par ailleurs, le brevet allemand DE10001475B4 décrits plusieurs modes de réa-
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lisation de tables modulables comprenant des rallonges avec des géométries variées.
Dans ce dispositif, le plan de travail de la table se compose lui-méme d’éléments
distincts ayant tous une taille et une forme quasi identique a celles des rallonges qui,
dans la configuration escamotée, sont agencées en-dessous desdits éléments. Le
mécanisme de déploiement des rallonges comporte ici des pivots glissants avec des
axes de mouvement orientés perpendiculairement au plan de travail de la table, ces
pivots glissants servent a déplacer les rallonges entre une position haute et une position
basse et a pivoter lesdites rallonges dans la position désirée. Dans la configuration
déployée de la table, les rallonges sont donc intercalées entre les éléments qui forment
le plan de travail de la table dans la configuration escamotée. Autrement dit, la table
présentée dans ce brevet allemand DE10001475B4 ne comporte pas de plateau central
autour duquel sont agencés les rallonges. Pour que le mécanisme présenté dans ce
brevet fonctionne, il faut que les rallonges d’une part et tous les éléments formant le
plan de travail de la table d’autre part soient de taille et de forme quasi identique.

Un des buts de la présente invention est donc de proposer un plan de travail
modulable avec des rallonges articulées permettant d’agrandir ou de réduire la surface
exploitable du plan de travail, avec un mécanisme d’articulation des rallonges
différents de ceux présentés précédemment. Le mécanisme d’articulation des rallonges
offre ainsi une alternative aux mécanismes connus tout en conservant les qualités
requises pour ce type de structure : compacité, simplicité d’usage, esthétisme, etc.

A cet effet, I’invention a pour objet un plan de travail modulable comprenant un
plateau et au moins une rallonge mobile liée au plateau par I’intermédiaire d’au moins
une articulation pour permettre un changement de configuration du plan de travail
entre une configuration escamotée dans laquelle ladite au moins une rallonge mobile
est disposée en-dessous du plateau du plan de travail et une configuration déployée
dans laquelle la rallonge mobile est alignée sur le bord du plateau et a une méme
hauteur que le plateau, caractérisée en ce que I’articulation liant la au moins une
rallonge mobile au plateau est une liaison combinée a pivot et a glissiere sur I’axe du
pivot, cette liaison combinée ayant un axe de mouvement perpendiculaire par rapport
au plan du plateau du plan de travail de sorte que 1’angle d’inclinaison entre cet axe de
mouvement et le plateau du plan de travail est compris entre 85° et 95° et est plus par-
ticulicrement égal a 90°.

Le plan de travail peut en outre comporter une ou plusieurs des caractéristiques qui
sont décrites ci-apres, prises seules ou en combinaison.

Selon un exemple de réalisation, le plan de travail comprend au moins un moyen de
maintien configuré pour maintenir la au moins une rallonge mobile dans une position
haute déployée dans laquelle la rallonge mobile est alignée sur le bord du plateau et

situ€e a une méme hauteur que le plateau.
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Selon un autre exemple de réalisation, le plan de travail comporte au moins un pied
présentant une encoche permettant de laisser passer au moins une rallonge mobile au
cours d’un changement de configuration du plan de travail entre sa configuration
escamotée et sa configuration déployée ou inversement.

Selon un autre exemple de réalisation, le plan de travail comprend en outre une arti-
culation supplémentaire liant la au moins une rallonge mobile au plateau et en ce que
cette articulation supplémentaire est une liaison glissiére ayant un axe de mouvement
parallele au plan du plateau du plan de travail.

Selon un autre exemple de réalisation, le plateau est de forme circulaire ou elliptique
et la au moins une rallonge mobile a une forme de segment annulaire.

Selon un autre exemple de réalisation, le plateau est de forme polygonale et le
nombre de rallonges mobiles est inférieur ou égal au nombre de c6tés du plateau
polygonal.

L’invention a aussi pour objet un procédé de changement de configuration du plan de
travail de la configuration déployée vers la configuration escamotée, caractérisé en ce
qu’il comprend les étapes suivantes :

- Translation de la au moins une rallonge mobile le long de 1’axe de 1a liaison
combinée depuis une position haute déployée dans laquelle la rallonge mobile
est alignée sur le bord du plateau et située a une méme hauteur que le plateau
vers une position basse déployée dans laquelle la rallonge mobile est décalée
par rapport au bord du plateau de sorte a étre située a une hauteur différente
du plateau ;

- Pivotement de la rallonge mobile autour de I’axe de la liaison combinée entre
sa position basse déployée et une position basse escamotée dans laquelle la
rallonge est situ€e en-dessous du plateau du plan de travail.

Le procédé peut en outre comporter une étape supplémentaire en fin de procédé, cette
étape supplémentaire concerne une translation de la au moins une rallonge mobile le
long de I’axe de la liaison glissicre depuis sa position basse escamotée vers une
position basse dissimulée au cours de laquelle la rallonge mobile est rapprochée du
centre du plateau.

Le procédé peut en outre comporter une étape supplémentaire en fin de procédé, cette
étape supplémentaire concerne une translation de la rallonge mobile le long de I’axe de
la liaison combinée depuis sa position basse escamotée ou sa position basse dissimulée
vers une position haute escamotée dans laquelle la rallonge est rapprochée du plateau.

Le procédé peut en outre comporter une étape supplémentaire en début de procédé,
cette étape supplémentaire concerne un déverrouillage du au moins un moyen de
maintien de la rallonge mobile dans sa position haute déployée.

D'autres avantages et caractéristiques apparaitront a la lecture de la description de
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plusieurs exemples illustratifs mais non limitatifs de la présente invention, ainsi que
des dessins annexés sur lesquels :

[Fig.1] La [Fig.1] représente une série de vues en coupe 1A a 1D schématiques d’une
liaison combinée a pivot et a glissiere sur I’axe du pivot qui lie une rallonge mobile au
plateau d’un plan de travail modulable pour chacune des étapes de déplacement de
ladite rallonge mobile lors d’un changement de configuration depuis la configuration
déployée vers la configuration escamotée du plan de travail modulable ;

[Fig.2] La [Fig.2] représente une vue en perspective d’un premier mode de réa-
lisation d’un plan de travail modulable dans sa configuration déployée ;

[Fig.3] La [Fig.3] représente une série de clichés schématiques 3A a 3E illustrant les
étapes d’un changement de configuration du plan de travail de la [Fig.2] depuis sa
configuration déployée vers sa configuration escamotée ;

[Fig.4] La [Fig.4] représente une série de vues de dessus 4A a 4E du premier mode
de réalisation du plan de travail modulable illustrant les étapes d’un changement de
configuration dans un ordre différent ;

[Fig.5] La [Fig.5] représente une série de vues de dessus SA a SE d’un deuxieme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un
changement de configuration ;

[Fig.6] La [Fig.6] représente une série de vues de dessus 6A a 6E d’un troisieme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un
changement de configuration ;

[Fig.7] La [Fig.7] représente une série de vues de dessus 7A a 7C d’un quatricme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un
changement de configuration ;

[Fig.8] La [Fig.8] représente une série de vues de dessus 8A a 8D d’un cinquicme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un
changement de configuration ;

[Fig.9] La [Fig.9] représente une série de vues de dessus 9A a 9D d’un sixieme mode
de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un changement de
configuration ;

[Fig.10] La [Fig.10] représente une série de vues 10A a 10D similaires a la [Fig.9] et
illustre une variante du sixiecme mode de réalisation du plan de travail ;

[Fig.11] La [Fig.11] représente une série de vues 11A a 11E de dessus d’un septieme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable illustrant les étapes d’un
changement de configuration ;

[Fig.12] La [Fig.12] représente une vue en perspective d’un huitieme mode de réa-
lisation d’un plan de travail modulable dans sa configuration déployée ;

[Fig.13] La [Fig.13] représente une série de vues de dessus 13A a 13M illustrant les
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étapes d’un changement de configuration du plan de travail de la [Fig.12] depuis sa
configuration déployée vers sa configuration escamotée ;

[Fig.14] La [Fig.14] représente une série de vues en coupe schématiques 14A a 14E
de la liaison glissicre supplémentaire et de la liaison combinée qui lie une rallonge au
plateau du plan de travail de la [Fig.12] a chacune des étapes d’un changement de
configuration depuis la configuration déployée vers la configuration escamotée ;

[Fig.15] La [Fig.15] représente une série de vues en perspective 15A a 15D de la
liaison combinée et de la liaison glissiere de la [Fig.14] ;

[Fig.16] La [Fig.16] représente une série de vues en perspective 16A a 16E de la
liaison combinée de la [Fig.1] et d’un moyen de maintien ;

[Fig.17] La [Fig.17] représente une série de vues en coupe schématiques 17A a 17E
de la liaison combinée et de la liaison glissiere de la [Fig.15] avec un moyen de
maintien additionnel.

Sur ces figures, les éléments identiques portent les mémes numéros de référence.

Les réalisations suivantes sont des exemples. Bien que la description se référe a un
ou plusieurs modes de réalisation, ceci ne signifie pas nécessairement que chaque
référence concerne le méme mode de réalisation, ou que les caractéristiques
s'appliquent seulement a un seul mode de réalisation. De simples caractéristiques de
différents modes de réalisation peuvent également étre combinées ou interchangées
pour fournir d'autres réalisations.

De maniere commune a tous les modes de réalisation, un plan de travail modulable 1
selon I’invention comprend un plateau 3 sur au moins un pied 5 (illustré par exemple
sur les figures 2 et 3). Le plateau 3 délimite une surface de travail plane. Le plateau 3
peut présenter diverses formes, certains exemples de forme de plateau 3 seront décrits
dans la présentation des divers modes de réalisation dans la suite de cette description.
Le plateau 3 peut €tre réalisé dans divers matériaux, tel que du bois, du verre, du métal
ou encore du plastique. D’autres types de matériaux peuvent également €tre envisagés.

A titre d’exemple non limitatif, le plateau 3 est par exemple de forme polygonale,
ceci est notamment le cas pour les modes de réalisation du plan de travail 1 illustrés
dans les figures 2 et 3 et 5 a 10. Selon un autre mode de réalisation du plan de travail 1,
le plateau 3 peut étre de forme circulaire ou elliptique. Ceci est notamment illustré sur
les figures 11 et 12.

Le nombre de pieds 5 et leurs emplacements par rapport au plateau 3 qu’ils sou-
tiennent peut varier d’un mode de réalisation a un autre. Divers exemples seront
donnés dans la présentation des différents modes de réalisation dans la suite de cette
description. Le ou les pieds 5 peuvent étre réalisés dans divers matériaux, tel que du
bois, du verre, du métal ou encore du plastique. D’autres types de matériaux peuvent

également Etre envisagés, tel que de la pierre naturelle, de la pierre reconstituée, de la
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résine €poxy ou autre.

Le plan de travail 1 est ici « modulable » dans le sens ou elle comporte au moins une
rallonge mobile 7 li€e au plateau 3 par I’intermédiaire d’au moins une articulation 9
pour permettre un changement de configuration du plan de travail 1 entre une confi-
guration escamotée et une configuration déployée de maniere a agrandir ou réduire la
surface exploitable du plan de travail 1. D’une maniere commune a tous les modes de
réalisation d’un plan de travail modulable 1 selon I’invention, cette au moins une arti-
culation 9 qui lie la au moins une rallonge mobile 7 au plateau 3 du plan de travail 1
est une liaison combinée 9 a pivot et a glissicre sur ’axe du pivot.

Une telle liaison combinée 9 permet, griace a sa glissiere, de déplacer la au moins une
rallonge mobile 7 d’une part suivant un mouvement de translation de la au moins une
rallonge mobile 7 par rapport au plateau 3 du plan de travaill et d’autre part cette
méme liaison combinée 9 permet, grice a son pivot, de déplacer la rallonge mobile 7
suivant un mouvement de rotation de la au moins une rallonge mobile 7 par rapport au
plateau 3 du plan de travail 1. Dans cette liaison combinée 9, 1’axe de translation de la
glissiere se confond avec I’axe de rotation du pivot, la liaison combinée 9 présente
donc un méme axe de mouvement X pour la glissiere d’une part et pour le pivot
d’autre part.

Cette liaison combinée 9 a un axe de mouvement X qui est perpendiculaire par
rapport au plan du plateau 3 du plan de travail 1. Autrement dit, dans le cas ol le
plateau 3 du plan de travail 1 est agencé dans un plan horizontal, I’axe de mouvement
X de la liaison combinée 9 qui lie la au moins une rallonge mobile 7 au plateau du plan
de travail 1 est sensiblement vertical. Par « perpendiculaire », 1’on entend que I’angle
d’inclinaison de 1I’axe de mouvement X de la liaison combinée 9 par rapport au plateau
3 du plan de travaill est par exemple compris entre 85° et 95° et plus particulierement
égal a 90°.

De maniere générale, la liaison pivot combinée 9 est situé au bord du plateau 3 du
plan de travail 1, a proximité€ de la au moins une rallonge mobile 7.

La au moins une rallonge mobile 7 peut ainsi étre pivotée autour de I’axe X de cette
liaison combinée 9 de maniere a varier I’orientation de ladite rallonge mobile 7 par
rapport au plateau 3 du plan de travaill.

La au moins une rallonge mobile 7 peut également étre translatée suivant ’axe X de
cette liaison combinée 9 de manicre a varier la hauteur de la au moins une rallonge
mobile 7 par rapport au plateau 3 du plan de travaill.

La liaison combinée 9 peut par exemple se présenter sous la forme d’une liaison
pivot glissant. Ceci est plus particulierement illustré sur la [Fig.1] sur laquelle 1’on peut
voir une série de vues en coupe schématiques de la liaison combinée 9 qui lie une

rallonge mobile 7 au plateau 3 du plan de travail 1. Sur cette [Fig.1], le déplacement de
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la rallonge mobile 7 est décomposé (figures 1A — 1D) de sorte a illustrer chacune des
positions intermédiaires adoptée par la rallonge mobile 7 lors d’un changement de
configuration depuis la configuration déployée vers la configuration escamotée.

Dans la configuration déployée représentée sur les deux premiers clichés 1A et B de
la [Fig.1], la au moins une rallonge mobile 7 est alignée sur le bord du plateau 3, elle
se situe alors a une méme hauteur que le plateau 3. La rallonge mobile 7 est alors dans
une position haute déployée.

Entre le deuxieme cliché 1B et le troisieme cliché 1C de la [Fig.1], la au moins une
rallonge mobile 7 a été déplacé en translation le long de ’axe X de la liaison combinée
9 depuis sa position haute déployée vers une position basse déployée. Dans le
troisicme cliché 1C de la [Fig.1], la rallonge mobile 7 est ainsi représentée dans sa
position basse déployée.

Entre le troisieme cliché 1C et le quatrieme cliché 1D de la [Fig.1], la au moins une
rallonge mobile 7 a été déplacé en rotation autour de 1’axe X de la liaison combinée 9
depuis sa position basse déployée vers une position basse escamotée. Dans le
quatrieme cliché 1D de la [Fig.1], la rallonge mobile 7 est ainsi représentée dans sa
position basse escamotée.

Ainsi, dans la configuration escamotée du plan de travail 1, 1a au moins une rallonge
mobile 7 est disposée en-dessous du plateau 3 du plan de travail 1. Lorsque toutes les
rallonges mobiles 7 se situent dans leur position basse escamotée respective, le plan de
travail 1 présente alors un encombrement réduit et une surface de travail minimale qui
se limite a la surface du plateau 3. Le plan de travail 1 présente ainsi une surface de
travail réduite par rapport a sa configuration déployée.

De maniere optionnelle, le plan de travail 1 peut comporter au moins un moyen de
maintien 13 configuré pour maintenir la au moins une rallonge mobile 7 dans une
position haute déployée dans laquelle la rallonge 7 est alignée sur le bord du plateau 3
et située a une méme hauteur que le plateau 3. Chaque rallonge mobile 7 peut bé-
néficier de son propre moyen de maintien 13 qui lui est alors spécifiquement dédié. Il y
a plus particulierement un moyen de maintien 13 par rallonge mobile 7.

Selon un mode de réalisation particulier du moyen de maintien 13, celui-ci peut se
présenter sous la forme d’au moins une tige 14 coulissante dans un logement 15a, 15b
entre une position de verrouillage et une position de déverrouillage. Autrement dit, la
au moins une tige 14 est déplacable en translation le long d’un axe Z de verrouillage et
de déverrouillage. Cet axe Z de verrouillage et de déverrouillage est compris dans le
plan du plateau 3. Un tel moyen de maintien 13 permet ainsi de verrouiller la au moins
une rallonge mobile 7 a la méme hauteur que le plateau 3 dans la configuration
déployée.

Un tel moyen de maintien 13 est par exemple illustré sur la [Fig.1]. Dans ce mode de
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réalisation spécifique, le logement 15a, 15b dans laquelle la au moins une tige 14 est
amenée a etre déplacée est réparti au sein de la rallonge 3 et du plateau 3.

Ainsi, dans la position de verrouillage du moyen de maintien 13, illustrée sur le
cliché 1A dela [Fig.1], la tige 14 est placée de telle sorte a occuper simultanément
d’une part le logement 15b présent dans le plateau 3 du plan de travail 1 et d’autre part
le logement 15a présent dans la rallonge mobile 7 du plan de travail 1.

Dans la position de déverrouillage de ce moyen de maintien, illustrée sur le cliché 1B
de la [Fig.1], la tige 14 est placée de telle sorte a occuper le logement 15a prévu a cet
effet dans la rallonge mobile 7 du plan de travail 1. D’autres modes de réalisation du
moyen de maintien 13 seront décrits plus loin dans la description.

Le nombre de rallonges mobiles 7 et leurs formes peut varier d’'un mode de réa-
lisation du plan de travail 1 a un autre. Divers exemples seront donnés dans la pré-
sentation des différents modes de réalisation dans la suite de cette description. Le type
de moyen de maintien 13 qui équipe optionnellement le plan de travail 1 dépend de
plusieurs facteurs tels que le poids de la charge déposée sur la rallonge mobile 7, mais
aussi de la dimension de ladite rallonge mobile 7 qui peut contribuer a contrebalancer
le bras de levier exercé par la charge.

Chaque rallonge mobile 7 du plan de travail 1 est li€ée au plateau 3 dudit plan de
travail 1 par une liaison combinée 9 qui lui est propre. Autrement dit, dans la majorité
des modes de réalisation du plan de travail modulable 1, chaque rallonge mobile 7 peut
étre déplacée indépendamment des autres rallonges mobiles 7. Pour chaque mode de
réalisation, le plan de travail modulable 1 comprend donc au maximum autant de
liaisons combinées 9 liant la ou les rallonges mobiles 7 au plateau 3 du plan de travail
modulable 1 que de rallonges mobiles 7. Il n’est pas obligatoire de déployer I’ensemble
des rallonges mobiles 7 pour pouvoir utiliser le plan de travail modulable 1.

Comme indiqué précédemment, le plateau 3 est par exemple de forme polygonale,
ceci est notamment le cas pour les modes de réalisation du plan de travail modulable 1
illustrés dans les figures 2 et 3 et 5 a 10.

D’une maniere commune a tous les modes de réalisation du plan de travail
modulable 1 selon I’invention avec un plateau 3 de forme polygonale, le nombre de
rallonges mobiles 7 est inférieur ou égal au nombre de c6tés du plateau 3 polygonal.
Quant a la ou les liaisons combinées 9 qui lient la au moins une rallonge mobile 7 au
plateau 3, celles-ci sont généralement situées au bord et vers le milieu de chaque c6té
du plateau polygonal 3.

On a représenté sur les figures 2 et 3 un premier mode de réalisation d’un plan de
travail modulable 1 comprenant un plateau 3 de forme polygonale. Dans ce premier
mode de réalisation, le plan de travail modulable 1 prend plus particulicrement la

forme d’une table ou d’un bureau modulable. Le plateau 3 a la forme d’un quadrilatere
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et plus précisément une forme carrée. Ce plateau 3 carré est soutenu par quatre pieds 5,
chaque pied 5 étant placé au niveau d’un coin du plateau 3. Selon une variante non
illustrée de ce premier mode de réalisation, le plan de travail modulable 1 peut par
exemple comprendre une structure porteuse disposée au centre du plateau 3 du plan de
travail 1 pour lui servir de pied unique.

Dans ce premier mode de réalisation, le plan de travail modulable 1 comprend quatre
rallonges mobiles 7 présentant une forme polygonale, et plus particulicrement une
forme triangulaire (triangle isocele). Dans ce premier mode de réalisation, toutes les
rallonges mobiles 7 ont la méme forme et sont de la méme taille.

La [Fig.2] représente ce premier mode de réalisation du plan de travail modulable 1
dans sa configuration déployée : I’ensemble des rallonges mobiles 7 sont déployées,
c’est-a-dire que toutes les rallonges 7 sont alignées sur le bord du plateau 3 et qu’elles
se situent 2 une méme hauteur que le plateau 3. Cette configuration déployée du plan
de travail modulable 1 offre une surface de travail maximale qui comprend la surface
du plateau 3 ainsi que celle de I’ensemble des rallonges mobiles 7 déployées.

La [Fig.3] représente une série de clichés schématiques 3A a 3E illustrant les étapes
d’un changement de configuration du plan de travail modulable 1 de la [Fig.2] depuis
sa configuration déployée vers sa configuration escamotée. Ainsi, sur le premier cliché
3A de la [Fig.3], le plan de travail modulable 1 de la [Fig.2] est représentée dans sa
configuration déployée. Sur le deuxieme cliché 3B de la [Fig.3], cette méme table 1 est
représentée dans une configuration intermédiaire avec une rallonge mobile 7
escamotée et les trois autres rallonges mobiles 7 déployées. Sur le troisieme cliché 3C
de la [Fig.3], cette méme table 1 est représentée dans une configuration intermédiaire
avec deux rallonges mobiles 7 voisines escamotées et les deux autres rallonges mobiles
7 déployées. Sur le quatrieme cliché 3D de la [Fig.3], cette méme table 1 est re-
présentée dans une configuration intermédiaire avec trois rallonges mobiles 7 es-
camotées et une seule rallonge mobile 7 déployée. Sur le dernier cliché 3E de la [Fig.3]
, la table est représentée dans sa configuration escamotée : toutes les rallonges 7 sont
disposées en-dessous du plateau 3 de la table 1. Dans cette configuration escamotée, la
surface exploitable de la table 1 est réduite a celle du plateau 3. La table 1 présente
alors un encombrement minimal.

Dans la configuration escamotée du plan de travail modulable 1, les rallonges
mobiles 7 sont disposées sous le plateau 3 a deux hauteurs différentes, ceci est
notamment visible sur les clichés 3C, 3D et 3E de la [Fig.3]. Ainsi, deux rallonges
mobiles 7 disposées sur deux cotés opposés du plan de travail modulable 1 sonten vis-
a-vis I’'une de I’autre a une méme premicre hauteur H1 tandis que les deux autres
rallonges mobiles 7 disposées sur les deux autres cotés opposés du plan de travail

modulable 1 sont également en vis-a-vis I’'une de I’autre a une méme deuxi¢me hauteur
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H2, cette deuxieme hauteur H2 étant différente de la premiere hauteur H1. Les
premicres H1 et deuxiecme H2 hauteurs sont illustrées par des fleches sur le quatrieme
cliché 3D de la [Fig.3].

Afin de permettre & la au moins une rallonge mobile 7 de pivoter autour de 1’axe X
de la liaison combinée 9 lors de son déplacement en rotation entre sa position basse
déployée et sa position basse escamotée sans heurter les pieds 5 disposé dans les coins
du plateau 3 et soutenant celui-ci, les pieds 5 peuvent présenter une encoche 11
permettant de laisser passer la au moins une rallonge mobile 7 au cours de son dé-
placement. Une telle encoche 11 est notamment illustrée sur la [Fig.2]. De maniere
similaire, des encoches 11 sont visibles sur les clichés 3C, 3D et 3E de la [Fig.3]. On
remarquera plus particulierement que les encoches 11 illustrées sur la [Fig.3] se situent
a des hauteurs distinctes pour permettre aux rallonges mobiles 7 de pivoter a des
hauteurs distinctes. Ces hauteurs différentes pour les encoches 11 sont dues au fait que
les rallonges mobiles 7 sont disposées sous le plateau 3 a des hauteurs différentes HI1 et
H2 dans la configuration escamotée du plan de travail modulable 1.

Selon une variante de ce mode de réalisation spécifique, le plan de travail modulable
1 peut par ailleurs comporter un clapet configuré pour masquer 1’encoche 11. Cette
variante n’est pas illustrée sur les figures. Le clapet peut €tre articulé tel un volet de
maniere a étre pivoté autour de son articulation lorsque la rallonge mobile 7 entre en
contact avec ledit clapet au moment d’étre pivoté autour de I’axe X de la liaison pivot
9 entre sa position basse déployée et sa position basse escamotée ou inversement.

Alternativement, le clapet peut €tre déplacable entre une position fermée dans
laquelle le clapet masque 1’encoche 11 dans le pied 5 du plan de travail modulable 1 et
une position ouverte dans laquelle le clapet libere le passage au niveau de I’encoche 11
afin de permettre a la rallonge mobile 7 de passer dans 1’encoche 11 lors de son pi-
votement autour de 1’axe X de la liaison pivot 9 entre sa position basse déployée et sa
position basse escamotée ou inversement.

Le clapet peut coopérer avec un élément €lastique qui ramene ledit clapet dans sa
position fermée lorsque I’encoche 11 est libérée. Alternativement, le clapet peut étre un
clapet piloté. Dans cette alternative, le plan de travail modulable 1 peut comprendre
une unité de contrdle qui peut tre configuré pour piloter le ou les clapets afin de le ou
les déplacer entre leurs positions d’ouverture et de fermeture en fonction des passages
de la au moins une rallonge mobile 7 a travers I’encoche 11 lors d’un changement de
configuration du plan de travail modulable 1 entre sa configuration escamotée et sa
configuration déployée ou inversement.

La [Fig.4] représente une série de clichés schématiques 4A a 4E illustrant les étapes
d’un changement de configuration du plan de travail modulable 1 de la [Fig.2] vue de

dessus depuis sa configuration déployée vers sa configuration escamotée. L’ ordre des
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étapes dans lesquels les rallonges mobiles 7 sont déplacées est différent de celui
illustré sur la [Fig.3].

La [Fig.5] représente une série de clichés schématiques SA a SE illustrant les étapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon un deuxi¢me
mode de réalisation depuis sa configuration déployée vers sa configuration escamotée.
Comme dans le premier mode de réalisation, le plan de travail modulable 1 présente ici
un plateau de forme carrée soutenu par quatre pieds, chaque pied étant placé au niveau
d’un coin du plateau. Cependant, ce deuxieme mode de réalisation se distingue du
premier mode de réalisation par le fait que le plan de travail modulable 1 comprend
quatre rallonges mobiles 7 présentant une forme trapézoidale.

Sur I’ensemble des clichés SA a SE de la [Fig.5], le plan de travail modulable 1 selon
ce deuxieme mode de réalisation est représentée vue de dessus, ce qui veut dire que les
pieds 5 du plan de travail 1 ne sont pas visibles sur ces clichés. Seul le plateau 3 et les
rallonges mobiles 7 sont visibles. Les rallonges mobiles 7 déployées sont représentées
avec des traits pleins tandis que les rallonges mobiles 7 escamotées sont représentées
avec des pointillés. Le plan de travail modulable 1 illustré sur la [Fig.5] s’apparente
plus particulierement a une table modulable 1.

Sur le premier cliché 5A de la [Fig.5], cette table modulable 1 selon ce deuxiéme
mode de réalisation est représentée dans sa configuration déployée. Sur le deuxieéme
cliché 5B de la [Fig.5], cette méme table 1 est représentée dans une configuration inter-
médiaire avec une rallonge mobile 7 escamotée et les trois autres rallonges mobiles 7
déployées. Sur le troisieme cliché 5C de la [Fig.5], cette méme table 1 est représentée
dans une configuration intermédiaire avec deux rallonges mobiles 7 voisines es-
camotées et les deux autres rallonges mobiles 7 déployées. Sur le quatrieme cliché 5D
de la [Fig.5], cette méme table 1 est représentée dans une configuration intermédiaire
avec trois rallonges mobiles 7 escamotées et une seule rallonge mobile 7 déployée. Sur
le dernier cliché SE de la [Fig.5], la table est représentée dans sa configuration
escamotée : toutes les rallonges mobiles 7 sont disposées en-dessous du plateau 3 de la
table 1. L’ordre dans lesquelles les rallonges sont déplacées n’a pas d’importance, il est
donc tout a fait envisageable de changer 1’ordre dans lequel les rallonges sont
déplacées les unes apres les autres.

Sur le dernier cliché SE de la [Fig.5], I’on peut voir que les rallonges mobiles 7 se
chevauchent au moins partiellement en-dessous du plateau 3, c’est-a-dire que les
rallonges mobiles 7 se recoupent dans les zones d'extrémité.

La [Fig.6] représente une série de clichés 6A a 6E schématiques illustrant les étapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon un troisicme
mode de réalisation d’un plan de travail modulable 1 depuis sa configuration déployée

vers sa configuration escamotée. Dans ce troisieme mode de réalisation, le plan de
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travail modulable 1 comprend un plateau 3 de forme rectangulaire et quatre rallonges
mobiles 7 présentant une forme polygonale, et plus particulicrement deux rallonges 7
de forme triangulaire (triangle isocele) et deux rallonges 7 de forme trapézoidale. Les
rallonges mobiles 7 de forme triangulaire sont situées des c6tés les plus courts du
plateau 3 rectangulaire tandis que les rallonges mobiles 7 de forme trapézoidale sont
situées des cOtés les plus longs du plateau 3 rectangulaire.

Comme dans le cas de la [Fig.5], le plan de travail modulable 1 selon le troisicme
mode de réalisation illustrée sur la [Fig.6] est représentée vue de dessus, ce qui veut
dire que les pieds 5 du plan de travail modulable 1 ne sont pas visibles sur ces clichés.
Seul le plateau 3 et les rallonges mobiles 7 sont visibles. Les rallonges mobiles 7
déployées sont représentées avec des traits pleins tandis que les rallonges mobiles 7 es-
camotées sont représentées avec des pointillés. Le plan de travail modulable 1 illustré
sur la [Fig.6] s’apparente plus particulierement a une table modulable 1.

Sur le premier cliché 6A de la [Fig.6], la table modulable 1 selon ce troisiecme mode
de réalisation est représentée dans sa configuration déployée. Sur le deuxieme cliché
6B de la [Fig.6], cette méme table 1 est représentée dans une configuration inter-
médiaire avec une rallonge mobile 7 trapézoidale escamotée et les trois autres
rallonges mobiles 7 déployées. Sur le troisieme cliché 6C de la [Fig.6], cette méme
table 1 est représentée dans une configuration intermédiaire avec ses deux rallonges
mobiles 7 trapézoidales escamotées et les deux autres rallonges mobiles 7 triangulaires
déployées. Sur le quatrieme cliché 6D de la [Fig.6], cette méme table 1 est représentée
dans une configuration intermédiaire avec trois rallonges mobiles 7 escamotées et une
seule rallonge mobile 7 triangulaire déployée. Sur le dernier cliché 6E de la [Fig.6], la
table 1 est représentée dans sa configuration escamotée.

La [Fig.7] représente une série de clichés 7A a 7C schématiques illustrant les étapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon un quatri¢me
mode de réalisation d’un plan de travail modulable 1 depuis sa configuration déployée
vers sa configuration escamotée. Dans ce quatrieme mode de réalisation, le plan de
travail modulable 1 comprend un plateau 3 de forme rectangulaire et une unique
rallonge mobile 7 de forme rectangulaire. La forme de 1’unique rallonge mobile 7 n’est
pas limitée a celle d’un rectangle et peut donc présenter une forme différente. Tel
qu’illustré sur la [Fig.7], I’unique rallonge mobile 7 est située sur 1I’un des cotés les
plus courts du plateau 3. D’autres emplacements de la rallonge mobile 7 peuvent étre
envisagés. Ce mode de réalisation particulier convient notamment dans le cas ou I’on
souhaite utiliser le plan de travail comme un établi modulable 1.

Sur le premier cliché 7A de la [Fig.7], le plan de travail modulable 1 selon ce
quatricme mode de réalisation est représentée dans sa configuration déployée vue de

haut, ce qui veut dire que les pieds 5 de I’établi modulable 1 ne sont pas visibles sur
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ces clichés. Sur le deuxieme cliché 7B de la [Fig.7], ce méme établi modulable 1 est
représentée dans une configuration intermédiaire dans laquelle la rallonge mobile 7 re-
présentée en pointillés est en cours de pivotement autour de I’axe X de la liaison
combinée 9. Sur le dernier cliché 7C de la [Fig.7], I’établi modulable 1 est représentée
dans sa configuration escamotée : 1’unique rallonge mobile 7 se situe alors en dessous
du plateau 3.

La [Fig.8] représente une série de clichés schématiques 8A a 8D illustrant les €tapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon un
cinquieme mode de réalisation d’un plan de travail modulable 1 depuis sa confi-
guration déployée vers sa configuration escamotée. Dans ce cinquieme mode de réa-
lisation, le plan de travail comprend un plateau 3 de forme triangulaire (triangle équi-
latérale) et trois rallonges mobiles 7 présentant une forme en demi-lune. Dans ce
cinquieme mode de réalisation, toutes les rallonges mobiles 7 ont la méme forme et
sont de la méme taille. Dans la configuration escamotée du plan de travail modulable 1
illustré sur le dernier cliché 8A, les rallonges mobiles 7 sont disposées sous le plateau 3
a trois hauteurs différentes, bien que cela ne soit pas visible sur la [Fig.8].

La [Fig.9] représente une série de clichés schématiques 9A a 9D illustrant les €tapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon un sixi¢me
mode de réalisation d’un plan de travail modulable 1 depuis sa configuration déployée
vers sa configuration escamotée. Dans ce sixieme mode de réalisation, le plan de
travail modulable 1 comprend un plateau 3 de forme triangulaire (triangle équilatérale)
et trois rallonges mobiles 7 présentant eux aussi une forme triangulaire (triangle
isocele). Dans ce sixieme mode de réalisation, toutes les rallonges mobiles 7 ont la
méme forme et sont de la mé€me taille. Dans la configuration escamotée du plan de
travail modulable 1 illustrée sur le dernier cliché 9D, les rallonges mobiles 7 sont
disposées sous le plateau 3 a trois hauteurs différentes, bien que cela ne soit pas visible
sur la [Fig.8].

La [Fig.10] représente une série de clichés 10A a 10D similaires illustrant les €tapes
d’un changement de configuration d’un plan de travail modulable 1 selon une variante
de ce sixieme mode de réalisation d’un plan de travail modulable 1. Dans cette
variante, les trois liaisons combinées 9 sont respectivement situées a proximité d’un
coin du plateau 3. Les axes de rotation X respectifs de ces liaisons combinées 9 sont
ainsi déportés par rapport au cinquicme mode de réalisation du plan de travail
modulable 1 décrit précédemment. De maniere générale, un tel déportement de 1’axe
de rotation X de la liaison combinée 9 permet de réduire I’angle de pivotement de la au
moins une rallonge mobile 7 lors d’un changement de configuration de ce plan de
travail modulable 1 depuis sa configuration déployée vers sa configuration escamotée

ou inversement : I’angle de pivotement de la au moins une rallonge mobile 7 peut ainsi
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étre inférieur a 180°, voire inférieur a 90°. Ceci peut par ailleurs permettre une

réduction du temps de manipulation pour chaque rallonge mobile 7. Une telle confi-

guration de la liaison combinée 9 permet également de moins solliciter ladite liaison

combinée 9 lors des changements de configuration de ce plan de travail modulable 1

depuis sa configuration déployée vers sa configuration escamotée ou inversement.

Ainsi, un procédé de changement de configuration d’un plan de travail modulable 1
selon I’un des modes de réalisation présentés précédemment comprend notamment les
étapes suivantes :

- Translation d’une rallonge mobile 7 le long de I’axe X de la liaison combinée
9 depuis une position haute déployée dans laquelle la rallonge mobile 7 est
alignée sur le bord du plateau 3 et située a une méme hauteur que le plateau 3
vers une position basse déployée dans laquelle la rallonge mobile 7 est
décalée par rapport au bord du plateau 3 de sorte a €tre située a une hauteur
différente du plateau 3 ;

- Pivotement de la rallonge mobile 7 autour de I’axe X de la liaison combinée 9
entre sa position basse déployée et une position basse escamotée dans laquelle
la rallonge mobile 7 est située en-dessous du plateau 3 du plan de travail
modulable 1.

Ce procédé peut comporter une étape supplémentaire en fin de procédé : la rallonge
mobile 7 peut étre translatée le long de I’axe X de la liaison combinée 9 depuis sa
position basse escamotée vers une position haute escamotée dans laquelle la rallonge
mobile 7 est rapprochée du plateau 3. Ceci permet de réduire davantage
I’encombrement du plan de travail modulable 1.

L’ensemble de ces étapes peuvent étre répétées pour chacune des rallonges mobiles
7, selon la configuration finale désirée par 1’utilisateur d’un tel plan de travail
modulable 1.

Selon un autre mode de réalisation du plan de travail modulable 1, celle-ci peut en
outre comprendre une articulation supplémentaire 17 liant la au moins une rallonge
mobile 7 au plateau 3. Cette articulation supplémentaire 17 peut €tre une liaison
glissiere 17 ayant un axe de mouvement Y parallele au plan du plateau 3 du plan de
travail modulable 1.

Ce mode de réalisation peut notamment €tre combiné avec les modes de réalisation
décrits précédemment dans lesquels le plateau 3 du plan de travail modulable 1
présente une forme polygonale. Dans un tel mode de réalisation, 1’axe de mouvement
Y de la liaison glissiere 17 supplémentaire s’étend le long d’un bord d’un c6té du
plateau 3 polygonal. Cette liaison glissiere 17 permet de pousser la rallonge mobile 7
le long du c6té du plateau 3 avant d’effectuer le pivotement de cette méme rallonge

mobile 7 pour procéder au changement de configuration du plan de travail modulable 1
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entre sa configuration déployée et sa configuration escamotée.

Dans ce mode de réalisation particulier, c’est I’ensemble formé par la au moins
rallonge mobile 7 et la liaison combinée qui lie ladite rallonge mobile 7 au plateau 3
qui peut étre déplacé le long de ’axe de mouvement Y. Autrement dit, la liaison
combinée 9 peut elle-méme Etre sujet a une translation rectiligne entre une position
usuelle, a savoir la position que la liaison combinée 9 occupe lorsqu’elle se situe au
milieu d’un c6té du plateau 3 polygonal, et une position de mobilisation, dans laquelle
la liaison combinée 9 est situ€e a proximité d’un coin du plateau 3. L’axe de rotation X
de la liaison combinée 9 est ainsi déporté. Ceci permet, comme indiqué dans un mode
de réalisation décrit précédemment, de réduire 1’angle de pivotement de la au moins
une rallonge mobile lors d’un changement de configuration de ce plan de travail
modulable 1 depuis sa configuration déployée vers sa configuration escamotée ou in-
versement. L angle de pivotement peut dans ce cas étre inférieur a 180°, voire inférieur
a 90°.

Un tel septieme mode de réalisation est notamment illustré sur la [Fig.11]. Tel
qu’illustrée sur la [Fig.11], le plan de travail modulable 1 comprend un plateau 3 de
forme triangulaire (triangle équilatérale) et trois rallonges mobiles 7 présentant eux
aussi une forme triangulaire (triangle isocele). Ainsi, sur le premier cliché 11A de la
[Fig.11], le plan de travail modulable 1 est représentée dans sa configuration déployée
et les liaisons combinées 9 pour chacune des rallonges mobiles 7 se situent respec-
tivement au milieu d’un c6t€ du plateau 3 polygonal. Sur le deuxieme cliché 11B de la
[Fig.11], ce méme plan de travail 1 est représentée dans une configuration inter-
médiaire dans laquelle I’ensemble des rallonges mobiles 7 sont déplacées, les liaisons
combinées 9 pour chacune des rallonges mobiles 7 se situent respectivement au niveau
des coins du plateau 3 polygonal. Sur le troisieme cliché 11C de la [Fig.11],
I’ensemble des rallonges mobiles 7 sont en cours de pivotement et les liaisons
combinées 9 pour chacune des rallonges mobiles 7 se situent toujours au niveau des
coins du plateau 3 polygonal. Sur le quatrieme cliché 11D de la [Fig.11], ’ensemble
des rallonges mobiles 7 sont en cours de pivotement et les liaisons combinées 9 pour
chacune des rallonges mobiles 7 se situent a mi-chemin entre les coins du plateau 3
polygonal et le milieu d’un c6té du plateau 3 polygonal. L’on remarquera que
contrairement aux autres modes de réalisation décrits précédemment, les rallonges
mobiles 7 sont déplacées de manicre synchronisée, autrement dit, toutes les rallonges
mobiles sont déplacées en méme temps au cours d’un changement de configuration du
plan de travail modulable 1. Cette synchronisation des rallonges mobiles 7 peut étre
obtenue par I’intermédiaire de cables, d’un ou de plusieurs moteurs ou encore a 1’aide
d’une ou de plusieurs crémailleres. Sur le dernier cliché 11E de la [Fig.11], le plan de

travail modulable 1 est représenté dans sa configuration escamotée : toutes les
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rallonges 7 sont disposées en-dessous du plateau 3.

Dans la configuration escamotée du plan de travail modulable 1 illustrée sur le
dernier cliché 11E, les rallonges mobiles 7 sont disposées sous le plateau 3 a trois
hauteurs différentes, bien que cela ne soit pas visible sur la [Fig.11].

Comme indiqué précédemment, le plateau 3 peut €galement présenter par exemple
une forme circulaire ou elliptique. Ainsi, on a représenté sur la [Fig.12] un huitieme
mode de réalisation du plan de travail modulable 1 dans sa configuration déployée.
Dans ce huitieme mode de réalisation, le plateau 3 a plus particulicrement une forme
circulaire. Tel qu’illustré sur la [Fig.12], le plateau 3 circulaire est agencé sur une
structure porteuse situ€e au centre du plateau 3, cette structure porteuse sert ainsi de
pied 5 de table unique.

Dans ce mode de réalisation particulier, les rallonges mobiles 7 ont chacune une
forme de segment annulaire. Dans ce mode de réalisation spécifique du plan de travail
modulable 1, celle-ci présente donc une surface de travail elliptique et plus particu-
lierement circulaire ou ronde aussi bien dans sa configuration escamotée que dans sa
configuration déployée. Ceci est notamment illustré sur la [Fig.13]. Selon une variante
non illustrée, les rallonges mobiles 7 peuvent avoir une forme différente de sorte que
dans sa configuration déployée, le plan de travail a une forme en fleur ou les rallonges
mobiles 7 forment les pétales.

Tel qu’illustré sur les figures 12 et 13, le plan de travail modulable 1 qui s’apparente
plus particulierement a une table modulable 1 comporte six rallonges mobiles 7. Ces
rallonges mobiles 7 ont toutes la méme forme et font toutes la méme taille. Ainsi, telles
qu’illustrées sur les figures 12 et 13, les six rallonges mobiles 7 en forme de segments
annulaires ont toutes une couverture angulaire de 60 degrés. Cependant, des rallonges
mobiles de tailles distinctes, et notamment avec des couvertures angulaires distinctes
peuvent étre envisagées. Ainsi, le nombre de rallonges mobiles 7 peut varier selon des
variantes non illustrées de ce mode de réalisation. Une telle table modulable 1 peut par
exemple comporter au moins trois rallonges mobiles 7. Par ailleurs, le nombre de
rallonges mobiles 7 peut étre supérieur a six, il peut par exemple comporter le double.

Dans ce huitiecme mode de réalisation du plan de travail modulable 1, celui-ci peut en
outre comprendre une articulation supplémentaire 17 liant la au moins une rallonge
mobile 7 au plateau 3. Cette articulation supplémentaire 17 peut €tre une liaison
glissiere 17 ayant un axe de mouvement Y parallele au plan du plateau 3 de la table 1.
Cette liaison glissiere 17 permet de pousser la rallonge mobile 7 intégralement sous le
plateau 3 lors d’un changement de configuration du plan de travail modulable 1 entre
sa configuration déployée et sa configuration escamotée. Ceci permet de dissimuler in-
tégralement I’ensemble des rallonges mobiles 7 en-dessous du plateau 3 afin d’avoir un

encombrement minimal dans la configuration escamotée.
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Dans le cas particulier ou le plateau 3 est rond, comme c’est le cas ici pour le
huitieme mode de réalisation du plan de travail modulable 1, I’axe de mouvement Y de
la liaison glissiere 17 peut se confondre avec une direction radiale du plan de travail
modulable 1. Autrement dit, I’axe de mouvement Y de la liaison glissiere 17 passe par
le centre du plateau 3 du plan de travail modulable 1.

Ainsi, lors d’un changement de configuration du plan de travail modulable 1 depuis
sa configuration déployée vers sa configuration escamotée, chaque rallonge mobile 7
est déplacée entre sa position haute déployée vers sa position basse escamotée, et
ensuite vers une position basse dissimulée. Au cours de la translation de la rallonge
mobile 7 depuis la position basse escamotée vers sa position basse dissimulée le long
de I’axe Y de la liaison glissiere 17, la rallonge mobile 7 est notamment rapprochée du
centre du plateau 3.

Ce déplacement de la au moins une rallonge mobile 7 comprend une série d’étapes
qui mobilisent d’une part la liaison combinée 9 qui lie la au moins une rallonge mobile
7 au plateau 3 du plan de travail modulable 1, comme précédemment, et d’autre part la
liaison glissicre 17 qui lie elle aussi la au moins une rallonge mobile 7 au plan de
travail modulable 1. Le détail de ces déplacements est notamment illustré sur la
[Fig.14] qui montre une sé€rie de vues en coupe schématiques de la liaison glissiere 17
supplémentaire et de la liaison combinée 9 qui lie une rallonge mobile 7 au plateau 3
de la table des figures 12 et 13 a chacune des étapes d’un changement de configuration.

Sur cette [Fig.14], le déplacement de la rallonge mobile 7 est décomposé de sorte a
illustrer chacune des positions intermédiaires adoptée par la rallonge mobile 7 lors
d’un changement de configuration depuis la configuration déployée vers la confi-
guration escamotée.

Dans la configuration déployée représentée sur les deux premiers clichés 14A et 14B
de la [Fig.14], la au moins une rallonge mobile 7 est alignée sur le bord du plateau 3,
elle se situe alors a une méme hauteur que le plateau 3. La rallonge mobile 7 est alors
dans une position haute déploy¢ée.

Entre le deuxieme cliché 14B et le troisieéme cliché 14C de la [Fig.14], la au moins
une rallonge mobile 7 a été déplacée en translation le long de 1’axe X de la liaison
combinée 9 depuis sa position haute déployée vers une position basse déployée. Sur le
troisicme cliché€ 14c de la [Fig.1], 1a rallonge mobile 7 est ainsi représentée dans sa
position basse déployée.

Entre le troisieme cliché 14C et le quatrieme cliché 14D de la [Fig.14], la au moins
une rallonge mobile 7 a été déplacé en rotation autour de 1’axe X de la liaison
combinée 9 depuis sa position basse déployée vers une position basse escamotée. Sur
le quatrieme cliché 14D de la [Fig.1], la rallonge mobile 7 est ainsi représentée dans sa

position basse escamotée.
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Entre le quatrieme cliché 14D et le cinquieme cliché 14E de la [Fig.14], la au moins
une rallonge mobile 7 a été déplacé en translation suivant I’axe Y de la liaison glissiere
17 depuis sa position basse escamotée vers une position basse dissimulée.

Ainsi, lorsque toutes les rallonges mobiles 7 du plan de travail modulable 1 se situent
dans leur position basse dissimulées, I’ensemble des rallonges mobiles 7 est disposé
en-dessous du plateau 3. Ceci est notamment visible sur le dernier cliché 13M de la
[Fig.13] : vu de dessus, seul le plateau 3 est représenté en traits continu, les rallonges
mobiles 7 (représentées en pointillés) sont enticrement dissimulées sous le plateau 3.
Le plan de travail modulable 1 présente alors un encombrement réduit et une surface
de travail minimale qui se limite a la surface du plateau 3.

La [Fig.13] montre une série de clichés schématiques 13A a 13M qui illustrent étape
par ¢tape les déplacements des rallonges mobiles 7 a effectuer pour passer de la confi-
guration déployée du plan de travail modulable 1, visible sur le premier cliché 13A,
vers sa configuration escamotée, visible sur le dernier cliché 13M. Sur ces clichés, la
rallonge mobile 7 en cours de déplacement est représentée en noir. Les rallonges
mobiles 7 déployées sont représentées avec des traits pleins tandis que les rallonges
mobiles en position dissimulée sont représentées en pointillés.

Ainsi, un procédé de changement de configuration d’un tel plan de travail modulable
1 comprend notamment les étapes suivantes :

- Translation d’une rallonge mobile 7 le long de I’axe X de la liaison combinée
9 depuis une position haute déployée dans laquelle la rallonge mobile 7 est
alignée sur le bord du plateau 3 et située a une méme hauteur que le plateau 3
vers une position basse déployée dans laquelle la rallonge mobile 7 est
décalée par rapport au bord du plateau 3 de sorte a €tre située a une hauteur
différente du plateau 3 ;

- Pivotement de la rallonge mobile 7 autour de I’axe X de la liaison combinée 9
entre sa position basse déployée et une position basse escamotée dans laquelle
la rallonge mobile 7 est située en-dessous du plateau 3 du plan de travail
modulable 1 ;

- Translation de la rallonge mobile le long de I’axe Y de la glissiere 17 depuis
sa position basse escamotée vers une position basse dissimulée au cours de
laquelle la rallonge mobile 7 est rapprochée du centre du plateau 3.

Ce procédé peut comporter une étape supplémentaire en fin de procédé : la rallonge
mobile 7 peut étre translatée le long de I’axe X de la liaison combinée 9 depuis sa
position basse dissimulée vers une position haute dissimulée dans laquelle la rallonge
mobile 7 est rapprochée du plateau 3. Ceci permet de réduire davantage
I’encombrement du plan de travail modulable 1.

L’ensemble de ces étapes peuvent étre répétées pour chacune des rallonges mobiles
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7, selon la configuration finale désirée par 1’utilisateur d’un tel plan de travail
modulable 1.

En ce qui concerne le moyen de maintien 13 évoqué précédemment, un mode de réa-
lisation d’un tel moyen de maintien 13 est également illustré sur la [Fig.15]. Sur cette
[Fig.15], le moyen de maintien 13 comporte plus particulicrement deux tiges 14 reli€es
entre elle par une barre avec une poignée 16. Ces deux tiges 14 et leur logement
respectif 15a sont solidaires de la rallonge mobile 7 (non représenté sur cette figure).
Un utilisateur peut saisir la poignée 16 afin de déplacer les deux tiges 14 et la rallonge
mobile 7 en translation le long de I’axe de déplacement Z afin de retirer les deux tiges
14 de leur logement respectif 15b, comme illustré sur le deuxieme cliché 15B de la
[Fig.15].

Sur ’ensemble des clichés de 1a [Fig.15], une butée 10 est visible. Cette butée 10
permet d’arréter la translation de la rallonge mobile 7 lors de son mouvement le long
de I’axe X de la liaison combinée 9 afin de maintenir la rallonge mobile 7 & une méme
hauteur lors de son pivotement autour de 1’axe X de la liaison combinée 9 depuis sa
position basse déployée, illustrée sur le troisieme cliché 15C de la [Fig.15], vers sa
position basse escamotée, illustrée sur le quatrieme cliché 15D de la [Fig.15].

Un tel mode de réalisation d’un moyen de maintien 13 est également illustré sur la
[Fig.16]. Sur les clichés 16A a 16E de la [Fig.16], la liaison glissicre 17 présente dans
le huitieme mode de réalisation du plan de travail modulable 1 est également illustrée.

Selon une variante de ce mode de réalisation, la tige 14 est placée de telle sorte a
occuper le logement 15b prévu a cet effet dans le plateau 3 du plan de travail
modulable 1 lorsqu’elle atteint sa position de déverrouillage. Cette position de ver-
rouillage n’est pas illustrée sur les figures.

Selon une variante non illustrée, et toujours dans le cas ot la au moins une rallonge
mobile 7 est configurée pour supporter des charges 1égeres a déterminer au cas par cas,
des moyens de maintien 13 tel que des aimants peuvent étre envisagés. Ces aimants
sont par exemple dispos€s a I’intérieur du plateau 3 du plan de travail modulable 1, au
niveau de sa périphérie. Des aimants complémentaires sont alors prévus sur au moins
un bord interne de la au moins une rallonge mobile 7 de sorte a coopérer avec les
aimants du plateau 3 de sorte a maintenir la au moins une rallonge mobile 7 dans sa
position haute déployée.

Selon un mode de réalisation particulier du moyen de maintien 13, celui-ci peut
notamment étre une sauterelle de bridage disposée en dessous du plateau 3. Ceci est
particulierement avantageux dans le cas ou des charges lourdes sont déposées sur la ou
les rallonges mobiles 7, en bord de table.

Alternativement, et selon un mode de réalisation illustré sur la [Fig.17], ce moyen de

maintien 13 peut par exemple prendre la forme d’un vérin 19 disposé en dessous du
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plateau 3. Une extrémité 21 du corps du vérin 19 est par exemple li€e a la au moins
une rallonge mobile 7 tandis qu’une extrémité 23 du piston 25 du vérin 19 est par
exemple au corps de la liaison pivot 9. Ce mode de réalisation est plus particulierement
illustré sur la [Fig.17]. Sur cette [Fig.17], une extrémité 21 du corps du vérin 19 est lice
a la une rallonge mobile 7 via une liaison de pivot, tandis que I’extrémité 23 du piston
25 du vérin 19 est liée a une goupille 27 qui traverse le corps de la liaison combinée 9.
Un tel moyen de maintien sous la forme d’un piston permet de soutenir la rallonge
dans une position haute déployée tout en pouvant s’adapter aux mouvements de la au
moins une rallonge lors d’un changement de configuration. Autrement dit, un moyen
de maintien sous la forme d’un piston permet d’ajuster la position du piston dans le
corps du vérin en fonction des positions adoptées par la au moins une rallonge.

Selon le mode de réalisation illustré sur la [Fig.17], deux moyens de maintien 13
distincts peuvent contribuer au maintien de la au moins une rallonge mobile 7 dans sa
position haute déployée.

Selon un autre mode de réalisation non illustré sur les figures, un autre moyen de
maintien 13 peut €tre prévu pour maintenir la au moins une rallonge mobile 7 dans sa
position basse escamotée. Ainsi, deux moyens de maintien 13 distincts peuvent étre
utilisés, notamment un premier moyen de maintien 13 pour maintenir la au moins une
rallonge mobile 7 dans sa position haute déployée et un deuxiecme moyen de maintien
13 pour maintenir la au moins une rallonge mobile 7 dans sa position basse escamotée.

Dans le cas ou le plan de travail modulable 1 comprend un tel moyen de maintien 13,
le procédé de changement de configuration du plan de travail modulable 1 peut
comprendre en début de procédé une étape de déverrouillage du au moins un moyen de
maintien 13 de la rallonge mobile 7 dans sa position haute déployée.

Dans le cas ou le plan de travail modulable 1 comprend un moyen de maintien 13
permettant de verrouiller la rallonge mobile dans sa position basse escamotée ou dans
une position haute escamotée ou dans une position basse dissimulée ou dans une
position haute dissimulée, le procédé de changement de configuration du plan de
travail modulable 1 peut comprendre en fin de procédé une étape de verrouillage du au
moins un moyen de maintien 13 de la rallonge mobile 7 dans la position adéquate.

Selon une alternative non illustrée sur les figures, et d’une maniére commune a tous
les modes de réalisation du plan de travail modulable 1 selon I’invention, le plan de
travail modulable 1 peut comprendre au moins un moteur configuré pour procéder de
maniere automatique a un changement de configuration du plan de travail modulable 1
entre sa configuration escamotée et sa configuration déployée ou inversement. Le
moteur, qui est notamment couplé & un moyen de transmission mécanique tel que des
pignons ou autres, permet ainsi de déplacer la ou les rallonges mobiles 7 suivant les dé-

placements requis pour passer d’une configuration a une autre, sans intervention
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manuelle de la part d’un utilisateur. Il est par ailleurs envisageable d’utiliser le moteur
pour mobiliser seulement une partie des rallonges mobiles 7, en fonction de la confi-

guration finale désirée par I’ utilisateur du plan de travail modulable 1.
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Revendications

Plan de travail modulable (1) comprenant un plateau (3) et au moins une
rallonge mobile (7) liée au plateau (3) par I'intermédiaire d’au moins
une articulation (9) pour permettre un changement de configuration du
plan de travail modulable (1) entre une configuration escamotée dans
laquelle ladite au moins une rallonge mobile (7) est disposée en-dessous
du plateau (3) du plan de travail (1) et une configuration déployée dans
laquelle la rallonge mobile (7) est alignée sur le bord du plateau (3) et a
une méme hauteur que le plateau (3), caractérisé en ce que I’articulation
(9) liant la au moins une rallonge mobile (7) au plateau (3) est une
liaison combinée (9) a pivot et a glissiere sur I’axe du pivot, cette liaison
combinée (9) ayant un axe de mouvement (X) perpendiculaire par
rapport au plan du plateau (3) du plan de travail modulable (1) de sorte
que I’angle d’inclinaison entre cet axe de mouvement (X) et le plateau
(3) du plan de travail (1) est compris entre 85° et 95° et est plus particu-
lierement égal a 90°.

Plan de travail modulable (1) selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’elle comprend au moins un moyen de maintien (13) configuré pour
maintenir la au moins une rallonge mobile (7) dans une position haute
déployée dans laquelle la rallonge mobile (7) est alignée sur le bord du
plateau (3) et situ€e a une méme hauteur que le plateau (3).

Plan de travail modulable (1) selon 1’une quelconque des revendications
1 a 2, caractérisé en ce qu’elle comporte au moins un pied (5) présentant
une encoche (11) permettant de laisser passer au moins une rallonge
mobile (7) au cours d’un changement de configuration du plan de travail
(1) entre sa configuration escamotée et sa configuration déployée ou in-
versement.

Plan de travail modulable (1) selon 1’une quelconque des revendications
1 a 3, caractéris€ en ce qu’elle comprend en outre une articulation sup-
plémentaire (17) liant la au moins une rallonge mobile (7) au plateau (3)
et en ce que cette articulation supplémentaire (17) est une liaison
glissiere (17) ayant un axe de mouvement parallele au plan du plateau
du plan de travail (1).

Plan de travail modulable (1) selon 1’une quelconque des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que le plateau (3) est de forme circulaire ou el-
liptique et en ce que la au moins une rallonge mobile (7) a une forme de

segment annulaire.
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Plan de travail modulable (1) selon 1’une quelconque des revendications
1 a 4, caractérisé en ce que le plateau (3) est de forme polygonale et en
ce que le nombre de rallonges mobiles (7) est inférieur ou égal au
nombre de cOtés du plateau polygonal (3).

Procédé de changement de configuration du plan de travail modulable
(1) selon I’une quelconque des revendications 1 a 6 de la configuration
déployée vers la configuration escamotée, caractérisé en ce qu’il

comprend les étapes suivantes :

- Translation de la au moins une rallonge mobile (7) le long de
I’axe (X) de la liaison combinée (9) depuis une position haute
déployée dans laquelle la rallonge mobile (7) est alignée sur le
bord du plateau (3) et située a une méme hauteur que le
plateau (3) vers une position basse déployée dans laquelle la
rallonge mobile (7) est décalée par rapport au bord du plateau
(3) de sorte a étre située a une hauteur différente du plateau (3)

- Pivotement de la rallonge mobile (7) autour de I’axe (X) de la
liaison combinée (9) entre sa position basse déployée et une
position basse escamotée dans laquelle la rallonge est située

en-dessous du plateau (3) du plan de travail (1).

Procédé de changement de configuration du plan de travail modulable
selon la revendication précédente et la revendication 4, caractérisé en ce

qu’il comprend par ailleurs une étape supplémentaire en fin de procédé :

- Translation de la au moins une rallonge mobile (7) le long de
I’axe de la liaison glissiere (17) depuis sa position basse
escamotée vers une position basse dissimulée au cours de
laquelle 1a rallonge mobile (7) est rapprochée du centre du

plateau (3).

Procédé de changement de configuration du plan de travail modulable
selon les revendications 7 ou 8, caractérisé en ce qu’il comprend par

ailleurs une étape supplémentaire en fin de procédé :

- Translation de la rallonge mobile (7) le long de I’axe (X) de la
liaison combinée (9) depuis sa position basse escamotée ou sa

position basse dissimulée vers une position haute escamotée
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dans laquelle la rallonge est rapprochée du plateau.

Procédé de changement de configuration du plan de travail modulable
selon les revendications 7 a 9 et selon la revendication 2, caractérisé en

ce qu’il comprend I’étape suivante en début de procédé :

Déverrouillage du au moins un moyen de maintien (13) de la

rallonge mobile (7) dans sa position haute déployée.
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[Fig. 1]
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[Fig. 2]

i

e

1

—n

ha R I

§ ¥
- WL




3/12

> & et

3B

[y

L

"

%

1

b

ww.f e

ipteeeogreces.
3 %
YNV Y IIVIIIIIIIN SRIIII SIS

.a_.

w1

Figure



4/12

KO

e
5
X

\\\\\\\\\\Aﬂl\\\\\\\\\\ 2

“
o
i

-
28l
%

-




5/12

[Fig. 5]
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[Fig. 6]

[Fig. 7]
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[Fig. 12]
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[Fig. 14]
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[Fig. 15]
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