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Pfi zplisobu pfesného zajisténi obvodové vy-
chozi polohy vystupniho hridele hnaci jednot-
ky (S) oscila¢niho rozvadéciho ustroji (T) roz-
tavené skloviny vzhledem k podpérnému
astroji pro podepieni skupiny pevnych rozva-
décich van se sklovinou se k vystupnimu hfi-
deli upevni upinaci pfipravek (10), opatfeny
priichozim otvorem, v pfedem stanovené ob-
vodové poloze vzhledem k vystupnimu hrtideli,
a otvor upinaciho pripravku (10) se orientuje
v obvodovém sméru vzhledem k podpérné
konstrukci umisténim podlouhlé nastavovaci
tycky ¢asteéné do otvoru upinaciho pfipravku
(10) a <caste¢né do otvoru v podpérné
konstrukci. Upinaci pripravek k provadéni
zpusobu obsahuje vieteno (14) opatfené pra-
chozim otvorem a prostfedky pro upevnéni
vietena (14) k vystupnimu hfideli v pevné ob-
vodové poloze vzhledem k vystupnimu hfideli.



Zpusob a upinaci pripravek pro ptesné nastavenl‘obvéﬁove

vychozi polohy vystupniho hridele kazdé pohonné jednotky \/%(5
A

\
Oblast techniky N\

Vynalez se tyka upinaciho pripravku pro presné nastave
polohy oscila¢niho z1abku pro dopravu kapky roztavené
skloviny vzhledenm k poloze pevné vany pro sklovinu v prubéhu
dopravy davky skloviny 2ze 2zlabku do vany na jeji dopravni
draze do sklarského tvarovaciho stroje pro vyrobu dutych
sklenénych vyrobkuy, napriklad lahvi a sklenic, z kapek sklo-

viny.

Dosavadni stav techniky

Sklenéné nadoby se zpravidla vyrabéji na sklarskych tva-
rovacich automatech, to znamend na strojich opatfenych skupi-
nou vedle sebe umisténych tvarovacich sekci, napriklad gesti,
osmi nebo dokonce desetl sekci, pricemz Vv moderni technické
praxi se V kazdé sekci soucasné vyrabi vétsi pocet nadob,
napriklad tri nebo &tyfi nadoby, postupem, ktery se obvykle
nazyva procesem S vétsim pocdtem kapek skloviny. U téchto
stroja je v kazdém pripadé potrebny rozvadéé skloviny, ktery
postupné rozvadi davky skloviny do kazdé sekce sklarského
tvarovaciho automatu, a také je pro tvarovaci stroj pracujici
s vétdim poctem kapek skloviny nutny odpovidajici pocet
rozvadédl, pricemz kazdy rozvadéc je prifazen jedné sade
forem (prednich forem/nadobovych forem) V kazdé sekci tvaro-

vaciho stroje.

Kazdy rozvadéc skloviny typu popsaného v predchozi ¢asti
ma zakrivenou kapsu a potfebuje pohonnou jednotku pro natoce-
ni oscilaé&niho ¢lenu, se kterym je kapsa spojena. Oscilaéni
&len je pohanen sériemi postupnych kroka, kdyZz se kapsa
postupneée dostava do souosych poloh se skupinami dopravnich
714bkl pro sklovinu, pricemz kazdy ze 71abkia vede k jedné

predni formé v kazdé sekci tvarovaciho stroje. Pri preruseni




pohybu kapsy rozvadéce skloviny u kazdého privodniho Zlabku
pro privod skloviny do kazdé sekce sklarského tvarovaciho
stroje prochazi kapka roztavené skloviny, vznikld po preruse-
ni proudu roztavené skloviny a oddéleni kapky s predem stano-
venou hmotnosti, z vytokového otvoru hlavy davkovace v pted-
peci sklarské tavici pece Kkapsou rozvadéce a potom pfivodnim
314bkem do predni formy jedné sekce sklafského tvarovaciho
stroje. Kapsa rozvadéce skloviny musi byt pri pruchodu kapky
v klidu, aby se =zamezilo odstFikovani skloviny plUsobenim
odstredivych sil, a musi byt presné nastavena do osové polohy
proti zlabku pro privod skloviny do predni formy ve chvili,
kdy déavka skloviny prochazi kapsou do 71abku. Dosud znameé
rozvadéci systémy tohoto druhu pro rozvadéni davek skloviny
na sklarském tvarovacim automatu jsou popsédny Vv US-PS 5 135
559 a 4 529 4312 a jejich znaky byly vzaty Vv uvahu pri vyme-

zovani vynalezu.

Podstata vynalezu

Nedostatky dosud znamych rozvaddcich systémd Jjsou od-
stranény zpusobem a zafizenim pro presné obvodové polohovani
vystupnich h¥idell pohonného mechanismu pro pohon rozvadéce
davek skloviny zejména pomoci servomotorového pohonného
mechanizmu vzhledem ke konstrukci pouzivané pro podepteni
skupiny privodnich Zlabku pro pfivod skloviny, 2z nichz kazdy
31abek je vyuZivan pro kazdou sekci privodnich Zlabku sklovi-
ny sklarského tvarovaciho stroje typu I.S., do kterych je
sklovina privadéna z rozvadéce skloviny. Reseni podle vynale-
zu vyuziva upinaciho pripravku, ktery Jje docasné upevnén
k vystupnimu hfideli pohonné jednotky privodniho Zlabku
v pevné obvodové poloze vzhledem k poloze vystupniho hridele
pohonu rozvadéce skloviny. Moderni sklarské tvarovaci stroje
pro vyrobu dutého skla vyuzivaji pfi vyrobnim procesu, obecné
nazyvaném operacl se skupinou kapek skloviny, skupiny forem
v kazdé sekci stroje, napriklad tri sady forem v jedné sekci

stroje. Pri zpracovavani skupiny kapek skloviny na sklarském



tvarovacim stroji je zafizeni podle vynalezu upevnéno k vys-
tupnimu h#ideli kazdé pohonné jednotky pro pohon rozvadéce
davek skloviny, napriklad tri takovych pohonnych jednotek na
stroji pracujicim se tremi kapkami skloviny najednou. V kaz-
dém pripadé je kazdy 2z upinacich pripravki upraven na vystup-
nim hrideli pohonné jednotky rozvadéce skloviny a kazdy
2z hridelt rozvadéde skloviny je '"nastaven na nulu" nebo
nastaven do pevné obvodové polohy. zarizeni upevnéné ke
kazdému vystupnimu hrideli rozvadéce skloviny je opatreno
prichozim otvorem, pricemz je znamo, Ze vystupni hridele
rozvadéda skloviny jsou spravné umistény vaéi sobé, jestlize
jsou osy pruchozich otvoru v upinacich ptipravcich upevnénych
na vystupni hridele rozvadéda skloviny vyrovnany do Jjedné
primky. Dale je pro zajisténi, Ze vystupni hfidele rozvadécu
skloviny budou spravné umistény vzhledem k privodnim Zlabkim
davek skloviny, do kazdého pruichoziho otvoru upinaciho pri-
pravku kazdého vystupniho h¥idele rozvadédd skloviny vlozZena
nastavovaci tycka a tato nastavovaci tyéka je dale vlozena do
otvoru na konstrukci vyuzivané pro podepreni privodnich Zlab-
ka skloviny, aby se zajistilo, 2e dhlova poloha kaZdého vys-
tupniho hfidele rozvadecu skloviny bude ve spravné obvodove
poloze vzhledem k riznym vanam pro ulozeni skloviny a Ze pri-
vodni 2labky pro privod davek skloviny budou v ose vstupniho
otvoru uUloZné vany v prubéhu prevadéni skloviny 2 privodniho
71abku do vany pro sklovinu. Dale je ve tvarovacich strojich
opatfenych rozvadéci skloviny, jejichz funkce je fizena poci-
tadem a Jjejichz pohyb Jje ovladan servomotory, vyuZivano
nastavovani vystupnich hrideld rozvadédl skloviny na nulu, to
znamend do vzajemné prizpusobenych poloh a do poloh prizpuso-
benych polohdm privodnich 31apbka skloviny, pro zajisténi
presné vychozi polohy, potfebné pro pouziti v systému rizeném

pocitacem.

Predmétem vynalezu Jje FeSeni zpusobu a zarizenl pro

presné nastavovani obvodové polohy pohonnych jednotek pro



vystupni hfidele rozvadeécu skloviny va&i sobé& a vuaci poloham
privodnich z1l4abku pro privod skloviny, kterymi musi byt pri-
vodni zlabek skloviny okamZité vyrovnan do primky v prubéhu

osciladniho pohyb privodnich zlabku skloviny.

Prehled obrazku na vykresech

Vyndlez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni

zobrazenych na vykresech, kde znazornuji

obr. 1 pudorysny pohled na upinaci ptipravek osazeny na vys-—
tupnim h¥ideli pohonné Jjednotky 714bkt pro privod
skloviny podle vyhodného prikladného provedeni vynale-
zu a upraveny pro vyuziti pri provadéni zpuisobu podle
vynalezu,

obr. 2 ¢elni pohled na upinaci pripravek z obr. 1,

obr. 3 boéni pohled na upinaci pripravek z obr. 1,

obr. 4 bo&ni pohled na nastavovaci tyéku upravenou pro pouzi-
ti se skupinou upinacich pfipravka podle obr. 1 az 3,
slouzici k provadéni zplusobu podle vynalezu,

obr. 5 &elni pohled na nastavovaci tycéku z obr. 4,

obr. 6 schematicky pohled zobrazujici pouziti skupiny upina-
cich pfipravki s nastavovaci tyckou podle obr. 4 a 5
pri provadéni zpusobu podle vynalezu,

obr. 7 boéni pohled na stupnovity upinaci pripravek, vhodny
pro realizaci zpusobu podle vynalezu, a

obr. 8 &elni pohled na stuprovity upinaci pripravek z obr. 7.

pPriklady provedeni vynalezu

Upinaci pripravek 10, pouzivany pfi provadéni zpusobu
podle vynéalezu, Jje tvofen prirubou 12 a vietenem 14, které je
privareno nebo jinak upevnéno k jedné plose priruby 12. Pri-
ruba 12 je opatfena dvojici vzédjemné diametralné protilehlych
otvorua 16, 18 pro Srouby, prochadzejicich prirubou 12, pricemz
tyto otvory 16, 18 jsou vyuzivany pro vloZeni Sroubu 20 (obr.
6) zajistujicich presnou obvodovou polohu upinaciho pripravku

10 vzhledem k vystupnimu hrideli pohonné jednotky S se servo-



motorem, kterd je pohonnym ustrojim rozvadéce skloviny podle
obr. 6, pricemz rozvadé& je takového typu, jaky pouzZivan jako
soudast sklarského tvarovaciho automatu typu I.S. pro vyrobu
sklenénych nadob. V tomto pripadé rozvadéc kapek skloviny
s pohonnou jednotkou servomotorového typu pouzivd jedné
pohonné jednotky pro kaZdou sadu forem v jedné sekci stroje,
pric¢emZ obr. 6 znazorfnuje usporadani se tremi pohonnymi jed-
notkami S servomotorového typu, které je vyhodnym reSenim pro

sklarské tvarovaci automaty pracujici s trojicemi kapek sklo-

viny, vyuzZivajicim tfi upinacich p¥ipravka 10.

Vieteno 14 kaZdého upinaciho pripravku 10 ma ve sveé nej-
vy$8i plose prubéznou drazku 22, probihajici ve sméru pruméru
vietena 14, a vystupni hridele pohonnych jednotek S jsou
pfresné natodeny do odpovidajicich obvodovych poloh vaci sobé,
jestliZe jsou drazky 22, probihajici vZdy ve sméru Jjednoho
pruméru kazdého vrfetena 14, umistény v jedné primce s drazka-
mi 22 dals$ich vfeten 14 kazZzdé dalsi pohonné jednotky S.
V tomto provedeni je pouZita nastavovaci tyCka 40 k zajisténi
stavu, ve kterém je upinaci pripravek 10 pfemistén do presné
obvodové polohy vaéi Jjiné nastavovaci tycce 40, pficemz
nastavovaci tydka 40 je opatfena ramenem 42, které je dosta-
tedné dlouhé, aby jej bylo mozZno uloZit soucasné do drazek
22 probihajicich v diametralnim sméru upinaciho pripravku
10, ktery je wupevnén ke kazdé z pohonnych jednotek S. Pro
spravné uchyceni kaZdé nastavovaci tyc¢ky 40 vzhledem ke kaz-
dému upinacimu pripravku 10 v prubéhu nastavovani na nulu se
nastavovaci ty&ka 40 docasné upevni ke kazdému upinacimu
pripravku 10 pomoci Sroubl 50 (obr. 6), prochdazejicich Srou-
bovymi otvory 44 v ramenu 42 nastavovaci ty¢ky 40, pricemiz
&rouby 50 jsou zasroubovany v zavitovych dérach 24 vytvore-

nych ve dnu kazdé drazky 22 v upinacich pripravcich 10.

JestliZe je nastavovaci tyc¢ka 40 uloZena na svém misté

vzhledem k upinacimu pfipravku 10 kazdé pohonné jednotky S,



popsané v predchozi ¢&asti popisu, nastavi se potom podpérny
dil T vany se sklovinou do presné obvodové polohy vzhleden
k nastavovaci tyéce 40 a tim také k vystupnimu htideli kazdé
pohonné jednotky S obvodovym a v pripadé potreby také svislym
nastavenim podpérného dilu T, takZe do vybrani v podpérném
dilu T se vloZi stupnovita volna koncova &ast 46 nastavovaci
ty&ky 40. V teéto souvislosti Jje volnd koncova cast 46 nasta-
vovaci tyc&ky 40, ktera je svisle presazena vic¢i jejimu ramenu
42, je opatfena §roubovym otvorem 48, prochazejicim touto
volnou koncovou c¢asti 46, a nastavovaci tyc&ka 40 je docCasneé

upevnéna k podpérnému dilu T pomoci valcového koliku 52.

Stupriovity upinaci pripravek 60, zobrazeny na obr. 7
a 8, Jje upraven pro nastaveni vzdjemného svislého odstupu
mezi kazdym podpérnym uUstrojim I vany se sklovinou, pricemz
riznd podpérnd ustroji T pro podepfeni vany se sklovinou Jjsou
umisténa obecné ve svislém usporadani nad sebou. Umisténi
kazdého podpérného dilu T ve spravné svislé poloze je dlilezi-
té pro zajisténi stavu, ve kterém se nevyskytuji Zadna vza-
jemna prekryvani nebo 34dné nadmérné vule mezi vstupy do van
nebo zlablli se sklovinou, podeprenych na takovém podpérném
istroji T, a vystupy oscilujiciho Zlabku, ktery privadi davku
skloviny do vany se sklovinou. Pro tento Ucel je stupen na
stupfiovité volné koncové S4sti 46 nastavovaci tycky 40 tvaro-
vé& upraven pro presné nastaveni svislé polohy podpérného
Ustroji T, ve Kkteré je stupnovitd volna koncova cast 46
nastavovaci tydky 40 uloZena s ohledem na pohonnou jednotku
S, avsak vsechna dalgéi podpérnd ustroji I Jsou nezavisle
nastavitelné ve svislém sméru vzhledem X podpérného ustroji
T, do kterého zapada nastavovaci ty&ka 40. Stupnovity upinaci
pripravek 60 Jje vytvoren z desky 62 a skupiny polohovacich
ty&ek 64 upevnénych k desce 62 a vystupujicich kolmo na rovi-
nu desky 62, pricemz tyto polohovaci tyCcky 64 jsou rozmistény
ve svislych a vodorovnych odstupech od sebe. V prubéhu nasta-

vovani obvodové polohy kazdého podpérného ustroji T na nulu



vzhledem k vystupnimu hrideli kazdé pohonné jednotky S, které
se provadi po vyjmuti nastavovaci tyéky 40 z upinacich pri-
pravka 10, se nastavi poloha stupriovitého upinaciho pripravku
60 vi¢i pohonnym jednotkam S tak, Ze kazda polohovaci tycka
64 se vlozi do vybrdni 26 probihajiciho ve sméru pruméru
a vytvoreného ve spodnim konci jednoho nebo jiného upinaciho
pripravku 10, vyuZzivaného pro nastavovani obvodové polohy
vystupniho hridele pohonné jednotky S na nulu. V této souvis-
losti je vybrani 26 kazdeho upinaciho pfipravku 10 presazeno
ve svislém sméru od drazky 22 probihajici rovnéZ ve sméru
jednoho prumeéru tohoto upinaciho pripravku 10 a je ulozZeno ve
svislé roviné, probihajici kolmo na svislou rovinu, prochaze-
jici drazkou 22. Deska 62 stupriovitého upinaciho pripravku
60 je vytvarovana tak, Ze prichazi do styku s kazdym podpér-
nym uUstrojim T vany se sklovinou, jestliée je kazdé z techto

podpérnych uUstroji T ve spravné vyskové poloze.

Jakmile jsou vystupni hridele pohonnych jednotek
S spravné obvodové orientovany jednak vuci sobé a také vaci
kazdému pedpérnému Ustroji T pro podepreni jednotlivych van
se sklovinou, nastavi se spravna poloha podpérnych ustroji
T van se sklovinou ve svislém sméru vzhledem k dalsim podper-—
nym dstrojim T, odstrani se stupnovity upinaci ptipravek 60
a upinaci pripravek 10 se odebere od kazdé pohonné jednotky
s, takZe potom miZe byt kazdd pohonna jednotka S pripojena
k rozvadécimu zlabku skloviny, ktery Jje tak udrzovan v pohy-
bu.

I kdyz byl v predchozim popisu uveden priklad, ktery je
pokladan za nejvyhodnéjsi provedeni vynalezu, je odbornikum
zFejmé, Ze je moZno vytvorit daldi modifikace, obmény a ekvi-
valentni provedeni predmétu vynalezu, neprekrac¢ujici ramec
vynalezu, pricemZ rozsah vyndlezu je vymezen pouze nasleduji-

cimi patentovymi naroky.



PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob presného zajisténi obvodové vychozi polohy
vystupniho hridele hnaci Jjednotky oscila¢niho rozvadéciho
Ustroji roztavené skloviny vzhledem k podpérnému Ustroji pro
podeptfeni skupiny pevnych rozvadécich van se sklovinou, Vv y -
znacuijici s e t im, Z2e Kk vystupnimu hrideli se
upevni upinaci pripravek, opatfeny pruchozim otvorem, v pre-
dem stanovené obvodové poloze vzhledem k vystupnimu hrideli,
a otvor wupinaciho pripravku se orientuje v obvodovém smeru
vzhledem k podpérné konstrukci umisténim podlouhlé nastavova-
ci ty&ky ¢&asteéné do otvoru upinaciho pripravku a c¢astecné do

otvoru v podpérné konstrukci.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadc¢ujici s e
t i m , Ze nastavovaci tyd¢ka se odstrani pred spusténim ¢in-
nosti pohonné jednotky rozvadéciho ustroji pro rozvadéni roz-
tavené skloviny k rozvadéni davek roztavené skloviny do sku-

piny pevnych rozvadécich van se sklovinou.

3. ZpUusob presného zajisténi obvodové vychozi polohy
vystupniho hridele kazdé ze skupiny kmitavych pohonnych jed-
notek rozvadéciho uUstroji roztavené skloviny va¢i sobé
a vzhledem k podpérnému uUstroji pouZitému pro podepreni sku-
piny pevnych rozvadécich van se sklovinou, vy zna ¢ u j i-
ci se tim, Ze se vytvori skupina orientovanych upina-
cich pripravkid, =z nichZ kazdy se opatri prichozim otvoren,
upinaci pripravky se upevni k vystupnimu hrideli kazdé z po-
honnych jednotek rozvadéciho uUstroji skloviny v predem urce-
nych obvodovych polohdch vzhledem k vystupnimu hrfideli, upi-
naci pripravky se potom orientuji v obvodovém sméru vuci sobé
nastavenim otvoru kaZdého upinaciho pripravku do jedné osy
s otvory vsech ostatnich upinacich pripravkd a podpérné

Ustroji se obvodové orientuje vzhledem ke sméru osy otvoru

e —7¢



kazdého upinaciho pripravku.

4. ZpUsob podle naroku 3, vyznac¢ujici s e
t i m , Ze podpérné ustroji se opatfi otvorem a obvodova
orientace v&ech upinacich pripravka vaéi sobé a obvodova
orientace podpérného UuUstroji vzhledem Kk otvorum v kazdém
upinacim pripravku se vytvari pomoci podlouhlé nastavovaci
tyéky majici rameno a koncovou ¢ast, jejiZz rameno se vlozi do
otvort v kazdém upinacim p¥ipravku a koncovd cast nastavovaci

tyéky se vlozi do podpérného ustroji.

5. Zpusob podle naroku 4, vyznac¢cujici s e
t i m , Ze koncova ¢ast nastavovaci tycky je svisle presazena
viéi jejimu ramenu a podpérné ustroji, opatreného drazkou, do
které je vloZena koncova cast nastavovaci ty&ky, se orientuje
svisle zabérem s koncovou casti nastavovaci tyc¢ky, uloZenou

ve vybrani podpérného uUstroji.

6. Zpusob podle naroku 5, vyznacujici s e
£t im, Ze se kazdé dalsi podpérné ustroji svisle orientuje
vzhledem k podpérnému ustroji s drézkou, do které je vloZena

koncova ¢ast nastavovacl tycky.

7. Zpusob podle naroku 4, vyznadé¢éujicit s e
t i m, 2Ze kazdy z upinacich pripravki se opatri dalsim vy-
branim, které Jje umisténo ve svislém odstupu od prvniho
vybrani a lezi v roviné kolmé na rovinu proloZenou prvnim
vybranim, pricéemZz svisld orientace kaZdého =z podpérnych
Ustroji se provadi pomoci stupnovitého upinaciho pripravku,
majiciho skupinu zabérovych ¢&asti, kazda zdbérova Cast Jje
upravena pro zabér s Jjednim z podpérnych ustroji, stupnovity
upinaci pfipravek se dale opatri skupinou polohovacich tycek,
vystupujicich z jeho plochy, a tyto polohovaci tyCky se vlozi
do vybrani upinacich pfipravka pro privedeni kazdé zabérové

&asti stupniovitého upinaciho pfipravku do zdbéru s Jjednim
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z podpérnych ustroji.

8. Upinaci pripravek k provadéni zpUsobu presného zajis-
téni obvodové vychozi polohy vystupniho h¥idele hnaci jednot-
ky oscila¢niho rozvadéciho dudstroji roztavené skloviny vuéi
podpérnému Ustroji pro podepfeni skupiny pevnych rozvadécich
van se sklovinou, vy znacujici se tim, Ze upi-
naci pripravek (10) obsahuje vreteno (14) opatfené prichozim
otvorem a prostredky pro upevnéni vretena (14) k vystupnimu
hrideli v pevné obvodové poloze vzhledem k vystupnimu hride-
1i.

9. Upinaci pfipravek podle naroku 8, vy zna &u j i -
ci se tim, Ze vreteno (14) je opatfeno horni plochou
a otvorem je prubeéznd drazka (22) probihajici ve sméru primé-

ru vretena (14) v jeho horni plose.
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