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(57) Abstract: The invention relates to a stop module, in particular for automatic processing and conveying apparatuses, comprising a
main body (17) on which a stop unit (21), which has a stop element carrier (23) and a stop element (24) mounted thereon, is arranged
for objects (13) which are moving in a current direction of working movement, which stop unit is movably mounted on the main body
(17) between an active position, in which it projects into a movement plane of the objects (13), and an inactive position, in which it
is moved out of the movement plane along a vettical axis (16) by a downward stroke, by means of an actuator belonging to the stop
module (11), wherein the stop element (24) is movably guided between an extended initial position (27) and a retracted stop position
(28) relative to the stop element carrier (23), wherein a retraction movement from the initial position (27) towards the stop position
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Verdffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)
(28) can be braked by means of a damping apparatus (40) belonging to the stop unit (21), wherein the stop element (24) has an impact
portion (50), which is arranged outside the stop element carrier (23), and a guide rod (29), which is arranged on the impact portion (50),
projects into the stop element carrier (23) and slidably passes through a bearing cover (30) which is inserted into a carrier housing (31)
of the stop element carrier (23), and the bearing cover (30) is secured on the carrier housing (31) of the stop element carrier (23) by at
least one securing pin (37) which passes through the carrier housing (31) transversely to the direction of working movement (12).

(57) Zusammenfassung: Bei einem Anschlagmodul, insbesondere fiir automatische Bearbeitungs- und Férdereinrichtungen, mit einem
Grundkérper (17), an dem eine einen Anschlaggliedtriger (23) und ein daran gelagertes Anschlagglied (24) aufweisende Anschlagein-
heit (21) fiir sich in einer aktuellen Atbeitsbewegungsrichtung bewegende Gegenstdnde (13) angeordnet ist, die mittels eines zum An-
schlagmodul (11) gehorenden Stellantriebs zwischen einer in eine Bewegungsebene der Gegensténde (13) hinein ragenden wirksamen
Position und einer aus der Bewegungsebene per Abwartshub entlang einer Hochachse (16) heraus verlagerten unwirksamen Position
am Grundkérper (17) beweglich gelagert ist, wobei das Anschlagglied (24) zwischen einer ausgefahrenen Grundstellung (27) und einer
cingefahrenen Stoppstellung (28) relativ zum Anschlaggliedtrager (23) beweglich gefiihrt ist, wobei eine von der Grundstellung (27)
hin zur Stoppstellung (28) stattfindende Einfahrbewegung mittels einer zur Anschlageinheit (21) gehérenden Dampfungseinrichtung
(40) abbremsbar ist, wobei das Anschlagglied (24) einen auflerhalb des Anschlaggliedtrigers (23) angeordneten Aufprallabschnitt (50)
und eine an dem Aufprallabschnitt (50) angeordnete und in den Anschlaggliedtrager (23) hinein ragende Fiihrungsstange (29) aufweist,
die verschiebbar einen Lagerdeckel (30) durchsetzt, der in ein Trigergehéiuse (31) des Anschlaggliedtrigers (23) eingesetzt ist, ist der
Lagerdeckel (30) durch mindestens einen das Tragergehduse (31) und ihn quer zur Atbeitsbewegungsrichtung (12) durchsetzenden
Sicherungsstift (37) am Tragergehduse (31) des Anschlaggliedtrigers (23) gesichert.
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Anschlagmodul

Die Erfindung betrifft ein Anschlagmodul, insbesondere fiir
automatische Bearbeitungs- und Fordereinrichtungen, mit einem
eine Langsachse und einer hierzu rechtwinklig ausgerichteten
Querachse aufweisenden Grundkdrper, an dem eine einen An-
schlaggliedtrager und ein daran gelagertes Anschlagglied auf-
weisende Anschlageinheit flr sich in einer aktuellen Arbeits-
bewegungsrichtung bewegende Gegenstande angeordnet ist, die
mittels eines zum Anschlagmodul gehdrenden Stellantriebs zwi-
schen einer in eine Bewegungsebene der Gegenstande hinein ra-
genden wirksamen Position und einer aus der Bewegungsebene
per Abwartshub entlang einer Hochachse heraus verlagerten un-
wirksamen Position am Grundkorper beweglich gelagert ist, wo-
bei das Anschlagglied zwischen einer ausgefahrenen Grundstel-
lung und einer eingefahrenen Stoppstellung relativ zum An-
schlaggliedtrager beweglich gefiihrt ist, wobei eine von der
Grundstellung hin zur Stoppstellung stattfindende Einfahrbe-
wegung mittels einer zur Anschlageinheit gehdrenden Damp-
fungseinrichtung abbremsbar ist, wobei das Anschlagglied ei-
nen auf’erhalb des Anschlaggliedtrdagers angeordneten Aufprall-
abschnitt und eine an dem Aufprallabschnitt angeordnete und
in den Anschlaggliedtrager hinein ragende Flihrungsstange auf-
weigt, die verschiebbar einen Lagerdeckel durchsetzt, der in

ein Tragergehduse des Anschlaggliedtragers eingesetzt ist.
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Derartige Anschlagmodule, die auch als Vereinzeler bezeichnet
werden koénnen, sind bereits seit langem bekannt. Prinzipiell
lassen sich solche Anschlagmodule in gedampfte und unge-
dampfte Anschlagmodule unterscheiden. Bei den ungedampften
Anschlagmodulen schlagt der sich in der Arbeitsbewegungsrich-
tung bewegende Gegenstand, bei dem es sich beispielsweise um
eine Werkstilickpalette handeln kann ungedampft und hart an das
in die Bewegungsebene hineinragende Anschlagglied, das auch
als Anschlagklinke bezeichnet werden kdénnte, an. Bei den ge-
dampften Anschlagmodulen ist eine Dampfungseinrichtung vorge-
sehen, mit der die Einfahrbewegung des Anschlagglieds zwi-
schen einer ausgefahrenen Grundstellung und einer eingefahre-
nen Stoppstellung abgebremst wird. Gedampfte Anschlagmodule
eignen sich insbesondere flir zu vereinzelnde Gegenstande mit

hohem Gewicht.

Beil derartigen gedadmpften Anschlagmodulen ist es notwendig,
dass das Anschlagglied zwischen der ausgefahrenen Grundstel-
lung und der eingefahrenen Stoppstellung geflihrt ist. Hierzu
ist das Anschlagglied mit einer Flihrungsstange ausgestattet,
die einen Lagerdeckel durchsetzt, der seinerseits an einem

Tragergehduse des Anschlaggliedtragers befestigt ist.

Im Dauerbetrieb, also nach vielen Einfahrzyklen des An-
schlagglied zwischen der Grund- und der Stoppstellung kann es
vorkommen, dass die Befestigungsschnittstelle zwischen dem
Lagerdeckel und dem Tragergehduse geschwacht wird, was im
schlechtesten méglichen Fall dazu flihren kann, dass die Be-
festigung zwischen dem Lagerdeckel und dem Tragergehause
bricht und der Lagerdeckel vom Tragergehduse abbricht. Ein

derartiges Anschlagmodul ist dann nicht mehr funktionsfdhig.
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RAufgabe der Erfindung ist es daher, ein Anschlagmodul der
eingangs erwahnten Art zu schaffen, das im Dauerbetrieb zu-
verlassiger also funktionssicherer als bisher bekannte An-
schlagmodule ist, wobeil insbesondere die vorstehend erwadhnten

Nachteile vermieden werden sollen.

Diese Aufgabe wird durch ein Anschlagmodul mit den Merkmalen
des unabhangigen Anspruchs 1 geldst. Weiterbildungen der Er-

findung sind in den Unteransprlichen dargestellt.

Das erfindungsgemdfle Anschlagmodul zeichnet sich dadurch aus,
dass der Lagerdeckel durch mindestens einen das Tragergehause
und ihn quer zur Arbeitsbewegungsrichtung durchsetzenden Si-

cherungsstift am Tragergehduse des Anschlaggliedtragers gesi-

chert ist.

Dadurch, dass der mindestens eine Sicherungsstift quer zur
Arbeitsbewegungsrichtung der Gegenstande sowohl das Tragerge-
hause des Anschlaggliedtragers als auch den Lagerdeckel
durchsetzt, beispielsweise durch Tragergehduse und Lagerde-
ckel durchgesteckt ist, wird eine besonders zuverldssige Ver-
bindung zwischen Lagerdeckel und Tragergehduse geschaffen,
die verhindert, dass sich der Lagerdeckel vom Tragergehduse
16st. Je nach Wahl der Materialien des Tragergehduses und des
Lagerdeckels ware es mdglich, dass die Verstiftung des Lager-
deckels mit dem Tragergehduse die einzige Befestigungs-
schnittstelle zwischen Lagerdeckel und Tragergehduse ist. Be-
vorzugt ist jedoch, dass die Verstiftung als zusadtzliche Be-
festigungsschnittstelle zu der ohnehin vorgesehenen Besti-
gungsschnittstelle zwischen Lagerdeckel und Tragergehduse

dient.

Es ist mbglich, dass sich der wenigstens eine Sicherungsstift

in einer durch die Querachse und die Langsachse aufgespannten
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Horizontalebene erstreckt. Alternativ ist es mdglich, dass
sich der wenigstens eine Sicherungsstift in einer durch die
Querachse und die Hochachse aufgespannten Vertikalebene er-

streckt.

In besonders bevorzugter Weise besteht das Tragergehduse des
Anschlaggliedtragers aus Kunststoff. Besonders zweckmafdig ist
es, das Tragergehduse des Anschlaggliedtradgers als Kunst-

stoffspritzgiefi-Bauteil auszubilden.

Besonders bevorzugt besteht der Lagerdeckel aus Kunststoff.
Besonders zweckmaflig ist der Lagerdeckel ein Kunststoff-

spritzgief’-Bauteil.

Beli einer Weiterbildung der Erfindung sitzt der Sicherungs-

stift unverlierbar, insbesondere unldsbar am Tragergehduse.

In besonders bevorzugter Weise besteht der Sicherungsstift

aus Metall, beispielsweise Stahl.

Bei einer Weiterbildung der Erfindung durchsetzen mehrere Si-
cherungsstifte, insbesondere mindestens zwei entlang der
Hochachse Ubereinander angeordnete Sicherungsstifte das Tra-
gergehause und den Lagerdeckel. Zweckmafigerweise sind die
Sicherungsstifte in HOhenrichtung fluchtend Ubereinander an-
geordnet. Eine fluchtende Ausrichtung ist jedoch nicht not-
wendig, die Sicherungsstifte kdénnen auch in Hbhenrichtung
versetzt zueinander ausgerichtet sein. Zweckmafdligerweise be-
finden sich im Falle von mehreren Sicherungsstiften wenigs-
tens ein Sicherungsstift oberhalb und wenigstens ein Siche-
rungsstift unterhalb der mit dem Anschlagglied verbundenen

Flihrungsstange.
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Bei einer Weiterbildung der Erfindung weist die Dampfungsein-
richtung einen im Tragergehduse ausgebildeten Hohlraum auf,
in dem ein Dampfungskolben verschieblich gelagert ist, der

mit der Flilhrungsstange des Anschlagglieds verbunden ist.

Bei der Dampfungseinrichtung handelt es sich zweckmafiger-
weise um eine fluidische, insbesondere pneumatische Damp-

fungseinrichtung.

Beli einer Weiterbildung der Erfindung weist der Lagerdeckel
einen in den Hohlraum hineinragenden und von dem wenigstens
einen Sicherungsstift durchsetzten Sicherungsabschnitt und
einen aufderhalb des Hohlraums angeordneten Deckelabschnitt
auf, wobei der Deckelabschnitt eine Anlageflache aufweist,
die in Anlage mit einer Gegen-Anlagefldche an einer Stirn-

seite des Tragergehiduses liegt.

In besonders bevorzugter Weise ist der Deckelabschnitt des
Lagerdeckels im Bereich der Anlageflache und der Gegen-Anla-
gefldche an der Stirnseite des Tragergehduses mittels Befes-
tigungsmitteln befestigt. In der Regel ist das die gangige

Befestigungsschnittstelle des Lagerdeckels am Tragergehause.

Im Falle von aus Kunststoff bestehendem Tragergehduse und La-
gerdeckel umfassen die Befestigungsmittel vorteilhafterweise
eine Schweifdiverbindung, insbesondere Ultraschallschweifdver-

bindung.

In besonders bevorzugter Weise weist der Lagerdeckel wenigs-
tens eine diesen quer zur Arbeitsbewegungsrichtung durchset-
zende Durchgangsodffnung auf, die ihrerseits von einem Ab-
schnitt des zugeordneten Sicherungsstiftes durchsetzt ist,
wobeil der Durchgangsdffnung im Lagerdeckel links und rechts

davon mit der Durchgangsdffnung fluchtende Durchgangskanadle
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im Tragergehduse zugeordnet sind. Zweckmafligerweise besitzen
die Durchgangsoffnungen und die zugeordnete Durchgangskandle
einen runden, insbesondere kreisrunden Querschnitt. Der zuge-
ordnete Sicherungsstift, der in bevorzugter Weise zylindrisch
ausgestaltet ist, kann dann in einfacher Weise von der Seite
her zunadchst in den einen Durchgangskanal, dann in die Durch-
gangsOffnung im Lagerdeckel und danach in den anderen Durch-
gangskanal des Tragergehduses eingebracht, beispielsweise
eingeschlagen oder eingepresst werden. ZweckmafRigerweise bil-
den Durchgangsoffnung und die beiden Durchgangskandle einer-

seits und der Sicherungsstift andererseits eine Presspassung.

In besonders bevorzugter Weise sind die Durchgangs6ffnung im
Lagerdeckel und/oder die Durchgangskandle im Trdgergehduse
bei der Herstellung von aus Kunststoff bestehendem Lagerde-
ckel und/oder aus Kunststoff bestehendem Tragergehduse bei
der Herstellung derselbigen gleich mit angeformt. Dies kann
beigpielsweise durch entsprechende Ausgestaltung des Werk-
zeugs bel der Herstellung mittels Kunststoffspritzgieflen er-

folgen.

Beli einer Weiterbildung der Erfindung ist das Quer-
schnittsprofil des Hohlraums langlich ausgebildet, mit einer
entlang der Querachse ausgerichteten Querschnittshauptachse
und einer gegenliber der Querschnittshauptachse kilirzeren ent-
lang der Hochachse ausgerichteten Querschnittsnebenachse. Al-
ternativ ist es mdglich, dass das Querschnittsprofil des
Hohlraums langlich ausgebildet ist, mit einer entlang der
Querachse ausgerichteten Querschnittshauptachse und einer ge-
genliber der Querschnittshauptachse langeren entlang der Hoch-
achse ausgebildeten Querschnittsnebenachse. Das Quer-
schnittsprofil des Hohlraums kann beispielsweise ovalfdrmig,

insbesondere elliptisch, ausgebildet sein.
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Der Hohlraum ist damit praktisch entlang der Hochachse flach
gedrlickt, was zu einer Reduzierung der Bauhbhe gegenliber
kreisrunden Querschnittsprofilen aus dem Stand der Technik
fiihrt. Das Dampfungsvolumen ist mindestens genauso groff wie
bei den kreisrunden Querschnittsprofilen des Standes der

Technik, wenn nicht sogar grofler.

Beil einer Weiterbildung der Erfindung weist der Grundkorper
eine durch sich entlang der Langsachse erstreckende Seiten-
wande und einen Boden ausgebildete Ausnehmung auf, in der die
Anschlageinheit aufgenommen ist, und wobei der Grundkorper
wenigstens zwei quer zur Langsachse ausgerichtete Befesti-
gungslocher zur Befestigung an einem zugeordneten Befesti-
gungsprofil einer Bearbeitungs- und Fordereinrichtung mit
Hilfe die Befestigungsldcher durchsetzenden Befestigungsele-
menten aufweist, und wobei jeder Seitenwand im Bereich jedes
Befestigungsloches wenigstens ein Versteifungsvorsprung zuge-
ordnet ist, der {liber die Bodenflache des Bodens hervorsteht
und einerseits an der Seitenwand und andererseits am Boden

angeformt ist.

Bei einer Weiterbildung der Erfindung ist der Stellantrieb
als fluidischer, insbesondere pneumatischer oder als elektri-

scher Stellantrieb ausgebildet.

Ein bevorzugtes Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist in der

Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden naher erlautert.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines bevorzugten Ausfiihrungs-
beispiels des erfindungsgemafien Anschlagmoduls mit
einem im Bereich des Lagerdeckels gezeigten Teil-

Langsschnitt,
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Figur 2 eine Draufsicht auf das Anschlagmodul von Figur 1,
ebenfalls mit dem in Figur 1 gezeigten Teil-Langs-

schnitt,

Figur 3 eine Frontansicht des Anschlagmoduls von Figur 1,

Figur 4 eine Seitenansicht eines Lagerdeckels des Anschlag-

moduls von Figur 1 und

Figur 5 eine Seitenansicht des Tragergehduses des An-

schlaggliedtragers des Anschlagmoduls von Figur 1.

Die Figuren 1 bis 5 zeigen ein bevorzugtes Ausfiihrungsbei-
spiel des erfindungsgemaflen Anschlagmoduls 11. Das Anschlag-
modul 11 wird vorzugsweise in automatischen Bearbeitungs- und
Fordereinrichtungen, beispielsweise Transportbandern in der
RAutomobilindustrie, eingesetzt, um sich in einer Bewegungs-
ebene in einer Arbeitsbewegungsrichtung 12 bewegende Gegen-
stande 13 zu vereinzeln. Beil den zu vereinzelnden Gegenstan-
den 13 kann es sich beispielsweise um eine Werkstlickpalette
handeln. Nach der Vereinzelung koénnen die Gegenstande 13 dann
individuell behandelt, beispielsweise bearbeitet, umgeleitet
und gegebenenfalls nach der Bearbeitung in den Materialfluss

der Bearbeitungs- und Fordereinrichtung zurilickgefiihrt werden.

Wie insbesondere in den Figuren 1 und 2 gezeigt, besitzt das
Anschlagmodul 11 eine mit einer Langsachse 14 und eine hierzu
rechtwinklig ausgerichteten Querachse 15 und mit einer Hoch-
achse 16 ausgestatteten Grundkdrper 17. ZweckmafRigerweise be-
steht der GrundkOrper aus Kunststoff, wobei es sich bei dem
Grundkorper 17 in bevorzugter Weise um ein Kunststoffspritz-

giefl-Bauteil handeln kann.
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Wie insbesondere in Figur 1 gezeigt, weist der Grundkdrper 17
des Anschlagmoduls 11 zur Befestigung des Anschlagmoduls 11
an einen Befestigungsprofil der Bearbeitungs- und Fdérderein-
richtung wenigstens zwei, im gezeigten Beispielsfalls genau
zwel, entlang der Querachse 15 des Grundkorpers 17 ausgerich-
tete Befestigungsldcher 18 auf, die von geeigneten Befesti-
gungsmitteln (nicht dargestellt) durchsetzbar sind, wobei der
Grundkorper 17 dann Uber die Befestigungsmittel an dem zuge-
ordneten Befestigungsprofil (nicht dargestellt) befestigt

werden kann.

Wie insbesondere die Zusammenschau der Figuren 1 und 2
zeigt, besitzt der Grundkdrper 17 einen Aufnahmeabschnitt 19
(Figur 2), in dem eine Ausnehmung 20 zur Aufnahme einer nach-
folgend noch nadher beschriebenen Anschlageinheit 21 des An-

schlagmoduls 11 ausgebildet ist.

Wie insbesondere in Figur 2 gezeigt, wird die Ausnehmung 20
durch zwel parallel zueinander angeordnete, sich jeweils ent-
lang der Langsachse 14 erstreckende Seitenwande 26a, 26D,
eine Rlckwand (nicht dargestellt) und einen Boden (nicht dar-
gestellt) definiert. Der Boden besitzt eine Bodenflache. Die
Ausnehmung 20 ist an der Seite, die der Rickwand gegeniliber-

liegt offen und besitzt dort eine Seitendffnung 22.

An dem GrundkOrper 17 ist - wie bereits erwdhnt - eine An-
schlageinheit 21 gelagert, wobei die Anschlageinheit 21 einen
Anschlaggliedtrager 23 und ein daran gelagertes Anschlagglied

24 aufweist.

Die Anschlageinheit 21 ist mittels eines zum Anschlagmodul 11
gehdrenden Stellantriebs (nicht dargestellt) zwischen einer

in eine Bewegungsebene der Gegenstande 13 hineinragenden
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wirksamen Position und einer aus der Bewegungsebene per Ab-
wartsschub entlang der Hochachse 16 herausragenden unwirksa-

men Position am Grundkdrper 17 beweglich gelagert ist.

Der Stellantrieb kann als fluidischer, insbesondere pneumati-
scher, oder elektrischer Stellantrieb ausgebildet sein. Im
Falle eines pneumatischen Stellantriebs eignet sich bei-
spielsweise ein mit Druckluft betriebener einfach- oder dop-
peltwirkender Arbeitszylinder. Im Falle eines elektrischen

Stellantriebs eignet sich beigpielsweise ein Elektromotor.

Der Stellantrieb ist in einem Basgisabschnitt 25 des Grundkor-

pers 17 aufgenommen.

Bei einer Ausfihrungsform des bevorzugten Ausfiihrungsbei-
spiels des Anschlagsmoduls 11 ist jeder Seitenwand 26a, 26b
des Aufnahmeabschnitts 19 des Grundkdrpers 17 im Bereich je-
des Befestigungsloches 18 wenigstens ein Versteifungsvor-
sprung (60, Figur 3) zugeordnet ist, der lber die Bodenfldche
des Bodens hervorsteht und einerseits an der Seitenwand 26a,

26b und andererseits am Boden angeformt ist.

Das Anschlagglied 24 ist zwischen einer ausgefahrenen Grund-
stellung (nicht dargestellt) und einer eingefahrenen
Stoppstellung 28 relativ zum Anschlaggliedtrager 23 beweglich
geflihrt, wobei eine von der Grundstellung hin zur Stoppstel-
lung 28 stattfindende Einfahrbewegung mittels einer zur An-
schlageinheit 21 gehdérenden Dampfungseinrichtung 40 abge-

bremst werden kann.

Das Anschlagglied 24 besitzt eine aufderhalb des An-
schlaggliedtragers 23 angeordnete und in den Anschlagglied-
trager 23 hineinragende Flhrungsstange 29, die verschiebbar

einen Lagerdeckel 30 durchsetzt, der in ein Tragergehause 31



10

15

20

25

30

WO 2023/198786 PCT/EP2023/059573
11

des Anschlaggliedtragers 23 eingesetzt ist. Das Anschlagglied
24 besgitzt ferner einen auferhalb des Anschlaggliedtragers 23

angeordneten Aufprallabschnitt 50.

Wie insbesondere in den Figuren 1 und 2 gezeigt, besitzt die
Dampfungseinrichtung 40 einen im Trdgergehduse 31 ausgebilde-
ten Hohlraum 32, in dem ein Dampfungskolben (nicht darge-
stellt) verschiebblich gelagert ist, der mit der Flihrungs-
stange 29 des Anschlagglieds 24 verbunden ist. Der Hohlraum
32 im Tragergehduse 31 wird seitlich von zwei einander gegen-
Uberliegenden Tragergehiuse-Seitenwanden 34a, 34b rlickseitig
mittels einer Tragergehause-Rlckwand (nicht dargestellt),
oberseitig von einer Tragergehause-Deckenwand 35 und unter-
seitig von einem Tragergehduse-Boden 36 begrenzt. Zur Stirn-
seite hin ist das Tragergehduse 31 offen, wobei der Hohlraum
32 durch den bereits erwdhnten Lagerdeckel 30 verschlossen
ist. Bevorzugt sind die Wande des Tragergehiduses 31 einstl-
ckig ausgebildet, wobei die Tragergehduse-Seitenwande 34a,
34b Materialaussparungen aufweisen koénnen, beispielsweise in
der Form, dass sich lberkreuzende Rippen vorgesehen sind,

zwischen denen sich die Materialaussparungen befinden.

ZweckmaRigerweise besteht das Tragergehduse 31 aus Kunst-
stoff, wobei es vorzugsweise ein Kunststoffspritzgiefi-Bauteil

ist.

Wie insbesondere in den Figuren 1 und 2 gezeigt, ist der La-
gerdeckel 30 durch mindestens einen das Tragergehduse 31 und
ihn quer zur Arbeitsbewegungsrichtung 12 durchsetzenden Si-
cherungsstift 37 am Tragergehduse 31 des Anschlaggliedtragers
23 gesichert. Gemdld bevorzugtem Ausfiihrungsbeispiel sind zwei
entlang der Hochachse 16 libereinander angeordnete Sicherungs-
stifte 37 vorgesehen, wobei eine der Sicherungsstifte 37a

oberhalb der Flhrungsstange 29 und der andere oberhalb der
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Flhrungsstange 29 sitzt. Der wenigstens eine Sicherungsstift
37, im Beispielsfall die beiden Sicherungsstifte 37a, 37b,
kann von der Seite aus langs der Querachse 15 eingetrieben
werden, das heifdit, der wenigstens eine Sicherungsstift 37
kann an einer Auflenseite eine der Tragergehduse-Seitenwande
34a, 34b angesetzt und dann in Querrichtung eingetrieben,

eingeschoben oder eingepresst werden.

Wie insbesondere in Figur 1 gezeigt, besitzt der Lagerdeckel
30 einen in den Hohlraum 32 hineinragenden und von den we-

nigstens einen Sicherungsstift 37 durchsetzten Sicherungsab-
schnitt 38 und einen aufderhalb des Hohlraums 32 angeordneten
Deckelabschnitt 39, wobei der Deckelabschnitt 39 eine Anlage-
flache 41 aufweist, die in Anlage mit einer Gegen-Anlagefla-

che 42 an der Stirnseite des Tragergehauses 31 liegt.

Das Querschnittprofil des Hohlraums 32 kann gemaf einer Aus-
flihrungsform des bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels des erfin-
dungsgemaffen Anschlagmoduls 11 ovalfdrmig, insbesondere el-

liptisch ausgebildet sein.

Der Sicherungsabschnitt 38 des Lagerdeckels ist, wie bereits
erwahnt, im Hohlraum 32 aufgenommen, wahrend der mit einem
grofleren Querschnitt ausgestatteter Deckelabschnitt 39 stirn-
seitig in Anlage mit der Stirnseite des Tragergehduses 31

liegt.

Zweckmafligerweise besteht der Lagerdeckel 30 ebenfalls aus
Kunststoff, beispielsweise ist er ein Kunststoffspritzgief3-
Bauteil, so dass im Falle eines aus Kunststoff bestehenden
Lagerdeckels 30 und eines aus Kunststoff bestehenden Trager-

gehduses 31 eine stirnseitige Befestigung des Lagerdeckels 30
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im Bereich der Anlagefldche 41 und Gegen-Anlagefldche 42 mit-
tels Befestigungsmittel in Form einer Schweifdiverbindung, ins-

besondere Ultraschall-Schweifdverbindung erfolgt.

Die Sicherung des Lagerdeckels mittels des wenigstens einem
Sicherungsstiftes 37 dient als zusatzliche Befestigungs-
schnittstelle, also als zusatzliche Sicherung des Lagerde-

ckels 30 am Tragergehause 31.

Um die Montage des wenigstens einen Sicherungsstiftes 37 zu
vereinfachen, weist der Lagerdeckel 30 wenigstens eine diesen
quer zur Arbeitsbewegungsrichtung 12, also langs der Quer-
achse 15 durchsetzende Durchgangsdffnung 43 auf, die ihrer-
seits von einem Abschnitt des zugeordneten Sicherungsstiftes

37 durchsetzt ist.

Wie insbesondere in Figur 2 gezeigt, befinden sich links und
rechts der Durchgangsdéffnung 43 mit der Durchgangsoéffnung 43
fluchtende Durchgangskandle 44 im Tragergehduse 31. Zweckma-
Rigerweise befinden sich die Durchgangskandle 44 an Rippen

der Tragergehduse-Seitenwande 34a, 34b.

Wie insbesondere in Figur 2 gezeigt, durchsetzt also einer
der Durchgangskandle 44 die erste Tragergehduse-Seitenwand
34a und ein weiterer Durchgangskanal 44 durchsetzt die zweite
Tragergehduse-Seitenwand 34b. Dadurch ist es mdglich, den Si-
cherungsstift 37 von einer Auflenseite einer Tragergehduse-
Seitenwand 34a, 34b aus zu montieren, beispielsweise einzu-

schlagen oder einzupressen.

Der Sicherungsstift 37 und die Durchgangskandle 44a, 44b und
die Durchgangs6ffnung 43 sind derart aufeinander abgestimmt,

dass der Sicherungsstift unverlierbar, insbesondere unldsbar
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am Tragergehduse und am Lagerdeckel 30 gehaltert ist, bei-
spielsweise kann dies durch eine Presspassung zwischen Siche-
rungsstift 37 und Durchgangsoéffnung 43 mit den Durchgangska-
nalen 44a, 44b erfolgen.

Die Anschlageinheit kann komplett vor der Montage am zugeord-
neten Grundkorper 17 als vormontierte Baugruppe vorkonfektio-
niert werden, wobei die Befestigung des Lagerdeckels 30 dabeil
bereits vollstandig abgeschlossen ist, das heif3t, insbeson-
dere ist der Lagerdeckel 30 stirnseitig an das Tragergehduse
31 angeschweifdt und ist der wenigstens eine Sicherungsstift

38 bereits montiert.

ZweckmafRigerweise sind Durchgangsdéffnung 43 im Lagerdeckel
und/oder die Durchgangskandle 44a, 44b im Tragergehduse 31
bei der Herstellung von aus Kunststoff bestehendem Lagerde-
ckel 30 und/oder aus Kunststoff bestehendem Trdgergehduse 31
bei der Herstellung derselbigen gleich mit angeformt. Dies
kann beispielsweise bei der Ausgestaltung des Tragergehauses
und des Lagerdeckels 30 als Kunststoffspritzgief’-Bauteile
durch entsprechende RAusgestaltung des Formwerkzeugs reali-

siert werden.
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Anspruche

1. Anschlagmodul, insbesondere flir automatische Bearbei-
tungs- und Fordereinrichtungen, mit einem eine Langsachse
(14) und einer hierzu rechtwinklig ausgerichteten Querachse
(15) aufweisenden GrundkOrper (17), an dem eine einen An-
schlaggliedtrager (23) und ein daran gelagertes Anschlagglied
(24) aufweisende Anschlageinheit (21) flr sich in einer aktu-
ellen Arbeitsbewegungsrichtung bewegende Gegenstande (13) an-
geordnet ist, die mittels eines zum Anschlagmodul (11) gehd-
renden Stellantriebs zwischen einer in eine Bewegungsebene
der Gegenstande (13) hinein ragenden wirksamen Position und
einer aus der Bewegungsebene per Abwartshub entlang einer
Hochachse (16) heraus verlagerten unwirksamen Position am
Grundkorper (17) beweglich gelagert ist, wobei das An-
schlagglied (24) zwischen einer ausgefahrenen Grundstellung
(27) und einer eingefahrenen Stoppstellung (28) relativ zum
Anschlaggliedtrager (23) beweglich geflihrt ist, wobei eine
von der Grundstellung (27) hin zur Stoppstellung (28) statt-
findende Einfahrbewegung mittels einer zur Anschlageinheit
(21) gehdrenden Dampfungseinrichtung (40) abbremsbar ist, wo-
bei das Anschlagglied (24) einen aufderhalb des An-
schlaggliedtragers (23) angeordneten Aufprallabschnitt (50)
und eine an dem Aufprallabschnitt (50) angeordnete und in den
Anschlaggliedtrager (23) hinein ragende Flihrungsstange (29)
aufweist, die verschiebbar einen Lagerdeckel (30) durchsetzt,
der in ein Tragergehause (31) des Anschlaggliedtragers (23)
eingesetzt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerdeckel

(30) durch mindestens einen das Tragergehause (31) und ihn
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quer zur Arbeitsbewegungsrichtung (12) durchsetzenden Siche-
rungsstift (37) am Tragergehduse (31) des Anschlaggliedtra-

gers (23) gesichert ist.

2. Anschlagmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragergehduse (31) des Anschlaggliedtragers (23) aus
Kunststoff besteht, insbesondere ein Kunststoffspritzgiefi-

Bauteil ist.

3. Anschlagmodul nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lagerdeckel (30) aus Kunststoff besteht,

insbesondere ein Kunststoffspritzgiefd-Bauteil ist.

4. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sicherungsstift (37) unver-
lierbar, insbesondere unldsbar am Tragergehduse (31) und La-

gerdeckel (30) sitzt.

5. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Sicherungsstift (37) aus Me-

tall, beispielsweise Stahl, besteht.

6. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Sicherungsstifte (37a,
37b), insbesondere mindestens zwei entlang der Hochachse (16)
Ubereinander angeordnete Sicherungsstifte (37a, 37b) das Tra-

gergehause (31) und den Lagerdeckel (30) durchsetzen.

7. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dampfungseinrichtung (40) ei-
nen im Tragergehduse (31) ausgebildeten Hohlraum (32) auf-
weist, in dem ein Dampfungskolben verschieblich gelagert ist,
der mit der Flihrungsstange (29) des Anschlagglieds (24) ver-

bunden ist.
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8. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerdeckel (30) einen in
den Hohlraum (32) hineinragenden und von dem wenigstens einen
Sicherungsstift (37) durchsetzten Sicherungsabschnitt (38)
und einen aufl)erhalb des Hohlraums (32) angeordneten Deckelab-
schnitt (39) aufweist, wobei der Deckelabschnitt (39) eine
Anlageflache (41) aufweist, die in Anlage mit einer Gegen-An-
lageflache (42) an einer Stirnseite des Tragergehduses (31)

liegt.

9. Anschlagmodul nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Deckelabschnitt (39) des Lagerdeckels (30) im Be-
reich der Anlageflache (41) und Gegen-Anlagefldche (42) an
der Stirnseite des Tragergehduses (31) mittels Befestigungs-

mitteln befestigt ist.

10. Anschlagmodul nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsmittel eine Schweifliverbindung, insbeson-

dere Ultraschallschweifdiverbindung, umfassen.

11. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerdeckel (30) wenigstens
eine diesen quer zur Arbeitsbewegungsrichtung (12) durchset-
zende Durchgangsoffnung (43) aufweist, die ihrerseits von ei-
nem Abschnitt des zugeordneten Sicherungsstiftes (37) durch-
setzt ist, wobei der Durchgangsoéffnung (43) im Lagerdeckel
(30) links und rechts davon mit der Durchgangsoéffnung (43)
fluchtende Durchgangskandle (44a, 44b) im Tragergehduse (31)

zugeordnet sind.

12. Anschlagmodul nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchgangs6ffnung (43) im Lagerdeckel (30) und/oder
die Durchgangskanale (44a, 44b) im Tragergehduse bei der Her-

stellung von aus Kunststoff bestehendem Lagerdeckel (30)
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und/oder aus Kunststoff bestehendem Tragergehduse (31) bei

der Herstellung derselbigen gleich mit angeformt sind.

13. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Querschnittsprofil des Hohl-
raums (32) langlich ausgebildet ist, mit einer entlang der
Querachse (15) ausgerichteten Querschnittshauptachse und ei-
ner gegenlber der Querschnittshauptachse kiirzeren entlang der

Hochachse (16) ausgerichteten Querschnittsnebenachse.

14. Anschlagmodul nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass das Querschnittsprofil des Hohlraums (32) ovalfdrmig,

insbesondere elliptisch, ausgebildet ist.

15. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (17) eine durch
sich entlang der Langsachse (14) erstreckende Seitenwande
(26a, 26b) und einen Boden gebildete Ausnehmung (20) auf-
weigst, in der die Anschlageinheit (21) aufgenommen ist, und
wobel der Grundkdrper (17) wenigstens zwei quer zur Langs-
achse (14) ausgerichtete Befestigungsldcher (18) zur Befesti-
gung an einem zugeordneten Befestigungsprofil einer Bearbei-
tungs- und Fordereinrichtung mit Hilfe die Befestigungsldcher
(18) durchsetzenden Befestigungselementen aufweist, und wobei
jeder Seitenwand (26a, 26b) im Bereich jedes Befestigungslo-
ches (18) wenigstens ein Versteifungsvorsprung zugeordnet
ist, der Uber die Bodenflache des Bodens hervorsteht und ei-
nerseits an der Seitenwand (26a, 26b) und andererseits am Bo-

den angeformt ist.

16. Anschlagmodul nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stellantrieb als fluidi-
scher, insbesondere pneumatischer oder als elektrischer

Stellantrieb ausgebildet ist.
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