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Descrizione a <corredo della domanda di brevetto per

i nvenzi one industriale dal titolo:

UN SACCO PER LA RACCOLTA DEI RIFIUTI DIFFERENZIATI O
INDI FFERENZI ATI AVENTE INTEGRATO UN NASTRO DI CHI USURA

A nonme di: Futura Plast S.r.l., in persona del suo |egale
rappresentante Sig. Mirco Banini, con sede legale in Via
V. Al fieri 15, CAP 53048, Sinalunga (SI), P.I.
00831100524;

rappresentata dall “Ing. Mirio Emmi dello Studio Brevetti
Turini s.r.l., Viale Mtteotti n. 25 CAP 50121 Firenze
(FI), iscritto all "Al bo Consulenti Brevetti con il n. 1298
B.

Inventore designato: MARCO BANI NI

Anmbi to dell “i nvenzi one

La presente invenzione riguarda il settore tecnico
inerente i sacchi in plastica o in materiale conpostabile
prodotti e commercializzati per la raccolta dei rifiuti.

In particolare | “invenzione si riferisce ad un sacco
che incorpora un laccio atto alla chiusura del sacco
stesso.

Brevi cenni alla tecnica nota

I sacchi per la raccolta dei rifiuti esistono da
mol tissimo tenmpo di varie dimensioni e materiali.

Essi possono essere di plastica, e dunque prodotti
partendo da un filmplastificato, oppure possono essere in
materiali pia innovativi atti ad essere riciclati e
compostati facilmente, dunque bio-degradabili.

I sacchi in comrercio oggi possono essere di varie
ti pol ogi e.

General nente sono arrotolati secondo un rotolo
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continuo ed un sacco - separabile dall altro attraverso
una linea di strappo. Si pub dunque srotolare il sacco e
strapparlo lungo la linea di separazione per poi poterlo
utilizzare.

In altri casi i sacchi sono riposti in una scatola
di contenimento attraverso cui ogni sacco si pub estrarre
e general mente ogni sacco - gi  separato dagli altri.

I sacchi possono essere venduti senza alcun sistena

di chiusura per cui | operatore opera la chiusura del
sacco, una volta rienpito, annodando | “estremit
del | i mboccatura. Questa operazione non - affatto agevole

in quanto non solo richiede abilit  dell “utilizzatore ma,
oltretutto, risulta difficilmente fattibile quando i
sacco - molto pieno.

Al'tre soluzioni includono un senplice laccetto che
viene riposto all “interno della confezione o attaccato ad
un lato del sacco stesso. Quando - necessario chiudere i

sacco si preleva il relativo laccetto e si opera la
chi usura.

Questa soluzione non - conveniente in quanto
richiede | integrazione di un conponente diverso, cio il
| accetto, al sacco e questo conplica non poco il processo
produttivo. Inoltre, il laccetto si pub perdere se
| “utilizzatore rimuove tutti i laccetti dalla confezione

tenendoli separati dai sacchetti.

Al'tre soluzioni ben pia conplesse prevedono un
sacchetto che sull “estremit  delimitante | ~“apertura
integra wun passaggio ove passa un laccio il quale,
tirandone le estrenmit , causa la chiusura del sacco.

Certamente tale soluzione - estremamente funzionale
e vantaggiosa ma risulta conplicata da realizzare e
costosa in quanto bisogna integrare nella linea di
produzione wun sistema di integrazione del laccetto che
diviene parte integrante del sacchetto.
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Questo si  traduce anche in «costi al pubblico

estremanente el evati.

Sintesi dell “invenzi one

Per quanto sopra detto, nasce dunque | “esigenza di

realizzare un sacco, preferibilmente destinato alla

raccolta dei rifiuti sia di fferenziati che
indifferenziati, che risolva i suddetti inconvenienti
tecnici.

In particolare - scopo della presente invenzione

fornire un sacco che risulti facilnmente richiudibile con
un laccio economco, che non si perda e che non conplich
le fasi produttive del sacco stesso.

Questi ed altri scopi sono ottenuti con il sacco,
preferibilmente per la raccolta dei rifiuti, in accordo
alla rivendi cazione 1.

Tal e sacco conprende:

- Una o pia pareti laterali ed una base che delimtano
un vol urre di conteninento;

- Un bordo superiore che delimta wuna apertura del
sacco attraverso cui si ha accesso al volune di
conteni ment o;

- In accordo all “invenzione, - prevista una linea di
strappo che corre intorno ad alneno wuna parte del
perimetro trasversale del sacco al di sotto del detto
bordo superiore in nmodo tale che si generi una striscia di
materiale separabile dal sacco lungo la detta linea di
strappo.

In questo nodo sono agevolmente risolti tutti i
suddetti inconvenienti tecnici.

In particolare, grazie alla linea di strappo,
possibile staccare agevolnente la striscia di nateriale
delimtata dal bordo superiore e dalla linea di strappo in
modo tale che questa risulti in un nastro o laccio
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utilizzabile per la chiusura del sacco.

Grazie a questo procedinmento, si ottiene in nodo
senplice e molto economico un sacco che integra in se una
sua parte separabile ed utilizzabile cone laccio di
chiusura, il tutto senza la necessit di dover produrre
separatamente lacci da integrare nel sacco. Questa
soluzione risulta dunque funzionale, vantaggiosa ed

econormi ca.
Vantaggi osanmente, |la detta linea di strappo corre
intorno all intero perimetro trasversale del sacco

definendo cos% un anello chiuso di materiale.

Questa sol uzi one ad anell o . ulteriormente
vantaggiosa in quanto | anello, se schiacciato su se
stesso, forma un laccio che ha uno strato superiore ed uno
strato inferiore. Quando si lega tale laccio intorno al
collo del sacco, in automatico si verr a generare una
sorta di fiocco formato dal nodo centrale e da due anell
chiusi che si dipartono dal nodo centrale, per cu
conformando due manici.

Tale soluzione - vantaggi osamente applicabile a quei
sacchi che, in fase di produzione sono saldati almeno sui
due lati laterali.

In tal caso, infatti, la fase produttiva prevede
| "favanzamento di un nastro continuo in rotolo il quale
un rono- pi ega, ovvero un foglio continuo ripiegato su se
stesso lungo la linea di mezzeria |longitudinale, cio-
formante due |enbi sovrapposti.

La linea di piegatura, che - una linea di mezzeria
del nastro, forma |a base chiusa del sacco.

Nel processo produttivo, durante | avanzanento, una
singola barra saldante o doppia barra saldante salda
trasversalmente il nastro ad intervalli predefiniti, per
cui formando e chiudendo i due lati laterali di ogni sacco
e, attraverso una lama dentellata trasversale, creando una
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linea di separazione tra un sacco e il successivo.

In accordo a tale processo di lavorazione Ia
ulteriore linea di indebolinmento sopra introdotta si pub
facil mente ottenere con una rotellina dentata che viene
mantenuta in contatto continuativo con il nastro in
| avorazi one che avanza, per cui con una soluzione senplice
e funzionale.

Vantaggi osanmente - anche qui descritto un metodo per
| “otteni mento di un sacco, preferibilmente un sacco per la
raccolta dei rifiuti, conprendente la fase di formazione
del sacco avente una o pia pareti laterali ed una base che
delim tano un volume di contenimento ed un bordo superiore
che delimta un apertura del sacco attraverso cui si ha
accesso al volune di conteni mento;

- In accordo al nmetodo - prevista la realizzazione di
una linea di strappo che corre intorno al perimetro del
sacco al di sotto del detto bordo superiore per almeno una
parte della lunghezza del detto perimetro in nmodo tale che

Si generi una  striscia di material e, delimtata
superiornmente dal bordo  superiore del sacco ed
inferiormente dalla detta linea di strappo, e la quale

striscia risulta separabile dal sacco lungo la detta linea
di strappo in nodo tale che tale striscia risulti
utilizzabile come |laccio per la chiusura del sacco.

Vantaggi osanmente detta linea di strappo percorre
| “intero perimetro del sacco in nmodo tale che la striscia
di materiale separabile risulti in un anello chiuso.

U teriori vantaggi sono desumibili dalle rimnenti
rivendi cazioni di pendenti.

Breve descrizione dei disegni

U teriori caratteristiche e i vantaggi del presente
sacco, secondo | “invenzione, risulteranno pia chiaramente
con la descrizione <che segue di alcune sue forma

realizzative, fatta a titolo esenplificativo e non
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limtativo, con riferinmento ai disegni annessi, in cui:

- La figura 1 mostra in pianta un sacco in accordo alla
presente invenzione, avente una linea di indebolinento
10che corre lungo | “intero perimetro del sacco ad una
predeterm nata distanza dal bordo superiore 13 in nodo
tale da <consentire la separazione di un anello di
material e;

- La figura 2 mostra in vista assonometrica |a
separazione dell "anello 15 dal resto del sacco;

- Le figure 3 e 4 nmostrano rispettivanente in vista
| aterale e dall "alto il sacco a cui si applica tale anello
di materiale utilizzato come nastro di chiusura del sacco
stesso;

- La figura 5 mostra il risultato finale in cui tale
nastro annodato intorno al collo del sacco nel consente |la
chiusura sicura con la formazione di due manici che
agevolano il trasporto del sacco;

- Le figure dalla 6 alla 8 ne mpstrano una variante in
cui la linea di indebolimento non corre per tutta la
| unghezza del perimetro circonferenziale del sacco per cu
non definendo un anello chiuso ma una striscia aperta di
materiale, comunque utilizzabile come nastro di chiusura;

- Infine le figure 9 e 10 schematizzano |a metodol ogi a di
ottenimento di una linea di indebolinmento attraverso il
passaggi o sul sacco formato di una rotella dentata a dente
di sega che inpronta il sacco per cui creando una linea di
strappo formata da tratti privi di materiale intervallati
da tratti di materiale;

- La figura 11 e 12 mostrano la realizzazione della linea
di indebolinmento oggetto dell “invenzione (indicata in
figura 12 con la numerazione 120) e realizzata durante i
processo produttivo di un sacco che parte da un nastro
nmono- pi ega e dunque saldato sui due lati laterali.

Descrizione di alcune forme realizzative preferite




10

15

20

25

30

-7 -
La figura 1 nmostra in pianta un sacco per la

raccolta dei rifiuti.

Le dinmensioni del sacco non sono limtative e
possono essere qualsiasi, per cui ovviamente incluse le
dimensioni standard di sacchi gi in commercio per uso

domestico o industriale.

Anche il materiale non - limitativo. Possono essere
previsti sacchi in plastica come anche sacchi in nateriale
conpostabil e, qual e ad esenpi o un bi opol i mrero

compostabil e.

La figura 1 mostra dunque il sacco in accordo
all “invenzione avente due bordi laterali (127, 1277). In
particolare - previsto il prinm bordo laterale 127 e il

secondo bordo l|aterale 12”7 che definiscono i fianchi del
sacco. Essi sono ovviamente chiusi per definire un volune
di contenimento del prodotto.

E” poi prevista la base 11 anche essa chiusa in nodo
tale da definire, insieme con i due bordi laterali (127,
12°7) il detto volunme di conteninmento.

Il sacco pub essere prodotto secondo procedimenti
standard gi  di per se ben noti e non oggetto specifico
della presente invenzione.

Ad esenpio, ferno restando quanto sopra descritto,
il sacco si pub ottenere attraverso |la sovrapposizione di
due fogli di materiale saldati tra loro alla base e lungo
i due bordi laterali (127, 1277).

In alternativa, come ben noto nel settore, il sacco
potrebbe essere ottenuto avvolgendo su se stesso a
tubolare un nastro che viene saldato lungo un bordo di
chiusura e alla base.

U teriormente, cone meglio dettagliato nel seguito,
il sacco si pub ottenere da un nastro continuo nmono- pi ega.

Per come sopra detto, i metodi e i macchinari per
| “"otteni mento dei sacchi sono di per se ben noti e non
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oggetto specifico della presente invenzione.

In ogni caso conformano un volume di conteninmento
aperto superiormente attraverso il bordo superiore aperto
che da accesso al sacco.

Il sacco, come mostrato in figura 1, ha dunque una
predeterm nata |unghezza |ongitudinale (distanza tra il
bordo superiore 13 e il bordo inferiore 11 ed asse "Long_)

e una predeterm nata |larghezza (msura trasversale, ovvero

la distanza tra il lato 12° e il lato 12°° e asse
"Trasv_).

Andando dunque avanti nella descri zi one
del | “i nvenzione, il sacco prevede poi il bordo superiore
13 il quale - un bordo aperto che delinmta e definisce

| i mboccatura o | "apertura attraverso cui si ha accesso al
volume interno di contenimento del sacco stesso.

In accordo dunque all”invenzione, una  prina
configurazione preferita dell i nvenzi one prevede una linea
di strappo (o linea di indebolinento che dir si voglia)
che corre lungo | intero perinetro circonferenziale (o
nella direzione trasversale che dir si voglia) del sacco
al di sotto del detto bordo superiore 13,

La figura 1 nmostra tale linea di indebolimento 10
che - preferibilmente in forma di una incisione in cui
tratti privi di materiale, in quanto reciso sono
intervallati da tratti con materiale integro.

La detta linea di strappo preferibilnente corre
paral | el amente al bor do superiore in quanto
procedural mente, per conme descritto nel seguito, si
ottiene in questo nodo in maniera pia senplice.

Tuttavia, fermo restando che l|a detta linea di
strappo corre sotto al bordo superiore 13 ad una certa
distanza da esso per | intero perimetro circonferenziale
del sacco, essa potrebbe anche non essere una linea
diritta ma potrebbe essere una linea ad esenpi o ondul ata,
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ovvero una sinusoide o persino inclinata ma, tuttavia, che
corre circonferenzialmente (cio- lungo wuna direzione
trasversale) intorno al perimetro trasversale del sacco.

Il termine trasversale - da intendersi come wuna
direzione che da un lato laterale 12" si rmuove verso
quel l o opposto 12”7, o viceversa, ma non necessarianente
ortogonale ai suddetti lati in quanto potrebbe anche
essere inclinato.

Attraverso tale linea di strappo, come schematizzato
in figura 2, - possibile staccare | anello di nateriale
che - conpreso tra il bordo superiore originale 13 e la
linea di strappo 10. La figura 2 mostra infatti tale
anello di materiale 15 separato dal resto del sacco e tale
per cui |la separazione determina |a formazione di un nuovo
bordo superiore 10 che coincide appunto con la linea
occupata dalla precedente linea di strappo.

Come mostrato dunque nelle successive figure 3, 4, e
5 | anello di materiale 15 separato pub adesso essere
agevol mente wutilizzato come laccio per la chiusura del
sacco.

In questo nmodo non - pia necessario dover conplicare
i procedinmenti produttivi al fine di trovare soluzioni
conmpl esse che integrino lacci di chiusura nel sacco.
Grazie a questa soluzione il sacco stesso offre wuna
propria parte asportabile la cui confornmazione, lunghezza
e dinensioni in genere sono atti a consentire un uso corme
lacci o.

Come nostrato nelle sequenze di figure 3 e 4
sufficiente stringere il collo del sacco, come normal mente
si fa per chiuderlo, per poi procedere ad annodare il
laccio intorno al collo del sacco.

La conformazione ad anello chiuso ha il vantaggio,
una volta annodato al collo 2 del sacco, di conformare due
anelli chiusi 16 e 17 nostrati in figura 5, per cu
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conformando di fatto due manici che agevolano il
trasporto.

L anel l o chiuso, per | applicazione cone da figure 3
e 4, deve essere schiacciato su se stesso, ovvero
conformato a nastro. Prendendol o per gli estrem
diametrali (a, b) di figura 2, si stende in nodo tale che
la parte 157 si sovrapponga alla parte 157 per cu
formando di fatto un nastro doppio.

Il nastro doppio, come mostrato in figura 3, viene
accostato al collo 2 del sacco e come da figura 4 si
procede a fare un nodo come neglio si desidera.

A questo punto, grazie alla conformazione ad anello

chiuso, il risultato sar che dal nodo 18 (vedi figura 5)
si dipartono due anelli chiusi 16 e 17 che conformano i
mani ci .

Una variante di invenzione - mostrato in figure 6, 7
e 8 in cui la linea di strappo 210 non corre per | intero
perimetro circonferenziale del sacco ma si interronpe
prima, con un tratto che risale sino al bordo superiore.

Il risultato, come nostrato nelle figure 7 e 8, sar
quello di poter staccare un nastro aperto (cio- non un
anello chiuso) di materiale il quale pub essere utilizzato
come normale laccio di chiusura. A differenza della
sol uzi one precedentenente descritta, il nodo senplice non
porta alla formazione dei due manici, a meno ch- il nastro
non si annodi con fiocco.

Il procedinmento di realizzazione della linea di
i ndebol i mento - particolarmente senplice e non invasivo e
non richiede stravolgimenti delle gi  pre-esistenti |inee
di produzione.

E” infatti sufficiente, corre ad esenpi o
schematizzato nelle figure 9 e 10, applicare un piccolo
carrello 26 che intercetta trasversalnmente il sacco in

transito nella linea di produzione per cui incidendolo per
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creare la linea di indebolinmento.

Se necessario, il carrello pub essere traslante per
movi mentare la rotella lungo il percorso di incisione.
Il sacco in linea di produzione -, per cone detto,

general mente disteso e schiacciato e dunque con due strati
che lo formano sovrapposti.

Il carrello pub nontare una ruota dentata 26 (la
figura nmostra la ruota 26 priva di denti solo per
senplicit ), in mpdo tale che i denti trapassino i due
strati del sacco incidendolo lungo la sua |lunghezza
trasversale per creare la linea di strappo.

In alternativa sarebbe utilizzabile una rotella non
dentata che schiaccia il materiale per cui incidendolo e
creando una linea di indebolinmento.

La rotella traslabile pub cormunque sostituirsi con
una lama continua a denti di sega e la cui lunghezza
uguale o nmaggiore della larghezza trasversale del sacco,
in nodo tale da abbassarla sul sacco in transito e
generare la linea di indebolinmento. Ovviamente durante |a
fase di incisione il sacco deve fermarsi per i pochi
secondi necessari ad incidere con una traslazione verso i
basso.

La presente invenzione si applica a tutti i tipi di
sacchi i quali, generalmente, quando vengono prodotti
possono essere in forma di rotolo, ovvero una successione
di sacchi collegati tra loro attraverso una linea di

i ndebol i mento. La linea di indebolinento, per separare un

sacco dall "altro, - generalmente ottenuta con una |ana
dentellata traslante verso il sacco che transita.

Con riferinmento alle figure 11 e 12 - descritto un
processo produttivo in cui la presente invenzione si

applica in nmodo nolto senplice.
In tal caso si produce un sacco saldato sui due |ati
attraverso lo svolgimento di un nastro nono-piega, cio-
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pi egato su se stesso lungo la linea di mezzeria (bordo 110
di figura 11) per cui formando la piega |la base del sacco.
Come da figura 11 i due lati del nastro continuo (il lato
112 e il lato 111) sono tra loro separati.

Come da figura 12 una barra saldante trasversale fa
una doppia saldatura a nmonte e a valle di una linea di
strappo 116 per cui formando una successione di sacchi
saldati sui lati (i lati 127 e 127" di figura 1) e con una
linea di strappo per agevolare la separazione di un sacco
dall "altro. Tali sacchi sono generalmente venduti in
rotoli.

In tal caso, la realizzazione della ulteriore linea
di indebolinmento oggetto dell “invenzione (linea 120 in
figura 12) si pub facilnente ottenere con una rotella
dentata 25 che viene pressata e mantenuta in contatto
continuo con il nastro in |lavorazione che avanza.

In questo rmodo |a soluzione - senplice e non
richiede attuatori o sistem di sollevanento/abbassamento
della rotella, cosa invece necessaria se il sacco viene
prodotto in altri nodi, ad esemnpio cone tubolare richiuso
Su se stesso e saldato su un |ato.

Infine | invenzione pub applicarsi su sacchi che
vengono prodotti per conme detto in forma di rotolo di
sacchi eventual mente  avvol ti intorno ad un~ani ma
cilindrica in cartone o materiale plastico.

In accordo all invenzione, infine, i range che
definiscono la distanza tra il bordo superiore - la linea
di strappo oggetto di invenzione possono essere conpresi
tra 1 cme 40cm preferibilmente tra 1Tcme 10cm ancor pia
preferibilmente tra 1 e 5cm ad esempio 3cmo 4cm

Un range tra 1cm e 4cm - ulteriormente un range
preferito.
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RI VENDI CAZT ONI

Un sacco (1), preferibilnmente per la raccolta dei
rifiuti, conprendente:

- Una o pia pareti laterali (127, 12°7) ed una
base (11) che delimtano un volume di conteni nento;

- Un bordo superiore (13) <che delimta una
apertura del sacco attraverso cui si ha accesso al
volume di contenimento;

- Caratterizzato dal fatto che - prevista una
linea di strappo (10) che corre trasversalmente
intorno al perimetro del sacco al di sotto del detto
bordo superiore per alnmeno una parte della |unghezza
del detto perimetro in nodo tale che si generi una
striscia di nateriale separabile dal sacco lungo la
detta linea di strappo e utilizzabile per la chiusura

del sacco.
Un sacco, secondo la rivendicazione 1, in cui detta
linea di strappo corre intorno all intero perimetro
del sacco definendo <cos% un anello chiuso di
materi al e.
Un sacco, secondo |la rivendicazione 1 o 2, in cui

detta linea di strappo corre parallelamente al bordo

superiore.

Un sacco, secondo wuna o pia delle precedenti
rivendi cazioni, in cui la distanza tra il bordo
superiore e la linea di strappo - conmpresa in un range
tra 1 cme 40cm preferibilmente tra 1Tcme 5cm ancor

pia preferibilmente di circa 3cm
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Un sacco, secondo wuna o pia delle precedenti
rivendi cazioni, in cui detto sacco - in materiale

plastico o in materiale bio-degradabile.

Un sacco, secondo wuna o pia delle precedenti
rivendi cazioni, in cui il sacco - formato da due fogli
di nateriale sovrapposto ed in cui almeno i due bord
laterali (127, 12°7) conmprendono una saldatura che

uni sce detti due strati tra l|oro.

Un sacco, secondo wuna o pia delle precedenti
rivendi cazioni, in cui detta linea di strappo prevede
una successione di forature intervallate | una

dall "altra da materiale continuo.

Un nmet odo per | “otteni mento di un sacco,
preferibil mente un sacco per la raccolta dei rifiuti,
conprendente |la fase di formazione del sacco avente
una o pia pareti laterali ed una base inferiore che
delimtano un volume di contenimento ed un bordo
superiore che delimta un~apertura del sacco
attraverso  cui Si ha accesso al volume  di
conteni ment o;

- Caratterizzato dal fatto che -  prevista |la
realizzazione di una linea di strappo (10) che corre
trasversalmente intorno al perimetro del sacco al di
sotto del detto bordo superiore per almeno una parte
della lunghezza del detto perinetro in nodo tale che
si generi una striscia di nateriale, delimtata
superiormente dal bordo superiore del sacco ed
inferiormente dalla detta linea di strappo, e la quale
striscia risulta separabile dal sacco lungo la detta
linea di strappo in modo tale che tale striscia, una

volta separata dal sacco, risulti utilizzabile cone
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laccio per la chiusura del sacco.

Un nmetodo, secondo la rivendicazione 8, in cui detta
linea di strappo percorre | “intero perimetro del sacco
in modo tale che la striscia di materiale separabile

risulti in un anello chiuso.

Un netodo, secondo la rivendicazione 8 o 9, in cui
detta linea di strappo - ottenuta attraverso i
passaggio di una rotella dentata che incide i
materiale generando una successione di forature

intervallate | "una dall "altra da nmateriale continuo.
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