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(57)摘要

本发明涉及一种火花塞壳体（2），其具有内

侧（24）、外侧（23）和纵轴线，该纵轴线从火花塞

壳体（2）的面向燃烧室的端部（21）延伸至火花塞

壳体（2）的背离燃烧室的端部（22），其中火花塞

壳体（2）在其内侧（24）上具有环绕的凸肩（25），

该凸肩设立用于使火花塞绝缘体（3）靠置在该凸

肩上，其中，火花塞壳体（2）在其内侧（24）上具有

防腐蚀层（50），该防腐蚀层构造在火花塞壳体

（2）的内侧（24）的区段（55）上，其中区段（55）从

火花塞壳体（2）的面向燃烧室的端部（21）至少延

伸越过所述凸肩（25）并且沿着火花塞壳体（2）的

内圆周延伸。
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1.一种火花塞壳体（2），其具有内侧（24）、外侧（23）和纵轴线，该纵轴线从火花塞壳体

（2）的面向燃烧室的端部（21）延伸至火花塞壳体（2）的背离燃烧室的端部（22），其中，所述

火花塞壳体（2）在其内侧（24）上具有环绕的凸肩（25），该凸肩设立用于使火花塞绝缘体（3）

靠置在该凸肩上，其特征在于，所述火花塞壳体（2）在其内侧（24）上具有防腐蚀层（50），该

防腐蚀层构造在火花塞壳体（2）的内侧（24）的区段（55）上，其中区段（55）从火花塞壳体（2）

的面向燃烧室的端部（21）至少延伸越过所述凸肩（25）并且沿着火花塞壳体（2）的内圆周延

伸。

2.根据权利要求1所述的火花塞壳体（2），其特征在于，所述防腐蚀层（50）是电镀涂覆

的层。

3.根据权利要求1或2所述的火花塞壳体（2），其特征在于，所述防腐蚀层（50）包含镍

和/或锌。

4.  根据前述权利要求中任一项所述的火花塞壳体（2），其特征在于，所述防腐蚀层

（50）从凸肩（25）开始在火花塞壳体（2）的背离燃烧室的端部（22）的方向上还至少延伸1 

mm。

5.  根据前述权利要求中任一项所述的火花塞壳体（2），其特征在于，所述防腐蚀层

（50）尤其是沿着所述区段（55）的圆周和/或沿着所述区段（55）的纵向延伸范围平均具有至

少2  µm厚度D。

6.  根据前述权利要求中任一项所述的火花塞壳体（2），其特征在于，所述防腐蚀层

（50）具有均匀的厚度，该厚度在最厚和最薄部位之间的差异不超过10%  。

7.根据前述权利要求中任一项所述的火花塞壳体（2），其特征在于，火花塞壳体（2）在

其内侧（24）上仅具有腐蚀层（50）。

8.根据权利要求1至6中任一项所述的火花塞壳体（2），其特征在于，除了防腐蚀层（50）

之外，火花塞壳体（2）还具有其它层，尤其是一个或多个中间层和/或密封层。

9.一种火花塞（1），具有根据前述权利要求1至8中任一项所述的火花塞壳体（2）、布置

在火花塞壳体（2）中的火花塞绝缘体（3）、布置在火花塞绝缘体（3）中的中心电极（4）和接地

电极（5），该接地电极布置在火花塞壳体（2）的面向燃烧室的端部（21）处，其中，接地电极

（5）和中心电极（4）设立成共同形成点火间隙。

10.一种用于制造根据权利要求1至8中任一项所述的火花塞壳体（2）的方法，其特征在

于，通过将涂层电极放置在火花塞壳体（2）内，用防腐蚀层（50）电镀地涂层在火花塞壳体

（2）的内侧（24）上的至少一个区段（55）。
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在内侧带腐蚀保护的火花塞壳体以及火花塞和其制造方法

技术领域

[0001] 本发明涉及根据权利要求1所述的火花塞壳体和根据权利要求9所述的具有这种

火花塞壳体的火花塞以及根据权利要求10所述的用于火花塞壳体的制造方法。

背景技术

[0002] 目前的火花塞壳体通常在其外侧具有涂层，该涂层用于保护火花塞壳体免受腐

蚀。典型地，这种防腐蚀层通过电化学的或电镀的或其他的涂层方法来产生。在此，每种涂

层方法都有其优点和缺点。

发明内容

[0003] 对于电镀涂层，火花塞壳体置于滚筒中或者保持在用于涂层的支架上。在此出现

的困难是，火花塞壳体的内侧不能被涂层或仅能被小部分地涂层，因为形成层所需的电场

在内部区域中与壳体本身屏蔽开。尤其地，在该方法中，具有深的呼吸空间的火花塞壳体在

其内侧没有或至少没有获得足够的且均匀的涂层。由此在不利的存放条件或运输条件下，

火花塞壳体在其内侧已经被腐蚀。火花塞壳体不能再被使用。如果呼吸空间的腐蚀未被注

意到并且火花塞壳体被用于火花塞，则该火花塞相比于具有未腐蚀的火花塞壳体的火花塞

具有显著更短的使用寿命。

[0004] 本发明的任务是提供一种火花塞壳体和火花塞，其中在火花塞壳体的呼吸空间中

尽可能不发生腐蚀。

[0005] 该任务在根据本发明的火花塞壳体中通过如下方式实现，即，火花塞壳体具有内

侧、外侧和纵轴线，该纵轴线从火花塞壳体的面向燃烧室的端部延伸至火花塞壳体的背离

燃烧室的端部，其中，该火花塞壳体在其内侧上具有环绕的凸肩，该凸肩设立用于使火花塞

绝缘体靠置在其上，其中，火花塞壳体在其内侧上具有防腐蚀层，该防腐蚀层构造在火花塞

壳体的内侧的区段上，其中，该区段从火花塞壳体的面向燃烧室的端部至少延伸越过凸肩

并且沿着火花塞壳体的内圆周延伸。

[0006] 由此得到的优点是，被防腐蚀层覆盖的区段在火花塞壳体的内侧上通过腐蚀层保

护，从而不仅在存放、运输中而且在使用火花塞时都免受不期望的腐蚀，其中，该区段在火

花塞中与火花塞绝缘体一起限定呼吸空间并且由此形成该呼吸空间。在此特别有利的是，

防腐蚀层从火花塞壳体的面向燃烧室的端部至少延伸越过所述凸肩。对于火花塞而言，火

花塞绝缘体位于火花塞壳体的内侧的凸肩上。经常与内部密封件一起，但在某些情况下也

在没有内部密封件的情况下，火花塞壳体与火花塞绝缘体之间的间隙在凸肩处被气密地密

封，使得在燃烧室中产生的气体混合物不会进一步超过凸肩处的内部的密封部位地侵入到

火花塞壳体中。因此，呼吸空间从火花塞壳体的面向燃烧室的端部一直延伸到凸肩，火花塞

绝缘体靠置在该凸肩上并且通常与内部密封件一起密封所述间隙。

[0007] 在本发明的一种改进方案中规定，防腐蚀层是电镀涂覆的层。这意味着，借助电镀

涂层方法将腐蚀层涂覆到火花塞壳体的表面上。尤其是对于电镀涂层方法而言，当在电镀
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涂层方法中将涂层电极放置在火花塞壳体内部时，得到非常均匀的防腐蚀层，该防腐蚀层

也足够远地构造在火花塞壳体的内侧上，从而沿着火花塞壳体的纵轴线针对待涂层的区段

产生非常均匀的电场。

[0008] 附加地或替代地可以规定，防腐蚀层包含镍和/或锌。具有这些元素或由这些元素

构成的腐蚀层是非常稳定的。尤其地，防腐蚀层不含磷。

[0009] 在本发明的一种有利的设计方案中规定，防腐蚀层从凸肩开始在火花塞壳体的背

离燃烧室的端部的方向上还至少延伸1  mm。由此确保，防腐蚀层在火花塞壳体的内侧上构

造得足够远，以便在凸肩处的内部的密封部位处不直接存在腐蚀。

[0010] 已经证明特别有利的是，防腐蚀层尤其是沿着区段的圆周和/或沿着区段的纵向

延伸范围平均具有至少2  µm的厚度D。在此，厚度D垂直于火花塞壳体的内侧来测量。已经表

明，在小于2  µm的层厚度下，防腐蚀层中的可能的缺陷可以从防腐蚀层的表面穿过该层到

达火花塞壳体，并且因此形成通向火花塞壳体表面的可能的腐蚀路径。在层厚度至少为2  µ

m的情况下，这种腐蚀路径的可能性足够低，以使得防腐蚀层具有足够的保护功能。

[0011] 此外，如果防腐蚀层具有均匀的厚度，该厚度在最厚和最薄部位之间的差异不超

过10%，这同样是有利的。由此防止产生比其余的防腐蚀层明显更薄的部位。在较薄的部位

处，从防腐蚀层的表面直至壳体的腐蚀路径存在的可能性要比其余的防腐蚀层更高。因此，

较薄的部位是薄弱部位并且能够导致不出现本发明的预期的技术效果。

[0012] 在火花塞壳体的一种设计方案中，火花塞壳体在其内侧上仅具有腐蚀层。由此简

化了具有良好的腐蚀保护的火花塞壳体的制造和制造成本。

[0013] 在火花塞壳体的一种替代的设计方案中，除了防腐蚀层之外，火花塞壳体还具有

其它层，尤其是一个或多个中间层和/或密封层。在此，防腐蚀层、中间层和密封层形成层系

统，也就是说，不同的层彼此叠置。由此，可以提供一种特别牢固的层系统，以用于火花塞壳

体的腐蚀保护，这种层系统恰好对于火花塞在极端燃烧条件下的应用是必需的。

[0014] 此外，本发明还涉及一种火花塞，该火花塞包括根据本发明的火花塞壳体、布置在

火花塞壳体中的火花塞绝缘体、布置在火花塞绝缘体中的中心电极和布置在火花塞壳体的

面向燃烧室的端部上的接地电极，其中，接地电极和中心电极设立用于共同形成点火间隙。

[0015] 上述有利的技术效果也相应地在该火花塞中起作用。

[0016] 此外，本发明还涉及一种用于制造根据本发明的火花塞壳体的方法，其中通过将

涂层电极放置在火花塞壳体内的方式，用防腐蚀层电镀地涂层在火花塞壳体的内侧上的至

少一个区段。

[0017] 由此得到的优点是，在电镀涂层方法中，在火花塞壳体的内侧上形成非常均匀的

防腐蚀层，该防腐蚀层也足够远地构造在火花塞壳体的内侧上。在电镀涂层方法中，通过将

涂层电极放置在火花塞壳体的内部，沿着火花塞壳体的纵轴线针对用于待涂层的区段得到

非常均匀的电场。由此可以将非常均匀的防腐蚀层涂覆到火花塞壳体的内侧上。

附图说明

[0018] 本发明的其他特征、应用可能性和优点从对于本发明的实施例的以下描述中得

出，所述实施例在附图的图中示出。

[0019] 图1示出了根据本发明的火花塞壳体的一个示例，
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图2示出了火花塞。

具体实施方式

[0020] 图1示出了根据本发明的火花塞壳体2。火花塞壳体2具有内侧24、外侧23、面向燃

烧室的端部21和背离燃烧室的端部22。在火花塞壳体2的内侧24上构造有在内侧24上环绕

的凸肩25。凸肩25设立用于，在具有火花塞绝缘体3的火花塞1中，使得该火花塞绝缘体3靠

置在凸肩25上。

[0021] 在火花塞壳内侧24的表面上在一个区段55中施加有防腐蚀层50。防腐蚀层50从火

花塞壳体的面向燃烧室的端部越过凸肩25且沿着火花塞壳体内侧24的内圆周延伸至少1 

mm。在该示例中，防腐蚀层50构造在平行于火花塞壳体2的纵轴线具有至少4  mm长度的区段

55上。在此，防腐蚀层50沿着其圆周和沿着其纵向延伸范围具有平均至少为2  µm的尽可能

均匀的层厚度D，其中，防腐蚀层的最厚和最薄部位相差不大于10%  。

[0022] 优选借助电镀涂层方法来涂覆防腐蚀层50，其中，为了以防腐蚀层50对火花塞壳

体内侧24进行涂层而将涂层电极布置在火花塞壳体2内部。

[0023] 火花塞壳体典型地由碳钢、例如C10或C22制成。

[0024] 图2以半剖切的视图示出了火花塞1。火花塞1包括如下火花塞壳体2，该火花塞壳

体具有内侧24、外侧23、面向燃烧室的端部21和背离燃烧室的端部22。火花塞绝缘体3插入

到火花塞壳体2中。火花塞壳体2和火花塞绝缘体3分别沿着它们的纵轴线X具有孔。火花塞

壳体2的纵轴线、火花塞绝缘体3的纵轴线和火花塞1的纵轴线重合。中心电极4插入到火花

塞绝缘体3中。此外，具有连接螺母的连接螺栓8延伸到火花塞绝缘体3中，通过该连接螺栓

火花塞1能够与这里未示出的电压源电接触。连接螺栓8与连接螺母构成火花塞1的背离燃

烧室的端部。

[0025] 电阻元件在绝缘体3中位于中心电极4和连接螺栓8之间。电阻元件将中心电极4与

连接螺栓8导电地连接。

[0026] 绝缘体3以突出部靠置在构造在火花塞壳体2的内侧24上的环绕的凸肩25上。为了

密封火花塞壳体内侧24和绝缘体3之间的空气间隙，在绝缘体突出部和凸肩25之间布置有

如下内部密封件，该内部密封件在将火花塞绝缘体3夹紧在火花塞壳体2内时塑性变形并且

由此密封该空气间隙。

[0027] 在火花塞壳体2上，在其燃烧室侧的端部21上导电地布置有接地电极5。接地电极5

和中心电极4如此相对于彼此布置，使得在它们之间构成点火间隙，在该点火间隙处产生点

火火花。
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图 1

说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 113519100 A

6



图 2
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