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"Procédé et dispositif pour la fabrication de brosses,
balais ou semblables articles & poils"

Linvention se rapporte a un dispositif pour la fabrication de

brosses, de balais ou de semblables articles & poils, qui présente un
dispositif de bourrage pour le bourrage de faisceaux de poils dans un
support de poils au moyen d'un outil de bourrage et qui comporte une
batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux, bougé par une
cinématique d'entrainement, pour pousser latéralement et, par cela, pour
dévier I'extrémité libre d'un faisceau de poils bourré hors de l'outil de
bourrage ainsi que pour écarter latéralement des faisceaux de poils
bourres.

Par la pratique, on connait déja des dispositifs avec
lesquels des faisceaux de poils bourrés sont écartés latéralement au
moyen d'une batte de faisceau, de sorte qu'un autre faisceau de poils
puisse étre inséré la a coté avec l'outil de bourrage sans saisir des fibres
distinctes ou des parties de faisceau du faisceau de poils précédemment
bourreé et de les enfoncer dans le trou suivant. Lors de. la fabrication
d'articles a poils portant de longs faisceaux de poils, par exemple des
balais, la course de l'outil de bourrage est souvent plus petite que la
longueur des poils de sorte que, lorsque I'outil de bourrage se trouve au
point mort arriére, une partie du faisceau de poils est encore nichée dans
la téte d'outil. Dans le cas d'agencements de ce genre, le faisceéu de
poils respectif est d'abord poussé latéralement par la batte de faisceau et
est dévié hors de la téte d'outil. Alors, la batte de faisceau est déplacée
jusqu'a ce que le faisceau de poils dévié est a nouveau libéré et recule
en dessous de la batte de faisceau, en direction de I'outil de bourrage.

Ensuite, la batte de faisceau est ramenée en direction de l'outii de
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bourrage jusqu'a ce qu'il pousse & nouveau latéralement le faisceau de
poils depuis 'autre coté et le déplace plus loin jusqu'a ce que le faisceau
de poils soit dévié sur le coté, de I'outil de bourrage, opposé au coté de la
déviation et soit ainsi écarté de la zone de bourrage de l'outii de
bourrage. Alors, éventuellement d'autres faisceaux de poils bourrés
précédemment sont écartés en méme temps. Le trajet de bourrage est
ainst libre et le faisceau de poils suivant peut étre bourré.

Il est cependant désavantageux alors que le mouvement de
déviation et le mouvement d'écartement en sens opposé, qui doivent étre
effectués pratiquement lorsque I'outil de bourrage se trouve au point mort
arriere, nécessitent un temps comparativement long et limitent ainsi la
vitesse de production du dispositif. De plus, des dispositifs excentrés
colteux sont nécessaires pour la cinématique d'entrainement afin de
pouvoir parcourir en un temps le plus court possible |a longue course de
positionnement de la batte de faisceau.

Il y a en conséquence le probléme de produire un dispositif
du genre cité au début, pour lequel la vitesse de production n'est pas ou
que faiblement influencée défavorablement par la déviation et
I'écartement d'un faisceau de poils.

La solution suivant l'invention pour le probléme consiste, en
ce qui concerne le dispositif, en ce que la cinématique d'entrainement
pour la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux est
développee pour un mouvement cyclique avec une portion de
mouvement qui croise transversalement a travers la zone de bourrage
entre 'outil de bourrage retiré et le support de poils ainsi qu'avec une
portion de mouvement de retour, qui s'y raccorde, en dehors de la zone
de bourrage déterminée par le mouvement de course de l'outil de
bourrage.

Par un mouvement de la batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux a travers la zone de bourrage, un faisceau de
poils qui s'y trouve est poussé latéralement, dévié et écarté. Ce
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mouvement d'écartement de la batte de faisceau ou moyen d'écartement
de faisceaux est effectué aussitdt que l'outil de bourrage a atteint son
point mort arriere ou, le cas échéant, encore pendant le mouvement de
retour de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux, avant
d'étteindre le point mort arriére. Alors a lieu I'écartement du faisceau de
poils en direction d'autres faisceaux de poils précédemment bourrés, qui
sont écartés en méme temps. La course de bourrage est ainsi libre et
F'outil de bourrage peut se déplacer & nouveau sur le support de poils,
immédiatement aprées la déviation et I'écartement du faisceau de poils,
exécuté par un mouvement de la batte de faisceau ou moyen
d'ecartement de faisceaux, et peut bourrer le faisceau de poils suivant.
Pendant le bourrage de ce faisceau de poils, la batte de faisceau ou
moyen d'écartement de faisceaux peut revenir dans sa position de départ
sur la portion de mouvement de retour agencée en-dehors de la zone de
bourrage déterminée par le mouvement de course de I'outil de bourrage,
autour de ['outil de bourrage ou respectivement du faisceau de poils traité
présentement par celui-ci. Au commencement de ce mouvement de
retour, le faisceau de poils écarté, qui revient alors dans sa position de
repos, est liberé. Comme & ce moment I'outil de bourrage s'est déja a
nouveau approché du support de poils, le faisceau de poils parvient, lors
de son retour, dans une zone de I'outil de bourrage écartée de l'extrémité
de bourrage, de sorte qu'une saisie non voulue du faisceau de poils ou
de fibres distinctes de celui-ci par I'outil de bourrage est évitée. Comme
le mouvement de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux, pour la déviation et I'écartement d'un faisceau de poils, peut
déja commencer pendant le mouvement de retour de I'outil de bourrage
et comme le faisceau de poils suivant peut déja étre bourré pendant le
mouvement de retour de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux, la vitesse de production n'est pratiquement pas ou que
faiblement influencée défavorablement par la déviation et I'écartement

d'un faisceau de poils. De plus, une cinématique d'entrainement de
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construction simple et d'un coGt favorable peut étre utilisée pour la batte
de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux.

Alors il est approprié que la portion de mouvement et la
portion de mouvement de retour pour la batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux soient agencées de maniére a s'étendre
sensiblement dans un plan agencé perpendiculairement a la direction de
bourrage. Le mouvement de la batte de faisceau ou moyen d'écartement
de faisceaux peut étre effectué pratiquement dans un mouvement
circulaire ou elliptique autour de I'outil de bourrage.

Une forme de réalisation de construction simple et de co(it
favorable du dispositif suivant l'invention prévoit que la batte de faisceau
ou moyen d'écartement de faisceaux présente un doigt de batte en genre
de barre, comportant une face de poussée sur un cdté longitudinal, pour
la poussée du faisceau de poils.

Une autre forme de réalisation prévoit que la batte de
faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux présente une fourche de
batte comportant deux dents et, pour le faisceau de poils, une zone de
réception et de poussée située 1a entre. Le faisceau de poils a dévier
peut étre saisi de maniére slre par la fourche de batte et étre non
seulement dévié hors de la zone de bourrage mais étre retiré plus loin
hors de la zone de bourrage par un mouvement de pivotement. Pendant
le mouvement de retour de la fourche de batte le long de la portion de
mouvement de retour, le faisceau de poils est & nouveau libéré de |a
zone de réception et de poussée entre les dents de la fourche de batte,
de sorte qu'il revient dans sa position de repos.

Une forme de reéalisation préférée prévoit alors que le
dispositif d'entrainement présente un entrainement a bielle ou sinusoidal,
qui comporte un bras de levier, qui présente a une premiére extrémité la
batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux et qui agit de
maniéere articulée et excentrée sur un entrainement 4 manivelle dans Ia

zone de la seconde extrémité tournée a |'écart de la batte de faisceau ou
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moyen d'eécartement de faisceaux, et quentre les deux extrémités du
bras de levier agit de maniére articulée un bras de commande dont
I'extrémité tournée a l'écart du bras de levier est reliée de maniére
articulée a un support agencé de maniére fixe par rapport a
l'entrainement a manivelle.

L'invention se rapporte également & un procédé pour la
fabrication de brosses, de balais ou de semblables articles a poils, pour
lequel une batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux est
déplacé transversalement a la direction de bourrage, entre l'outil de
bourrage et le support de poils, pour la déviation de I'extrémité libre d'un
faisceau de poils bourré hors de I'outil de bourrage et pour I'écartement
latéral de faisceaux de poils bourrés.

Le procédé suivant l'invention est caractérisé en ce que le
faisceau de poils, qui se trouve dans l'outil de bourrage par son extrémité
libre pendant et/ou aprés le mouvement de retour de I'outil de bourrage,
est poussé latéralement et est écarté de la zone de bourrage, en ce que
le faisceau de poils est retenu dans cette position déviée au début du
processus de bourrage suivant et en ce que, pendant le bourrage. d'un
faisceau de poils, la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux est retiré et le faisceau de poils écarté est libéré par cela et la
batte de faisceau est déplacée autour de I'outil de bourrage, du coté de
Foutil de bourrage situe a l'opposé du faisceau de poils libéré. Les
avantages déja expliqués dans le cas de la description du dispositif
suivant 'invention sont obtenus par ce procédé, en particulier en ce qui
concerne la vitesse de traitement.

D'autres détails et particularités de linvention ressortiroht
des revendications secondaires et de la description des dessins
schématiques qui sont annexés au présent mémoire et qui illustrent, 2
titre d'exemples non limitatifs, le procédé et une forme de réalisation
particuliére du dispositif suivant l'invention.

Les figures 1 & 5 montrent chaque fois, dans différentes
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phases d'un cycle de bourrage, une vue latérale d'un dispositif de
bourrage comportant un outil de bourrage et une batte de faisceau ou
moyen d'écartement de faisceaux, lors du bourrage de faisceaux de poils
dans un support de poils.

La figure 6 montre une batte de faisceau, ou moyen
d'écartement de faisceaux, réalisée sous la forme d'une fourche de batte
et qui est reliée a une cinématique d'entrainement présentant un
entrainement a manivelle.

La figure 7 montre une vue en détail d'une batte de faisceau
ou moyen d'écartement de faisceaux qui présente un doigt de batte en
genre de barre et comportant une surface de poussée, sur un coté
longitudinal, pour la poussée du faisceau de poils.

Dans les différentes figures, les mémes notations de
référence désignent des éléments identiques ou analogues.

Dans les figures 1 & 5 sont représentées chaque fois
differentes étapes de procédé qui sont exécutées l'une aprés l'autre avec
l'outil de bourrage 1 du dispositif suivant l'invention pour la fabrication de
brosses, de balais ou de semblables articles a poils, lors du bourrage
d'un faisceau de poils 2 dans un support de poils 4.

Suivant la figure 1, un premier faisceau de poils 2a
précédemment bou}ré est poussé par une batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux 3, en genre de barre, qui traverse le plan du
dessin et qui est représenté dans ce cas dans une vue latérale frontale,
et le faisceau est ecarté de la zone de bourrage de I'outil de bourrage 1.
De ce fait, un second faisceau de poils 2b peut étre bourré a cété du
premier faisceau de poils 2a; on est assuré par cela qu'aucun poil ou
partie de faisceau du premier faisceau de poils 2a ne soit saisi par I'outil
de bourrage 1 et ne soit enfoncé dans le trou prévu pour le second
faisceau de poils 2b dans le support de poils 4.

Pendant le mouvement de retour (Pf1) de I'outil de bourrage
1, la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 est retiré
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(figure 2) de sorte que le premier faisceau de poils 2a revient dans sa
position de repos dans laquelle il est en appui contre la téte d'outil 5 de
l'outit de bourrage. Comme & ce moment le bourrage du second faisceau
de poils 2b est déja terminé et que l'outil de bourrage 1 se trouve déja
dans le mouvement de retour, ce contact entre I'outil de bourrage 1 et le
faisceau de poils 2a n'est pas critique en ce qui concerne une saisie non
voulue de faisceaux de poils. Il serait méme possible de retirer la batte de
faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 encore pendant le
mouvement vers l'avant de I'outil de bourrage 1, en particulier peu avant
d'atteindre son point mort avant, et de laisser revenir de maniére
élastique le faisceau de poils 2a écarté, puisqu'alors I'extrémité de
bourrage de la téte d'outil 5 se trouve entre le support de poils 4 et les
extrémités libres de poils du faisceau de poils 2a par rapport a la
direction de bourrage, de sorte que le faisceau de poils 2a bute certes
contre la téte d'outil 5 lors du retour élastique mais ne peut pas étre saisi
et entrainé par celle-ci.

La batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3
est amenée, suivant la figure 2, derriére le second faisceau de poils 2b,
autour du faisceau de poils 2b ou respectivement autour de I'outil de
bourrage 1, en dehors de la zone de bourrage déterminée par le
rﬁouvement de course de l'outil de bourrage 1, jusqu'a ce que le second
faisceau de poils 2b soit agencé entre le premier faisceau de poils 2a et
la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 (figure 3).
Ensuite, la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 est
déplacé transversalement a la direction de bourrage, a travers la zone de
bourrage, entre I'outil de bourrage 1 et le support de poils 4, le second
faisceau de poils 2b étant poussé latéralement et étant dévié hors de
Foutil de bourrage 1 (figure 4). A la suite du mouvement de déviation de
la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 et de son
mouvement en dessous de l'outit de bourrage 1, le second faisceau de
poils 2b, tout comme le premier faisceau de poils 2a, est écarté de la
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zone de bourrage et, aprés un réglage correspondant de l'outil de
bourrage 1 par rapport au support de poils 4 pour I'approche d'un trou
libre, 'outil de bourrage 1 peut s'approcher (Pf2) du support de poils 4 et
un autre faisceau de poils peut étre bourré. Le déroulement représenté
aux figures 1 a 5 peut ainsi étre exécuté de maniére cyclique; et par cela
la commande de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux 3 est possible d'une maniére simple et le temps d'un cycle pour
le bourrage d'un faisceau de poils n'est pas ou que peu sensiblement
influencé par le processus de déviation et d'écartement, en particulier
lorsque le mouvement de retour de la batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux, qui libére le faisceau de poils écarté,
commence déja pendant le mouvement vers I'avant de l'outil de bourrage
1.

La figure 6 montre une cinématique d'entrainement 6 pour
la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3. La
cinématique d'entrainement 6 présente un bras de levier 7 qui présente,
a une premiére extrémité 8, la batte de faisceau ou moyen d'écartement
de faisceaux 3 et qui agit de maniére articulée et excentrée sur un
entrainement a manivelle 10 dans la zone de la seconde extrémité 9
tournée a I'écart de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux 3. Eﬁtre les deux extrémités 8, 9 du bras de levier 7 agit de
maniére articulée un bras de commande 11 dont I'extrémité tournée 3
I'écart du bras de levier 7 est reliée de maniére articulée a un support 12
agencé de maniére fixe par rapport a l'entrainement a manivelle 10. Par
une rotation de l'entrainement a manivelle 10 autour de son axe de
rotation 13 dans le sens de la ﬂéche Pf3, I'extrémité de poussée de la
batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3 se deplace sur
le trajet de positionnement 14, indiqué en traits interrompus, qui présente
une portion de mouvement 14a croisant le trajet de bourrage pour la
déviation et I'écartement d'un faisceau de poils hors de la zone de

bourrage d'un outil de bourrage 1, ainsi qu'une portion de mouvement de
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retour 14b en dehors de la zone de bourrage déterminée par le
mouvement de course de l'outil de bourrage 1.

La batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3
présente, dans |a forme de réalisation suivant la figure 6, une fourche de
batte 15 comportant deux dents 16 et une zone de réception et de
poussée 17, située la entre, pour les faisceaux de poils. Lors du
mouvement de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux
3 le long de la portion de mouvement 14a, cette zone parvient dans la
position indiquée par des traits interrompus, dans laquelle un faisceau de
poils 2 est saisi entre les deux dents 16 et, au cours du mouvement
ultérieur de la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux 3,
est dévié et écarté de la zone de bourrage. Comme un faisceau de poils
est retenu, lors du mouvement de retour de la batte de faisceau ou
moyen d'écartement de faisceaux 3, par la fourche de batte jusque peu
avant d'atteindre le point d'extrémité 18 de la portion de mouvement de
retour 14b, le mouvement de retour peut démarrer trés tdt sans que le
faisceau de poils écarté retourne dans la zone de bourrage. De ce fait,
une vitesse de traitement élevée est possible, pratiquement sans
dérangement, a la suite de la déviation et de I'écartement.

Il doit étre entendu que l'invention n'est nullement limitée
aux formes de réalisation décrites et que bien des modifications peuvent
étre apportées a ces dernieres sans sortir du cadre des revendications.

La figure 7 montre une batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux 3 qui présente un doigt de batte 19 en genre
de barre, comportant une surface de poussée 20 sur un cété longitudinal
pour la poussée du faisceau de poils, comme cela est utilisé par exemple
dans le cas du dispositif suivant les figures 1 & 5. Un tel doigt de batte en
genre de barre 19 peut étre fabriqué aisément du point de vue de la

construction et donc a un co(it favorable.

1
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour la fabrication de brosses, de balais ou de
semblables articles a poils, qui présente un dispositif de bourrage pour le
bourrage de faisceaux de poils (2, 2a, 2b) dans un support de poils (4) au
moyen d'un outil de bourrage (1) et qui comporte une batte de faisceau
ou moyen d'écartement de faisceaux (3), bougé par une cinématique
d'entrainement (8), pour pousser latéralement et, par cela, pour dévier
I'extrémité libre d'un faisceau de poils bourré (2, 2a, 2b) hors de I'outil de
bourrage (1) ainsi que pour écarter latéralement des faisceaux de poils
(2, 2a, 2b) bourrés,

caractérisé en ce que la cinématique d'entrainement (6) pour la
batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux (3) est
développée pour un mouvement cyclique avec une portion de
mouvement (14a) qui croise transversalement a travers la zone de
bourrage entre I'outil de bourrage (1) retiré et le support de poils (4) ainsi
qu'avec une portion de mouvement de retour (14b), qui s'y raccorde, en
dehors de la zone de bourrage déterminée par le mouvement de course
de l'outil de bourrage (1).

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé en ce
que la portion de mouvement (14a) et la portion de mouvement de retour
(14b) pour la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux (3)
sont agencées essentiellement de maniére & s'étendre dans un plan
agencé perpendiculairement 3 la direction de bourrage.

3. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que la batte de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux (3)
présente un doigt de batte (19), en genre de barre, comportant une
surface de poussée (20) sur un coté longitudinal pour la poussée des
faisceaux de poils (2, 2a, 2b).

4. Dispositif suivant fune des revendications 1 a 3,



10

15

20

25

30

-11-

caractérisé en ce que la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux (3) présente une fourche de batte (15) comportant deux dents
(16) et une zone de réception et de poussée (17), située la entre, pour
les faisceaux de poils (2, 2a, 2b).

5. Dispositif suivant 'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que la cinématique d'entrainement (6) présente un
entrainement & bielle ou sinusoidal, qui comporte un bras de levier (),
qui présente a premiére extrémité (8) la batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux (3) et qui agit de maniére articulée et
excentrée sur un entrainement & manivelle (10) dans la zone de la
seconde extrémité (9) tournée a I'écart de la batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux (3), et en ce qu'entre les deux extrémités (8,
9) du bras de levier (7) agit de maniére articulée un bras de commande
(11) dont I'extrémité tournée a I'écart du bras de levier (7) est reliée de
maniere articulée & un support (12) agencé de maniére fixe par rapport a
l'entrainement a manivelle (10).

6. Procédé pour la fabrication de brosses, de balais ou de
semblables articles a poils, dans lequel une batte de faisceau ou moyen
d'écartement de faisceaux (3) est déplacé transversalement a la direction
de bourrage entre I'outil de bourrage (1) et le support de poils (4) pour la
déviation. de l'extrémite libre d'un faisceau de poils bourré (2, 2a, 2b) hors
de l'outil de bourrage (1) et pour I'écartement latéral de faisceaux de poils
(2, 2a, 2b) bourrés,

caractérisé en ce que le fais.ceau de poils (2, 2a, 2b) qui se
trouve avec son extrémité libre dans l'outil de bourrage (1) pendant et/ou
apres le mouvement de retour de l'outil de bourrage (1) est poussé
latéralement et est écarté de la zone de bourrage, en ce que le faisceau
de poils (2, 2a, 2b) est retenu dans cette position déviée au début du
processus de bourrage suivant et en ce que, pendant le bourrage d'un
faisceau de poils (2, 2a, 2b), la batte de faisceau ou moyen d'écartement
de faisceaux (3) est retirée et le faisceau de poils écarté (2, 2a, 2b) est
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libéré par cela et la batte de faisceau ou moyen d'écartement de
faisceaux (3) est déplacée autour de l'outil de bourrage (1), du coté de
l'outil de bourrage (1) situé a l'opposé du faisceau de poils (2, 2a, 2b)
libéré.
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ABREGE
"Procédé et dispositif pour la fabrication de brosses,

balais ou semblables articles a poils"
Dispositif et procédé pour la fabrication de brosses, de balais ou de

semblables articles a poils, qui présente un dispositif de bourrage pour le
bourrage de faisceaux de poils (2) dans un support de poils au moyen
d'un outil de bourrage (1) et qui comporte une batte de faisceau ou
moyen d'écartement de faisceaux (3), bougé par une cinématique
d'entrainement (6), pour pousser latéralement et, par cela, pour dévier
'extrémité libre d'un faisceau de poils bourré (2) hors de l'outil de
bourrage (1) ainsi que pour écarter latéralement des faisceaux de poils
(2) bourrés, dans lesquels la cinématique d'entrainement (6) pour la batte
de faisceau ou moyen d'écartement de faisceaux (3) est développée pour
un mouvement cyclique avec une portion de mouvement (14a) qui croise
transversalement a travers la zone de bourrage entre I'outil de bourrage
(1) retiré et le support de poils ainsi qu'avec une portion de mouvement
de retour (14b), qui s'y raccorde, en dehors de la zone de bourrage
déterminée par le mouvement de course de l'outil de bourrage.

Figure 6.
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