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se (2) und riickseitig eingebrachten Dekoreinlagen (3+5) 7
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dekorplatte fir den
Front oder den Heckbereich an Kraftfahrzeugen, bei
denen durch eingesetzte alternative Antriebskonzep-
te wie Elektromotoren keine herkdmmliche Ausge-
staltung in Form gedffneter Kihlerschutzgitter mehr
notwendig ist.

[0002] Derartige Dekorplatten werden heute schon
in vereinfachter Bauform an Konzeptfahrzeugen und
wenigen Kraftfahrzeugen mit Elektroantrieb einge-
setzt und es ist davon auszugehen, dass diese bei
autonom gesteuerten Fahrzeugen deutlich zuneh-
men. Bei dieser Technologie sind jedoch neben dem
Einsatz von alternativen Antriebskonzepten wie Elek-
tromobilitadt iberwachende Radarsysteme, Kameras,
Laser und weitere Sensoren unerldsslich. Diese Fah-
rerassistenzsysteme ermdglichen nurim Zusammen-
spiel teilautonom oder autonomes fahren und greifen
in Antrieb, Steuerung (z. B. Gas, Bremse) oder Si-
gnalisierungseinrichtungen des Fahrzeuges ein oder
warnen durch geeignete Mensch-Maschine-Schnitt-
stellen den Fahrer kurz vor oder wahrend kritischer
Situationen. Praferierte Einbaupositionen solcher As-
sistenz und Sicherheitssysteme liegen mittig in der
Hohe und Breite eines Fahrzeuges, was einen Imple-
mentierung, also Einbau bzw. Hinterbau dieser Sys-
teme in die erfindungsgemalie Dekorplatte notwen-
dig macht.

[0003] Diese Kameras, Laserscanner und Radar-
sensoren bilden die wichtigsten Grundlagen fiir das
autonome Fahren. Sie erfassen die Umgebung des
Fahrzeugs und leiten diese an einen Computer wei-
ter. Der Computer verarbeitet diese Informationen
und leitet sie anhand von GPS-Daten und durch Ab-
gleich mit digitalen Straflenkarten aufeinander ab und
ermittelt so das bestmogliche Fahrverhalten fir das
Fahrzeug und kann so auf Verdnderungen in der Um-
gebung innerhalb von Millisekunden reagieren kon-
nen.

[0004] Bei herkémmlichen Kraftfahrzeugen sind
Fronten und Heckpartien meist mit dekorativen Bau-
teilen ausgestattet. Im Frontbereich sind aufgrund
der notwendigen Kihlung des bisherigen Verbren-
nungsmotors Kuhlerschutzgitter verbaut, die einer-
seits zwar einen dekorativen Charakter besitzen,
hauptsachlich jedoch die Fahrtluft auf den dahinter
angeordneten Wasserklhler durchlassen bzw. len-
ken sollen.

[0005] Diese Kihlerschutzgitter spiegeln in ihrer
Ausgestaltung malRgeblich das Fahrzeugimage wie-
der, sind also Aushéngeschild und meist Gber die ge-
samte Fahrzeugflotte fir einen moglichst hohen Wie-
dererkennungswert der Fahrzeugmarke verantwort-
lich.
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[0006] Die Erfindung liegt somit der Aufgabe zugrun-
de eine Dekorplatte fur Fahrzeugfronten zur Verfu-
gung zu stellen, welche einerseits eine einfache Im-
plementierung von Fahrerassistenzsystemen ermog-
licht, die Systeme vor Witterungseinflissen und me-
chanischen Beschadigungen schitz und in seiner
Ausgestaltung in gewohnter Weise das Fahrzeugi-
mage widerspiegelt, indem es auch an herkémmliche
Kihlerschutzgitter erinnert.

[0007] Gel6st wird diese Aufgabe gemal der Erfin-
dung und der Ausgestaltung einer Dekorplatte fiir den
Frontbereich von Kraftfahrzeugen, der in Anspruch
1 und folgenden aufgeflihrten technischen Beschrei-
bung.

[0008] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch ei-
ne Dekorplatte (1) mit einem Aufbau gemal den
Merkmalen nach Anspruch 1 und folgende gelést, bei
dem als ansichtseitigen Bauteil eine transparente Lin-
se (2) aus bevorzugt einem amorphen Kunststoff wie
Polyamid (PA) Polymethymethacrylat (PMMA), oder
besonders bevorzugt Polycarbonat (PC) im Spritz-
prage, bevorzugt im Spritzguss-Verfahren hergestellt
wird. Optional und um eine bessere Bestandigkeit ge-
gen Umwelt oder Medienbestandigkeit sowie Kratz-
schutz zu erzielen, ist eine zuséatzliche Beschichtung
(12) in Form einer auf dieser Linse aufgebrachten La-
ckierung oder eine hinterspritzte Folie technisch mdg-
lich.

[0009] Die Linse ist ansichtseitig mit einer glatten
Oberflache versehen, kann aber, je nach Wunsch des
Herstellers auch dreidimensional ausgestaltet sein.
Ruckseitig ist die ansichtsseitige Linse mit Vertiefung
versehen, in deren Konturen mdgliche Dekoreinla-
gen (3+5) wie farbliche oder chromoptische Folien-
streifen eingelegt oder direkt durch Folienhintersprit-
zen mit der Linse (2) verbunden sind. Beim Folien-
hinterspritzvorgang im Kunststoffspritzguss wird der
mit den Farbpigmente oder chromoptisch beschichte-
te Folieninsert auf Werkzeugbereiche aufgesetzt und
das Kunststoffmaterial wird in flieRfahigem Zustand
eingebracht. Die in der Werkzeugkavitat positionier-
te Folie wird dabei entsprechend dem Verlauf der
Form prazise ausgeformt, wobei das Kunststoffmate-
rial nach dem Erstarren oder Ausharten mit dem Foli-
eninsert und den Farbpigmenten ein unlésbares Bau-
teil bildet.

[0010] In einer weiteren mdglichen Ausgestaltung
kénnen diese Dekoreinlagen (3+5) auch als fertige
Bauteile in die riickseitigen Vertiefungen der Linse (2)
eingesetzt werden.

[0011] in der Automobilindustrie werden solche De-
koreinlagen (3+5) bevorzugt als chromoptische Ele-
mente ausgebildet. Chromoptische Elemente als De-
korelemente vermitteln in der Regel eine hohe Wer-
tigkeit und Lebensdauer. Im Einsatz sind heute meist
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galvanisch dekorierte Elemente aus Kunststoff, wo-
bei jedoch auch chromoptische Imitate auf Basis ei-
ner Metallabscheidung wie PVD, PECVD, CVD oder
Vakuumbedampfung auf Kunststoffbauteile im Ein-
satz sind. Auch chromoptische Beschichtungen auf
Folien, welche anschlief3end in Kontur verformt und
hinterspritzt werden sind méglich. Ebenso sind be-
dingt chromoptische Lackierungen moglich. Ein Ein-
satz von Echtmetallfolien ist ebenso denkbar.

[0012] Diese derart ausgestalteten chromoptischen
Dekorleinlagen (3+5) kdnnen auch farblich darge-
stellt sein und werden einerseits als Bauteile direkt in
die ruckseitige Vertiefung (4) der transparenten Lin-
se (2) eingelegt oder bevorzugt als verformte und
gestanzte Folie im Werkzeug fixiert und durch den
SpritzgieRprozess dauerhaft mit der Rickseite der
ansichtsseitigen transparenten Linse (2) verbunden.
Da die Dekoreinlagen (3+5) hinter der Linse (2) an-
geordnet sind, schitz die Linse (2) die Dekorein-
lage (3+5), weshalb auch sonst eher unbestandi-
ge, z.B. kratzempfindliche Oberflachenbeschichtun-
gen wie PVD oder HeiRpragungen auf der Dekorein-
lage (3+5) mdglich sind.

[0013] Ein weiterer Vorteil dieser Darstellung ist,
dass bei gewilinschter Beleuchtung im Dammerlicht
oder im Nachtbetrieb die Dekoreinlagen (3+5) trans-
luzent durchleuchtbar ausgebildet sind. Bei der Dar-
stellung chromoptischer Dekoreinlagen kann eine
Dinnschichtbeschichtung wie z.B. PVD, PECVD,
CVD oder Vakuumbedampfen auf das Dekorelement
(3+5) aufgebracht sein. Dieses kann als Beschich-
tung auf ein transparentes oder transluzentes Bau-
teil ausgebildet sein, die Beschichtung kann jedoch
auch auf einer transparenten oder transluzentes Fo-
lie appliziert sein, welche dann, je nach Geometriean-
forderung, verformt, gestanzt und durch Folienhinter-
spritzung dauerhaft mit der Linse (2) verbunden wird.
Die Applizierung einer chromoptischen Beschichtung
ist auch durch die Ubertragung einer metallischen
oder metalloptischen Schicht durch Thermotransfer-
verfahren oder Lackierung direkt in die riickseitige
Vertiefung der Linse (2) oder auf ein einzusetzendes
Bauteil moglich.

[0014] Das Dekorelement kann jedoch auch ein gal-
vanisiertes Bauteil sein, wobei eine vollflachige Gal-
vanisierung oder gar eine auf ein Tragerbauteil auf-
gebrachte Echtmetallfolie in diesem Ausgestaltungs-
fall fr eine direkte Durchleuchtung ungeeignetist, da
eine Echtmetall sowie eine galvanische Abscheidung
lichtundurchlassig ist.

[0015] Zur Darstellung eines chromoptischen Dekor-
element (3+5) ohne ein zusatzlich montiertes und de-
koriertes Bauteil oder einer Folie ist es auch mdglich,
die Vertiefung in der Rickseitig der Linse (2) direkt
mit einem chromoptischen Lack oder mittels einer Be-
schichtungstechnologie wie PVD, PECVD, CVD oder

3/5

2019.06.13

Vakuumbedampfen direkt zu beschichten. Ansichts-
seitig wirde hier wie bei den erstgenannten Ausge-
staltungen der Eindruck eines chromoptischen De-
korelement (3+5) entstehen, wobei die aufwendige
Maskierung der Rickseite der Linse (2) aulRerhalb
der Vertiefung wéhrend der Beschichtung eher als
nachteilig betrachtet werden muss.

[0016] Fur die Ausgestaltung einer Kontur oder Co-
rona Beleuchtung um das chromoptische oder farb-
liche Dekorelement (3+5) wird entweder die rucksei-
tige Flache der Linse (2), ausgenommen der Vertie-
fungen zur Aufnahme des Dekoreinlagen (3+5), la-
ckiert, wobei die zu durchleuchteten Flachen translu-
zent und die unbeleuchteten Flachen deckend darge-
stellt werden. Besonders bevorzug ist eine Darstel-
lung mittels einer riickseitig aufgelegten oder bevor-
zugt hinterspritzen, mit dem Linsenmaterial kompati-
blen Folie (8) realisiert. Diese derat ausgebildete Fo-
lie wird durch Lackierung oder Bedruckung, bevor-
zugt durch Siebdruck hergestellt.

[0017] Ist keine Beleuchtung der Dekoreinlagen er-
wiinscht, wird die Dekorplatte (1) nach einbringen
der Dekoreinlagen (3+5) mit einem riickseitig aufge-
brachten Tragerbauteil (9) verbunden. Dieses schiitzt
die Dekoreinlagen vor Verschmutzung und Bescha-
digung und liefert bevorzugt die Befestigungselemen-
te zur Montage an die aufnehmenden Fahrzeugkom-
ponenten. Die Verbindung des Tragerbauteils (9) mit
der Linse (2) kann hierbei durch einen Mehrkompo-
nenten Spritzgussprozess direkt im Prozess erfolgen
oder durch mechanische Verbindung wie verklipsen
und verrasten oder durch kleben oder schweif3en er-
folgen. Ist jedoch eine Beleuchtung der Dekoreinla-
gen (3+5) erwiinscht, wird im ersten Schritt hinter die
Dekoreinlagen eine Beleuchtungseinheit bevorzugt
eines LED Moduls mit Lichtleiter oder einer LED be-
stlickten Leiterplatte (11) angebracht bevor anschlie-
Rend ein partielles (10) oder vollflachiges Tragerbau-
teil (9) angebracht wird.

[0018] Um die Fahrassistenzsysteme aufzunehmen,
sind erfindungsgemaR Durchbriiche und Montage-
flachen eingebracht. So wird in der Regel der Ra-
darsensor mittig hinter der Fahrzeugemblem ange-
bracht, welches nachtraglich als radardurchlassiges
Markenemblem in eine bereitgestellte Offnung(4) ein-
montiert wird. Weiter sind Offnungen und Montage-
flachen fiir zusétzliche Sensoren (8) sowie Offnungen
fir Waschdiisen (7) technisch realisierbar und kon-
nen teilweise durch die Linse (2) hindurch oder ohne
Durchbruch hinter die Linse (2) verbaut werden.

[0019] In besonderen Ausgestaltungsformen ist zu-
satzlich eine Bellftungsoffnung (6) vorgesehen, wel-
che in dieser Form durch das gesamte Bauteilsystem
der Dekorplatte (1) fuhrt.
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[0020] Um die ansichtsseitige Linse (2) vor Um-
welteinflissen und mechanischer Beschadigung zu
schitzen, ist eine zusatzliche Beschichtung in Form
einer Lackierung oder eine zusatzliche, hintersprit-
zen Folie (12) vor der Linse notwendig. Bei Einsatz
dieser Schutzfolie kann diese noch mit einer aufge-
brachten Beheizungsvorrichtung (13) versehen wer-
den, um Schnee und Eisablagerungen im Winter vor-
zubeugen.

[0021] Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung naher erldutert, wobei:

Fig. 1 eine schematischen Darstellungen des
Bauteils in der Draufsicht,

Fig. 2 eine schematischen Darstellungen des
Bauteils ohne Beleuchtung und mit optionaler
Beheizung

Fig. 3 eine schematischen Darstellungen des
Bauteils mit Beleuchtung und Schutzbeschich-
tung

Bezugszeichenliste

1. Dekorplatte
Linse, transparente Deckplatte

3. Dekoreinlagen mit optionaler Lichtinsze-
nierung

4. Durchbruch fur nachtraglich montierten
Radarsensor

5. Dekoreinlagen mit optionaler Lichtinsze-
nierung

6. Offnung fir Belliftung

7. optionale Waschduse

8. Offnung fiir Sensor

9. rickseitiges Tragerbauteil

10. partielles riickseitiges Tragerbauteil

1. LED Modul zur Lichtinszenierung

12. Beschichtung fir Kratzschutz sowie UV
Schutz

13. optionale Heizung

Patentanspriiche

1. Dekorplatte (1), fir den Front oder Heckbereich
an Kraftfahrzeugen mit einer transparenten Linse (2)
und rickseitig eingebrachten Dekoreinlagen (3+5)

2. Dekorplatte (1), nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass je nach Ausgestaltung der Be-
schichtung des Dekoreinlagen (3+5) diese farblich
oder chromoptisch dargestellt werden kénnen und
partiell oder vollflachige durchleuchtbar sind.
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3. Dekorplatte (1), nach einem der vorher-
gehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dekoreinlagen bevorzugt aus farblich oder
chromoptisch beschichteten Folieninserts bestehen
und diese montiert oder durch Folienhinterspritzung
mit der Linse verbunden werden.

4. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, die die
optionale Beleuchtung der Dekoreinlagen (3+5) mit-
tels LED Modulen und Lichtleiter oder durch LED be-
stlckte Leiterplatten (11 ) erfolgt.

5. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Aufnahme von Sensoren (8) oder Radarsendern
(4) Durchbriiche und Montageflachen vorgesehen
sind.

6. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
zur Aufnahme von Waschdisen (7) und zur Bellf-
tung (6) Durchbriiche und Montageflachen vorgese-
hen sind.

7. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
ein partielles (10) oder vollflachiges Tragerbauteil (9)
rickseitig mit der Linse verbunden ist.

8. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
die ansichtsseitige Linse (2) mittels einer zusatzliche
Beschichtung in Form einer Lackierung oder eine zu-
satzliche, hinterspritzen Folie (12) vor Umwelteinflis-
sen und mechanischer Beschadigung geschitzt wird.

9. Dekorplatte (1), nach einem der vorhergehen-
den Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
ansichtsseitig auf der Linse (2) eine Beheizungsvor-
richtung (13) aufgebracht wird, um Schnee und Eis-
ablagerungen im Winter vorzubeugen.

Es folgt eine Seite Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen

Figur 1 )

Figur 2 .
Figur 3
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