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KIVONAT
ELJARAS ES BERENDEZES szALERosiTEsu ALAKOS TESTEK
HIDRAULIKUSAN KOTHETO MASSZABOL TonrﬁNé ELOALLITASARA

A talalmany targya eljaras és berendezés szilerdsitésd
alakos testek hidraulikusan k&éthetd massz&bdl tdrténd eldal-
litasara, amelynek soran egy vagy tdbb adagoldbdl eldirt szé-
lességl és vastagsagl legaldbb egy réteget mozgatott alatétre
felhordunk és erdsitésre livegszdlak szolgdlnak. Az eljarasra
az jellemzd, hogy

a) a szallitdeszkozoket alatétek (20, 21) alkotjak, ame-
lyek sziniiket és kiilsd tulajdonsagaikat tekintve a termék (7)
kiilsd feliiletének felelnek meg és ezekre hordjak fel a réte-
geket (1, 2) és erdsitésként a szalakbdl képzett feliileti
képzddményeket (3, 4),

b) a megerdsitett rétegeket (1, 2) az alatétekkel (20,
21) egymds iranydban tovabbitjak és gdrgdhengerek (30, 31)
alkalmazasaval és kozbililsS rétegként (5) egy tovabbi massza-
réteg egyidejd injektdldsa kdzben a gdrgdhengerek (30, 31)
dltal képzett bedllithatdé résen (32) &t tovabbitjak, é&s a me-
gerGsitett rétegeket (1, 2), valamint az alatéteket (20, 21)
eldirt szabalyozott nyomds alid helyezve mindkét kiilsd feliile-
tén kialakitott termékké (7) egyesitik és egymdssal &sszekd-
tik, és ekozben vastagsagat kalibraljak,

c) a kialakitott terméket (7) kdzvetleniil a hengerrésen
(32) valdé athaladas utédn a gdrgShengerek (30, 31) felhaszna-
lasaval kihordasi iradnyba terelik, és a feltapadd alatétekkel
(20, 21) elszallitjak.

A berendezés az eljarédsi lépések végrehajtasara szolgald
egységeket és elemeket tartalmaz.
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ELJARAS ES BERENDEZES SZALERGSITESU ALAKOS TESTEK
HIDRAULIKUSAN KOTHETO MASSZABOL Eeaa?né ELOALLITASARA
Qe

A talalmany targya eljaras és berendezés szaler8sitési
alakos testek hidraulikusan kéthetd masszabdl torténd eldal-
litasara, amelynek soran egy vagy tobb adagoldbdl eldirt szé-
lességl és vastagsagl legalabb egy réteget mozgatott alatétre
felhordunk és erdsitésre ilivegszalak szolgalnak.

A DE 3431143 CE dokumentum eljarast ismertet alakos tes-
teknek, példaul lemezeknek szallal erdsitett hidraulikusan
kéthetd masszadbdl torténd eldallitasdra, amelynek soran a
masszat szalaktdl mentesen eldirt vastagsiggal alatétre hord-
jak fel, és erre vagdszerkezetbdl érkezett eldirt mennyiséqgi
szélat szdérnak a massza felililetére és a teljes munkaszéles-
ségben hatasos szerszamot a masszaba benyomjak, és ezzel egy-
idejlileg a masszat stritik. Ezen megoldas hidnyossiga,hogy az
er8sitd anyagnak csak egy viszonylag kis hdnyada jut bele a
lemezbe, raadasul csak annak a kilsé részébe, és statikai
szempontbdél eldnytelen elrendezésben.

A DE-AS 2456712 dokumentum tovabba eljirast ismertet
alakos testeknek szalerdsitésl betonbdl torténd eldallitasa-
ra, amely eljaras soran a szdlakat a még meg nem Kkeményedett
betonra felszérjak, felpermetezik vagy felhintik, majd behen-
gerlik vagy rasimitjak. A szalakat apritd szerkezet segitsé-
gével livegszal el&fonatbdl folyamatosan daraboljak. Az {iveg-
szalakat tobb rétegben is fel lehet hordani, majd végiil ce-
mentport lehet a felliletre hinteni a fdldsleges viz felitata-
sa céljabdél. A szdlak segitségével repedésmentes, a vizet
jobban zardé betonfeliilet érhetd el. A szalak felszdérasa és
behengerlése kézi Gton, vagdszerszam és kézi henger felhasz-
nalasaval torténik.

A szalak eldSnytelen felhelyezkedésén feliil az ismert el-
jarasokkal és berendezésekkel kapcsolatos k&zds hidnyossag,
hogy csupan egyetlen "jé oldaluk" van, nevezetesen az alakité
alatét felé nézd feliilet. Ezenfeliil a betonhordozdéba a szalak
tomegaranya mindSssze kb. 5-6 tdmeg%-ra korlatozédik.

Ismertek tovabb&a olyan eljarasok, amelyeknél a hidrauli-
kusan kéthetd matrix masszat és elkiildonitetten feladott iiveg-

szalakat egyidejlleg szérnak fel egy alatétre. Ezen megoldas
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esetében viszonylag nehézkes annak megoldasa, hogy a matrix
és az lvegszdlak keverési aranya a kivant pontossagi legyen,
és ez az arany fenntarthaté legyen; Ezenfeliil az ily médon
eldallitott lemezek vastagségdnak bedllitasdhoz, kalibraléasa-
hoz jarulékos eljardsi lépésre és ehhez tartozé jéarulékos
eszkozdkre van sziikség, és ezenfeliil csak egyetlen "jé oldal"
allithatod eléd.

Ismert tovabba eqgy olyan megoldas, amelynek soradn '"pre-
mix" elnevezéssel illetett, friss betont és livegszalakat tar-
talmaz®é homogén eldkeveréket egyenletes rétegvastagsaggal
hordanak fel egy aldtétre. A "premix" feldolgozhatdésagat kor-
latozza a hozzaadott ilivegszal dsszetevd ardnya, mivel nagyobb
aranyok esetében a keverék feldolgbzhatéséga nehezebbé vagy
lehetetlenné valik, és vékony lemezek esetén az erdsitd anyag
tartalom rendszerint tal kevés.

Az egymastdl eltérd erdsitéssel kiképzett lemezeket ese-
tenként elkészitésiik utan friss allapotban egyméssal egyesi-
tik annak érdekében, hogy ezaltal vagy dupla vastagsaga leme-
zeket kapjanak, vagy hogy két kézel jo6 feliiletet tudjanak ki-
alakitani. A lemezekbdl utdlag "szendvics" szerkezetet &lli-
tanak eld, amihez iddben eltolt munkamiveletre van sziikség,
ami az eldallitasi koltségeket szamottevd mértékben megndve-
1li.

Az FR-A-2442115 dokumentumbdl eljards ismerhetd meg le-
mezek eldallitasara, amely eljaras soran két egymads £folott
elrendezett, ellenirdnyban futd szdllitdészalagra rétegcsoma-
gokhoz masszaréteget é&s szdlakat helyeznek ra, és a felsd reé-
tegcsomag Aatiranyitasa révén ezt az alsdé rétegcsomaggal
egyetlen lemezzé egyesitik. Mivel ezen ismert eljarasnal a
szdlak az elkészitett lemez kiilsdé feliiletén helyezkednek el,
ezért ezen eljarassal nem allithaték eld "jé feliiletek".
Ezenfeliil tovabbi hianyossagot jelent, hogy mind id&ben, mind
helyileg a két rétegcsomag egymdshoz flzése utén egy kiilén
eljarasi lépésben toérténik a rétegcsomagok végleges vastag-
sdg kalibralashoz torténd tomoritése.

A DE-A-3331715 dokumentumbdl ismeretes egy olyan eljaras
erdsitett lemezek elBallitasdhoz, amelynek soran rétegeket
id&ben és helyben elkiildnitett mlveleti lépésekben egymasra
fektetnek és egyenként toOmdritenek, és ennek sordn nem 4&ll
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eldtérben "jé feliilet" elddllitasa, mivel a kész lemez Kkiilsd
feliilete livegszalakbdl &4116 savokbdl, illetve ilivegszalbdl ké-
szitett szdvetbdl, illetve fatyolbdl van kialakitva.

A taldlmannyal célunk eljards és berendezés kidolgozasa,
amelynek segitségével lehetdvé valik pontosan eldirt és ese-
tenként csekély vastagsigi szdlerdsitési lemezek elBallitésa,
amelyek sziikség esetén két sima vagy strukturalt "jé oldal-
lal" vannak kialakitva, és az er8sitd anyag adagolasa szaba-
lyozhatd, kiildndsen nagyobb erdsitdé anyag részarany esetén,
tovabba az erdsitd anyag pontosan helyezhetd a lemezréteg
statikailag igénybevett tartomanyaiba és az eljaras jé Kkiho-
zatallal rendelkezik. Az eljdrds soradn a lemezeket akar azon-
nal, akar utélagosan, de még friss &allapotban harom dimenzids
alakos testekké lehet feldolgozni.

A kitdzott célt a talidlmadny értelmében az 1. igénypont
targyi korében meghatarozott fajtaja eljarasnak az 1. 1igény-
pont jellemzd része szerinti megvaldsitasaval értik el.

A talalmany szerinti megoldas azzal az eldnnyel jar,
hogy az ismert eljarasoktdl eltérden az eljarasi lépések fo-
lyamatos egymads utdnban egymasba &atmenve ésszerlen Kkovetik
egymidst és messzemend mértékig elkerlilhetdk az olyan pontat-
lansagok, amelyek tdbb, egymdstél iddben eltolt és egymastodl
fiilggé eljarasi lépések egylitthatdsabdl keletkeznek. Az erdsi-
tés teljes matrixra vonatkoztatott szalardnya az Gj eljaras
esetében a mostandig felsd hatarnak tekintett és mintegy 5
tdmeg% mennyiséghez képest korlatozas nélkiil messze tdlléphe-
5.

Amennyiben olyan Kkiviteli valtozatot valdésitunk megq,
hogy a feliileti képzddményt eldre az alatétekre fektetjiik,
akkor a matrix massza a felhelyezett szalfonatba behatol vagy
dthatol rajta. Az elsd matrix réteget eldnydsen mindig egy
helyhez kotdtten szerelt és razd késziilékkel tarsitott feladd
asztalon hordjuk fel a szallitbészalag eldtt. Ez lehetdvé te-
szi azt, hogy a vastagsiag kalibradlisa pontosabb legyen, mint
a szallitdészalagon és garantdlhatd a fellilet jésaga azaltal,
hogy lehet&ség van az alulrél tdrténd razasra.

Feliileti képzddmények alkalmazdsa révén sziikségtelenné
valik a szdlak vagasdhoz szlikséges kdltséges megoldadsok al-

kalmazasa, €s nagyobb adagolas valik lehetdvé. Ezaltal vi-
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szonylag vékony rétegelt (lamindlt) szerkezet &llithatd el9,
amelynek nagyobb a szildrdsaga. A feliileti képzddmények al-
kalmazasanak kovetkezményeként nagy gyartadsi sebesség érhetd
el ennek megfeleld magas kihozatallal egylitt. Az er&sitésire
szolgald feliileti képzddménynek a statikusan igénybevett 2z6-
nakba térténd pontos helyezése révén j6l1 kihasznadlhatdé a sza-
lerdsités hatasa és maximdlis szildrdsag érhetd el. A vagasi
és szbébrasi lépés elhagydsa révén messzemend mértékig elkeriil-
hetd a szal és cementpor képzddése.

Az egyik megvaldsitas esetében a massza készitése soran
kevés mennyiségl livegszdlat keveriink hozzd. A hozzakevert
iivegszalakat tartalmazé premixként elkészitett betonmatrix
mar kevesebb, mint 1 t6meg%¥ részardnyld szaltartalom esetén
megjavitja az adagoldébdl, mint elsd nagy mértékben silritett
rétegként kilépd massza Osszetartd képességét és képlékenysé-
gét, ami &ltal mozgdsuk soran formatartd nem szakaddé filmet
képez. Az ily médon torténd kihordas egyidejlileg elkerililhetd-
vé teszi a levegdnek az alatét és az elsd matrixréteg kozé
t6rténd nem kivanatos bezarasat. A hozzakevert ilivegszal meny-
nyisége lehet példaul 0,01 és 4 tSmeg% kozott, eldnydsen 1 és
1,5 tomeg% kozott.

A masszat folyamatos masszafolyamként hordjuk fel az
alakot megadd alatétre, adott esetben extrudalas atjan,
amelynek soran az adagold a tovabbhaladé alatéthez képest
eldre meghatarozott tavkozre van bedallitva. Ezaltal az elsd
laminalt réteg eldirt vastagsadga nagy pontossaggal valdésitha-
t6 meg és ez a vastagsdg tarthatéb.

Szalas anyagként felhasznalhatdék AR, E, C vagy ECR tipu-
st lvegbdl készitett iivegszdlak, tovabba fémszalak (Fibraf-
lex), acél-mikroszalak, mlanyagszalak, aramitszalak vagy kar-
bonszédlak. Feliileti képzddményként felhaszndlhatdék végtelen
fonalak, eldfonatok (rovingok), kotott livegszalfatylak, faty-
lak, szdvetek, racsos szovet, lerakott rétegek (koztilk tobb-
tengelylek), Osszetett szalpaplanok vagy ezen termékek kiilon-
b6z86 kombinacidi.

A talalmadny egyik fontos megvaldésitédsa esetében az ers-
sitett rétegek kozé egymassal torténd egyesitésiik kdézben masz-
szaréteget injektalunk be. Ezdltal példaul habositott polisz-

tirol tombok vagy mas szerves vagy akdr asvanyi anyagok lemez
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vagy tdmb alakban tdrténd felhaszndlasaval bonthatatlan
nas kozotti kotés hozhatd létre, amibdl egyméssal egyes
rétegek készithetdk és ezek koétési milvelete javithatéd,

mint utélagos alakitds esetén javitja a lemezek alakith

gat, ami 4&ltal a még meg nem kotott lemez jellegd

egy-
itendd
vala-
atdsa-

termék

problémamentesen alakithatdé és beldle példaul harom dimenzids

alakzatok képezhetdk. Ilyen alakitads torténhet példaul
lamlemezek, ereszcsatorndk, csévek é&s hasonld termékek
tasa esetén.

Amennyiben a betonmasszdba erdsitésként ilivegszala
kalmazunk, akkor a masszdhoz eldnydsen alkalizalast gat
szetevdt keveriink be az alkali reakcidval egyenértéki m
ségben, amely anyag eldnydsen puzzoldn, kohdsalak, «r
szilicium-dioxid vagy mds ezzel azonos médon hatékony
kanyag. Ennek révén elérhetd az livegszalak hosszd élett
és elkeriilhetd azok korrézidja.

Amennyiben a terméknek az egyik vagy mindkét oldal
lileti profilt akarunk adni, akkor ehhez profilos alat
és/vagy a két réteg egyesitésekor a rétegek tereléséhez
filos gdrgdhengereket alkalmazunk. Az egyes matrixréteg
libralasat az adagold, illetve tdlcsér szaja és az alat

hul-
gyar-

t al-
16 Osz-
ennyi-
eaktiv
adalée-

artama

an fe-
éteket

pro-
ek ka-
ét ko-

z6tti tavolsag bedllitasaval végezhetjilkk. A végterméket a

terel&-hengergdrgdk koézotti tavkoz méretének pontos bea
sadval eldkalibraljuk és finom kalibraldé hengerek alkalm
val utékalibraljuk.

A talalmany egy tovabbi lényeges intézkedése érte
az adagoldkban masszdkat razas Gtjan gazmentesitjik &
toméritjiik. Ezenfellil az alatétre vald felhordas kézben
utdn a matrixrétegek razhatdk, és ezdltal tovabb tomd
ték, egyittal a razé mozgas a felhordott feliileti képzd
belekdéti az azt befogadd matrixrétegbe.

Ennek sordn a rétegeket egymassal torténd egyes
kézben gdrgdhengerek felhasznalasaval eltéritjiik és az
tek kozott eldirt nyomds kifejtése Gtjadn mindkét kiilsd
letet kialakitjuk és ezzel egyidejlileg egymassal Osszek
Ezen intézkedés révén a termék kiilsd felliletei egymassa
tosan parhuzamosak lesznek, &s tovabbi eljarasi lépések
kiil, 6nmikddéen elérhetd az eldirt lemezvastagsag, amel

pontossdggal betarthatd. Ezenfeliil az éppen egyesitett

1lita-

azasa-
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s/vagy
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itésiik
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1 pon-

nél-
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gek a kihordasi iranyba torténd eltéritési tartomdnyban lega-
labb egy tamasztdégdrgd felhasznalasaval megtamaszthatdédk és
utdékalibralhaték. Mind az eltéritd gorgBhengerek kozotti meg-
hatarozott résben torténd eldkalibrilas, mind az utdkalibral-
las konnyebbé valik azaltal, hogy szdlas feliileti képz&dmény-
ként halékat, paplanokat, Osszetett szadlas paplanokat, réte-
geket (egy vagy tObb tengelyld rétegeket), szoveteket, fatyla-
kat vagy ezekbdl kiszabott részeket hasznalunk, amelyek &sz-
szetartasuk kovetkeztében a beagyazott felszért vagy felper-
metezett darabolt szalakhoz képest szamottevden nagyobb szi-
lardsagot eredményeznek. Végiil a termék elSdllitasanak befe-
jezése utdn egy utolsd eljarasi lépésben az alatétek eldnyd-
sen az elkészitett test mindkét oldalardél leoldhatéd.

Az eljaréas egyik lényeges eldnye abban van, hogy folya-
mata "tiszta", nagy mértékben mentes a szil- és cementpor ki-
bocsatastdl, kevesebb vagy semennyi hulladékot sem eredményez
és ezaltal kielégiti a munkahelyi higiéniai k&vetelményeket.

Hidraulikusan kothetd, szdllal erdsitett alakos testek
folyamatos eldillitasara szolgald berendezést dolgoztunk ki a
talalmany szerinti eljaras foganatositasara, amely berende-
zésnek legaldbb egy mozgathatd alatétje, és efolott az ala-
tétre masszaréteget felhordd feladd tdlcsére, valamint szal-
felhord6é és adagold szerkezetei, valamint a szdlakat a masz-
szarétegbe bejuttatd eszkbzei vannak, és az jellemzd ra, hogy
két, elleniranyban mozgathatd és két, hajthatd gobrgdhengeren
terelhetSen megvezetett aldtétet, é&s legalabb mindegyik ala-
téthez hozzarendelt feladd tolcsért, tovabba livegszalas felii-
leti képzddményt elosztd szerkezetet, tovabbad ennek a réteg-
formaiban felhordott masszdba torténd bedolgozasara szolgald
szerkezetet tartalmaz, tovabba a gdrgShengerek kédzott &llit-
haté tavkdéz van. A taladlmany egyik fontos kiviteli alakjanal
a gdrgShengerek kozdtti rése £f616tt feladd tdlcsér van elren-
dezve. A berendezés tovabbi eldnyds kiviteli alakjait a meg-
feleld aligénypontok hatarozzak meg.

A talalmany szerinti berendezés eldnye, hogy a segitsé-
gével eldallithatd tobbrétegld termékhez képest egyszerd felé-
pitésd, helyigénye kicsi, és viszonylag nagy a gyartdsi se-
bessége és nagy a kihozatala, és a végtermékben levd rétegso-

rozat pontossaga igen jé.
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A talalmanyt a tovabbiakban a mellékelt rajzon vazlato-
san bemutatott eldnyds kiviteli alakok kapcsadn ismertetjiik,
amelyekbdl egyittal a taldlmény tovabbi eldnyds részletei is
megismerhetdk. A rajzon:

az 1. dbra csaladfa jellegl berendezés oldalnézete,

a 2. abra az 1. abra szerinti létesitmény egy tovabbi

kiviteli alakja,

a 3. abra a talalmany szerinti berendezés tovabbi valto-

zatanak vazlata.

Az 1. A&bra hidraulikusan kotheté masszabol készitett
szdlerdsitésli alakos testek folyamatos eldallitasara alkalmas
berendezést mutat. A berendezésnek két, egymassal ellenirany-
ban mozgathatdé és egy par hajthaté 30, 31 gdrgShengeren te-
relhetden megvezetett 20, 21 alatétet és mindegyik 20, 21
alatéthez hozz&arendelt 1legaldbb egy 10, 11 feladdétdlcsért,
valamint ilivegszalas 3,4 feliileti képzddmény szamara kikép-
zett 14, 15 adagold szerkezetet tartalmaz. A 10, 11 feladé-
tdlcsérek fliggdlegesen vannak elrendezve és mindegyiknek alul
mind szélességében, mind résméretében a 20, 21 alatétekhez
képest bedllithatd tavolsadgban elrendezett résnyilassal van
kiképezve. A 20, 21 alatétek tetszdleges anyagbdl kialakitott
szalagok lehetnek, és felliletiik a felhordandd betonmassza
feltapadasat gatld réteggel, példaul valamilyen szilikonré-
teggel lathatd el, és adott esetben a kialakitanddé 7 gyart-
many kiils6é feliiletének kialakitdsdhoz strukturalt felililetidek
lehetnek. A 20, 21 alatétek kialakithatdék azonban nedvesség-
mentesitésre alkalmas anyagbdél (példaul ZemDrain), amely le-
hetdvé teszi a rajta levd 1, illetve 2 matrixréteg vakuummal
térténd viztmentesitését, ugyanakkor masféle 20, 21 alateéetek
kizardlag az 1, 2 rétegek kivant optikai tulajdonsagait hatéa-
rozzak meg, és az 1, 2 rétegek egyesitését kell lehetdévé ten-
nitik. A 10 és 11 tdlcsérekbdl idbegységenként kiadott matrix-
mennyiségnek a 20, 21 alatétek haladasi sebességéhez képesti
aranya, valamint a 10, 11 tolcsérek résnyildasa és a 20, 21
alatétek kdzotti beadallithatd tavolsaggal egylittmikédve 1lehe-
t8séget ad az 1 és 2 matrixrétegek torténd vastagsag bealli-
tasara. A 3, 4 fellileti képzddményeket adagold 14, 15 szdla-
dagold késziilékek kialakithatdk 16, 17 tereldhengereken at-

vetve megvezetett végtelen szalagok formajaban.
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A 30, 31 gdrgBhengerek kodzétt kialakitott 32 rés folott
célszeriien tovabbi 12 feladdétdlcsér van elrendezve. Ennek se-
gitségével a kordbban elbSre elkészitett 1, 2 rétegek - bele-
értve a 3, 4 szalratéteket - kézé 5 kozbililsd réteget jJutta-
tunk, amely az 1, 2, illetve 3, 4 rétegeket egymassal Ossze-
kd6tve kialakitja a 7 végtermék szendvics szerkezetét.

A 20, 21 alatétek alatt, azon a helyen, ahol félétte a
10, 11 feladétdlcsérek elhelyezkednek, valamint ahol a 14, 15
adagold szerkezetek vannak, 25, 26 tamasztékok vannak kiké-
pezve. Ezek egyrészt arra szolgilnak, hogy csiszva megtamasz-
sz8k a f8lsttiik megvezetett 20, 21 alatéteket, azonban eld-
nydsen razdészerkezetekkel is el vannak latva, amelyek a fel-
hordott 1, 2 rétegeket a 3, 4 erdsitd rétegekkel egyiitt mind-
jart erdteljes razasnak vessék ala, és ezaltal az 1, 2 mat-
rixrétegeket tomdritik és gazmentesitik, és bedgyazva kapcso-
latot hozzanak létre a vonatkozd 1 vagy 2 matrixréteg és a
hozza tartozd szalas feliileti képzddménybdl kialakitott 3, 4
réteg kozott, és a razas kovetkeztében homogén kapcsolat ala-
kuljon ki.

A 20, 21 al&atétek és/vagy a 30, 31 gdrgShengerek mind
sima, mind strukturalt felililettel kialakithaték. Igy a lemez
alakG 7 gyartmany folyamatos gyartasaval egyidejileg annak
mindkét feliiletén az elbre kivant tulajdonsagok - vagy telje-
sen sima, vagy valamilyen strukturdlt minta - kialakithatoék
és ezek a felilileti tulajdonsiagok szabadon megvalaszthatdk
mindkét feliileten, és kialakithatdk csak az egyik feliileten,
illetve a két feliileten egymastdél eltérd tulajdonsagok ala-
kithaték ki.

A 7 végtermék tulajdonsagait tekintve az&altal tehetd
lunkermentessé és tomorré, hogy mind a 25, 26 tamaszok, 10-12
feladdétdlcsérek és/vagy 30, 31 gorgbhengerek rendre 24 razd-
szerkezetekkel vannak kiképezve.

A 2. abra a berendezés kis mértékben médositott kiviteli
alakjat mutatja. Ezen kiviteli alak esetében a 25, 26 tama-
szok a rajtuk talalhatd 20, 21 alatétekkel és a 10, 11 tol-
csérek egyik oldalon megemelt helyzetben vannak, és ferdén
egymas iranyaban lefelé allnak. A 25, 26 tamaszok és 20, 21
alatétek ezen kiviteli alak esetében olyan - nem abrazolt -

szerkezettel vannak ellatva, amelyekkel a ferdeség a szbge
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tetsz6legesen bedallithatd és amellyel a 10, 11 tdlcsér fele-
melhet8. A berendezés vonatkozd részeinek ferde elrendezése,
amelyhez a 14 és 15 szaladagold szerkezeteknek a hozzajuk
tartoz6 16 és 17 tereldgdrgdkkel egylitt ugyancsak a szdggel
beallithatd és ennek révén elérhetd, hogy a 20, 21 alatéteken
kiképzett 1, 2 matrixrétegek a 3, 4 livegszal erdsitésekkel
egylitt, valamint a kozépsd 5 réteqg a nehézségi erd kdzrehata-
saval egyilitt a 32 résbe erd és alakzard kotéssel belsd kobtést
létrehozva egymassal egyesiiljon. Egyebekben a berendezés 2.
abra szerinti kiviteli alakja alapvetden ugyanigy van kiké-
pezve, mint az 1. abradn bemutatott kiviteli alak és ezen a&ab-
rakon az azonos elemek azonos hivatkozasi szamokkal vannak
jeldlve.

A 3. abra a taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi
kiviteli alakjat mutatja. Ennél a berendezésnél a 25, 26 ta-
maszok eldtt rendre 50, 51 feladd asztalok vannak elrendezve,
amelyek rendre 54 razdkésziilékekkel vannak kiképezve. Az 54
razé késziilékek tetszdleges helyeken eldnydsen a Kkihordasnal
helyezhetdk el. Az 50, 51 feladd asztalok £f616tt vannak el-
rendezve a 10, 11 t&lcsérek, és ko6zéjik vannak bevezetve a
20, 21 alatétek, amelyekre felililr61l ferdén vannak ravezetve a
3, 4 fellileti képz&dmények és a 10, 11 matrix adagoldk ezekre
hordjak fel az 1, 2 rétegeket. A 2 rétegre és példaul az 1
rétegre is - nincs Aabrazolva - ismételten egy vagy tébb 4'
fellileti képzddmény vezethetd ra, amelyre az itt bemutatott
kiviteli alak esetében 11' feladdétolcsér egy tovabbi 2' mat-
rixréteget adagol ki, amelyet egy tovabbi 4" feliileti képzdd-
mény fed le. Ezt a szendvics csomagot a gorgdhenger eltériti
és rafekteti a 30 gbrgdhenger tartomdnyaban feladott 5' habos
polisztirol tombdkre. Az igy kialakitott 7 készterméket 27
szallitdészalag juttatja ki a berendezésbdl, azutan, hogy
sziikség esetén végsd l1lépésben 34 utdkalibrald hengerekkel fi-
nomkalibralasnak veti ala.

A taldlmdny szerinti eljards soran nem keriil alkalmazas-
ra a hagyomanyos sz6rasi mddszer és felpermetezés, és a sza-
lakat nem kell benyomni.

A talalmény szerinti megoldas révén eldallithatdé leme-
zeknek igen eldnyds tulajdonsagaik vannak. Egyszerd kiviteli

alakban rendkiviil vékonyak és ennek ellenére nagyon szilardak
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lehetnek, tovabba tdltéssel ellatva kiildéndsen kénnylbeton al-
kalmazdsaval konnylre és vastagra alakithaték, akar egy olda-
lon, akdr mindkét oldalon sima vagy strukturdlt felillettel
képezhetdk ki és tovabbi alakitasra is alkalmasak lehetnek.
Az eljaras sziikség esetén lehetdvé teszi nagy mennyiségl szal
adagolasat azaltal, hogy a feliileti képz&dményeket beépiti és
pontosan helyezi. A friss szdler&sitésd lamindtok tovabbi
feldolgozasuk soran tekercselhetdk, préselhetdk, boritasra
hasznalhatdk vagy Osszehajthatdék és sokféle formara alakitha-
ték. Kiilondsen eldnydsnek bizonyul a lemezvastagsdag pontos
meghatarozasa a 30, 31 gdérgdhengerek és 33, 34 finomkalibrald
hengerek ko&zotti tomdrités és Osszenyomds révén. Olyan
premix-matrix felhasznalasa esetén, amelynek szaltartalma
0,001 és 4 tomeg% kdzdtt lehet, az 1 és 2 matrixrétegek kozeé
akar 20 tdmeg% feliileti képzddmény adhatd. A matrix tdlnyomd-
részt cementbdl, rendes cementbdl vagy adalékanyagként gip-
szet, adott esetben kénnyitd adalékanyagokat, mint tufa vagy
puffasztott agyag, {iveghab, adalékanyagok, viz, polimerek,
tovabba dregedésallésagot javitd anyagokat tartalmazd specia-
1is cementb8l készithetd. A taldlmany szerinti megoldas révén
eldallitott lemezek igen széles kobrben alkalmazhatdk a gazda-
sdg teriiletén &s felhasznalasukkal Gj termékek készithetdk.
Igy tehdt a taldlmany szerinti megoldas optimdlis médon vald-
sitja meg a kitGzott feladatot.

A talalmédny szerinti intézkedések nem korlatozddnak a
rajz abrdin szemléltetett kiviteli alakokra. A talalmany sze-
rinti eljaras és berendezés lehetséges mbédositdsat képezheti
az, hogy tetsz8leges szami tetszéleges rétegek és/vagy felii-
leti képzddmények helyezhetdk ra az elsd vagy tovabbi tdlcsé-
rek utan. A gdérgdhengerek masféle elrendezésben is elhelyez-
hetdk, igy példaul lehetnek egymds folott, fliggSleges irany-
ban, egymadshoz képest elcsisztatva vagy sem. A szakember sza-
mara lehet8ség nyilik az egyes kiilonleges felhasznalasokra

szant szerkezeti kialakitasoknak megfeleld hozzdigazitasra.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaréas szalerdsitésl alakos testek (7) hidraulikusan
kothetd masszabdl toérténd folyamatos eldallitasara, amely
masszakat legalabb két adagoldbdél (10, 11, 11') eldirt vas-
tagsaggal és eldirt szélességgel 1legaldabb két kiilonalldé ré-
tegben (1, 2, 2') ellenkezd iranyban mozgathatd szallitdesz-
k6z8kre hordunk fel, és erdsitésre szalak szolgalnak, agzzal
jellemezve, hogy

a) a szallitdeszkdzoket alatétek (20, 21) alkotjak, ame-
lyek sziniliket és kiilsé tulajdonsagaikat tekintve a termék (7)
kiils8 feliiletének felelnek meg és ezekre hordjuk fel a réte-
geket (1, 2, 2') és erdsitésként a szdlakbdl képzett fellileti
képzbdményeket (3, 4, 4', 4"),

b) a megerdsitett rétegeket (1, 2) az alatétekkel (20,
21) egymds iranyaban tovabbitjuk és gdérgShengerek (30, 31)
alkalmazasaval és ko6zblilsd rétegként (5) egy tovabbi massza-
réteqg egyidejli injektdlasa kozben a godrgdhengerek (30, 31)
altal képzett bedllithatd résen (32) at tovabbitjuk, és a me-
gerOsitett rétegeket (1, 2), valamint az alatéteket (20, 21)
el8irt szabalyozott nyomds ala helyezve mindkét kiilsd feliile-
tén kialakitott termékké (7) egyesitjlik és egymassal Ossze-
ko6tjiik, és ekOzben vastagsagat kalibraljuk,

c) a kialakitott terméket (7) kozvetlenlil a hengerrésen
(32) vald athaladas utan a gérgdhengerek (30, 31) felhaszna-
lasaval kihordasi iranyba tereljiik, és a feltapadd alatétek-
kel (20, 21) elszallitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarads, azzal jellemezve,
hogy a gdrgbhengerek (30, 31) altal kalibralt terméket (7)
finomkalibrald hengerek (33, 34) felhasznidlédsaval megtamaszt-
juk és utankalibraljuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a megerdsitett rétegeket (1, 2, 2') egymastdl
tavkoéznyire egymds iranyaba szallitjuk, és ezen rétegeket (1,
2, 2') a koztilik 1levd térkdzt kitdltd anyagtdmbdk (5') behe-
lyezésével kotjiik Ossze egymassal.

4. Az 1-3. igénypontok koziil egy vagy tébb szerinti el-
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jaras, azzal jellemezve, hogy a massza készitésekor csekély
mennyiségid, 0,01 é&s legfeljebb 4 tomeg% kozdotti, eldnydsen
0,1 és 1,0 tdmeg% kozdtti mennyiségl livegszalat keveriink hoz-
z4, és a masszat folyamatos &ramban adagoljuk ki, adott eset-
ben extrudaljuk az alakot megadd alatétre (20, 21), és az
adagolékat (10, 11, 11') a mozgathatd alatéthez (20, 21) ké-
pest meghatarozott tavolsagra &llitjuk be.

5. Az 1-4. igénypontok koézilil egy vagy tobb szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy a meg nem kétdtt lemez jellegd
terméket (7) alakitasnak alavetve pé&ldaul harom dimenzids
alakzatta alakitjuk.

6. Az 1-5. igénypontok kéziil egy vagy tdbb szerinti el-
jadras, azzal jellemezve, hogy livegszdlas erdsitésnél a masz-
szadba alkali reakciéval egyenértékl mennyiségli alkalizéciét
gatld Ssszetevdket, eldnydsen puzzolant, kohdésalakot, reaktiv
szilicium-dioxidot vagy ezzel azonos hatasd mas adalékanyagot
keverink hozza.

7. Az 1-6. igénypontok ko&ziil egy vagy tobb szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy egy oldalasan vagy két oldala-
san profilirozott feliiletd termék (7) kialakitasadhoz profilo-
zott alatéteket (20, 21) és/vagy gdrgdhengereket (30, 31) al-
kalmazunk.

8. Az 1-7. igénypontok kézil egy vagy tdbb szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy az adagoldékban (10, 11, 11')
levd nagymértékben silritett masszat, valamint az alatétekre
(20, 21) vald felhordas utan a rétegeket (1, 2, 2') razassal
gazmentesitjik és/vagy tomoritjiik.

9. Az 1-8. igénypontok ko&ziil egy vagy tobb szerinti el-
jaréds, azzal jellemezve, hogy szdlas feliileti képzddményként
haldékat, fonatokat, Osszetett szalfonatokat, szoveteket,
fatylakat vagy ezekb8l kiszabott részeket alkalmazunk.

10. Az 1-9. igénypontok kéziil egy vagy tdbb szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy gyartas utadn az elkészitett
termékrdl (7) az alatéteket (20, 21) eldnydsen mindkét oldal-
rél leoldjuk.

11. Berendezés az eldzd igénypontok koziil egy vagy tobb
szerinti eljaras foganatositasara, amely berendezés egymassal
szemben haladdan mozgathatd szallitbdeszkozoket és ezek folott

mindegyik mozgathatdé szallitdeszkdzre legaldbb egy masszaré-
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teget (1, 2, 2') felhorddé feladdétdlcsért (10, 11, 11'), vala-
mint szdlkihorddé és adagold késziilékeket (14, 15), és a felii-

leti képz&dményeket (3, 4, 4', 4") a masszarétegre (1, 2)
felhordd eszkbzdket (16, 17) tartalmaz, azzal jellemezve,
hogy

a) az elleniradnyban mozgathatd alatétek (20, 21) a raj-
tuk taldlhatd rétegekkel (1, 2, 2') a feliil fekvd feladdtsl-
csérek (10, 11, 11') és adagold szerkezetek (14, 15) tartoma-
nydban elrendezett tamaszokon (25, 26) at egy par hajthatd és
sima és/vagy profilozott feliilettel kiképzett gorgdhengerhez
(30, 31) és a gdrgdhengerek (30, 31) &altal képzett allithatéd
résen (32) at feliilr8l lefelé vannak megvezetve és ekdzben
eltéritve,

b) kézvetlenil a rés (32) folott kozbiilsd réteget képezd
masszat (5) injektald befogadd tdlcsér (12) van elrendezve,

c) a tamaszok (25, 26) a rajtuk taldlhatd alatétekkel
(20, 21) egylitt egymashoz képest lefelé 4lldéan tetszdlegesen
bedllithatd a szdg alatt donthetden vannak elrendezve és a
ddlés bedllitasihoz, valamint a feladdétdlcsér (10, 11) emelé-
séhez kialakitott eszkdzdkkel vannak elléatva.

12. A 11. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a gdrgdhengerek (30, 31) utdn adott esetben finomka-
libraldé hengerek (33, 34) vannak elrendezve.

13. A 11. vagy 12. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a tamaszok (25, 26) a feladd6tdlcsérek (10,
11, 12) és/vagy a godrgbhengerek (30, 31) razdszerkezetekkel
(24) vannak kialakitva.

14. Az 11-13. igénypontok kozilil egy vagy tébb szerinti
berendezés, azzal jellemezve, hogy a gdrgShenger (31) Kkoril
csak az alatét (21) van lefelé megvezetve és kdzben kitérit-
ve, mikozben az alatét (20) a gérgdhengeren (30) a gdrgbShen-
ger (31) alatt kitérités nélkiil van megvezetve és az alatét
(20) és az alatét (21) kozotti és a két gorgbhenger (30, 31)
kézotti fliggdleges irdnyd tavksoéz altal meghatarozott tavkoz
akkora, hogy az alatéteken (20, 21) levd masszarétegek (1, 2,
2') koéz6tt anyagtombodkkel (5') kitdlthetd térk6z marad visz-
sza.

15. Az 11-14. igénypontok koziil egy vagy tdbb szerinti
berendezés, azzal jellemezve, hogy a tamaszok (25, 26) elétt
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egy-egy feladdasztal (50, 51) van elrendezve,

szerkezetekkel (54) vannak kialakitva.
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