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(54) РЕЗЦОВАЯ ГОЛОВКА
(57) Реферат:

Резцовая головка состоит из двух
полуголовок, в радиально расположенных
пазах которых в двух плоскостях на
расстоянии длины общей нормали
установлены резцы с образованием свободного
от резцов сектора для деления на зуб. Для
повышения качества нарезаемых колес за счет

уменьшения погрешности их профиля резцы,
формирующие профиль зуба от вершины до
основания, установлены в полуголовке с
монотонно возрастающим шагом, а резцы,
формирующие профиль зуба от основания до
вершины, установлены в полуголовке с
монотонно уменьшающимся шагом. 2 ил.
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(54) THREAD CUTTER HEAD
(57) Abstract: 

FIELD: process engineering.
SUBSTANCE: proposed cutter head consists of

two half-heads in radial grooves of which cutters are
mounted in two planes at the distance equal to length
of common normal line to form sector free of cutters
for teethe segmentation. To up the quality of cut
gear wheels by decreasing error in their profile,
cutters forming tooth profile from tip to root are
fitted in half-head with monotonically increasing
pitch while cutters forming tooth profile from root
to tip are arranged therein with monotonically
decreasing pitch.

EFFECT: higher quality of tooth cutting.
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Предлагаемое изобретение относится к области обработки резанием и может быть
использовано при зубонарезании цилиндрических зубчатых колес по методу обката.

Известна резцовая головка (см. пат. 2306210 C1, Российская Федерация, МКП B23F
21/14 от 20.09.2007. Бюл. №26. Резцовая головка / Федоров Ю.Н., Артамонов В.Д.,
Золотухина О.Л.) для предварительного зубонарезания с монотонно возрастающим
окружным шагом расположения взаимозаменяемых резцов в одной плоскости в
корпусе головки в пределах неполного витка с образованием свободного от резцов
сектора для деления заготовки на зуб.

Основным недостатком данной резцовой головки является образование вогнутости
боковых поверхностей зубьев, что исключает возможность ее использования для
чистовой зубообработки цилиндрических зубчатых колес.

Наиболее близкой по технической сущности (прототипом) является резцовая
головка (см. статью в сборнике научных трудов «Технология механической
обработки и сборки», г. Тула, 1993 г., с.40-46. Федорова Ю.Н. «Дисковые резцовые
головки для z-кратного обкатывающего зубопротягивания цилиндрических колес»)
для z-кратного обкатывающего зубопротягивания цилиндрических колес, состоящая
из двух полуголовок, с резцами, расположенными в двух плоскостях на расстоянии
длины общей нормали.

Основной недостаток этой резцовой головки заключается в неравномерном
распределении огранки профиля (Δ) обрабатываемых зубьев колеса и в отсутствии
возможности управления величиной погрешности профиля (ff).

Задачей предлагаемого изобретения является повышение качества зубчатых колес
за счет уменьшения погрешности профиля нарезаемых зубьев путем управления
процессом формообразования боковых эвольвентных поверхностей зубьев.

Поставленная задача решается тем, что в предложенной резцовой головке,
состоящей из двух полуголовок, в радиально расположенных пазах которых в двух
плоскостях на расстоянии длины общей нормали установлены резцы с образованием
свободного от резцов сектора для деления на зуб, резцы, формирующие профиль зуба
от вершины до основания, установлены в полуголовке с монотонно возрастающим
шагом, а резцы, формирующие профиль зуба от основания до вершины, установлены
в полуголовке с монотонно уменьшающимся шагом.

Сущность предлагаемого изобретения поясняется чертежами, где на фиг.1 показано
взаимное расположение резцовой головки и обрабатываемой заготовки, на фиг.2 -
схема цикла зубообработки с односторонним обкатом.

Резцовая головка содержит правую полуголовку 1 с рядом резцов 2, установленных
с монотонно возрастающим шагом, формирующих профиль зуба от вершины до
основания, и левую полуголовку 3 с рядом резцов 4, установленных с монотонно
убывающим шагом, формирующих профиль зуба от основания до вершины, которые
установлены на общей оправке 5. На столе станка расположено обкатно-делительное
устройство, обеспечивающее заготовке 6 согласованные движения обката.

Перед обработкой заготовку 6 устанавливают в свободном от резцов секторе
резцовой головки, на полную высоту зуба относительно резцов 2 и 4 полуголовок 1 и 3.

Зубообработку начинают с момента одновременного профилирования режущими
кромками первого резца 2 правой полуголовки 1 вершины одного зуба заготовки 6 и
первого резца 4 левой полуголовки 3 основания другого зуба заготовки 6. Заготовка 6
совершает согласованные движения обката до полного формирования боковых
противоположных поверхностей двух зубьев, расположенных на расстоянии длины
общей нормали. Затем во время прохождения свободного от резцов сектора резцовой
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головки следует возврат заготовки 6 в исходное положение и ее деление на зуб, после
чего цикл зубообработки повторяется до окончательной обработки зубчатого колеса.

Расположение резцов в полуголовках с монотонно изменяющимся шагом
обеспечивает выравнивание высоты гребешков профильной огранки по среднему
значению Δc p=const, то есть ее уменьшение по сравнению с максимальной примерно
в 2 раза, за счет чего достигается уменьшение погрешности профиля ff и
соответствующее повышение точности обработанного зубчатого колеса по нормам
плавности работы на 2 степени точности по ГОСТ 1643-81.

Предложенная резцовая головка позволяет повысить качество зубчатых колес за
счет уменьшения погрешности профиля зубьев при неизменном количестве резцов.

Формула изобретения
Резцовая головка, состоящая из двух полуголовок, в радиально расположенных

пазах которых в двух плоскостях на расстоянии длины общей нормали установлены
резцы с образованием свободного от резцов сектора для деления на зуб,
отличающаяся тем, что резцы, формирующие профиль зуба от вершины до основания,
установлены в полуголовке с монотонно возрастающим шагом, а резцы,
формирующие профиль зуба от основания до вершины, установлены в полуголовке с
монотонно уменьшающимся шагом.
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