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(57) Resumo: DISPOSICAO APLICADA EM
MAQUINA DE ENROLAR E TORCER ARAMES.
Os arames pela roldana de medig&o entrando no
rotor principal. O fio segue passando pela caixa
de tor¢@o onde o arame recebe a primeira
tor¢do, depois passa pelas roldanas guias fixas
no quadro que gira tracionado pela transmisséo
principal entre o motor e o rotor principal. O fio
passa novamente por uma caixa de tor¢cdo na
outra extremidade do quadro, fazendo assim a
segunda tor¢&o nos fios. Os fios ja torcidos séo
bobinados em um carretel com o auxilio de um
espalhador para formar rolos de 1Kg até 8Kg. O
carretel bobinador e 0 espalhador séo fixos néo
giram junto com o quadro. O rotacéo do carretel
bobinador define o passo da tor¢&o nos fios e é
regulada através da transmissdo Ae B. A
uniformidade do rolo é dada pelo espalhador
através da transmisséo C. Funcionamento do
carretel: O operador amarra os fios em um dos
pinos de amarracgéo e inicia uma operacéo. Para
iniciar uma nova operacéo, o operador levanta
manualmente dos bracos articulados opostos,
simultaneamente até o f(...)
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"DISPOSICAO APLICADA EM MAQUINA DE
ENROLAR E TORCER ARAMES", tem por objeto um pratico e
inovador utensilio pertencente a area da mecénica, ao qual foi dada
original disposigao construtiva com vistas a aperfeicoar e melhorar o
desempenho no momento de desbobinar, torcer e enrolar,
proporcionando simplificacdo em sua utilizagdo, cumprindo a fungéo
de maneira mais pratica e com menos perda de tempo, evitando
dessa forma a utilizacdo de métodos ultrapassados para a funcgao,
triplicando a velocidade de producao.

Tem-se, portanto, no pedido de patente em
questao, um objeto especialmente projetado e desenvolvido para
obter muita praticidade, e que traz grandes vantagens em seu
método de uso aumentando sua produtividade, facilitando o
manuseio por parte do operador.

A forma atual de se efetuar esse tipo de
trabalho é basicamente ultrapassada, sem maiores novidades,
conforme demonstra estado da técnica apresentado na Pl 8204338-
8 A2 MAQUINA, DISPOSITIVO E PROCESSO DE TORCER E
ENROLAR MATERIAL PARA FABRICAR UNIDADE BOBINADA DE
FIO EM UMA OPERACAO CONTINUA, e outros mecanismos de ha
muito no mercado, nao apresentando maiores novidades.

No caso especifico desse tipo de trabalho, o
meio técnico ao longo dos anos, nao tem desenvolvido formas ou
objetos que com suas aplicacoes facam o diferencial entre uma e
outra quando as metas s&o a rapidez, a praticidade e o
desempenho eficaz de seu usuario.

Os referidos meios de se usar os métodos
antiquados ja citados para o desempenho de tal fungao funcionam
satisfatoriamente, porém, ha inconvenientes notados pela pratica,
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em especial pelo inventor da presente patente, que também sendo
profissional na area, observou e concluiu que novas criacées seriam
necessarias para agregar qualidade e praticidade ao trabalho do
profissional da area, e assim desenvolveu uma maquina, que ira
cumprir de maneira mais satisfatéria a funcdo, com menos perda de
tempo e maior eficiéncia.

A disposicao construtiva estabelecida no
objeto permitiu desbobinar, torcer e enrolar os arames de varias
bitolas (espessuras), o que faciliita o manuseio por parte do
profissional, que usa o dito arame enrolado para ferragens na
montagem de estruturas pertinentes a area da construgao civil.

Com a disposicdo construtiva realizada
nesse tipo de utensilio, fica, portanto, inserido maior velocidade no
processo de enrolar e torcer os arames de varias bitolas (
espessuras) , proporcionando maior rapidez, duplicando a
produtividade, facilitando o manuseio por parte do operador.

Para que melhor se entenda o presente
pedido, apresenta-se abaixo os desenhos onde,

A FIG. 1 — Mostra o objeto no seu todo.

A FIG. 2 — Mostra o objeto explodido.

A FIG. 3 — Mostra em detalhes o motor e o
dispositivo.

A FIG. 4 — Mostra em detalhes o carretel de
rebobinamento.

A FIG.5 — Mostra em detalhes o novo trajeto
do arame e o funcionamento do motor.

O objeto da presente patente é constituido
de desbobinador (1) preso ao chao, onde sao colocados os rolos de
arame recozido. Ao serem desbobinados, 0os arames passam
primeiro por um conjunto de roldanas (2), depois seguem para o
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contador (3), onde sao guiados pela entrada de arame (5), roldana
de medigcao (4) e guia divisor (6). Na maquina (7), o arame passa
pelo rotor principal (10), (ver “Trajeto de arame”) sustentado por
dois mancais (12). O fio segue passando pela caixa de torcao (13)
onde 0 arame recebe a primeira torcdo, depois passa pelas
roldanas guias (15) fixas no quadro (14) que gira tracionado pela
transmisséao principal (18) entre 0 motor (22) e o rotor principal (10).
O fio passa novamente por uma caixa de torcdo (13) na outra
extremidade do quadro (14), fazendo assim a segunda torcdo nos
fios. Os fios ja torcidos sdo bobinados em um carretel (17) com o
auxilio de um espalhador (16) para formar rolos de 1Kg até 8Kg. O
carretel bobinador (17) e o espalhador (16) sao fixos nao giram
junto com o quadro (14). O rotacao do carretel bobinador (17) define
0 passo da torcao nos fios e é regulada através da transmisséo A e
B (20 e 21). A uniformidade do rolo é dada pelo espalhador através
da transmissdo C (19). Os comandos de iniciar operagao,
selecionar quantidade de quilos por rolo, parada de emergéncia e
velocidade do motor estao disponiveis no painel de comandos (8), e
a tampa (11) da maquina é articulada através de um sistema
pneumatico (9) que fecha a tampa (11) no inicio do ciclo e a abre no
final. Funcionamento do carretel: No inicio da operacao o carretel
(17) deve estar na posicido fechada (Passo 1). O operador amarra
os fios em um dos pinos de amarracao (23) e inicia uma operacao
na maquina até que a quantidade desejada de arame torcido seja
enrolado no carretel e a operagao seja finalizada. Apos isso, para
retirar o rolo pronto do carretel, o operador gira a alca alavanca (24)
(Passo 2) e pressdao do fio enrolado empurra parcialmente os
bracos articulados (25) (Passo 3). O movimento de puxar o rolo,
retirando-o do carretel (17), termina de baixar os bragos articulados
(25) (Passo 4). Para iniciar uma nova operagao, o operador levanta
manualmente dos bracos articulados (25) opostos, simultaneamente
até o final do curso (Passo 5), onde a alga alavanca (24) deve
retornar mecanicamente para a posig¢ao inicial por forca de uma
mola (Passo 6).

Assim, a presente patente foi projetada

visando obter uma maquina que possibilita maior aproveitamento de

tempo, convenientemente configurada e arranjada para permitir que
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desempenhe suas fungbes com eficiéncia e versatilidade
inigualaveis, sem 0s inconvenientes anteriormente mencionados.
Pelas vantagens que oferece, e ainda, por
revestir-se de caracteristicas verdadeiramente inovadoras que
5 preenchem todos 0s requisitos necessarios no género, a presente
“DISPOSICAO APLICADA EM MAQUINA DE ENROLAR E
TORCER ARAMES" reune condicbes necessarias para merecer o
Privilégio de Modelo de Utilidade.
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REIVINDICACAO

1-DISPOSICAO APLICADA EM MAQUINA
DE ENROLAR E TORCER ARAMES, objeto da presente patente, é
constituido por um desbobinador (Fig. 1) preso ao chao, onde séo
colocados os rolos de arame recozido, que ao serem desbobinados,
passam primeiro por um conjunto de roldanas (2), depois seguem
para o contador (3), onde s&o guiados pela entrada de arame (5),
roldana de medicao (4) e guia divisor (6), caracterizado por, na

maquina (7), o arame passar pelo rotor principal (10), sustentado
por dois mancais (12), passando o fio pela caixa de torcao (13) e 0
arame recebendo a primeira torcdo, onde depois passa pelas
roldanas guias (15) fixas no quadro (14) que gira tracionado pela
transmissao principal (18) entre o motor (22) e o rotor principal (10),
passando novamente o fio por uma caixa de torcdo (13) na outra
extremidade do quadro (14), fazendo a segunda torcdao nos fios,
onde os fios ja torcidos sdo bobinados em um carretel (17) com o
auxilio de um espalhador (16) para formar rolos de 1Kg até 8Kg,
onde o carretel bobinador (17) e o espalhador (16) s&o fixos, néo
girando junto com o quadro (14), sendo que a rotacado do carretel
bobinador (17) define o passo da torcao nos fios e € regulada
através da transmissao A e B (20, 21), sendo que a uniformidade do
rolo € dada pelo espalhador através da transmissao C (19), onde os
comandos de iniciar operacao, selecionar quantidade de quilos por
rolo, parada de emergéncia e velocidade do motor estao disponiveis
no painel de comandos (8), e a tampa (11) da maquina é articulada
através de um sistema pneumatico (9) que fecha a tampa (11) no
inicio do ciclo e a abre no final, sendo que o funcionamento do
carretel, no inicio da operacao (17) deve estar na posicao fechada,
onde amarra-se os fios em um dos pinos de amarragao (23) e inicia
uma operacao na maquina até que a
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quantidade desejada de arame torcido, seja enrolada no carretel e a
operacao seja finalizada, sendo que para a retirada do rolo pronto
do carretel, se da ao girar a alga alavanca (24) e a pressao do fio
enrolado empurra parcialmente os bracos articulados (25), sendo
gque o movimento de puxar o rolo, retirando-o do carretel (17),
termina de baixar os bracos articulados (25), sendo que para iniciar
uma nova operacao, levanta-se manualmente os bragos articulados
(25) opostos, simultaneamente até o final do curso, onde a alga
alavanca (24) deve retornar mecanicamente para a posi¢ao inicial

por forca de uma mola.
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1- Desbobinador

2- Roldanas do desbobinador
3- Contador

4- Roldanas de medic¢ao

5- Entrada de arame

6- Guia divisor

7- Maquina

8- Painel de comandos
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9- Sistema de articulagao da tampa

10- Rotor principal
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12 - Mancais
13 - Caixa de torgédo

14 - Quadro

15 - Roldanas guias

16 - Espalhador

17 - Carretel bobinador

18 - Transmissé&o Principal
19 - Transmissédo C

20 - Transmissédo A

21 - Transmissdo B

22 - Motor
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23 - Pino de amarragéao
24 - Alga alavanca 23
25 - Bragos
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Trajeto do arame
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RESUMO

DISPOSICAO APLICADA EM MAQUINA DE
ENROLAR E TORCER ARAMES. Os arames pela roldana de
medicao entrando no rotor principal. O fio segue passando pela
caixa de torgdo onde o arame recebe a primeira torgao, depois
passa pelas roldanas guias fixas no quadro que gira tracionado pela
transmissao principal entre o motor e o rotor principal. O fio passa
novamente por uma caixa de torcao na outra extremidade do
quadro, fazendo assim a segunda tor¢cao nos fios. Os fios ja torcidos
s&o bobinados em um carretel com o auxilio de um espalhador para
formar rolos de 1Kg até 8Kg. O carretel bobinador e o espalhador
sao fixos nao giram junto com o quadro. O rotacdo do carretel
bobinador define 0 passo da torcao nos fios e é regulada através da
transmissao A e B. A uniformidade do rolo é dada pelo espalhador
através da transmissao C. Funcionamento do carretel: O operador
amarra os fios em um dos pinos de amarracdo e inicia uma
operagao. Para iniciar uma nova operacdo, o operador levanta
manualmente dos bracgos articulados opostos, simultaneamente até
o final do curso, onde a algca alavanca deve retornar mecanicamente

para a posicao inicial por forca de uma mola.
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