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SloZeni pojiva pro polygrafickou tiskovou
hlavu pro 3D tisk

(57)  Anotace:
Pojivovy materidl pro polygrafickou tiskovou hlavu
pro 3D tisk termoplastovych materiald, zejména na
bazi styreni nebo akrylatd, zahrnuje 50 az 100 %
hmotn. polygrafického inkoustu vybraného ze
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UV vytvrditelného inkoustu, pfi¢emz zbytek do
100 % hmotn. zahrnuje modifikacni slozku.
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SloZeni pojiva pro polygrafickou tiskovou hlavu pro 3D tisk

Oblast techniky

Vynalez se tyka slozeni pojiva pro polygrafickou hlavu s vyuzitim pii 3D tisku.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob¢ je jako pojivo pro 3D tisk, pfedevsim pro materialy ze skupiny termoplastt,
styreni nebo akrylatd a dalSich vhodnych plastl, pouZivana fada pojivovych materiald,
sloucenin, kdy ovSem tyto jsou ve velké vétSiné toxické, polymeruji v hlaveé tiskarny, coz
vyzaduje Casté Cisténi hlavy tiskarny a zaroven mozné vypary jsou nebezpecné pro zdravi
obsluhy. Jsou znama technicka feseni popisujici slouceniny pro tento ucel, jako napi. v patentech
US 2018079133 , DE 102016008656, piipadn¢ DE 102007025656, které ovSem vzdy obsahuji ve
smési zdravi skodlivé latky ¢i latky, jez zana§i hlavu tiskarny, vétSinou se projevuji tyto
nevyhody spolecné.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky do znacné miry odstrafiuje pojivovy material podle tohoto vynalezu,
kdy zdravi skodlivé latky jsou nahrazeny polygrafickym inkoustem jako pojiva pro 3D tisk, coz
muzou byt inkousty, solventni inkousty, eko solventni inkousty UV vytvrditelné inkousty a dalsi
vSeobecné¢ znamé a dostupné polygrafické inkousty. S vyhodou je moZzno pouzivat inkousty
rizné€ barevné, kdy dosahneme rtizné barevnosti vyrobkli zhotovenych 3D tiskem. Pojivo na bazi
inkoustu nezanasi hlavu tiskarny a odpada tak Casté Cisténi hlavy tiskaren, pfipadné je mozno
vyuzit standardnich €isticich prostredkd.

Je moZno pouzit jako pojivovy material pouze inkoust, solventni inkoust, eko solventni inkoust,
UV vytvrditelny inkoust a dal$i vSeobecné znamé a dostupné polygrafické inkousty, nebo je
mozno vyrobit smés kde je minimalni mnozstvi inkoustu 50% a do 100% je smés doplnéna
modifikaénimi pfisadami, které upravuji povrchové napéti, viskozitu, nasakavost okolniho
materialu, rozpijivost, dale je mozno piidat do smési i vonné esence a rlzna barviva. Pomér
inkoustu a modifikacnich pfisad je mozno upravovat podle konkrétniho materialu.

Piiklady uskute¢néni vynalezu

Priklad 1

Pojivovy material je slozen ze 100% z polygrafického inkoustu a/nebo solventniho inkoustu
a/nebo eko solventniho inkoustu a/nebo UV vytvrditelného inkoustu.

Priklad 2

Pojivovy material je slozen z 50% z polygrafického inkoustu a/nebo solventniho inkoustu a/nebo
cko solventniho inkoustu a/nebo UV vytvrditeln¢ho inkoustu a do 100% doplnén o modifika¢ni
slozky pro upravu povrchového napéti a/nebo viskozity a/mebo rozpijivosti a/nebo je doplnéna
vonna esence a/nebo barva.

Pfi pouziti pojiva na bazi inkoustu je vyuZzito naleptani Castic a jejich vzajemné mistkové
vazbeni. Kdy doba zrani vyrobku je max. 72 hodin, kdy tato doba je ovlivnitelna teplotou pii
reakci materialu a pojiva a/nebo ptimétenym UV zatenim.
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Pramyslova vyuzitelnost

Pojivovy material podle tohoto technického feseni je vyuZitelny piredevsim pro 3D tiskarny pro
vyrobky z plasti, pfedevsim termoplasti.

PATENTOVE NAROKY

1. Slozeni pojiva pro polygrafickou tiskovou hlavu pro 3D tisk, vyznadujici se tim, Ze,
pojivovy material je sloZen z 50% az 100% hmotn. z polygrafického inkoustu a/nebo solventniho
inkoustu a/nebo ¢ko solventniho inkoustu a/nebo UV vytvrditelného inkoustu a do 100% hmotn.
je doplnén o modifika¢ni slozky.

2. SloZeni pojiva pro polygrafickou tiskovou hlavu pro 3D tisk podle bodu 1, vyznadujici se
tim, ze, modifikacni slozky jsou ptedev§im pro Gpravu povrchového napéti a/nebo viskozity
a/nebo rozpijivosti a/nebo je doplnéna vonna esence a/nebo barva.



