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La pré&sente invention se rapporte au condition-
nement d'articles dans des caisses (ce terme englobant
aussi, dans le présent exposé, divers récipients et notam-
ment des cartons d'amballage).

Les emballages de conditionnement pour articles
tels que les pommes ou autres fruits, dans lesquels ces
articles sont logés dans des alvéoles distincts, sont de-
venus courants. Si 1l'on place dans les emballages des é&lé-
ments cloisonnés, qui forment des alvéoles quand ils sont
déployés, et si ces éléments sont livrés 3 plat et gqu'on
les déploie pour former les alvéoles au moment du condi-
tionnement, 1l'&conomie sur les frais de transport et d'en-
treposage est considé&rable. Il existe deux types princi-
paux d'&léments cloisonnéds de ce genre. Il y a,premiérement,
des &l8ments du type pour boites 3 oeufs, formés de bandes
de matidre entrecroisées et articulées sur des encoches
transversales. Lorsqu'ils sont déployés, leurs alvéoles
ont une configuration rectangulaire. Il y a, deuxi&mement,
des &léments cloisonnés du type en nids d'abeilles, dont
les bandes sont fixées les unes aux autres 3 intexvalles
donnés au moyen d'un adh&sif. Voir par exemple le brevet
britannigque n° 591 772. Dans ce cas, la configuration géné-
rale des alvéoles de 1'&lément déployé est hexagonale.

Lorsqu'il a &té& déploy&, un élément cloisonné de
1'un ou 1'autre type peut &tre considéré comme enveloppé

par un bloc creux fictif ayant la forme gé&nérale d'un pa-

rallélépipéde rectangle. L'élément comporte des rangées
d'alvéoles complets, dont chacun est ouvert du cbté des
deux grandes faces du parallé&lépipé&de et est par ailleurs
entouré complétement par des parois d'alvéoles. I1 comporte
normalement de plus, le long d'au moins 1l'un des quatre
flancs du parallélépipé&de (habituellement sur deux cdtés
opposés pour un &lément en nids d'abeilles et sur les
quatre cdtés pour un &lément du type pour boite & oeufs)
une rangée d'alvéoles incomplets que des parois séparent
les uns des autres et des alvéoles complets, mais qui-sont
ouverts vers ce flanc du parallé&lépipéde ainsi que vers les
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deux grandes faces de ce dernier.

Lorsque les articles doivent &tre conditionnés
en lits superposés, des plateaux intercalaires, en général
des plaques de carton, sont placés entre les lits. Les
plateaux intercalaires ferment les alvéoles complets et
incomplets des cdtés oll ces alvéoles s'ouvrent sur les
grandes faces du parallélépipeéde. _

La pratique normale consiste 3 introduire les
articles dans les alvBoles quand 1'élément cloisonné dé-
ployé a déja &té placé dans une caisse ou quand il est
maintenu au-dessus de celle-ci, avec un plateau interca-
laire, dans un cadre de retenue, l'ensemble pouvant ensuite
Btre abaissé et mis en place. Sur les bords de 1'élément
(c'est-a-dire sur les flancs du parallélépipéde), les al-
véoles incomplets sont fermés par les parois de la caisse
d'emballage final, en formant en fait des logements de con-
ditionnement.

Pour le conditionnement en série ou 3 grande
&chelle, il est souvent avantageux d'exé&cuter les diverses
opérations 3 des postes différents. L'épplication de ce
principe implique de maintenir fermés latéralement les
alvéoles incomplets pendant qu'ils sont remplis, puis pen-
dant que les é&léments cloisonné&s sont transportés pour
8tre empilés dans des caisses. L'instabilité des ensembles
d'éléments et de plateaux intercalaires, tant qu'ils ne
sont pas maintenus dans la caisse, entraine des complica-
tions.

La présente invention concerne un ensemble des~
tiné 3 conditionner des articles sur une couche. Cet en-
semble comprend un &lément & alvéoles déployable qui, lors-
qu'il a &té déployé, a pour enveloppe un bloc fictif ayant
la forme générale d'un parallélépip&de rectangle et qui com-
porte des alvéoles complets et des alvéoles incomplets, com-
me décrit pré&cédemment, ainsi qu'un plateau intercalaire,
destiné i &tre appliqué contre une grande face de ce paral-
181épip&de et comportant au moins un rebord destiné & lon-

ger au moins un flanc dudit parallélépipéde de fagon & fer-
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mer au moins partiellement les alvéoles incomplets. Les
rebords ont pour effet d'améliorer la stabilité de l'en-
semble, en réduisant les problémes mé&caniques de manuten-
tion,et de maintenir les articles dans ces alvéoles in-
complets. Ces rebords occupent une place négligeable dans
les caisses et, de plus, peuvent diminuer l'importance du
contact des articles conditionnés avec les parois de ces
caisses dans une proportion qui dépend de leur hauteur et

-~

peuvent méme parvenir 3 supprimer tout contact si on le

‘désire. Ce dernier facteur peut &tre important pour des

raisons d'hygiéne, dans le cas de l'emballage ou du con-
ditionnement des fruits. En effet, il rend moins critique
le choix de la matidre qui constitue la caisse (en général
du carton).

L'invention concerne par ailleurs un emballage
de conditionnement d'un lot d'articles, emballage compre-
nant un certain nombre de ces ensembles, empilés dans une
caisse, les é&léments cloisonnés étant séparés les uns des
autres par les plateaux intercalaires desdits ensembles,
les czlor1s de ces plateaux &tant maintenus dans leur po-
cition ¢de fermeture d'alvéoles par les parois de la caisse,
et les articles étant répartis entre les alvéoles complets
et incomplets des &léments cloisonnés.

Pour que le résultat obtenu soit meilleur, il
faut que le rebord ait une hauteur é&gale a au moins 30 %
de celle du parallé&lépipéde. Une hauteur de 50 %, ou plus,
est préférable pour le conditionnement d'articles de forme
générale sphérique comme les pommes; les rebords empéchent
les articles de venir en contact avec la matidre de la
caisse lorsque celle-ci est retournée. La question du re-
tournement est importante, parce qu'il est souvent avan-
tageux que les caisses soient a 1'envers au moment de leur
remplissage. La céisse doit en général contenir un poids
donné des articles emballés. Cela-oblige & vérifier et
régler le poids en enlevant, ou moins*souvenf, en ajoutant
finalement des articles avant de'rabattre les pattes de la

caisse et de la fermer. Le fait de rectifier le poids sur
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ce qui est le lit du dessous, au lieu de le faire sur
celui du dessus, améliore la présentation.

Dans un procédé avantageux de conditionnement,
on amdne successivement les &léments cloisonnés et les
plateaux intercalaires au poste de conditionnement et l'on
forme les rebords de ces plateaux i ce poste ou pendant
qu'ils y sont amenés. "

" L'invention sera dédcrite plus en détail en regard
du dessin schématique annexé 3 titre d'exemple nullement
limitatif, sur lequel :

la figure 1 est une vue en plan d'un emballage

"utilisant des &léments cloisonnés en nids d'abgilles;

la figure 2 représente la forme des alvéoles d'un
glément du type pour boite i oeufs;

la figure 3 est une élévation d'une partie de
1'une des bandes qui constituent l'é&lément cloisonné de
la figure 2;

v la figure 4 est une vue en perspective d'un pla-
teau intercalaire; et

la figure 5 est une coupe verticale partielle
par la ligne V-V de la figure 1.

L'emballage de la figure 1 comporte une caisse
extérieure 3 parois latérales 1 et 2, qui se raccordent
sur une ardte verticale 3. Dans cette caisse sont placés
des &léments cloisonnds en nids d'abeilles déployés, qui
reposent sur des plateaux intercalaires 4 rectangulaires,
comportant sur deux cOtés opposés des rebords 15 et 16.

La figure 5 représente en partie trois éléments
en ni@s d'abeilles qui sont constitués de carton, et cette
figure montre aussi les pommes logées dans les alvéoles
de ces éléments. Les parois D des alvéoles ont une épais-—
seur double, formée par deux bandes de carton assemblées
par un adhésif. Les pommes marquées X sont logées dans des
alvéoles incomplets de 1l'élément. Les autres ponmes repré-
sentées sur la figure 1 sont placées dans des alvéoles
complets. Elles sont entourées par le carton de 1l'élément

cloisonné, et enfermées par-dessus et par—-dessous par des
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- plateaux intercalaires, sauf dans le cas des lits supé-

rieur et inférieur, qui peuvent é&tre fermés par-dessus et
par-dessous par le couvercle et par le fond de la caisse.

La fléche 10 de la figure 1 indique le sens de
déploiement de 1'&lément en nids d'abeilles. Le déploiement
de 1'é&lément du type pour'boite d oceufs de la figure 2 est
obtenu par rotation (dans le sens indigué& par la fléche 9)
des bandes paralléles 6 de l'une des séries de bandes qui
le constituent, sur leurs intersections 7 avec les bandes
8 de l'autre série. A chaque intersection, les bandes sont
engagées dans des encoches orientées en sens inverses. Une
encoche 11 est représentée sur la figure 3.

Lorsgu'il a &été déployé, 1l'é&lément en nids
d'abeilles se contracte dans le sens inverse du sens de
déploiement. Les rebords 15 et 16 s'opposent & cette
tendance 3 l'aplatissement, dli 3 la résilience de la ma-
tidre qui constitue 1'&lément.

La figure 4 représente la relation entre le pla-
teau intercalaire 4 et le parallélépipéde rectangle fictif
précité. La partie du parallé&lépipéde qui dépasse le haut
des reboxrds 15 et 16 est repré&sentée en tireté et la par-
tie restante coiIncide avec les faces intérieures de ces
rebords et avec la face supérieure de la partie restante
du plateau. En pratique, la face supérieure du parallé&lé-
pipéde est définie par les bords supérieurs des bandes qui
forment 1'é&lément cloisonné.

Pour ex&cuter le conditionnement, on place les
pommes dans les éléments cloisonnés déployés posés sur
les plateaux intercalaires et entre les rebords de ces
derniers, et 1l'on dispose ces ensembles dans la caisse . A
partir du moment oli l'ensemble est constitué et jusqu'a
ce qu'il soit logé dans la caisse, les rebords aident a
maintenir les pommes X dans leurs alvéoles incomplets, méme
si 1'on incline ces ensembles. De plus, les rebords rai-
dissent les plateaux intercalaires sur les bords de 1l'en-
semble et empéchent donc les bords de ces plateaux de ten-

dre a se déformer et les pommes de se déplacer, en s'oppo-
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sant 8 ce qui risquerait, sinon, de provoquer une insta-
bilité de l'ensemble. )

On comprendra que les références aux parties
supérieure et inférieure de la caisse et des autres compo-

5 sants de l'emballage se rapportent d& l'orientation dans la~

guelle cet emballage est formé. Ces emballages sont souvent
remplis renversés et ils sont retournds lorsque leur fond,
tourné vers le haut, a &t& fermé.

Il va de soi qu'il est possible, sans s'écarter

10 du domaine de l'invention, 4d'apporter diverses modifications

3 l'emballage de conditionnement et au procédé de condi~

tionnement décrits et représentés.
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REVENDICATIONS

1. Ensemble destiné au conditionnement d'articles

sur une couche, caractérisé en ce qu'il comprend :

un €lément cloisonné déployable formant des al-
véoles qui, lorsqu'il a &té& déployé, a pour enveloppe un
bloc creux fictif ayant la forme générale d'un parallélé-
pPipéde rectangle et ‘qui est constitud, d'une part, par
une série d'alvéoles complets dont chacun s'ouvre vers les
deux grandes faces de ce parallélépipéde et est par ail-
leurs complétement entouré par des parois d'alvéoles et,
d'autre part, sur au moins 1l'un des quatre flancs du paral-
lélépipadde, par une rangée d'alvéoles incomplets qui sont
séparés les uns des autres et des alvéoles complets par
Ces parois, mais sont ouverts latéralement du cété de ce
flanc ainéi que du c6té des deux grandes faces du parallé-
lépipéde; et

un plateau intercalaire (4), qui est destinéd a
&tre appliqué contre une grande face du parallélépipéde
et qui comporte au moins un rebord (15, 16) destin& 3 longer

1a .11z .. de ce parallélépipéde de fagon i fermer laté-
-alement les alvéoles incomplets du coté odt ils sont ou-
rerts.

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé

en ce'que chaque rebord (15, 16) a une hauteur égale i au
moins 30 % de celle du parallé&lépipéde.

3. Ensemble selon l'une des revendications précéF
dentes, caractérisé en ce que l'&lément cloisonné et le
plateau intercalaire (4) sont en carton.

4. Emballage de conditionnement pour un lot d'arti-
cles, caractérisé en ce qu'il comprend un certain nombre-
d'ensembles selon l'une qguelconque des revendications pré-~
cédentes, les 8léments cloisonnés étant séparés les uns
des autres par les plateaux intercalaires (4) de ces en-
sembles, les rebords (15, 16) de ces plateaux étant main-
tenus dans leur position de fermeture des alvéoles par les
parois (1, 2i de cette caisse et les articles du lot &tant

répartis entre les alvéoles complets et les alvéoles incom-
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plets des é&léments cloisonnés.
5. Procédé de confection d'un emballage selon la
revendication 4, caractérisé en ce que l'on introduit les
articles.du lot dans les alvéoles complets et dans les
alvéoles incomplets des ensembles, et 1'on transfére ces
ensembles dans une caisse, les rebords (15, 16) maintenant
pendant ce transfert les articles. (7) gui sont logés dans
les alvéoles incomplets.
6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en
ce que l'on améne successivement les éléments cloisonnés et
les plateaux intercalaires (4) i un poste de conditionne-

ment, et 1l'on forme les rebords (15, 16) de ces plateaux,

soit 3 ce poste, soit pendant que les plateaux y sont amenés.

CABINET SlaiOhaat
Mandataire
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