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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Keksintd koskee menetelm¥4 mittastabiilin komposiittilevyn-
valmistamiseksi selluloosamateriaalipartikkelien ja sideaineen
seoksesta sekd tilli menetelmdlld valmistettua komposiittilevyi.
Mittastabiilisuus on suhteessa paksuusturpoamiseen kun levy
saatetaan suuren kosteuspitoisuuden ympHrist&én. Menetelmdn

" mukaan selluloosamateriaalipartikkeleita kisitelldin painehdy-
rylld, minkd jdlkeen komposiittilevy muodostetaan limmdssi ja
paineessa. Verrattuna tavanomaisiin komposiittilevyihin,
joita ei ole esikdsitelty, ero paksuusturpoamisessa on huomat-
tava.

Uppfinningen avser ett fdrfarande f&ér framstillning av en
dimensionsstabil kompositskiva av en blandning av cellulosa-
materialpartiklar och ett bindemedel samt en med detta f&rfa-
rande framstdlld kompositskiva. Dimensionsstabiliteten sté&r

i fdrhdllande till tjocklekssvdllningen d4 skivan utsittes
f6r en omgivning med h8g fukthalt. Enligt f8rfarandet behand-
las cellulosamaterialpartiklarna med tryckdnga, varefter en
kompositskiva formas under virme och tryck. I jimférelse med
konventionella kompositskivor, vilka icke fdrbehandlats, ir
skillnaden i tjocklekssvdllning betydande.
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Menetelmd mittastabiilin komposiittilevyn valmistamiseksi

ja ndin valmistettu komposiittilevy

Tam& keksint® koskee parannettua menetelmdd synteettisen levyn
valmistamiseksi ja ndin valmistettua levyd, jolloin loppu-
tuotteella, siis valmistetulla levylld on parempi mittastabiili-
suus vaihtelevissa kosteusolosuhteissa, ja etenkin lignosellu-
loosamateriaalin esikdsittelyd ja esikdsitellyn materiaalin

kdyttdd levyjen valmistukseen.

Puuhun perustuvien komposiittilevyjen valmistustekniikkaa on
jatkuvasti parannettu. Ei ole endid kuvitelmaa, vaan todelli-
suutta, ettd puuhun perustuvia komposiittilevyjd voidaan tehd&
lujemmiksi ja jdykemmiksi kuin vaneeri, t&dysiaineinen puu ja
laminoitu puu. Tuotantonopeus on myds kasvanut merkittdvidsti
johtuen hartsitekniikan edistymisestd. Moniin kdyttdtarkoituk-
siin puuhun perustuvat komposiittilevyt ovat kuitenkin selvdsti
huonompia kuin vaneeri, tdysiaineinen puu ja laminoitu puu
johtuen puutteellisesta mittastabiilisuudesta. Tdmin vuoksi

ei ole liioiteltua vditt&dd, ettd "puuhun perustuvien komposiit-

tilevyjen suurin epdkohta on puutteellinen mittastabiilisuus".

Levytuotteita varten matto muodostetaan tavallisesti siten,
ettd raaka-aineen syiden suunta on tavallisesti yhdensuuntai-
nen levyn pintojen kanssa ja puristusvaikutus on sitid vas-

taan kohtisuora. Raaka-ainetta puristetaan kokoon paksuussuun-
nassa. Ndin ollen paksuussuunta on ep&dvakain suunta puuhun

perustuvissa levyissd.

Puuhun perustuvien komposiittilevyjen paksuusturpoaminen k&-
sittdd palautuvan ja palautumattoman turpoamisen levyn
absorboidessa vettd. Ensin mainittu johtuu puun hygroskoop-
pisesta luonteesta ja viimemainittu johtuu kokoonpuristetun

puun takaisin joustamisesta. Palautuva turpoaminen on taval-
lisesti vdh&isempdd kuin tdyspuussa, koska puun hygroskooppisuus
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vihenee kuumapuristuksessa. Palautumaton turpoaminen on
puuhun perustuvien komposiittilevyjen epdstabiilisuuden suu-
rimpana syynd. T&mdn vuoksi on palautumatonta turpoamista
vihennettidvid jyrkdsti, jotta puuhun perustuvien yhdistelmd-
levyjen mittastabiilisuutta voitaisiin ratkaisevasti paran-
taa.

Palautumaton turpoaminen johtuu padottujen sisdisten paineiden
vapautumisesta komposiittilevyssd veden tai kosteuden imeytymi-
sen seurauksena. Tdten on syytd uskoa, ettd erittdin stabii-
leja komposiittituotteita voidaan valmistaa jos komposiittituo-
tetta valmistetaan siten, ettid sisdiset paineet jddvdt mahdolli-

simman pieniksi puristamisen aikana.

Puuhun perustuvien komposiittilevyjen paksuusturpoaminen on
ei-toivottua etenkin kun levyji kdytetddn ulkoilmassa ja muihin
tarkoituksiin, joissa esiintyy hallitsemattomia kosteusolosuh-
teita.

Komposiittilevyn mittastabiilisuus midritetidn tavallisesti
mittaamalla levyn paksuusturpoaminen ja/tai lineaarinen
laajennus s#ddetylle kosteudelle altistamisen jdlkeen. Tavan-
omaiset puuhun perustuvat komposiittilevyt saattavat turvota
paksuudeltaan noin 10-25 % levyn paksuudesta kun ne on liotet-
tu vaaka-asennossa 24 tuntia kylmdssd vedessd ja 20-40 % kun
ne on pystyasennossa liotettu 24 tuntia kylmdssd vedessd. Kun
tavanomaista levyd alistetaan 2 tunnin keittojaksolle ja sen
jdlkeen 1 tunnin liotukselle kylmdssd vedessd, voidaan odot-
taa 50-60 % turpoamista. T&std johtuen tavanomaisten kompo-
siittilevyjen ja -paneelien kdyttd rakennusaineena rajoittuu
sisustuksiin ja ympiristdén, jossa kosteusolosuhteet ovat
hallinnassa tai niiti voidaan ennakoida niin, ettd voidaan
ryhtyd varotoimenpiteisiin. Seurauksena tdstd puuhun perus-
tuvia komposiittituotteita pidetddn ei-toivottuina ulkokdayt-
t56n ja etenkin sovellutuksiin, joissa ne joutuvat kosketuk-
seen maaperin kanssa, johtuen materiaalin maanalaisen ja maan-

pddllisen mdrdn ja kuivan osan erilaisista mittamuutoksista.
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Kosteuden ja kosteusvaihtelujen vaikutus komposiittilevyihin,
jotka ovat alttiita kosteuden vaihtelulle tai vedelle, myota-
vaikuttaa levyn pettamiseen tai heikkenemiseen, mista syysta
se on sopimaton kyseiseen kayttotarkoitukseen. Itse asiassa
rakennusurakoitsaijat ovat vastahakoisia kayttamaan puuhun pe-
rustuvia komposgiittilevyja lattiassa tai lattian alustassa,
8i1lla levyn reunaosat voivat turvota paksuudeltaan enemman
kuin levyn keskiosa ja taten ei synny tayasin tasgaisia liitok-

8ia viereisten levyjen kanssa.

Lastulevyn tai muiden komposiittituotteiden mittastabiili-
utta eli paksuuden muutosta voidaan parantaa lisaamalla
hartsesipitoisuutta, puristueaikaa tai puristuslampotilaa.
Harteipitoisuuden lisaaminen lisaa tuntuvasti tuotantokustan-
nuksia ja on tasta syysta ei-toivottua. Puristusajan lisaami-
nen on myos ei-toivottua tuotantokustannusten nakokannalta
eika sita tasta syysta katsota tehokkaaksi. Puristuslampoti-
lan korottaminen on tehokasta, mutta se aiheuttaa palovaaraa

ja on taas tasta syysta ei-toivottua.

Esilla olevan keksinnon ensisijaisena tarkoituksena on saada
aikaan menetelma erittdain stabiilin puuhun perustuvan kompo-
8iittilevyn valmistamiseksai turvautumatta kaeittelyyn kor-
keassa paineessa ja korkeassa lampotilasea ja lisaamatta
hartsipitoisuutta tai kayttamatta erikoisia kalliita hartsi-

sideaineita.

Kekeinnon toisena tarkoituksena on saada aikaan menetelma

erittain stabiilien ja pysyvadsti sidottujen tuotteiden valmis-
tamiseksi ja talla menetelmalla valmistettuja tuotteita, Jjoi-
ta voidaan kasitella edelleen kyllastysaineilla, palonestoai-
neilla tai muilla kemikaaleilla aiheuttamatta merkittavaa lu-

Juuden heikkenemista ja ylenmaaraista paksuusturpoamiata.
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Kekeinto kohdistuu menetelmaan synteettisen levyn valmistami-
seksi, jolle on tunnusomaista se, etta

a) selluloosamateriaalia olevat partikkelit, kuten hake ja
sentapainen, saatetaan kylldisen hoéyryn ja paineen vaikutuk-
selle alttiikei 1-4 minuutin ajaksi ja paineen ollessa 24-15
baaria, ligniinien mobilisoimiseksi ja hemiselluloosien hyd-
rolysoimiseksi;

b)) muodostetaan matto, jonka ainakin jokin kerros on muodos-
tettu tasta kasitellysta materiaalista; ja

c) matto saatetaan lammélle ja puristukselle alttiiksi kompo-
giittilevyn muodostamiseksi, jolla on parannettu mittastabii-
lius verrattuna synteettisiin levyihin, jotka on valmistettu
tavanomaiseen tapaan ilman selluloosamateriaalin esikdaitte-

lya.

Odottamatta on todettu, ettda nain valmistetuilla komposiitti-
levyilla on huomattavasti parempi mittastabiilius, kun lah-
tcaine on painekasitelty eli raaka-aine esikasitelty ennen

kuin siita muodostetaan jaykka levy keksinnon mukaisesti.

Tata nykya ei tarkalleen tiedeta, mita tapahtuu kasittelyn
kuluessa, mutta kuten edelld on mainittu, saadaan aikaan
odottamaton tulos mittastabiiliuden parannuksena. QOletetaan,
etta raaka-aineen kasittelyn tarkoitukeena on hydrolysoida

ja pyrolysoida erittain hygroskooppinen hemiselluloosa, hyd-
rolysoida ligniini pienemmikei molekyyleiksi juoksevuuden pa-
rantamiseksi puristusvaiheessa ja saattaa ligniini siirtymaan
pintoihin vastuksen vdhentadmiseksi kuumapuristuksessa. Vaik-
kakaan sitda ei tarkasti tiedeta talla hetkella, oletetaan

seuraavien teorioiden ja tosiasioiden patevan.
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1. Ligniinin plastinen valuminen in situ kuumapuristuk-
sen aikana aiheuttaa pienia padottuja sisdaisia paineita tuot-

teeseen.

2. Hoyry voi hydrolysoida ligniineja ja pienentaa lig-

niinien molekyylin suuruutta.

3. Hydrolysoituneiden ligniinien pienempi molekyylin

suuruus gallii helpommin in situ valumieta.

4, Hoyrynpaineen (tai ldampotilan) ja kasittelyajan saa-
dolla voidaan sopivasti hydrolysoida ligniineja ja hemisellu-

loosia vaurioittamatta merkittavasti selluloosia.

5. Hoyry voi saattaa ligniinit puun pintaan, vahentaa
puun jaykkyytta ja taten vahentaa vastusta (siis vahemman pa-—
dottuja paineita) kuumapuristamisen aikana.

o
6. Korkeasgsa lampotilassa (150~-160 C) oleva hoyry voi
hydrolysoida ja pyrolysoida hemiselluloosia, jotka ovat hyg-
roskooppisimpia aineosia, ja taten vahentaa palautuvaa tur-

poamista.
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Kuituaineen hdyry- ja painekésittely levyn muodostamiseksi
ajoittuu aikaiselle 20-luvulle niin kutsuttuna masoniitti-
menetelmind. T&ami menetelmd on monivaiheinen ldmpd-
paineprosessi, jossa lastut saatetaan ridjahtdmddn muotin tai
rajoitetun suuttimen kautta, mistd syntyy massa, jota kutsu-
taan karkeamassaksi. Esilli olevassa menetelmdssd ei tapahdu

rijdhdystd vaan ainoastaan raaka-aineen kuumapuristuskdsittely.

Toteutettaessa keksint®i raaka-aine eli puuhake tai sentapainen
sijoitetaan hdyrykdsittely-yksikkddn, kuten korkeapaineiseen
autoklaaviin tai korkeapaineiseen hdyrysylinteriin, minkd jal-
keen tdmi suljetaan ja lyhytaikaisesti johdetaan sisddn paine-
hdyryd, joka voi olla kylléstettyd hoyryd tai tulistettua
hoyryd. Kiytettdessd kyllédstettyd hoyryd paine on sopivimmin
15,75-24,5 kg/cm2 ja kdsittelyaika on tietenkin riippuvainen
paineesta. Aika voi esimerkiksi olla sekunteja korkeassa
paineessa, kuten 24,5 kg/cmz, ja minuutteja alhaisemmassa pai-
neessa, kuten 15,75 kg/cm2 tai korkeassa lampdtilassa, kuten
240°C korkealle tulistetun hdyryn tapauksessa. Painekdsittelyn
jdlkeen paine pidstetdsn ja kdsitelty raaka-aine poistetaan
paineastiasta.

Esikisitelty raaka-aine muodostetaan t&mdn jdlkeen komposiitti-
levyksi paineessa ja lammdss&d. Sideainetta, kuten fenolihart-
sia, lisHitdin tavallisesti tavanomaisin mddrin mattoon ennen

ldmpb-painekdsittelyd.

Hoyrynpainetta (l&mp&tilaa) ja kdsittelyaikaa voidaan vaihdella
optimaalisen yhdistelmédn aikaansaamiseksi. Kisittelyaika voi
esimerkiksi olla niin lyhyt kuin 1 minuutti h&éyrynpaineen olles-
sa 22,4 kg/cm2 tai kdsittelyaika voi olla niin pitk& kuin 4
minuuttia sopivan kdsittelyn aikaansaamiseksi héyrynpaineen
ollessa 15,75 kg/cmz. Yleensi kdsittelyaste kohoaa lineaari-
sesti kidsittelyajan mukana. On myds olemassa peukalosdédntd,
etti kisittelyastetta voidaan kaksinkertaistaa hdyryn lampd-
tilan 10°C:n korotuksella, joka lampdtilakerroin on yhteinen
monille kemiallisille reaktioille.
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Seuraavat erityiset esimerkit havainnollistavat esillid olevan

keksinndn toteuttamista ja etuja.

Esimerkki 1

Lastulevyjd, joiden mitat olivat 1,27 x 61 x 61 cm, valmistet-
tiin seuraavin parametrein:

1. lastut: 1levylld leikattuja lastuja

2. lastujen paksuus: tavallisesti 0,7 mm

3. 1lastujen pituus: 3,8 cm

4. hartsityyppi ja pitoisuus: fenoliformaldehydihartsijauhet-
ta, 2,25 %

5 vahatyyppi ja pitoisuus: puristettu parafiini, 1,5 %

6 maton kosteuspitoisuus: 3,5 %

7. puristusaika: 5 min k&sittden 11 s puristimen sulkemista

8

. puristuslampstila: 205°c.

Stabiilien levyjen valmistamiseksi lastuja kdsiteltiin 15,75
kg/cm2 héyrylld 2, 3 ja 4 minuuttia ennen kuivausta. Vertailua
varten valmistettiin levyj&d lastuista ilman hdyrykdsittelyd.

Tamdn kokeen tulokset on esitetty taulukossa 1.

Taulukko 1
Tavanomaisista lastuista ja kyll&stetylld hoyrylld 15,75 kg/cm2
paineessa k&dsitellyistd lastuista valmistettujen lastulevy-

jen paksuusturpoaminen

Kisittely- Mittauskohta Paksuusturpoaminen 24 h
aika min liotuksen ialkeen kylm&ds-
sd vedessd , %
0 Yldosa 12,5
Alaosa 33,4
Keskimd&drin 23,0
2 Yldosa 10,5
Alaosa 19,2
Keskimddrin 14,9
3 Yl&dosa 6,8
Alaosa 15,1

Keskimd&drin 1

1
4 Yldosa 3
Alaosa 8
Keskimddrin 6
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*Pystyliotus

- Koekappaleen koko 10,16 x 10,16 cm

- Mitattuna 3 pisteessd viivoja pitkin, jotka sijaitsevat

2,5 cm sisdin yld- ja alareunasta, 2,5, 5,0 ja 7,5 cm toisesta

reunasta.

Esimerkki 2

Paneeleja valmistettiin vastaavalla tavalla kuin esimerkissd 1
taulukossa 2 esitetyin eroavaisuuksin. Tulokset on esitetty

taulukossa 2.

Taulukko 2
Kyllastetylld hoyrylld 17,5 kg/cm2 paineessa 4 minuuttia kdsi-
tellyistd lastuista valmistettujen lastulevyjen (paksuus 1,27

cm) paksuusturpoaminen

Hartsi Mittauspaikka Liotuksen kesto
h

24 72
2,25 % Yl&dosa 2,1 11,8
Fenoli-formalde- Alaosa 4,2 13,0
hydijauhe Keskimdirin 3,2 12,4
3 % Yldosa 3,8 10,7
Nestemdinen fenoli- Alaosa 7,0 11,1
formaldehydi Keskim&darin 5,4 10,9

Esimerkki 3

Levyjid valmistettiin vastaavalla tavalla kuin esimerkissd 1,

lukuunottamatta seuraavaa:
Levyjen paksuus: 1,1 cm
Hartsipitoisuus: 2,25 % pintakerroksissa ja 2,5 % syddnosassa

Levyjen rakenne: kolme kerrosta

Tulokset on esitetty taulukossa 3.
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Esimerkki 4

Lastulevyjid, joiden mitat olivat 1,6 x 61 x 61 cm, valmis-
tettiin seuraavin parametrein.
1. Partikkelit: hienoja partikkeleita pintakerroksissa,
karkeita syddmesséd
2. Hartsityyppi: karbamidi-formaldehydihartsi
3. Hartsipitoisuus: pinta: 8,5 %
syddn: 5,5 %
4. Suhde formaldehydi/karbamidi: 1,6
5. puristuslampétila: 177°C
6. Puristusaika: 3 min
Partikkelien esikdsittely: vertailu: ei esikdsittelya

hoyrykdsittely:4 min 15,75 kg/cm2 paineessa.

Tulokset on esitetty taulukossa 4.

Taulukko 4
Karbamidi-formaldehydihartsilla liimattujen lastulevyjen

paksuusturpoaminen

Esikdsittely Paksuusturpoaminen, % Pinta liotuksen jdlkeen
Vertailu 14,6 Karhea
Hoyrykdsittely 7,2 Siled

Raaka-ainematto, josta levyt muodostetaan, voi olla monikerrok-
sinen ja koostua esimerkiksi syddnkerroksesta ja kahdesta pin-
takerroksesta. Sydinkerros voidaan muodostaa hakkeesta, joka
on esikisitelty, siis paineessa ja hoyrylld, tai vaihtoehtoises~-
ti molemmat pintakerrokset voidaan muodostaa esikdsiteltyd
selluloosamateriaalia olevasta hakkeesta. Haluttaessa voidaan
tietenkin kaikki kolme kerrosta muodostaa esikdsitellystd
materiaalista. Siind tapauksessa, ettd vain syddnkerros muo-=
dostetaan esikisitellystid materiaalista mutta pintakerroksia
ei, voidaan suorittaa jalkikdsittely kohdistamalla milloin
tahansa valmistettuun yhdistelmdlevyyn 1ldmpdd pintakerrosten
stabiloimiseksi.
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Edelld keksint® on esitetty esimerkkeihin viittaamalla puu-
hakkeen paineh&yrykdsittelynd ja levyjen muodostamisena siiti.
Laajimmassa tarkoituksessaan menetelmi kdsitt#i kuitenkin ligno-
selluloosamateriaalin paine-hdyrykisittelyn riippumatta
materiaalin fysikaalisesta muodosta. T&dssid materiaalia voi-
daan kutsua ja sitd kutsutaan raaka-aineeksi. Raaka-aine on
puulastuja, -hiutaleita, -partikkeleita ja/tai -kuituja. Nimi
saadaan ty6stdm&ll&d puita tavanomaiseen tapaan hakkureissa,
raffinddreissd, vasaramyllyissid, keittimiss&d, autoklaaveissa

ja/tai kuivureissa.

Kuitujen valmistus on erds tdrkeimmistid vaiheista kuituominai-
suuksien saamiseksi, joilla on vallitseva vaikutus lopputuot-
teen ominaisuuksiin. Yleensi puuhaketta kdsitelliin keitin-
jdrjestelmidssd, joka kidsittii jatkuvatoimisen keittimen, ja
sitten ne puretaan paineen alaiseen raffinddriin. Keittimessi
kdytetty paine on 7-10,5 kg/cm2 ylipainetta muutaman minuutin
ajan (esim. 2-10 min). T&1l3 menetelmidlli valmistetuista kui-
duista tehdyt tuotteet ovat mittaepdstabiileja joutuessaan
hyvin kosteaan ympdrist®6n tai veteen. Mittastabiilisuus para-
nee rajusti k&dsiteltdessi kuituja kohtalaisen korkeapaineisel-
la h&6yrylld. Puuhaketta voidaan kdsitelld raffinddrissi ja/tai
kuiduttimessa tavanomaiseen tapaan ja painehdyrykdsittely
voidaan suorittaa ennen kuidutus- ja/tai raffinointikédsittelyd
tai sen jdlkeen. Irrallisten kuitujen suuren miirin painehdy-
rykdsittelyyn k&sittelyastiassa liittyy kuitenkin pienehkd
haitta tilavuuden takia (kuitujen tilavuuspaino on hyvin alhai-
nen, noin 0,016 g/cm3), mutta tamd voidaan korjata tiivistd-
mdlld 18yhid kuituja ennen painehSyrykdsittelyd ja hajotta-
malla ne kdsittelyn jdlkeen. Paineh&yrykdsittely ennen kuidu-

tusta on kdytédnnodllisempdd ja t&ten sitd suositellaan.

Lopputuotteiden mittastabiilisuutta voidaan vieli parantaa
saattamalla tuotteet hyvin kosteaan ymparist&dn (kuten 90 $%
suhteellinen kosteus) ennalta mdirityksi ajaksi. Tamid viimeis-

telykdsittely saa aikaan sen, ettd tuotteessa tapahtuu suurin
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osa palautumattomasta lineaarisesta laajenemisesta lyhyessa
ajassa ilman, ettd levyn pinnat tulevat karheiksi tai levyn
laatu huononee merkittidvidsti. Tdm&d voidaan suorittaa juuri
sen ansiosta, etti keksinndn mukaisella menetelmdlld kdsitel-

lyistd kuiduista valmistetut tuotteet ovat stabiileja.

Vaikkakin edelli on esitetty keksinndn sovellutusmuotoja,
lienee alan ammattimiehelle selvidd, ettd muutoksia ja muun-
nelmia voidaan tehdd poikkeamatta oheisissa patenttivaatimuk-

sissa miiritetyn keksinndn ajatuksesta ja suojapiirista.



13 84569

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd synteettisen levyn valmistamiseksi, tunnettu
siitd, etta

a) selluloosamateriaalia olevat partikkelit, kuten hake ja
sentapainen, saatetaan kylldisen hdyryn ja paineen vaikutuk-
selle alttiiksi 1-4 minuutin ajaksi ja paineen ollessa 24-15
baaria ligniinien mobilisoimiseksi ja hemiselluloosien
hydrolyscimiseksi;

b) lis&td4dn sideainetta selluloosamateriaaliin:;

c) muodostetaan matto, jonka ainakin jokin kerros on muodos-
tettu tdstd kdsitellystd materiaalista ja sideaineesta, ja
d) matto saatetaan l&mm&lle ja puristukselle alttiiksi
komposiittilevyn muodostamiseksi, jolla on parannettu mit-
tastabiilius verrattuna synteettisiin levyihin, jotka on
valmistettu tavanomaiseen tapaan ilman selluloosamateriaalin

esikdsittelya.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd sideaine sisdltd4d jauhemaista fenoliformaldehy-

dihartsia.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmid, tunnettu
siitd, ettd sideainetta lis#dt#ddn kisiteltyihin partikkelei-
hin ennen l8mpd- ja painekdsittelyi.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelmi,

tunnettu siitd, ettd partikkelit ovat puuhaketta.

5. Synteettinen levy, joka on valmistettu jonkin patent-
tivaatimuksista 1-4 mukaisen menetelm&n mukaisesti, tunnettu
siitd, ettd levy k&sittds selluloosahaketta ja sideainetta
olevia kerroksia ja ainakin jonkin kerroksen hakemateriaa-

liin on kohdistettu hdyry- ja painekidsittely.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen synteettinen levy,
tunnettu siitd, ettd maton pintakerrokset sisdltdvidt esika-
siteltyd materiaalia.
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7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen synteettinen levy,
tunnettu siiti#, ettd ainoastaan levyn sydédnosa kasittaa
esikisiteltyd hakemateriaalia.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen synteettinen levy,
tunnettu siitd, ettd valmiille levylle suoritetaan myOhemmin

lampdkadsittely pintakerrosten stabiloimiseksi.

Patentkrav

1. Satt att tillverka syntetisk skiva, kinnetecknat av:

a) att partikelformigt cellulosamaterial, t.ex. span och
liknande, utsdttes for inverkan av mittad anga och tryck
under en tidsperiod inom omradet 1-4 minuter och ett tryck

i omradet 24-15 bar f6r att aktivera lignin&mnen och hydro-
lysera hemicellulosa,

b) att ett bindemedel tillsattes cellulosamaterialet,

c) att en matta eller bana bildas, i vilken atminstone nagra
skikt &r utbildade fran det behandlade materialet och n#mnda
bindemedel, och

d) att mattan utsdttes for vérme och tryck for att bilda

en sammansatt skiva, vilken bildade skiva har fdrbattrad
dimensionsstabilitet i jamfdrelse med syntetisk skiva utfor-
mad pd konventionellt sdtt utan férbehandling av cellulosa-

materialet.

2. Sitt enligt patentkravet 1, kinnetecknat av att binde-
medlet innefattar ett pulverformigt fenol-formaldehydharts.

3. Siatt enligt patentkravet 1, kinnetecknat av att ett
bindemedel tills&ittes till de behandlade partiklarna for
viarme- och tryckbehandlingen.

4. Sitt enligt ndgot av patentkraven 1-3, kinnetecknat av
att partiklarna utgdres av tré&span.

5. Syntetisk skiva som tillverkats pa sattet enligt nagot
av féregdende patentkrav, kinnetecknad av att skivan utgoéres
av skikt bestdende av cellulosaspan och bindemedlet och
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spanmaterialet atminstone i ett skikt har utsatts f&r ang-
och tryckbehandling.

6. Syntetisk skiva enligt patentkravet 5, k&nnetecknad
av att yttre skikten i mattan innehdller det férbehandlade

materialet.

7. Syntetisk skiva enligt patentkravet 5, kinnetecknad
av att endast skivans kdrndel innefattar det fd8rbehandlade

spanmaterialet.

8. Syntetisk skiva enligt patentkravet 5, kinnetecknad
av att den fdrdiga skivan utsidttes senare f&r virmebehand-
ling f6r att stabilisera de yttre skiktena.
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