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(57) Abstract: The invention relates to a method for machining a film (10) for a component of a motor vehicle, said film (10) and a
thermotool. The film (10) has an area (12) which is used to develop the outer skin (20) of the component. According to the inventive
method, a profile section (18) is incorporated into the film (12), said profile section surrounding the area (12) of the film (10) at least

in sections.
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(57) Zusammenfassung: Es werden ein Verfahren zum Bearbeiten einer Folie (10) fiir eine Komponente eines Kraftfahrzeugs, eine
solche Folie (10) und ein Thermowerkzeug vorgestellt. Dabei weist die Folie (10) einen Bereich (12) auf, der zum Ausbilden der
AuBenhaut (20) der Komponente vorgesehen ist. Bei dem beschriebenen verfahren wird in die Folie (12) ein Profil (18) eingebracht,
das den Bereich (12) der Folie (10) zumindest abschnittsweise umgibt.
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Verfahren zum Bearbeiten einer Folie
Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bearbeiten einer
Folie fuUr eine Komponente eines Kraftfahrzeugs. Weiterhin
betrifft die Erfindung eine Folie zum Einsatz in dem Ver-

fahren und ein Thermowerkzeug.
Hintergrund der Erfindung

Komponenten von Kraftfahrzeugen, wie bgpw. die Bauteile ei-
ner Karosserie sowie die Anbauteile, insbesondere die Kot-
fltgel, die Tlren, die Motorhaube, das Dach und die Heck-
klappe, missen hinsichtlich ihrer mechanischen Eigenschaf-
ten vorgegebenen Abforderungen gerecht werden. Diese Bau-
teile wurden in der Vergangenheit vornehmlich aus Stahlble-
chen oder Aluminium gefertigt. In zunehmenden Mafe werden

jedoch nunmehr Kunststoffe verwendet.

Auch an die Oberfldche der Komponenten sind besondere An-
forderungen gestellt. Dabei werden als Lackersatz bzw. zur
Oberflachengestaltung vermehrt Folien, bspw. aus Kunst-
stoff, eingesetzt. Diese Folien werden zunachst typischer-
weise mit Hilfe eines Thermowerkzeugs derart thermisch um-
geformt, so daR diese in einem dafir vorgesehen Bereich der
Folie die Auflenhaut der zu fertigenden Komponenten bilden.
Anschliefend werden die umgeformten Folien auf eine Tempe-

ratur abgekihlt, bei der diese formstabil sind.

BESTATIGUNGSKOPIE
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In einem anschlieffenden Schritt werden die geformten und
ublicherweise unbes&umten Folien mit einem Hinterformmate-
rial, dUblicherweise duroplastische oder thermoplastische

Hinterfullmassen, hinterformt.

Aufgrund der geringen Konturstabilitdt der Folien ist deren
Handhabung umsté&ndlich und es sind sowohl beim Ausbilden
der Auflenhaut der Komponente als auch beim Hinterformen des
geformten Bereichs der Folie aufwendige Spanneinrichtungen
und Einrichtungen zum Anlegen eines Vakuums bzw. zum Ver-
sorgen mit Druckluft notwendig. Hinzu kommt, daR beim Ther-
moformen der Folie Wellen in der Folie von auRerhalb des zu
formenden Bereichs in diesen wandern, was das spatere Hin-

terformen erschwert.

Es stellt sich somit die Aufgabe, ein Verfahren zum Bear-
beiten einer Folie vorzuschlagen, das die Verwendung von

Folien in dem dargestellten Anwendungsbereich vereinfacht.

Zusammenfassung der Erfindung

Das erfindungsgemdfie Verfahren zum Bearbeiten einer Folie
fir eine Komponente eines Kraftfahrzeugs, wobei die Folie
einen Bereich aufweist, der zum Ausbilden der AuRenhaut der
Komponente vorgesehen ist, sieht vor, daR in die Folie in
einem Profilbereich ein Profil eingebracht wird, das den

Bereich der Folie zumindest abschnittsweise umgibt.

Nach dem Einbringen des Profils weist die Folie in diesem
Profilbereich einen Verlauf bzw. eine Form auf, die von der
ebenen bzw. planen Erscheinungsform der unbearbeiteten Fo-
lie abweicht. Betrachtet man die Folie im Schnitt, weicht
der Verlauf der Folie im Bereich des Profils von dem gerad-

linigen Verlauf der Folie in unbearbeiteten Bereichen ab.
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Dieses Profil, das auferhalb des Bereichs fliir das Ausbilden
der Aufenhaut der zu fertigenden Komponente liegt und die-
sen erfindungsgemaffs zumindest abschnittsweise umgibt, be-
wirkt eine erhdhte Konturstabilitdt der Folie, wodurch die
weitere Verarbeitung erheblich vereinfacht ist. Dies wird
insbesondere bei einem nachfolgenden HinterformprozeR deut-
lich, bei dem dann eher auf ein zusétzliches Spannwerkzeug

verzichtet werden kann.

In Ausgestaltung der Erfindung wird das Profil derart ein-
gebracht, daf dieses den Bereich, der zum Ausbilden der Au-

Benhaut der Komponente vorgesehen ist, vollstdndig umgibt.

Das Profil wird zweckmé&Rigerweise durch Thermoformen einge-
bracht, wodurch eine dauerhafte Verformung der Folie und
gsomit die gewlinschte Profilierung sicher realisiert werden
kann. In diesem Fall kann das Profil mit demselben Werkzeug
eingebracht werden, das zum Ausbilden der AufRRenhaut durch

Thermoformen des vorgesehenen Bereichs bereitgestellt ist.

Das Profil kann gleichzeitig mit dem Ausbilden der AufRen-
haut, d.h. gleichzeitig mit dem Umformen des Bereichs der
Folie, eingebracht werden. Selbstverstindlich ist es aber
auch méglich, das Einbringen des Profils und das Ausbilden
der Aufienhaut in getrennten, aufeinanderfolgenden Verfah-
rensschritten durchzuflhren. In diesem Fall wird vorzugs-
weise zunachst das Profil eingebracht und anschliefRend der
Bereich der Folie, der zumindest abschnittsweise von dem
eingebrachten Profil umgeben ist, zu der AuRenhaut der zu
fertigenden Komponente typischerweise thermisch umgeformt.
Dabei verhindert das Profil wirksam, das Wellen von aufRer-
halb des Bereichs beim Thermoformen in diesen wandern, so
dafs nicht nur konturstabilere sondern auch spannungsdrmere

Bauteile gefertigt werden.
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Das Profil stellt auch eine Erleichterung beim Prozef des
Hinterflillens des umgeformten Bereichs der Folie dar, ins-
besondere wenn das Profil bereits vor dem UmformprozeR oder
wahrenddessen eingebracht wurde. In diesem Fall kann beim
Hinterfillen ein zusatzlicher Spannrahmen zum Fixieren der

Folie entfallen.

Dags Profil kann unterschiedliche Formen bzw. Verlaufe auf-
weisen, die eine verstlrkende bzw. aussteifende Funktion
austiben. In Versuchen hat sich bspw. ein S-fdérmiger Verlauf
als besonders vorteilhaft herausgestellt. Aber auch ein
wellenférmiger oder ein zickzackfdrmiger Verlauf sind
durchaus geeignet. Andere mdgliche Verldufe umfassen U-
formige, V-férmige, rechteckfdrmige und halb-S-férmige Ver-
laufe nach unten und/oder nach oben bezogen auf das Nullni-

veau.

Ebenso kann in dem Profilbereich zusatzlich eine Einsatz-
leiste angebracht sein, die eine zusatzliche Stabilitat be-

wirkt.

Die erfindungsgemédfie Folie flir eine AuRenhaut einer Kompo-
nente eines Kraftfahrzeugs weist einen Bereich auf, der zum
Ausbilden der Aufenhaut der Komponente vorgesehen ist. In
die erfindungsgemife Folie ist ein Profil eingebracht, das
den Bereich der Folie, der zum Ausbilden der AuRenhaut der
Komponente wvorgesehen ist, zumindest abschnittsweise um-

gibt.

Das Profil kann bspw. einen S-fbérmigen Verlauf oder auch
einen zickzackfdrmigen Verlauf aufweisen. Bei der Wahl der
Profilform sollte berlicksichtigt werden, fliir welche Kompo-

nente des Kraftfahrzeugs die AuRenhaut vorgesehen ist.
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Das erfindungsgemdfe Thermowerkzeug dient zum Formen einer
Folie flr eine AuBenhaut einer Komponente eines Kraftfahr-
zeugs. Das Werkzeug weist eine erste Einrichtung und eine
zweite Einrichtung auf, wobei die erste Einrichtung zum
Ausbilden der AuRenhaut der Komponente und die zweite Ein-
richtung zum Einbringen eines Profils in die Folie vorgese-
hen ist. Dabei sind die beiden Einrichtungen derart ausge-
bildet, daR das Ausbilden der AuRenhaut und das Einbringen
des Profils mittels thermischen Umformens durchgefiihrt

wird.

Sind die beiden Einrichtungen unabhingig voneinander zu be-
tatigen, ist es mdglich, das Einbringen des Profils und das
Ausbilden der Aufenhaut, d.h. das Umformen desg Bereichs der

Folie, in getrennten Arbeitsschritten durchzufiihren.

Das erfindungsgemafie Thermowerkzeug weist vorzugsweise ei-
nen Spannrahmen zum Fixieren der Folie wadhrend der Bearbei-

tung auf.

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der Erfindung ergeben

sich aus der Beschreibung und der beiliegenden Zeichnung.

Es versteht sich, daR die vorstehend genannten und die
nachstehend noch zu erlduternden Merkmale nicht nur in der
jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne

den Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen.
Kurzbeschreibung der Erfindung
Die Erfindung ist anhand eines Ausfiihrungsbeispiels in der

Zeichnung schematisch dargestellt und wird im folgenden un-

ter Bezugnahme auf die Zeichnung ausfiihrlich beschrieben.
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Figur 1 zeigt eine Folie zur Verwendung in einem erfin-

dungsgemafien Verfahren in Draufsicht.

Figur 2 zeigt die Folie aus Figur 1 nach Einbringen eines

Profils.

Figur 3 zeigt die Folie aus den Figuren 1 und 2 nach Aus-
bilden einer AuRenhaut einer Komponente fur ein

Kraftfahrzeug.

Figur 4 zeigt einen Schnitt entlang der Linie IV-IV in

Figur 3.

Detaillierte Beschreibung

In Figur 1 ist in Draufsicht eine Folie 10 gezeigt, die zur
Verwendung in einem erfindungsgeméfien Verfahren vorgesehen
ist. Die Folie 10 weist einen mit gestrichelten Linien um-
randeten Bereich 12 auf, der zum Ausbilden einer AuRRenhaut
einer Komponente vorgesehen ist. Dieser Bereich 12 ist mit-
tig in der Folie 10 vorgesehen, so daf? diese bei der not-
wendigen Bearbeitung problemlos eingespannt werden kann.
Die Ausmessungen des Bereichs h&ngen von den Dimensionen

des zu fertigenden Bauteils ab.

Dieser Bereich 12 ist auch von einem Profilbereich 14 umge -
ben, der zur Verdeutlichung in der Darstellung mit gepunk-
teten Linien begrenzt dargestellt ist. Der Profilbereich 14
umgibt vollstandig den Bereich 12. Dennoch verbleibt ein
Rand 16, der ein sicheres Einspannen und Fixieren der Folie
10 ermdébglicht. Dies gestattet es, die Folie (10) in weite-
ren Verfahrensschritten mit unterschiedlichen Werkzeugen zu

bearbeiten.
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In Figur 2 ist die in Figur 1 dargestellte Folie 10 nach
dem Einbringen eines Profils 18 dargestellt. In der Dar-
stellung ist eine durch Einbringen des Profils 18 bewirkte

Anderung der Ausdehnung der Folie 10 nicht bertcksichtigt.

Das Profil 18 liegt innerhalb des Profilbereichs 14 und ist
vorzugsweise mittels Thermoformen in die Folie 10 einge-
bracht. Der Bereich 12 ist vollst&ndig von dem Profil 18
umgeben. Es kann aber auch vorgesehen sein, daR der Bereich
12 nur abschnittsweise, also nicht vollst&ndig umlaufend,
umgeben ist. Der Rand 16 ermdglicht ein sicheres Halten der

Folie 10 beim Einbringen des Profils 18.

In Figur 3 ist die Folie 10 aus den Figuren 1 und 2 wieder-
gegeben, nachdem eine AuRenhaut 20 mittels Thermoformen in-
nerhalb des Bereichs 12 in der Folie 10 ausgebildet wurde.
Die Kontur der Auflenhaut 20 ist mit strichgepunkteten Li-
nien verdeutlicht. Dieses Umformen der Folie 10 in dem Be-
reich 12 ist unterstltzt durch die durch das Profil 18 be-
wirkte Stabilit&t der Folie 10 erheblich vereinfacht. Zu-
satzlich wird verhindert, daR Wellen sich ausgehend von den
Réndern 16 beim Thermoformen in den Bereich 12 bewegen, so
dafs nicht nur konturstabilere sondern auch spannungsirmere
Bauteile erzeugt werden kénnen, deren Handhabung, insbeson-
dere in einem darauffolgenden Hinterformprozef, wesentlich
vereinfacht sind. In diesem Hinterformprozef kann bspw. der

Einsatz eines Spannrahmens vermieden werden.

In den Figuren 1 bis 3 ist dargestellt, daR das Profil 18
und die Auflenhaut 20 in aufeinander folgenden Verfahrens-
schritten eingebracht werden. Es ist aber selbstverstand-
lich auch mdéglich, diese beiden Verfahrensschritte mit ei-
nem Thermowerkzeug gleichzeitig durchzuflthren. Hierzu weist

das Thermowerkzeug Einrichtungen auf, die das Einbringen
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des Profils 18 und das Formen der AuBenhaut (20) ermdgli-

chen.

In Figur 4 ist ein Schnitt entlang der Linie IV-IV in Figur
3 dargestellt. Deutlich zu erkennen ist die Kontur der Au-
Benhaut 20, die in einem spateren Verfahrensschritt noch
ausgeschnitten werden muR. Das Profil 18 weist in diesem
Fall einen S-fdérmigen Verlauf auf, es sind jedoch auch vie-
le andere mdglichen Verlaufe denkbar. Die Darstellung ver-
deutlicht nochmals, daR® von den Randern 16 ausgehende Wel-
len nicht nach innen laufen kdénnen, sondern von dem Profil

18 abgefangen werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bearbeiten einer Folie (10) fir eine
Komponente eines Kraftfahrzeugs, wobei die Folie (10) einen
Bereich (12) aufweist, der zum Ausbilden der AuRenhaut (20)
der Komponente vorgesehen ist, bei dem in die Folie (10) in
einem Profilbereich (14) ein Profil (18) eingebracht wird,
das den Bereich (12) der Folie (10) zumindest abschnitts-

weise umgibt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das Profil (18) den

Bereich (12) wvollstéandig umgibt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem das Profil

(18) durch Thermoformen eingebracht wird.

4. Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 3, bei dem
das Profil (18) gleichzeitig mit dem Ausbilden der AuRen-

haut (20) der Komponente eingebracht wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem
das Profil (18) wvor dem Ausbilden der AufRenhaut (20) der

Komponente eingebracht wird.

6. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 5, bei dem
der Bereich (12) der Folie (10) nach Ausbilden der AuRen-
haut (20) der Komponente hinterfillt wird.
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem
das eingebrachte Profil (18) einen S-fdérmigen Verlauf auf-

weist.

8. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 7, bei dem

das Profil (18) einen zickzackfdrmigen Verlauf aufweist.

9. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 8, bei dem
bei dem Profilbereich (18) zusdtzlich eine Einsatzleiste

angebracht wird.

10. Folie flr eine Aufienhaut (16) einer Komponente eines
Kraftfahrzeugs, die einen Bereich (12) aufweist, der zum
Ausbilden der Auflenhaut (20) der Komponente vorgesehen ist,
wobei in die Folie (10) ein Profil (18) eingebracht ist,
das den Bereich (12) der Folie (10) =zumindest abschnitts-

weise umgibt.

11. Folie nach Anspruch 10, bei der das eingebrachte Pro-

fil (18) einen S-fdérmigen Verlauf aufweist.

12. Folie nach Anspruch 10, bei der das eingebrachte Pro-

£fil (18) einen zickzackfdrmigen Verlauf aufweist.

13. Thermowerkzeug zum Formen einer Folie (10) flr eine
Auflenhaut (16) einer Komponente eines Kraftfahrzeugs, mit
einer ersten Einrichtung zum Ausbilden der Auffenhaut (20)
der Komponente und einer zweiten Einrichtung zum Einbringen
eines Profils (18) in die Folie (10), wobei die erste und
die zweite Einrichtung derart ausgestaltet sind, daR diese
das Ausbilden der Aufenhaut (20) bzw. das Einbringen des

Profilg (18) mittels thermischen Umformens durchfiihren.

14. Thermowerkzeug nach Anspruch 13, das einen Spannrahmen

zum Fixieren der Folie (10) aufweist.



PCT/EP2005/006469

WO 2006/010409

112




PCT/EP2005/006469

WO 2006/010409

2/2

10

18 16

N

16 18

Fig. 4

SO



-

INTERNATIONAL SEARCH REPORT inter 1l ApplicationNo
PCT/EP2005/006469

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT

MATTER
IPC 7 B29Ch1/02 B29C51/26 B29C37/00

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 7 B29C

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
Y FR 2 840 246 A (CHOMARAT COMPOSITES) 1-4,10,
5 December 2003 (2003-12-05) 13,14

page 1, Tine 1 - 1ine 11

page 4, line 1 - 1ine 14

page 7, 1ine 1 - 1ine 5

page 7, line 12 - line 20; figure 7

11 October 1977 (1977-10-11) 13,14
column 1, Tine 21 - Tine 29
column 1, Tine 45 - Tine 59
column 4, line 37 - 1ine 46
A US 4 086 045 A (THIEL ET AL) 1,5,6,
25 April 1978 (1978-04-25) 10,13
column 24, Tine 53 - column 25, Tine 21;
figures 20-23

N

Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents :
P 9 "T" later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but

"A" document defining the general state of the art which is not cited to understand the principle or theory underlying the

considered to be of particular relevance

invention
"E" earlier document but published on or after the international " document of particular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
"L* document which may throw doubts on priority claim(s) or involve an inventive step when the document is taken alone

which is cited to establish the publication date of another

citation o other special reason (as specified) Y" document of particular relevance; the claimed invention

cannot be considered to involve an inventive step when the

*O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
"P" document published prior to the international filing date but in the art.
later than the priority date claimed "&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the intemnational search Date of mailing of the international search report
31 August 2005 07/09/2005
Name and malling address of the I1SA Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016 Ingelgard, T.

Form PCT/ISA/210 (second shest) (January 2004)

page 1 of 2



VN

INTERNATIONAL SEARCH REPORT It....mm-nal Application NG~~~
PCT/EP2005/006469
C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
A US 3 261 531 A (BARTH STANLEY) 1,10,13

19 July 1966 (1966-07-19)

column 2, Tine 69 - column 3, line 35;
figure 9

A US 3 381 076 A (GOVATSOS CHARLES A) 1,10,13
30 April 1968 (1968-04-30)
column 1, Tine 1 - Tine 19
column 2, 1ine 65 - line 69
column 5, 1ine 25 - 1ine 31

Form PCT/ISA/210 {continuation of second sheet) {January 2004)

page 2 of 2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT Interr- 1al Application No

PCT/EP2005/006469
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date

FR 2840246 A 05-12-2003 FR 2840246 Al 05-12-2003

US 4053549 A 11-10-1977  NONE

US 4086045 A 25-04-1978 DE 2252219 Al 02-05-1974
DE 2262093 Al 27-06-1974
DE 2328368 Al 02-01-1975
DE 2344866 Al 20-03-1975
AT 352387 B 10-09-1979
AT 900073 A 15-02-1979
AU 469429 B2 12-02-1976
AU 6183973 A 01-05-1975
CA 1019117 Al 18-10-1977
CH 579448 Ab 15-09-1976
ES 419942 Al 01-08-1976
ES 444010 Al 16-04-1977
FI 57363 B 30-04-1980
FR 2204496 Al 24-05-1974
GB 1443523 A 21-07-1976
IT 998961 B 20-02-1976
NL 7313294 A 06-12-1974
NL 7314718 A ,B, 29-04-1974
SE 399203 B 06-02-1978
Us 4039609 A 02-08-1977
ZA 7308137 A 28-08-1974
AT 347671 B 10-01-1979
AT 845173 A 15-05-1978
CA 1000918 Al 07-12-1976
CH 575287 Ab 14-05-1976
DK 146844 B 23-01-1984
ES 421586 Al 01-04~-1976
FI 53671 B 31-03-1978
FR 2327051 Al 06-05-1977
GB 1453431 A 20-10-1976
IT 1001154 B 20-04-1976
NL 7317427 A 21-06-1974
NO - 144131 B 23-03-1981
SE 384981 B 31-05-1976
ZA 7308099 A 27-11-1974
AT 790873 A 15-12-1979
CA 1044869 Al 26-12-1978
CH 554230 A 30-09-1974
DK 660573 A ,B, 20-01-1975
ES 447093 Al 16-06-1977
FI 312073 A ,B, 05-12-1974
FR 2231494 Al 27-12-1974
GB 1462204 A 19-01-1977
NO 147017 B 11-10-1982
SE 399382 B 13-02-1978
SE 7312530 A 05-12-1974
CH 579446 A5 15-09-1976
ES 429777 Al 01-03-1977
ES 449383 Al 01-08~-1977
FR 2243063 Al 04-04-1975

US 3261531 A 19-07-1966  NONE

US 3381076 A 30-04-1968  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2004)



pemmee, A

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT  [inte  nales aktenzeichen —~ -~ - -
PCT/EP2005/006469

KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

?PK 7 B29C51/02 B29C51/26 B29C37/00

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Kiassifikationssymbole )

IPK 7 B29C

Recherchierte aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Verdfientlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verodffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
Y FR 2 840 246 A (CHOMARAT COMPOSITES) 1-4,10,
5. Dezember 2003 (2003-12-05) 13,14

Seite 1, Zeile 1 - Zeile 11

Seite 4, Zeile 1 — Zeile 14

Seite 7, Zeile 1 - Zeile b

Seite 7, Zeile 12 -~ Zeile 20; Abbildung 7
Y US 4 053 549 A (VANDOR ET AL) 1-4,10,
11. Oktober 1977 (1977-10-11) 13,14
Spalte 1, Zeile 21 - Zeile 29
Spalte 1, Zeile 45 - Zeile 59
Spalte 4, Zeile 37 ~ Zeile 46
A US 4 086 045 A (THIEL ET AL) ‘ 1,5,6,
25. April 1978 (1978-04-25) 10,13
Spalte 24, Zeile 53 - Spalte 25, Zeile 21;
Abbildungen 20-23

e

Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu Siehe Anhang Patentfamilie
entnehmen

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen  : T Spdéieae Veirbéffenglitcgung, die q?fch g.eﬂwt integjnatiqntalerzi Aqrnc;eldedatum
"A" Veréifentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdfentlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der

. X . . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben ist

Anmeldedatum verdffentlicht Word_e” ist "X* Verdfientlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchie Erfindung
"L" Veréftentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er— kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu%asien, gdelrJ dur%h die das Ver\c‘;ﬁerg;lici}ur;lgsdagjrln einer g erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentiichung belegt werden wy yersttentiichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindun

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als guf erfinderischer Tatigkeit t?éruhend be?rachtet 9
., ausgefuhrt) . o werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
0" Versttentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Veroffentiichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist "&" Vertffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts -
31. August 2005 07/09/2005
Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevollmachtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016 Ingelgard, T.

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Januar 2004)

Seite 1 von 2



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT [ inc. _ _ 2ies Aktenzeionen -
PCT/EP2005/006469

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdifentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

A US 3 261 531 A (BARTH STANLEY) 1,10,13
19. Juli 1966 (1966-07-19)

Spalte 2, Zeile 69 - Spalte 3, Zeile 35;
Abbildung 9

A US 3 381 076 A (GOVATSOS CHARLES A) 1,10,13
30. April 1968 (1968-04-30)

Spalte 1, Zeile 1 - Zeile 19
Spalte 2, Zeile 65 - Zeile 69
Spalte b, Zeile 25 - Zeile 31

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Januar 2004)
Seite 2 von 2



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT | i«

les Aktenzeichen

PCT/EP2005/006469
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veréifentlichung

FR 2840246 A 05-12-2003 FR 2840246 Al 05-12-2003

US 4053549 A 11-10-1977  KEINE

US 4086045 A 25-04-1978 DE 2252219 Al 02-05-1974
DE 2262093 Al 27-06-1974
DE 2328368 Al 02-01-1975
DE 2344866 Al 20-03-1975
AT 352387 B 10-09-1979
AT 900073 A 15-02-1979
AU 469429 B2 12-02-1976
AU 6183973 A 01-05-1975
CA 1019117 Al 18-10-1977
CH 579448 A5 15-09-1976
ES 419942 Al 01-08-1976
ES 444010 Al 16-04-1977
FI 57363 B 30-04-1980
FR 2204496 Al 24-05-1974
GB 1443523 A 21-07-1976
IT 998961 B 20-02-1976
NL 7313294 A 06-12-1974
NL 7314718 A ,B, 29-04-1974
SE 399203 B 06-02-1978
us 4039609 A 02-08-1977
ZA 7308137 A 28-08-1974
AT 347671 B 10-01-1979
AT 845173 A 15-05-1978
CA 1000918 Al 07-12-1976
CH 575287 Ab 14-05-1976
DK 146844 B 23-01-1984
ES 421586 Al 01-04-1976
FI 53671 B 31-03-1978
FR 2327051 Al 06-05-1977
GB 1453431 A 20-10-1976
IT 1001154 B 20-04-1976
NL 7317427 A 21-06-1974
NO 144131 B 23-03-1981
SE 384981 B 31-05-1976
ZA 7308099 A 27-11-1974
AT 790873 A 15-12-1979
CA 1044869 A 26-12-1978
CH 5564230 A 30-09-1974
DK 660573 A ,B, 20-01-1975
ES 447093 A 16-06-1977
FI 312073 A ,B, 05-12-1974
FR 2231494 A 27-12-1974
GB 1462204 A 19-01-1977
NO 147017 B 11-10-1982
SE 399382 B 13~02-1978
SE 7312530 A 05-12-1974
CH 579446 A5 15-09-1976
ES 429777 Al 01-03-1977
ES 449383 Al 01-08-1977
FR 2243063 Al 04-04-1975

US 3261531 A 19-07-1966  KEINE

US 3381076 A 30-04-1968 KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 {Anhang Patentfamilie) (Januar 2004)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

