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Procédé pour le garnissage d’articles d’ameublement tels que siéges et lits ainsi que les articles d’ameuble-

ment obtenus.

@ Procédé pour le garnissage d’articles d’ameublement
teTs que des siéges et lits, comportant une armature sur la-
quelle est tendue la toile de garnissage, procédé caracté-
risé en ce qu’on fixe sur I'un des éléments, armature (1) ou
toile (4), des plots (5) pourvus de saillies latérales d’accro-
chage (5,) et sur l'autre élément des piéces (6) pourvues
de logements (6,) susceptibles de recevoir et de retenir par
encliquetage les salillies des plots.
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"Procédé pour le garnissage d'articles d'ameublement
tels que siéges et lits ainsi que les articles d'ameu-
blement obtenus".

Le procédé de l'invention est caractérisé en
ce qu'on fixe sur l'un des éléments, armature ou
toile, des plots pourvus de saillies latérales d'ac-
crochage et sur l'autre élément des pieces pourvues de
logements susceptibles de recevoir et de retenir par
encliquetage les saillies des plots.

Suivant une autre caractéristique de 1l'in-
vention, on réalise la piéce sous la forme d'un profi-
1 & section en forme de C fixé a l'armature dont la
fente longitudinale recgoit par encliquetage les sail-
lies latérales de plots fixés a la toile.

Suivant une autre caractéristique de 1l'in-
vention, la piéce est réalisée sous la forme d'un
oeillet dont les deux faces forment autour du pergage
axial de l'oeillet des rebords internes de réception
et de maintien par encliquetage, d'une part des sail-
lies latérales d'un plot, d'autre part des saillies
latérales d'un bouton.

Le procédé de 1'invention est illustré a
titre d'exemple non limitatif sur les dessins ci-
joints dans lesquels

- la figure 1 est une vue en coupe schémati-
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que d'un premier mode de réalisation de 1l'assemblage
de la toile et de l'armature d'un article d'ameuble-
ment conforme & 1l'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe d'un mode
de réalisation modifié de la figure 1,

- la figure 3 est une vue en coupe d'un
autre mode de réalisation de 1l'assemblage.

La présente invention a pour but de permet-
tre la fixation rapide et robuste du garnissage d'un
article d'ameublement sur son armature, quel que soit
le type de cet article d'ameublement, siége, 1lit, pan-
neau de tenture et ce y compris les garnissages inté-
rieurs des véhicules et notamment des siéges et por-
tiéres de véhicules automobiles. L'invention permet a
cet effet de réaliser préalablement, d'une part Ila
toile, d'autre part l'armature, avec les moyens d'as-
semblage complémentaires, de fagon qu'aprés mise en
place de tous les autres éléments qui constitueront le
garnissage, tels que ressorts, crin, matériaux alvéo-
laires, draps, galons, etc. 1l soit possible de fixer
rapidement par encliquetage la toile extérieure du
garnissage découpée a la forme et aux dimensions cor-
respondantes.

Par toile, on entend un matériau en feuille
ou en plaque quelconque, tel qu'un tissu tissé ou tri-
coté, une plaque de cuir ou de matiére plastique, etc.

Suivant la figure 1, l'article d'ameublement
constitué par exemple par le dossier d'un siége, com-
prend une armature périphérique en bois 1 formant un
cadre obturé sur l'une de ses faces par une toile
d'armature 2. Cette toile d'armature est fixée par
cloutage sur le rebord interne 1; du cadre d'armature
1. A l'intérieur de ce cadre 1 est disposé l'ensemble
des matériaux de garnissage qui comprend, par exemple,

un panneau de matériau alvéolaire 3 recouvert par la
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toile de garnissage 4.

Ces matériaux de garnissage sont maintenus a
l'intérieur du cadre par l'encliquetage de plots 5,
fixés sur la face arriére de la toile 4, & des piéces
6 fixées sur le rebord interne 1; du cadre 1.

Ces fixations pourront &tre obtenues de
maniére quelconque et, notamment, par collage, clouta-
ge, agrafage, etc.

Les plots 5 présentent une embase circulaire
5; pourvue d'une tige axiale 5, se terminant par une
extrémité conique formant des saillies latérales d'en-
cliquetage 5;.

La piéce 6 constitue un profilé réalisé en
coupe a la forme d'un C dont 1l'ouverture 6, forme une
fente susceptible de recevoir, par déformation élasti-
que, les saillies latérales 5; des plots 5 pour réali-
ser ainsi l'assemblage des deux pieéces par encliqueta-
ge.

Les plots 5 ainsi que le profilé 6 seront de
préférence réalisés en matiére plastique.

Egalement, les plots pourront &tre soit in-
dépendants, soit réalisés sous la forme d'un profilé
présentant un plot se prolongeant sur toute la lon-
gueur du profilé.

Suivant 1l'exemple de réalisation de la figu-
re 2, l'armature composée du cadre 1 et de 1la toile
d'armature 2, regoit le profilé 6 en forme de C dans
lequel viennent s'encliqueter les plots 5 ou un profi-
1é fixés sur la face arriére de la toile de garniture
4.

Dans ce cas, le profilé 6 est fixé au rebord
interne 1, par cloutage a l'aide de clous passés au
travers de la fente longitudinale 6; du profilé 6 et
la toile 4 présente sur sa face externe des boutons 7

disposés a 1'opposé des plots ou du profilé 5.
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Ces boutons, par exemple dorés, présentent
une forme générale sphérique afin de leur donner
l'aspect des tétes de clous utilisées habituellement
en garnissage. Ces boutons 7 sont de préférence fixés
par collage sur la face externe de la toile 4.

Suivant 1l'exemple de réalisation de 1la
figure 3, on a reconstitué un garnissage dit "capiton-
né" comportant des organes de maintien des matériaux
de garnissage répartis sur la surface de la garniture.

Dans ce cas, la toile d'armature 2 fixée, a
sa périphérie, & 1l'encadrement en bois de l'article
d'ameublement, regoit des plots 8 alors que la toile
de garniture 4 regoit des piéces 9 en forme d'oeillets
sur lesquelles viennent se fixer des piéces 10 a téte
sphérique.

Le plot 8 est fixé a l'aide d'agrafes 11 sur
la toile d'armature 2 et présente une embase circulai-
re 8; pourvue d'une tige axiale creuse 8, dont l'ex-
trémité libre présente des saillies latérales coniques
d'encliquetage 8;. La piéce 9 en forme d'oeillet
présente des rebords internes circulaires 9,, 9; sur
chacune de ses faces autour du pergage axial 93. Ces
rebords sont destinés & recevoir, l'un 9, les saillies
latérales coniques 83 du plot 8, 1l'autre 9, les sail-
lies latérales 10, formées sur la face arriére de la
piéce 10 de forme générale sphérique.

Cette piéce 10 est prévue dans un but déco-
ratif afin de donner au garnissage l'aspect habituel
des garnissages ''capitonnés".

De préférence, cette piéce 10 est pourvue
d'une tige axiale 10, venant se loger dans la tige
creuse 8, du plot 8 afin d'assurer leur positionnement

axial.
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REVENDICATIONS
1) Procédé pour le garnissage d'articles
d'ameublement tels que des siéges et lits, comportant

une armature sur laquelle est tendue la toile de gar-

nissage, procédé caractérisé en ce qu'on fixe sur l'un
des éléments, armature (1) ou toile (4), des plots (5,
8) pourvus de saillies latérales d'accrochage (535, 83)
et sur l'autre élément des piéces (6, 9) pourvues de
logements (6,, 93;) susceptibles de recevoir et de
retenir par encliquetage les saillies des plots.

2) Procédé conforme & la revendication 1,
caractérisé en ce qu'on réalise la piéce (6) sous la
forme d'un profilé & section en forme de C fixé a
l'armature dont la fente longitudinale (6;) regoit par
encliquetage les saillies latérales de plots (5) fixés
a la toile.

3) Procédé conforme & 1la revendication 1,
caractérisé en ce que la piéce (9) est réalisée sous
la forme d'un oeillet dont les deux faces forment
autour du pergage axial (93) de l'oeillet des rebords
internes (94, 9,) de réception et de maintien par
encliquetage, d'une part des saillies latérales (8;)
d'un plot (8), d'autre part des saillies latérales
(104) d'un bouton (10).

4) Procédé conforme & l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisé en ce que les
plots sont réalisés sous la forme d'un profilé.
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