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ES 2 277 214 T3 2

DESCRIPCIÓN

Un fijador de placa y un procedimiento de fijación
de una pieza a mecanizar con tales fijadores de placas.

La presente invención se refiere a un fijador de
placa y a un procedimiento de fijación de una pieza
a mecanizar sobre medios de soporte con fijadores de
placa (ver, por ejemplo, JP-2002 219626).

Como es conocido por el experto en la materia, los
fijadores de placa son órganos que permiten fijar una
pieza a mecanizar sobre medios de soporte tales como
una mesa o una plataforma.

Cada fijador de placa está adaptado para ser fijado
sobre los medios de soporte y para apoyarse contra la
pieza a mecanizar, asegurando así el bloqueo de esta
última.

Los fijadores de placa de la técnica anterior tienen
esto en común que no permiten bloquear la pieza a
mecanizar sobre los medios de soporte con una esta-
bilidad y una seguridad óptimas.

La presente invención tiene particularmente por
objeto resolver este inconveniente.

Se logra este fin de la invención con un fijador de
placa tal como se ha definido en la reivindicación 1.

Gracias a estas características, la punta puede pe-
netrar y permanecer hundida en el interior de la pieza
a mecanizar, asegurando así el bloqueo de esta pie-
za con una extrema estabilidad sobre los medios de
soporte.

Según otras características de la presente inven-
ción:

- la indicada punta está formada en un vástago
montado de forma deslizante en el interior de dicho
cuerpo, y los indicados medios de golpeo compren-
den un tornillo independiente del indicado vástago,
dispuesto en la prolongación axial de este vástago,
igualmente montado de forma deslizante en el inte-
rior de dicho cuerpo, y cuya cabeza sobrepasa dicho
cuerpo en la parte opuesta al indicado vástago;

- los indicados medios de sujeción comprenden
una tuerca que coopera con una parte roscada del
mencionado tornillo, estando la indicada tuerca mon-
tada de forma libre en translación según la dirección
axial del mencionado tornillo y fija en rotación en
el interior de un alojamiento formado en el indicado
cuerpo;

- la dirección axial del mencionado vástago forma
un ligero ángulo con relación a la superficie de dicho
cuerpo que está destinada a reposar sobre los indica-
dos medios de soporte, de forma que la indicada punta
ejerza una fuerza tendente a mantener la indicada pie-
za apoyada sobre los indicados medios de soporte;

- el indicado ángulo es del orden de un grado y
treinta minutos;

- el indicado cuerpo comprende una parte princi-
pal destinada para apoyarse contra la indicada pieza a
mecanizar, y una parte secundaria destinada para ser
fijada sobre los indicados medios de soporte, y medios
para regular la posición de la indicada parte principal
con relación a la mencionada parte secundaria;

- los indicados medios de regulación comprenden
cremalleras complementarias solidarias de las indica-
das partes principal y secundaria, y medios para ajus-
tar la indicada parte principal contra la mencionada
parte secundaria en cada una de las posiciones relati-
vas de estas partes definidas por las indicadas crema-
lleras;

- los indicados medios de apriete comprenden un

orificio oblongo formado en la indicada parte princi-
pal, un orificio sustancialmente circular formado en la
indicada parte secundaria, y un tornillo que atraviesa
los mencionados orificios y destinada para acoplarse
con los indicados medios de soporte;

- la indicada punta presenta al menos tres superfi-
cies;

- la indicada punta es de acero especialmente tra-
tado;

- el fijador de placa comprende dos puntas;
- el indicado cuerpo presenta, en una zona desti-

nada para apoyarse contra le indicada pieza, medios
antideslizantes;

- los indicados medios antideslizantes compren-
den estrías formadas en la indicada región.

La presente invención se refiere igualmente a un
procedimiento de fijación de una pieza a mecanizar
sobre los medios de soporte, caracterizado porque
comprende las etapas que consisten en:

a) fijar un fijador de tipo fijo sobre los indica-
dos medios de soporte,

b) colocar la indicada pieza sobre los indica-
dos medios de soporte, de forma que una
primera zona de esta pieza se apoye contra
el indicado fijador de tipo fijo,

c) fijar un fijador de tipo móvil sobre los indi-
cados medios de soporte, en la proximidad
de una segunda zona de la indicada pieza
situada en la parte opuesta de la menciona-
da primera zona,

d) regular la posición de la parte principal de
dicho fijador de tipo móvil con relación a
su parte secundaria de forma que la indica-
da parte principal se apoye prácticamente
contra la indicada segunda zona de la men-
cionada pieza,

e) apretar la indicada parte principal contra la
mencionada parte secundaria,

f) golpear la (o las) punta(s) de dicho fijador
de placa de tipo móvil contra la menciona-
da pieza con el fin de hacer penetrar esta
(o estas) punta(s) en esta pieza,

g) bloquear la (o las) punta(s) de dicho fijador
de placa de tipo móvil contra la indicada
pieza,

h) golpear la (o las) punta(s) de dicho fijador
de placa de tipo fijo contra la indicada pie-
za con el fin de hacer penetrar esta (o estas)
punta(s) en esta pieza, y en

i) bloquear la (o las) punta(s) de dicho fija-
dor de placa de tipo fijo contra la indicada
pieza.

Según otras características de este procedimiento:

- los indicados medios de soporte pueden
ser verticales u horizontales;

- se fijan al menos dos fijadores de placa uno
sobre el otro con el fin de inmovilizar una
pieza a mecanizar de fuerte espesor sobre
los indicados medios de soporte.

Otras características y ventajas de la presente in-
vención aparecerán con la lectura de la descripción
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ES 2 277 214 T3 4

que sigue y con el examen del dibujo adjunto en el
cual:

- la figura 1 representa una pieza a mecanizar fija-
da sobre una mesa por una pluralidad de fijadores de
placa conformes a la presente invención:

- la figura 2 es una vista por encima de una de los
fijadores de placa de la figura 1 que cooperan con la
pieza a mecanizar;

- la figura 3 es una vista por encima detallada de
un fijador de placa de tipo fijo conforme a la presente
invención, los medios para bloquear la pieza a meca-
nizar no han sido representados;

- la figura 4 es una vista en sección del fijador de
placa de la figura 3, según el plano de sección III-
III de esta figura, la pieza de mecanizar así como los
medios de mecanizado habiendo sido igualmente re-
presentados;

- la figura 5 es una vista en sección del fijador de
placa de la figura 3, según el plano de sección V-V
de esta figura, los medios de bloqueo de la pieza a
mecanizar, así como la pieza a mecanizar que han si-
do representados. En esta figura 5, los medios de blo-
queo están representados antes de haber realizado el
bloqueo de la pieza a mecanizar;

- la figura 6 es análoga a la figura 5, y los me-
dios de bloqueo están representados en posición de
bloqueo de la pieza a mecanizar;

- la figura 7 es una vista por debajo en perspectiva
de un fijador de placa de tipo móvil según la inven-
ción.

- las figuras 8 y 9 son vistas análogas a las figuras
3 y 4 de este fijador de placas móvil.

Ahora se hace referencia a la figura 1 en la cual se
ha representado una pieza a mecanizar tal como una
chapa 1 colocada sobre medios de soporte tales como
una mesa 3.

Una pluralidad de fijadores de placa CF1 a CF3 y
CM1 a CM3 según la invención permiten fijar la cha-
pa 1 a la mesa 3 con miras a su mecanizado por me-
dios apropiados (fresadora, taladradora, lijadora,....).

Como se explicará en lo que sigue, los fijadores de
placa según la invención son de dos tipos: fijos (CF1
a CF3) o móviles (CM1 a CM3).

Se hace referencia ahora a la figura 2 en la cual se
aprecia que los fijadores de placa CF y CM compren-
den unas puntas 5a, 5b que se hunden parcialmente en
los bordes 9 de la chapa 1.

Para más detalles sobre los fijadores fijos CF, se
hace ahora referencia a las figuras 3 a 6.

Como se puede apreciar en la figura 3, el fijador
de placa CF comprende un cuerpo 11 realizado por
ejemplo por mecanizado o moldeado mecanizado con
una aleación metálica, siendo este cuerpo sustancial-
mente simétrico con relación a un plano P. El cuerpo
11 es atravesado por un orificio calibrado 13 cuyo eje
está contenido en el plano P.

Unos alojamientos 15a, 15b están formados en el
cuerpo 11 de forma simétrica con relación al plano P.

Unos orificios calibrados 17a y 19a, cuyos ejes se
confunden y son paralelos al plano P, desembocan en
el alojamiento 15a por una parte y en el exterior del
cuerpo 11 por otra parte.

Unos orificios calibrados análogos 17b, 19b están
dispuestos de forma simétrica con relación al plano P.

En la región 21 destinada para apoyarse contra la
pieza a mecanizar, el cuerpo 11 presenta una avanza-
da provista de una superficie antideslizante formada
por ejemplo por estrías 23.

Haciendo ahora referencia a la figura 4, se aprecia
que en situación operacional el cuerpo 11 de la grapa
de placa fija CF se mantiene sobre la mesa 3 por me-
dio de un tornillo roscado 25 y que las estrías 23 se
encuentran efectivamente apoyadas contra la pieza 1
destinada para ser mecanizada por un útil 27.

Se hará ahora referencia a la figura 5, en la cual se
aprecian los medios que permiten bloquear la pieza a
mecanizar 1.

Con el deseo de ser concisos, solo se describirán
ahora los medios de bloqueo dispuestos en los orifi-
cios calibrados 17a y 19a del cuerpo 11 del fijador de
placa fija CF, entendiéndose que los medios de blo-
queo dispuestos en los orificios calibrados 17b y 19b
de este cuerpo son idénticos.

Como se puede apreciar en las figuras 5 y 6, los
medios de bloqueo de la pieza a mecanizar 1 com-
prenden un vástago 29 montado de forma deslizante
en el interior del cuerpo 11 y que terminan por una
punta 5.

Este vástago está de preferencia formado en acero
especialmente tratado, y la punta 5 presenta de prefe-
rencia tres caras.

Los medios de bloqueo de la pieza 1 comprenden
igualmente un tornillo 31 independiente del vástago
29.

El tornillo 31 está dispuesto en el orificio calibra-
do 17a (ver figura 3) en la prolongación axial del vás-
tago 29.

El tornillo 31 está montado de forma deslizante
en el interior del orificio calibrado 17a, y compren-
de un roscado 33 en acoplamiento con una tuerca 35
dispuesta en el interior del alojamiento 15a.

La geometría de la tuerca 35 es tal que puede li-
bremente deslizarse en el interior del alojamiento 15a
según la dirección axial del tornillo 31, bloqueándose
en rotación en el interior de este alojamiento.

De preferencia, un pasador 37 impide al tornillo
31 salir de la tuerca 35.

Hay que comprender en esta fase que el tornillo
31 y el vástago 29 son totalmente independientes uno
del otro, y que presionando axialmente sobre el torni-
llo 31 se provoca un desplazamiento axial del vástago
29.

En la figura 6 se aprecia que en posición de blo-
queo el vástago 29 ha sido desplazado en dirección a
la pieza a mecanizar 1, de forma que la punta 5 de es-
te vástago penetre parcialmente en el borde 9 de esta
pieza 1.

Se apreciará, particularmente en la figura 5, que el
eje común del tornillo 31 y del vástago 29 forman de
preferencia un ligero ángulo α con relación a la su-
perficie 37 del cuerpo 11 que está destinado a reposar
sobre la mesa 3.

Este ligero ángulo α vale de preferencia 1º30’.
Se hace ahora referencia a las figuras 7 a 9 en las

cuales se ha representado un fijador de placa de tipo
móvil CM según la invención.

Para las piezas de este fijador móvil CM idénti-
cas o análogas a las piezas de fijador fijo CF descritas
anteriormente, se utilizarán las mismas referencias.

Por otra parte, siempre en un intento de ser con-
cisos, solo se describirán las piezas de este fijador de
placa móvil que difieren de las piezas de fijador de
placa fija.

Como se puede apreciar particularmente en la fi-
gura 7, el fijador de placa móvil CM comprende de
hecho una parte principal 11 destinada para apoyarse
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ES 2 277 214 T3 6

contra la pieza a mecanizar y una parte secundaria 39
destinada para fijarse sobre la mesa 3.

En las figuras 7 y 9 se aprecia que las partes princi-
pal 11 y secundaria 39 comprenden cremalleras com-
plementarias 41, 43.

Se aprecia además en las figuras 7 a 9 que la parte
principal 11 es atravesada en la zona de su cremallera
41 por un orificio oblongo 45.

Se aprecia igualmente que la parte secundaria 39
es atravesada en la zona de su cremallera 43 por un
orificio sustancialmente circular 47 cuyo diámetro es
sustancialmente igual a la anchura del orificio oblon-
go 45.

El modo de utilización y las ventajas de los fija-
dores de placas que acaban de describirse resultan di-
rectamente de lo que antecede.

Haciendo referencia a la figura 1, cuando se desea
fijar la pieza a la mesa 3 se comienza por fijar los tres
fijadores de placas fijos CF1 a CF3 sobre esta mesa
por medio de los tornillos 25 (ver figura 4).

Seguidamente se coloca la pieza 1 sobre la mesa
3 de forma que la misma se apoye contra los tres fija-
dores fijos CF1 a CF3.

Se fijan entonces los tres fijadores móviles CM1
a CM3 por medio de los tornillos 25, sin apretar sin
embargo estos tornillos 25.

Se ajusta seguidamente la posición de las partes
principales 11 de los fijadores móviles CM1 a CM3 de
forma que las estrías 23 (ver figuras 7 a 9) se apoyen
prácticamente contra los bordes de la pieza 1 opuestos
a los que cooperan con los fijadores fijos CF1 a CF3.

Una vez que se ha realizado este ajuste, se aprie-
tan las partes principales 11 de los fijadores móviles
CM1 a CM3 contra las partes secundarias 39 de estos
fijadores por medio de los tornillos 25.

Haciéndose de este modo, las cremalleras 41 y 43
(ver figura 9) de estos fijadores móviles se imbrican
los unos en los otros, asegurando así el bloqueo de las
partes principales 11 de estos fijadores móviles.

Con la ayuda de un útil apropiado, se golpea en-
tonces sobre las cabezas de los tornillos 31 de los fi-
jadores móviles CM1 a CM3.

Haciéndolo así, y gracias al hecho de que las tuer-
cas 35 (ver figuras 5 y 6) pueden deslizarse en el in-
terior de los alojamientos 15 de los cuerpos 11, los
tornillos golpean a su vez contra los vástagos 29, pro-
duciendo así la penetración de las puntas 5 en los bor-
des de la pieza 1.

Una vez se ha obtenido esta penetración, se giran
los tornillos 31 por medio de un útil apropiado (des-

tornillador eléctrico u otro), lo cual tiene por efecto,
dado que las tuercas 35 son fijas en rotación, llevar los
tornillos a una posición (ver figura 6) donde mantie-
nen los vástagos 29 apoyados contra la pieza 1.

Seguidamente se golpean y roscan de forma aná-
loga los tornillos 31 de los fijadores fijos CF a CF3.

Se inmoviliza de este modo perfectamente la pieza
a mecanizar con relación a la mesa 3, lo cual permi-
te seguidamente mecanizar con toda seguridad y con
una gran precisión la pieza 1 por medio de útiles de
mecanizado adecuados 27 (ver figura 4).

Se apreciará que la inclinación de los ejes de los
tornillos 31 y de los vástagos 29 con relación a las
superficies interiores 37 de los fijadores de placa (ver
figuras 5 y 6) permite optimizar la fuerza de retroceso
de la pieza 1 sobre la mesa 3 ejercida por las puntas
5.

Se apreciará que la fijación de los fijadores de pla-
ca de la invención sobre los medios de soporte 3 es
extremadamente cómoda y rápida, al igual que el blo-
queo de la pieza 1 por medio de los fijadores de placa.

Se apreciará igualmente los fijadores de placa se-
gún la invención pueden presentar una escasa altura,
particularmente más pequeña que el espesor de la pie-
za a mecanizar, lo cual permite mecanizar fácilmen-
te esta pieza particularmente en la proximidad de sus
bordes, en particular en el caso de una operación de
alisado...

Se desprende de la descripción que antecede que
la invención permite resolver el fin buscado que es
el de fijar de forma muy estable y segura una pieza
a mecanizar sobre medios de soporte que pueden ser
horizontales o verticales.

Bien entendido, la presente invención no se limita
al modo de realización descrito y representado pro-
porcionado a título de ejemplo ilustrativo y no limita-
tivo.

Es así por ejemplo que se podría considerar fija-
dores de placa conformes a las enseñanzas que ante-
ceden, pero comprendiendo solo cada uno una o más
de dos puntas.

Es así igualmente que se podría considerar fijar al
menos dos fijadores de placas una sobre la otra con
el fin de inmovilizar una pieza a mecanizar de fuerte
espesor sobre la mesa 3.

Para ello, se podría utilizar un solo tornillo 25 de
mayor longitud, adaptado para atravesar los dos fija-
dores de placa a la vez y para acoplarse con la mesa
3.
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REIVINDICACIONES

1. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM) del
tipo que comprende un cuerpo (11) destinado para ser
fijado sobre medios de soporte (3) y para apoyarse
contra una pieza a mecanizar (1), que comprende al
menos una punta (5a, 5b) y medios (31, 35) para man-
tener la indicada punta (5a, 5b) hundida en el interior
de la indicada pieza (1), caracterizado porque com-
prende además medios (31) para golpear la indicada
punta (5a, 5b) contra la pieza (1) con el fin de hacer
penetrar esta punta (5a, 5b) en esta pieza (1), siendo
los medios para mantener la indicada punta hundida
en el interior de la mencionada pieza activables una
vez que la indicada punta ha sido golpeada contra la
indicada pieza (1).

2. Fijador de placa según la reivindicación 1 (CF1
a CF3, CM1 a CM3), caracterizado porque la indi-
cada punta (5a, 5b) está formada por un vástago (29)
montado de forma deslizante en el interior de dicho
cuerpo (11), y porque los indicado medios de golpeo
comprenden un tornillo (31) independiente del indi-
cado vástago (29), situado en la prolongación axial de
este vástago (29), igualmente montado de forma des-
lizante en el interior de dicho cuerpo (11), y cuya ca-
beza sobrepasa dicho cuerpo (11) en la parte opuesta
del vástago (29).

3. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún la reivindicación 2, caracterizado porque los in-
dicados medios de sujeción comprenden una tuerca
(35) que coopera con una parte roscada del indicado
tornillo (31), estando la indicada tuerca (35) montada
libre en translación según la dirección axial del indi-
cado tornillo (31) y fija en rotación en el interior de un
alojamiento (15a, 15b) formado en el indicado cuerpo
(11).

4. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún una de las reivindicaciones 2 ó 3, caracterizado
porque la dirección axial del indicado vástago (29)
forma un ligero ángulo (α) con relación a la superfi-
cie (37) de dicho cuerpo (11) que está destinada para
reposar sobre los indicados medios de soporte (3), de
forma que l a indicada punta (29) ejerza una fuerza
tendente a mantener la indicada pieza (1) apoya sobre
los indicados medios de soporte (3).

5. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún la reivindicación 4, caracterizado porque el in-
dicado ángulo (α) es del orden de un grado y treinta
minutos.

6. Fijador de placa (CM1 a CM3) según una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el indicado cuerpo comprende una parte
principal (11) destinada para apoyarse contra la in-
dicada pieza a mecanizar (1), y una parte secundaria
(39) destinada para fijarse sobre los indicados medios
de soporte (3), y medios (25, 41, 43, 45, 47) para re-
gular la posición de la indicada parte principal (11)
con relación a la mencionada parte secundaria (39).

7. Fijador de placa (CM1 a CM3) según la reivin-
dicación 6, caracterizado porque los indicados me-
dios de regulación comprenden cremalleras comple-
mentarias (41, 43) solidarias de las indicadas partes
principal (11) y secundaria (39), y medios (25, 45,
47) para apretar la indicada parte principal (11) con-
tra la mencionada parte secundaria (39) en cada una
de las posiciones relativas a estas partes definidas por
las mencionadas cremalleras (41, 43).

8. Fijador de placa (CM1 a CM3) según la reivin-

dicación 7, caracterizado porque los indicados me-
dios de apriete comprenden un orificio oblongo (45)
formado en la mencionada parte principal (11), un ori-
ficio sustancialmente circular (47) formado en la indi-
cada parte secundaria (39), y un tornillo (25) que atra-
viesa los indicados orificios (45, 47) y destinado para
acoplarse con los indicados medios de soporte (3).

9. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la indicada punta (5a, 5b) pre-
senta al menos tres caras.

10. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la mencionada punta (5a, 5b)
es de acero especialmente tratado.

11. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3)
según una cualquiera de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque comprende dos puntas (5a,
5b).

12. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3) se-
gún una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el indicado cuerpo (11 presen-
ta en una zona (21) destinada para apoyarse contra la
indicada pieza (1), medios antideslizantes (23).

13. Fijador de placa (CF1 a CF3, CM1 a CM3)
según la reivindicación 12, caracterizado porque los
indicados medios antideslizantes comprenden estrías
(23) formadas en la indicada región.

14. Procedimiento de fijación de una pieza a me-
canizar (1) sobre medios de soporte (3) con al me-
nos un primer fijador de placa (CF1 a CF3) confor-
me a una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, y
al menos un segundo fijador de placa (CM1 a CM3)
conforme a una cualquiera de las reivindicaciones 7 a
13, caracterizado porque comprende las etapas que
consisten en:

a) fijar el indicado primer fijador (CF1 a
CF3) sobre los indicados medios de sopor-
te,

b) colocar la indicada pieza (1) sobre los in-
dicados medios de soporte (3), de forma
que una primera zona de esta pieza se apo-
ye contra el indicado primer fijador (CF1 a
CF3),

c) fijar el indicado segundo fijador (CM1 a
CM3) sobre los indicados medios de so-
porte (3), en la proximidad de una segun-
da zona de la indicada pieza (1) situada en
la parte opuesta de la mencionada primera
zona,

d) regular la posición de la parte principal
(11) de dicho segundo fijador (CM1 a
CM3) con relación a su parte secundaria
(39) de forma que la indicada parte princi-
pal (11) se apoye prácticamente contra la
indicada segunda zona de la mencionada
pieza (1),

e) apretar la indicada parte principal (11)
contra la mencionada parte secundaria
(39),

f) golpear la(o las) punta(s) (5a, 5b) de dicho
segundo fijador de placa (CM1 a CM3)
contra la mencionada pieza (1) con el fin
de hacer penetrar esta(o estas) punta(s)
(5a, 5b) en esta pieza (1),
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g) bloquear la(o las) punta(s) (5a, 5b) de
dicho segundo fijador de placa (CM1 a
CM3) contra la indicada pieza (1),

h) golpear la(o las) punta(s) (5a, 5b) de dicho
primer fijador de placa (CF1 a CF3) con-
tra la indicada pieza (1) con el fin de hacer
penetrar esta(o estas) punta(s) (5a, 5b) en
esta pieza (1), y en

i) bloquear la(o las) punta(s) (5a, 5b) de di-
cho primer fijador de placa (CF1 a CF3)

contra la indicada pieza (1).

15. Procedimiento según la reivindicación 14, en
el cual los indicados medios de soporte (3) son verti-
cales u horizontales.

16. Procedimiento según una de las reivindicacio-
nes 14 ó 15, en el cual se fijan al menos dos fijadores
de placa (CF1 a CF3 y CM1 a CM3) uno sobre el otro
con el fin de inmovilizar una pieza a mecanizar (1) de
fuerte espesor sobre los indicados medios de soporte
(3).
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