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(57) Abstract: The invention relates to a medical packaging device for the sterile packing of a strainer basket, wherein: the packaging
device defines a receiving chamber for receiving a strainer basket in a packaging position, and an insertion opening for inserting a
strainer basket into the receiving chamber; the insertion opening is open in an insertion position; the packaging device is formed from
a flat-material sheet by folding multiple times, which flat-material sheet is not folded in an initial position; the receiving chamber
comprises, in the insertion position, two receiving-chamber flat-material-sheet surface regions that are adjacent to one another and are

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]



WO 2022/122290 A | [I 000|000 00O 0 0

TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, WS, ZA, ZM,
ZW.

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, ST,
SZ,TZ,UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ,
DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT,
LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE, SI,
SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CIL, CM, GA, GN,
GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Verdffentlicht:
—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)
delimited by at least three fold lines of the flat-material sheet such that the receiving chamber is closed on all sides apart from the
insertion opening; the packaging device comprises an unfolding-prevention means for preventing the packaging device, in the insertion
position, from being completely unfolded back into the initial position.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine medizinische Verpackungsvorrichtung zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs,
wobei die Verpackungsvorrichtung einen Aufnahmeraum zum Aufnehmen eines Siebkorbs in einer Verpackungsstellung und eine Ein-
fithréffnung zum Einfiihren eines Siebkorbs in den Aufnahmeraum hinein definiert, wobei die Einfithr6ffnung in einer Einfiihrstellung
offen ist, wobei die Verpackungsvorrichtung aus einem in einer Ausgangsstellung ungefalteten Flachmaterialbogen durch mehrfaches
Falten gebildet ist, wobei der Aufnahmeraum in der Einfiihrstellung zwei aneinander anliegende Aufnahmeraumflachmaterialbogenflé-
chenbereiche aufweist, welche durch mindestens drei Faltlinien des Flachmaterialbogens begrenzt sind derart, dass der Aufnahmeraum
bis auf die Einfiihréffnung allseitig geschlossen ist, wobei die Verpackungsvorrichtung eine Entfaltungssicherungseinrichtung umfasst
zum Sichern der Verpackungsvorrichtung in der Einfiihrstellung gegen ein vollstindiges Entfalten zuriick in die Ausgangsstellung.
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Medizinische Verpackungsvorrichtung, medizinisches Verpackungs-
system, Verfahren zum Herstellen einer medizinischen Verpackungs-

vorrichtung und Verfahren zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs

Die vorliegende Erfindung betrifft eine medizinische Verpackungsvorrichtung
zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs, wobei die Verpackungsvorrichtung ei-
nen Aufnahmeraum zum Aufnehmen eines Siebkorbs in einer Verpackungs-
stellung und eine Einfuhréffnung zum Einflihren eines Siebkorbs in den Auf-
nahmeraum hinein definiert, wobei die EinfuUhréffnung in einer EinfUhrstellung
offen ist, wobei die Verpackungsvorrichtung aus einem in einer Ausgangsstel-
lung ungefalteten Flachmaterialbogen durch mehrfaches Falten gebildet ist,
wobei der Aufnahmeraum in der EinfUhrstellung zwei aneinander anliegende
Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche aufweist, welche durch min-
destens drei Faltlinien des Flachmaterialbogens begrenzt sind derart, dass der

Aufnahmeraum bis auf die EinfUhréffnung allseitig geschlossen ist.

Ferner betrifft die vorliegende Erfindung ein medizinisches Verpackungssystem
fur Siebkérbe.

Uberdies betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zum Herstellen einer
medizinischen Verpackungsvorrichtung zum sterilen Verpacken eines Sieb-
korbs, wobei die Verpackungsvorrichtung ausgebildet wird mit einem Aufnah-
meraum zum Aufnehmen eines Siebkorbs in einer Verpackungsstellung und ei-
ner Einfuhréffnung zum Einflhren eines Siebkorbs in den Aufnahmeraum hin-
ein, wobei die EinfUhréffnung in einer Einflhrstellung offen ist, wobei die Ver-
packungsvorrichtung aus einem in einer Ausgangsstellung ungefalteten Flach-
materialbogen durch mehrfaches Falten gebildet wird, wobei der Aufnahme-

raum in der EinflUhrstellung zwei aneinander anliegende Aufnahmeraumflach-
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materialbogenflachenbereiche aufweist, welche durch mindestens drei Faltli-
nien des Flachmaterialbogens begrenzt sind derart, dass der Aufnahmeraum

bis auf die EinfUhréffnung allseitig geschlossen ist.

Siebkérbe oder auch Sterilisiersiebschalen werden nach dem Beschicken mit
Instrumenten oder Implantaten Ublicherweise in Vliestlicher eingeschlagen,
bevor sie sterilisiert werden. HierfUr werden groBe Vliestlicher benétigt. Nach
dem Einschlagen in ein Vliestuch ist ein Siebkorb somit von einer Weichver-
packung, gebildet durch das Vliestuch, umgeben. In einem nachsten Schritt
werden die so verpackten Siebkérbe in einen Sterilisierbehalter eingebracht

und in diesem sterilisiert, insbesondere heiBdampfsterilisiert.

Der Aufwand, um Siebkdérbe in der beschriebenen Weise mit einer Weichverpa-
ckung zu umgeben, ist sehr groB. Die in Form von B&gen bereitgestellten Vlie-
stlicher mussen insbesondere beschadigungsfrei gelagert werden. Ferner mus-
sen Mitarbeiter in unterschiedliche Falttechniken eingewiesen werden, um den
Siebkorb vollstandig in das Vliestuch einzuschlagen. Dabei kann es immer wie-
der zu falsch verpackten Siebkérben kommen, was insbesondere mit der Ge-
fahr verbunden ist, dass die gewlnschte Sterilitat des Siebkorbs und seines

Inhalts nicht in jedem Fall gegeben ist.

Bekannt ist es insbesondere, Siebkdrbe in eine Diagonalverpackung oder eine
Parallelverpackung gemaf DIN 58953-7 einzuschlagen. Hierflr sind viele han-
dische Faltschritte erforderlich, um den Siebkorb korrekt in das Vliestuch ein-
zuschlagen. Damit einhergehend verbunden ist ein hoher Schulungsaufwand
fur das den Verpackungsschritt durchfihrende Personal. Unabhangig davon
hangt die Qualitat der Verpackung des Siebkorbs letztlich vom jeweiligen Mit-
arbeiter ab. Aufgrund des hohen Zeitaufwands entstehen fur die Verpackung

des Siebkorbs hohe Kosten.

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine medizinische Ver-

packungsvorrichtung, ein medizinisches Verpackungssystem, ein Verfahren
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zum Herstellen einer medizinischen Verpackungsvorrichtung und ein Verfahren

zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs zu verbessern.

Diese Aufgabe wird bei einer medizinischen Verpackungsvorrichtung der ein-
gangs beschriebenen Art erfindungsgemal dadurch geldst, dass die Verpa-
ckungsvorrichtung eine Entfaltungssicherungseinrichtung umfasst zum Sichern
der Verpackungsvorrichtung in der EinfUhrstellung gegen ein vollstéandiges
Entfalten zurtick in die Ausgangsstellung.

Die vorgeschlagene medizinische Verpackungsvorrichtung zum sterilen Verpa-
cken eines Siebkorbs ermdéglicht es einem Anwender insbesondere, den Sieb-
korb durch die EinfUhréffnung in den Aufnahmeraum einzubringen, insbeson-
dere einzuschieben. Die in der EinfUhrstellung bereitgestellte medizinische
Verpackungsvorrichtung hat dann insbesondere den Vorteil, dass ein wesentli-
cher Teil der sonst Ublicherweise vorzunehmenden Faltungen des Flachmateri-
albogens durch den Anwender, wie es die oben genannte DIN-Norm vorsieht,
entfallt. Der Anwender muss nach dem Einflihren des Siebkorbs in den Auf-
nahmeraum lediglich die Einfihréffnung verschlieBen, und zwar beispielsweise
durch Umschlagen eines freien Endes der Verpackungsvorrichtung dber die
Einflhréffnung. Ferner erméglicht es die Entfaltungssicherungseinrichtung die
medizinische Verpackungsvorrichtung in der Einfuhrstellung zu sichern. Bei-
spielsweise kénnen durch die Entfaltungssicherungseinrichtung umgeschlagene
Laschen oder Umschlage der Verpackungssicherungseinrichtung fixiert wer-
den. So kann insbesondere verhindert werden, dass die Verpackungsvorrich-
tung wieder vollstandig zurlick in die Ausgangsstellung entfaltet werden kann.
Die bereits durch das Falten vorkonfektionierte Verpackungsvorrichtung wird
durch die Entfaltungssicherungseinrichtung zusatzlich gesichert, wodurch sich
eine Handhabung der Verpackungsvorrichtung zum sterilen Verpacken eines
Siebkorbs flur einen Anwender weiter verbessert. Eine Sicherung kann insbe-
sondere durch Kleben mit einem Klebstoff, beispielsweise Cyanacrylaten oder
Schmelzklebern, durch ein doppelseitiges Klebeband, durch Ultraschallver-

schweiBen oder durch einen aufgeklebten Klettverschluss erfolgen.
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Gunstig ist es, wenn der der Flachmaterialbogen eine erste Flachmaterialsei-
tenflache und eine zweite Flachmaterialseitenflache definiert, wenn die erste
Flachmaterialseitenflache und die zweite Flachmaterialseitenflache in der Aus-
gangsstellung in voneinander entgegengesetzte Richtungen weisen und wenn
die erste Flachmaterialseitenflache die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbo-
genflachenbereiche umfasst. Auf diese Weise kann insbesondere sichergestellt
werden, dass der Siebkorb beim Verpacken mit der Verpackungsvorrichtung
nur mit einer der beiden Flachmaterialseitenflachen des Flachmaterialbogens
in Kontakt kommen kann, namlich mit der ersten Flachmaterialseitenflache. So
kann ein Kontakt und damit auch eine Kontamination des Siebkorbs mit der

zweiten Flachmaterialseitenflache vermieden werden.

Vorteilhaft ist es, wenn die Verpackungsvorrichtung in der Einflihrstellung min-
destens drei Faltlinien umfasst. Insbesondere kann sie drei, vier, funf, sechs
oder sieben Faltlinien umfassen. Je mehr Faltlinien die Verpackungsvorrichtung
bereits umfasst, umso weniger Faltungen muss ein Anwender gegebenenfalls
noch vornehmen, nachdem er den Siebkorb in den Aufnahmeraum der Verpa-
ckungsvorrichtung eingebracht hat. So kann die vorkonfektionierte Verpa-
ckungsvorrichtung durch die Anzahl der Faltlinien unterschiedliche Vorkonfek-
tionierungsstufen aufweisen, je nachdem, wieviel Unterstitzung ein Anwender

bei der Verpackung von Sterilbehaltern benétigt.

Auf einfache Weise lasst sich die Verpackungsvorrichtung ausbilden, wenn der
Flachmaterialbogen in der Ausgangsstellung viereckig ist. Insbesondere kann
er rechteckig ausgebildet sein. Vorzugsweise ist der Flachmaterialbogen quad-
ratisch oder im Wesentlichen quadratisch ausgebildet. Dies ermdglicht es ins-
besondere, definierte Faltlinien auf einfache Weise zu erzeugen, beispielsweise
diagonale Faltlinien, die einander gegenuberliegenden Ecken des Flachmateri-

albogens miteinander verbinden.

Gulnstig ist es, wenn eine der mindestens drei Faltlinien in Form einer Haupt-

faltlinie ausgebildet ist und wenn die Hauptfaltlinie zwei in der Ausgangsstel-
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lung einander gegenlberliegende Hauptecken des Flachmaterialbogens mitei-
nander verbindet. Ist der Flachmaterialbogen quadratisch, wird er durch die
Hauptfaltlinie in zwei identische Dreiecke aufgeteilt, die nach einer ersten Fal-

tung um die Hauptfaltlinie aufeinanderliegen.

Die Verpackungsvorrichtung lasst sich auf einfache Weise handhaben, wenn
sich die Hauptfaltlinie parallel oder im Wesentlichen parallel zur Einfuhréffnung
erstreckt.

Gunstig ist es, wenn zwei der mindestens drei Faltlinien in Form von parallel
oder im Wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Seitenfaltlinien ausge-
bildet sind und wenn sich die Seitenfaltlinien quer zur Hauptfaltlinie erstre-
cken. Insbesondere kénnen sich die Seitenfaltlinien senkrecht zur Hauptfaltli-
nie erstrecken. Auf diese Weise kann der Aufnahmeraum durch die Hauptfaltli-
nie und die zwei Seitenfaltlinien begrenzt werden. Abstédnde der beiden Seiten-
faltlinien definieren somit insbesondere auch eine GréBe, beispielsweise eine

Breite, des Aufnahmeraums.

Gunstigerweise entspricht ein Abstand der beiden Seitenfaltlinien voneinander
mindestens einem Drittel des Abstands der Hauptecken voneinander. Auf diese
Weise lasst sich insbesondere verhindern, dass die Hauptecken Uber die je-
weils andere Seitenfaltlinie hinausragen und dann beim Umschlagen der ande-
ren Hauptecke um die andere Seitenfaltlinie nochmals umgeschlagen werden
miussen. Durch die vorgeschlagene Abstandsvorgabe kann also insbesondere
eine besonders flache Verpackungsvorrichtung in der Einflhrstellung bereitge-
stellt werden.

Vorzugsweise sind die Hauptecken in der EinfUhrstellung auf der Hauptfaltlinie
oder im Wesentlichen auf der Hauptfaltlinie positioniert. So lassen sich die Sei-

tenfaltlinien auf einfache Weise senkrecht zur Hauptfaltlinie ausbilden.
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Um den Aufnahmeraum in gewlnschter Weise vorgeben zu kénnen, ist es vor-
teilhaft, wenn die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche

durch die Hauptfaltlinie begrenzt sind.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass der Flachmaterialbogen in der Ausgangsstellung zwei ei-
nander gegenliberliegende Nebenecken umfasst, dass die zwei Nebenecken in
einer ersten Faltstellung, in welcher der Flachmaterialbogen von der Aus-
gangsstellung um die Hauptfaltlinie gefaltet ist, aufeinander liegen, dass die
Verpackungsvorrichtung eine erste Ldselasche umfasst, dass die erste Ldsela-
sche durch Zurlckfalten einer ersten der zwei Nebenecken aus der ersten Falt-
stellung in eine zweite Faltstellung um eine Nebenfaltlinie ausgebildet ist und
dass die Nebenfaltlinie parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie
verlauft und sich zwischen der Hauptfaltlinie und den Nebenecken in der ers-
ten Faltstellung erstreckt. Diese Ausgestaltung ermdglicht es insbesondere,
eine der beiden Nebenecken, in diesem Fall die erste Nebenecke, als Teil einer
Loselasche zu nutzen. Mit dieser ersten Loselasche kann ein Anwender die
Verpackungsvorrichtung von einem Siebkorb auf einfache Weise l6sen. Er
muss lediglich die erste Ldselasche mit der ersten Nebenecke erfassen und da-
ran ziehen. So kann er die Verpackungsvorrichtung schnell und sicher vom
Siebkorb entfalten.

Die Handhabung der Verpackungsvorrichtung kann auf einfache Weise verbes-
sert werden, wenn die erste Loselasche in der Einflihrstellung Uber die Haupt-
faltlinie vorsteht. So steht beispielsweise ein Zipfel mit der ersten Nebenecke

Uber die Hauptfaltlinie vor, sodass ein Anwender diesen Zipfel zum Offnen der

Verpackungsvorrichtung schnell und sicher ergreifen kann.

Gunstigerweise ist ein Abstand der Nebenfaltlinie von der Hauptfaltlinie kleiner
als ein Abstand von den Nebenecken in der ersten Faltstellung. Durch diese
Abstandvorgabe kann insbesondere erreicht werden, dass die erste Loselasche

in der EinfUhrstellung Uber die Hauptfaltlinie vorsteht.
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Vorzugsweise begrenzt die Nebenfaltlinie die EinfUhréffnung. Zum EinfUhren
des Siebkorbs muss dann lediglich die Nebenfaltlinie etwas angehoben wer-
den, so dass die beiden in der EinfUhrstellung aneinander anliegenden Aufnah-
meraumflachmaterialbogenflachenbereiche etwas voneinander weg bewegt
werden, so dass der Siebkorb einfach und sicher in den Aufnahmeraum einge-
schoben werden kann. Die Nebenfaltlinie erleichtert einem Anwender das Ein-
flihren des Siebkorbs in den Aufnahmeraum, da sie erkennbar die EinfUhroff-

nung begrenzt.

Gulnstig ist es, wenn eine erste der zwei Hauptecken von der zweiten Faltstel-
lung um eine erste der zwei Seitenfaltlinien in Richtung auf eine zweite der
zwei Hauptecken hin in eine dritte Faltstellung umgefaltet ist und wenn die
zweite der zwei Hauptecken von der dritten Faltstellung in eine vierte Faltstel-
lung um eine zweite der zwei Seitenfaltlinien in Richtung auf die erste der zwei
Seitenfaltlinien hin umgefaltet ist. Durch diese Ausgestaltung kann insbeson-
dere ein rechteckiger Aufnahmeraum flr einen Siebkorb definiert werden.
Diese sind in der Regel ebenfalls rechteckig, beispielsweise auch quadratisch.
Ferner wird der Aufnahmeraum durch die zwei Seitenfaltlinien seitlich in defi-

nierter Weise verschlossen.

Einfach und kompakt ausbilden lasst sich die Verpackungsvorrichtung, wenn
die vierte Faltstellung die Einflhrstellung definiert.

Ferner kann es vorteilhaft sein, wenn die Verpackungsvorrichtung eine zweite
Loselasche umfasst, wenn die zweite Loselasche ausgebildet ist durch Umfal-
ten einer zweiten der zwei Nebenecken, welche in der EinfUhrstellung von der
EinflUhréffnung weg weist, von der vierten Faltstellung in eine funfte Faltstel-
lung um eine Loselaschenhauptfaltlinie in Richtung auf die Hauptfaltlinie hin
und durch Zurlckfalten der zweiten der zwei Nebenecken von der flnften Falt-
stellung in eine sechste Faltstellung um eine L&selaschennebenfaltlinie in einer
Richtung von der Hauptfaltlinie weg. So lasst sich insbesondere ein zweiter,

nach Einfihren des Sterilbehélters in den Aufnahmeraum von der Verpa-
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ckungsvorrichtung abstehender Zipfel ausbilden, welcher die zweite Neben-
ecke umfasst. Ergreift ein Anwender diesen Zipfel, kann er die Verpackungs-
vorrichtung in einfacher und definierter Weise vom Siebkorb |6sen, insbeson-

dere entfalten.

Vorzugsweise ist ein Abstand der L&selaschenhauptfaltlinie von der Hauptfaltli-
nie gréBer als ein Abstand von den Nebenecken in der ersten Faltstellung. Ins-
besondere ist es glinstig, wenn der Abstand der Léselaschenhauptfaltlinie von
der Hauptfaltlinie mehr als doppelt so gro3 wie der Abstand der Ldselaschen-
hauptfaltlinie von den Nebenecken in der ersten Faltstellung. So kann insbe-
sondere sichergestellt werden, dass die zweite Nebenecke in der sechsten Falt-
stellung Uber die L&selaschenhauptfaltlinie und damit von der Verpackungsvor-
richtung insgesamt vorsteht.

Vorteilhaft ist es, wenn ein Abstand der Léselaschennebenfaltlinie von der L6-
senlaschenhauptfaltlinie gréBer ist als ein Abstand von der zweiten Nebenecke,
insbesondere mindestens 30% gréBer. So kann insbesondere ein hinreichend
groBer Zipfel ausgebildet werden, welcher als zweite Ldselasche fungieren
kann flr einen Anwender, um die Verpackungsvorrichtung sicher und definiert

von einer Sterilisiersiebschale zu entfernen.

Vorteilhaft ist es, wenn Léselaschenhauptfaltlinie und die Léselaschenneben-
faltlinie parallel oder im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen. Insbeson-
dere kénnen sie parallel zur Hauptfaltlinie verlaufen. Diese Ausgestaltung er-
maoglicht es insbesondere, eine rechteckige beziehungsweise nach Einflihren
eines Siebkorbs in den Aufnahmeraum quaderférmige beziehungsweise im

Wesentlichen quaderférmige Verpackungsvorrichtung zu realisieren.

Vorteilhafterweise ist die Einfuhréffnung in der sechsten Faltstellung offen.
Dies ermdéglicht es insbesondere, die Verpackungsvorrichtung als vorkonfektio-
nierte Verpackungsvorrichtung in der sechsten Faltstellung bereitzustellen. Ein

Anwender kann dann in diese so vorgefertigte Verpackungsvorrichtung einen
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Siebkorb direkt einschieben und muss dann nur noch das von der EinfUhroff-
nung weg weisende Ende mit der zweiten Nebenecke Uber die Einfuhréffnung
umschlagen, um den im Aufnahmeraum aufgenommenen Siebkorb vollstandig

zu umschlieBen.

Gunstig ist es, wenn die Entfaltungssicherungseinrichtung mindestens ein Si-
cherungselement umfasst zum Sichern der Verpackungsvorrichtung in der Ein-
fuhrstellung. Insbesondere kénnen mehrere Sicherungselemente vorgesehen
sein, beispielsweise zwei, drei, vier oder mehr, um die vorkonfektionierte Ver-

packungsvorrichtung in der EinfUhrstellung gegen ein Entfalten zu sichern.

Vorteilhaft ist es, wenn die Verpackungsvorrichtung mindestens einen ersten
Sicherungsflachenbereich und mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbe-
reich definiert, wenn der erste Sicherungsflachenbereich und der zweite Siche-
rungsflachenbereich von den zwei in der Einflihrstellung aneinander anliegen-
den Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereichen verschieden sind,
wenn der erste Sicherungsflachenbereich und der zweite Sicherungsflachenbe-
reich in der EinfUhrstellung aneinander anliegen und wenn das mindestens
eine Sicherungselement den mindestens einen ersten Sicherungsflachenbe-
reich und den mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich kraft-
und/oder stoffschllissig miteinander verbindet, insbesondere durch Kleben
und/oder SchweiBen. In der beschriebenen Weise ist es also insbesondere
mdglich, Sicherungsflachenbereiche in definierter Weise miteinander zu ver-
binden. Insbesondere ist ausgeschlossen, dass die Sicherungsflachenbereiche
durch die Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche definiert werden.
So wird insbesondere verhindert, dass der Aufnahmeraum verkleinert wird. Si-
cherungsflachenbereiche kénnen insbesondere definiert werden durch Flachen-
bereiche, die nach einem Umfalten langs einer Faltlinie aufeinander zu liegen
kommen. Werden diese Flachen miteinander verbunden durch ein Sicherungs-
element oder mehrere Sicherungselemente, kann die Verpackungsvorrichtung
insbesondere nicht mehr von selbst oder unabsichtlich in die Ausgangsstellung

durch Entfalten Uberfihrt werden.
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Um unterschiedlichste Flachen nach Faltungen des Flachmaterialbogens mitei-
nander zu verbinden um sie aneinander zu sichern, ist es vorteilhaft, wenn der
mindestens eine erste Sicherungsflachenbereich und der zugeordnete mindes-
tens eine zweite Sicherungsflachenbereich von derselben Flachmaterialseiten-
flache oder von unterschiedlichen Flachmaterialseitenflachen umfasst sind.
Beispielsweise kénnen Sicherungsflachenbereiche nahe der Hauptecken auf
derselben Flachmaterialseitenflache, namlich der zweiten Flachmaterialseiten-
flache, definiert sein.

Auf einfache Weise lasst sich die Verpackungsvorrichtung ausbilden, wenn das
mindestens eine Sicherungselement durch einen SchweiBpunkt, durch einen
Klebstoff oder durch ein Klebeelement ausgebildet ist. Insbesondere kann das
Klebeelement zwei voneinander weg weisende Klebefldchen aufweisen, wobei
in der EinfUhrstellung die eine der zwei Klebeflachen am mindestens einen ers-
ten Sicherungsflachenbereich anliegt und wobei die andere der zwei Klebefla-
chen am mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich anliegt. Das Kle-
beelement kann also beispielsweise in Form eines doppelseitigen Klebeband-
streifens ausgebildet sein. Beispielsweise kann ein solches Klebeelement be-
reits auf dem ungefalteten Flachmaterialbogen, also in der Ausgangsstellung,
an derjenigen Stelle oder Position aufgebracht sein, wo es spater bendtigt

wird, um mit einem zweiten Sicherungsflachenbereich verbunden zu werden.

Gunstig ist es, wenn das mindestens eine Sicherungselement in einem Bereich
der Verpackungsvorrichtung positioniert ist, in welchem in der Einfihrstellung
mindestens zwei durch Umfalten des Flachmaterialbogens ausgebildete Lagen
aufeinanderliegen. Insbesondere kann das mindestens eine Sicherungselement
in Bereichen positioniert sein, in denen drei, vier, flinf, sechs oder noch mehr
Lagen des Flachmaterialbogens aufeinander liegen. Vorzugsweise wird der
letzte Umschlag um eine der beiden Seitenfaltlinien mit einem Sicherungsele-
ment fixiert, beispielsweise auf dem gebildeten Umschlag um die andere der

beiden Seitenfaltlinien.
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Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungsform der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass die die Verpackungsvorrichtung mindestens ein Ver-
schlusselement umfasst zum VerschlieBen der Verpackungsvorrichtung in einer
Verpackungsstellung, in welcher die EinfUhréffnung verschlossen ist durch Um-
falten der zweiten Nebenecke um eine Verschlussfaltlinie in Richtung auf die
erste Nebenecke hin. Mit dem mindestens einen Verschlusselement kann somit
der durch Umfalten um die Verschlussfaltlinie gebildete Umschlag der Verpa-
ckungsvorrichtung fixiert werden, so dass er sich nicht wieder von selbst zu-

rackschlagen kann.

Auf einfache Weise lasst sich die Verpackungsvorrichtung ausbilden und hand-
haben, wenn das mindestens eine Verschlusselement in Form eines Klebestrei-
fens ausgebildet ist. Insbesondere kann es sich um einen Klebestreifen in
Form eines Z-fé6rmig auf sich zurlckgefalteten Klebestreifens handeln. Derar-
tige Z-formige Klebestreifen sind in einer Ausgangsstellung Z-férmig gefaltet
und so auf etwa ein Drittel ihrer Gesamtlange verkurzt. Ein freies Ende kann
von einem Anwender ergriffen werden, sodass die drei Lagen des Z-férmig auf
sich zurlckgefalteten Klebestreifens auseinandergefaltet werden kénnen. Das
andere Ende des Klebestreifens ist fest mit der zweiten Flachmaterialseitenfla-
che verbunden, sodass sich das Verschlusselement nicht in unerwliinschter
Weise von der Verpackungsvorrichtung Iésen kann. Ein derart angeordnetes
Verschlusselement vereinfacht die Handhabung, da ein Anwender einen sol-
chen Klebestreifen nicht selbst beispielsweise von einer Rolle abreiBen muss.
Der Klebestreifen ist genau in der Lange, in der er benétigt wird, vorkonfektio-

niert.

Gunstigerweise ist das mindestens eine Verschlusselement auf der zweiten
Flachmaterialseitenflache angeordnet oder ausgebildet. Dies ermdéglicht es ins-
besondere, einen Flachmaterialbogen in der ungefalteten Ausgangsstellung be-
reitzustellen, auf dem bereits ein oder mehrere Verschlusselemente, beispiels-
weise Klebestreifen in Form von z-férmigen Klebestreifen, angeordnet sind.

Insbesondere kénnen auf der zweiten Flachmaterialseitenflache wie oben be-
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schrieben auch ein oder mehrere Sicherungselemente angeordnet sein, bei-
spielsweise in Form von doppelseitigen Klebestreifen, die dann beim Uberfiih-
ren des Flachmaterialbogens von der Ausgangsstellung in die EinfUhrstellung
lediglich noch auf einer Seite von beispielsweise einer abziehbaren Schutzfolie
befreit werden muissen, um dann zwei Sicherungsflachenbereiche in der be-

schriebenen Weise miteinander zu verbinden.

Gulnstig ist es, wenn das mindestens eine Verschlusselement eine Verschluss-
elementlangsrichtung definiert und wenn die Verschlusselementléangsrichtung
parallel oder im Wesentlichen parallel zu einer der zwei Seitenfaltlinien oder
parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie verlauft. Verlauft die
Verschlusselementlangsrichtung parallel zu einer der zwei Seitenfaltlinien,
kann das Verschlusselement direkt den lber die EinfuUhréffnung umgefalteten
Umschlag der Verpackungsvorrichtung gegen ein Zurlckfalten fixieren. Eine
optionale oder zuséatzliche Fixierung kann insbesondere erfolgen, wenn weitere
Verschlusselemente vorgesehen sind, deren Verschlusselementlangsrichtungen

parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie verlaufen.

Vorteilhaft ist es, wenn in der der EinfUhrstellung sich das mindestens eine
Verschlusselement bis an die Léselaschenhauptfaltlinie heran oder bis an eine
der beiden Seitenfaltlinien heran erstreckt und in der Verschlussstellung sich
das mindestens eine Verschlusselement Uber die Léselaschenhauptfaltlinie vor
oder Uber eine der beiden Seitenfaltlinien vor erstreckt. Diese vorgeschlagene
Weiterbildung ermdglicht es insbesondere, einen durch Umfalten um die Ver-
schlussfaltlinie Gber die Einfuhréffnung umgeschlagenen Umschlag der Verpa-

ckungsvorrichtung einfach und sicher zu fixieren.

Einfach und kostengiinstig ausbilden lasst sich die Verpackungsvorrichtung,
wen der Flachmaterialbogen aus einem Tuch, einem Vlies, insbesondere einem
Kunststoffvlies, oder einem Verpackungspapier, insbesondere einem Krepppa-

pier, ausgebildet ist.
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Fir die Handhabung, insbesondere in einem Krankenhaus, ist es vorteilhaft,
wenn die Verpackungsvorrichtung in Form eines Einwegprodukts ausgebildet
ist. So kann eine aufwendige Aufbereitung der Verpackungsvorrichtung ver-
mieden werden. Insbesondere lasst sich die Verpackungsvorrichtung durch
Aufziehen, beispielsweise Entfalten, vom Siebkorb einfach und schnell entfer-

nen.

Vorteilhafterweise ist die Verpackungsvorrichtung sterilisierbar, insbesondere
heiBdampfsterilisierbar, ausgebildet. Dies ermdglicht es insbesondere, den im
Aufnahmeraum der Verpackungsvorrichtung aufgenommenen Siebkorb nach
Uberfiihren der Verpackungsvorrichtung von der Einfiihrstellung in die Verpa-
ckungsstellung mitsamt seinem Inhalt zu sterilisieren, beispielsweise durch ei-

nen HeiBdampfsterilisationsprozess.

Um eine sichere Verpackung eines Sterilbehalters gewahrleisten zu kénnen, ist
es vorteilhaft, wenn die Verpackungsvorrichtung aus einem einstickigen, ins-

besondere monolithischen, Flachmaterialbogen ausgebildet ist.

Die eingangs gestellte Aufgabe wird ferner bei einem medizinischen Verpa-
ckungssystem der eingangs beschriebenen Art erfindungsgeman dadurch ge-
|6st, dass es eine Mehrzahl von medizinischen Verpackungsvorrichtungen um-
fasst, welche in Form einer der oben beschriebenen Ausfihrungsformen medi-
zinischer Verpackungsvorrichtungen ausgebildet sind. So kénnen insbesondere
mehrere solcher Verpackungsvorrichtung bereitgestellt werden, in die ein An-
wender dann bereits mit Instrumenten oder Implantaten bestlickte Siebkérbe

einschieben muss, um diese zu verpacken.

Gulnstig ist es, wenn sich mindestens zwei der Mehrzahl von medizinischen
Verpackungsvorrichtungen in Form und/oder GréB8e und/oder durch den Werk-
stoff, aus dem der Flachmaterialbogen ausgebildet ist, voneinander unter-

scheiden. So kénnen insbesondere unterschiedlich groBe vorkonfektionierte
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Verpackungsvorrichtungen bereitgestellt werden, um Sterilisiersiebschalen un-
terschiedlicher GréBe und Formen in der oben beschriebenen Weise schnell

und einfach verpacken zu kénnen.

Vorteilhaft ist es, wenn das Verpackungssystem eine Umverpackung fur die
Mehrzahl von Verpackungsvorrichtungen umfasst. Insbesondere kann die Um-
verpackung in Form einer Spendervorrichtung mit einer Entnahmeéffnung aus-
gebildet sein, durch die hindurch die Verpackungsvorrichtungen einzeln aus
der Spendervorrichtung entnehmbar sind. Beispielsweise kénnen derartige
Spendervorrichtungen in einer Aufbereitungseinheit fur Medizinprodukte, fri-
her auch als zentrale Sterilgutversorgungsabteilung bezeichnet, bereitgestellt
werden. Ein Anwender entnimmt dann zum Verpacken einer Sterilisiersieb-
schale einer solchen Spendervorrichtung die jeweils fir Form und GréBe der
Sterilisiersiebschale passende Verpackungsvorrichtung aus einer bereitgestell-
ten Spendervorrichtung und schiebt dann die Sterilisiersiebschale in den Auf-
nahmeraum der Verpackungsvorrichtung hinein. Das bislang erforderliche auf-
wendige Einschlagen der Sterilisiersiebschale in einen Flachmaterialbogen ist
dann nicht mehr erforderlich. Die Vorbereitung von zu sterilisierenden Gutern
vor der Sterilisation kann so deutlich schneller erfolgen.

Vorzugsweise umfasst das Verpackungssystem mindestens einen Siebkorb. In
den Siebkorb kénnen insbesondere Instrumente oder Implantate eingebracht
werden, die fur einen medizinischen, insbesondere chirurgischen, Eingriff unter

sterilen Bedingungen bereitgestellt werden sollen.

Die eingangs gestellte Aufgabe wird ferner bei einem Verfahren zum Herstellen
einer medizinischen Verpackungsvorrichtung der eingangs beschriebenen Art
erfindungsgeman dadurch gelést, dass die Verpackungsvorrichtung in der Ein-
flhrstellung gegen ein vollstandiges Entfalten zurlick in die Ausgangsstellung
gesichert wird. Wie bereits oben beschrieben, wird auf diese Weise verhindert,
dass sich die Verpackungsvorrichtung in unerwiinschter Weise von selbst ent-

falten kann. Dies erleichtert insbesondere das Einfiihren des Siebkorbs in den
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Aufnahmeraum hinein. Die Verpackungsvorrichtung kann durch das beschrie-
bene Sichern mit einer fur ihre Handhabung vorteilhaften Formstabilitat bereit-
gestellt werden.

Gunstig ist es, wenn der Flachmaterialbogen eine erste Flachmaterialseitenfla-
che und eine zweite Flachmaterialseitenflache definiert, wenn die erste Flach-
materialseitenflache und die zweite Flachmaterialseitenflache in der Ausgangs-
stellung in voneinander entgegengesetzte Richtungen weisen und wenn die
zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche durch Falten des Flach-
materialbogens aus der ersten Flachmaterialseitenflache gebildet werden. Mit-
hin kommen also durch Falten des Flachmaterialbogens zwei Aufnahmeraum-
flachmaterialbogenfldchenbereiche aneinander in Anlage, die beide Ausschnitte
der ersten Flachmaterialseitenflache bilden. So kann erreicht werden, dass der
Aufnahmeraum lediglich durch Flachenbereiche der ersten Flachmaterialseiten-
flache begrenzt wird.

Auf einfache Weise lasst sich die Verpackungsvorrichtung durch Falten des
Flachmaterialbogens entlang von mindestens drei Faltlinien bilden, insbeson-
dere entlang von drei, vier, flinf, sechs oder sieben Faltlinien. Diese Ausgestal-
tung ermdéglicht es insbesondere, die Verpackungsvorrichtung aus einem einzi-
gen, also insbesondere einem einstickigen, monolithischen Flachmaterialbo-

gen auszubilden.

Die Verpackungsvorrichtung lasst sich auf einfache Weise herstellen, wenn ein
Flachmaterialbogen bereitgestellt wird, welcher in der Ausgangsstellung vier-
eckig, insbesondere rechteckig ist. Ferner kann er optional quadratisch oder
im Wesentlichen quadratisch ausgebildet sein. Derartige Flachmaterialb6gen
kénnen auf einfache Weise hergestellt und gefaltet werden.

Vorteilhaft ist es, wenn eine der mindestens drei Faltlinien in Form einer

Hauptfaltlinie ausgebildet wird, welche zwei in der Ausgangsstellung einander
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gegenuberliegende Hauptecken des Flachmaterialbogens miteinander verbin-
det. So lasst sich beispielsweise ein quadratischer Flachmaterialbogen durch
die Hauptfaltlinie halbieren.

Um die EinfUhréffnung in definierter Weise ausbilden zu kénnen, ist es vorteil-
haft, wenn sie sich parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie er-

streckend ausgebildet wird.

Ferner ist es glinstig, wenn zwei der mindestens drei Faltlinien in Form von pa-
rallel oder im Wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Seitenfaltlinien
ausgebildet werden, welche sich quer zur Hauptfaltlinie erstrecken. So kann
der Aufnahmeraum insbesondere durch die Hauptfaltlinie und die zwei Seiten-

faltlinien von drei Seiten begrenzt und verschlossen werden.

Vorteilhafterweise werden die beiden Seitenfaltlinien in einem Abstand vonei-
nander ausgebildet, welcher mindestens einem Drittel eines Abstands der
Hauptecken voneinander entspricht. So kann insbesondere verhindert werden,
dass die Hauptecken mehrfach umgefaltet werden miuissen, wodurch sich Be-
reiche bilden wlirden, in denen sehr viele Lagen des Flachmaterialbogens

Ubereinander liegen wirden.

Einfach lasst sich die Verpackungsvorrichtung in definierter Weise ausbilden,
wenn die Hauptecken durch Umfalten auf der Hauptfaltlinie oder im Wesentli-
chen auf der Hauptfaltlinie positioniert werden. Da die Hauptecken vor dem
Umfalten um die Seitenfaltlinien bereits auf der Hauptfaltlinie liegen, denn so
ist diese definiert, verlaufen die Seitenfaltlinien automatisch senkrecht zur

Hauptfaltlinie.

Der Aufnahmeraum kann in definierter Weise vorgegeben werden, wenn die
zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche durch die Hauptfaltlinie
begrenzt werden. Sie kénnen ferner auch durch die zwei Seitenfaltlinien be-

grenzt werden.
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Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass der Flachmaterialbogen in der Ausgangsstellung zwei ein-
ander gegenlberliegende Nebenecken umfasst, dass die zwei Nebenecken
durch Falten des Flachmaterialbogens von der Ausgangsstellung um die
Hauptfaltlinie in eine erste Faltstellung gebracht werden, in welcher sie aufein-
ander liegen, dass eine erste Loselasche der Verpackungsvorrichtung ausge-
bildet wird durch Zurtckfalten einer ersten der zwei Nebenecken um eine Ne-
benfaltlinie aus der ersten Faltstellung in eine zweite Faltstellung und dass die
Nebenfaltlinie parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie verlauft
und sich zwischen der Hauptfaltlinie und den Nebenecken in der ersten Falt-
stellung erstreckt. So kann insbesondere eine Ldselasche ausgebildet werden,
die Uber die Hauptfaltlinie vorsteht, so dass ein Anwender sie sicher fassen
kann, um beispielsweise einen im Aufnahmeraum der Verpackungsvorrichtung

aufgenommenen Sterilbehalter wieder zu entpacken.

Gunstigerweise wird die erste Loselasche in der EinfUhrstellung Uber die
Hauptfaltlinie vorstehend ausgebildet. Wie bereits erwahnt kann so ein Anwen-
der einen Siebkorb auf einfache und sichere Weise wieder von der Verpa-
ckungsvorrichtung befreien.

Vorteilhaft ist es, wenn die Nebenfaltlinie ausgebildet wird mit einem Abstand
von der Hauptfaltlinie, welcher kleiner ist als von den Nebenecken in der ers-

ten Faltstellung. Diese Vorgabe fur den Abstand kann insbesondere sicherstel-
len, dass die erste Ldselasche in der EinfUhrstellung Uber die Hauptfaltlinie

vorsteht.

Gunstig ist es, wenn die Nebenfaltlinie die Einfuhréffnung begrenzend ausge-
bildet wird. So kann ein Anwender insbesondere stets direkt erkennen, wo die
EinflUhréffnung ist. Dies erleichtert ihm das EinfUhren eines Siebkorbs in den
Aufnahmeraum der Verpackungsvorrichtung.

Vorteilhaft ist es, wenn eine erste der zwei Hauptecken von der zweiten Falt-

stellung um eine erste der zwei Seitenfaltlinien in Richtung auf eine zweite der
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zwei Hauptecken hin in eine dritte Faltstellung umgefaltet wird und wenn die
zweite Hauptecke von der dritten Faltstellung in eine vierte Faltstellung um
eine zweite der zwei Seitenfaltlinien in Richtung auf die erste Seitenfaltlinie hin
umgefaltet wird. Durch diese beiden Faltungen kann der Aufnahmeraum in de-
finierter Weise von drei Seiten begrenzt werden. Insbesondere kénnen die um-
gefalteten Hauptecken mit derjenigen Flache, auf der sie nach dem Umfalten
zu liegen kommen, mit einem Sicherungselement gesichert werden, insbeson-

dere kraft- und/oder stoffschlUssig.

Gunstigerweise wird die Verpackungsvorrichtung derart ausgebildet, dass die
vierte Faltstellung die Einflhrstellung definiert. Es werden also dann nur vier
Faltungen benétigt, um die Verpackungsvorrichtung so vorzukonfektionieren,
dass sie die Einfuhrstellung einnimmt, in der ein Siebkorb einfach und sicher in

den Aufnahmeraum eingebracht werden kann.

Vorteilhaft ist es, wenn eine zweite Ldselasche der Verpackungsvorrichtung
ausgebildet wird durch Umfalten einer zweiten der zwei Nebenecken, welche in
der Einflhrstellung von der Einfuhréffnung weg weist, von der vierten Faltstel-
lung in eine flinfte Faltstellung um eine L&selaschenhauptfaltlinie in Richtung
auf die Hauptfaltlinie hin und durch Zuruckfalten der zweiten Nebenecke von
der flinften Faltstellung in eine sechste Faltstellung um eine Ldselaschenne-
benfaltlinie in einer Richtung von der Hauptfaltlinie weg. Diese Ausgestaltung
erméglicht es einem Anwender insbesondere, die Verpackungsvorrichtung
nicht nur an der erste Loselasche zu fassen, sondern auch an der zweiten L&-

selasche, um sie vom Siebkorb zu entfernen.

Gunstig ist es, wenn die Loselaschenhauptfaltlinie ausgebildet wird mit einem
Abstand von der Hauptfaltlinie, welcher gréBer ist als von den Nebenecken in
der ersten Faltstellung, insbesondere mehr als doppelt so gro3. Durch diese
Abstandsvorgabe kann insbesondere sichergestellt werden, dass die zweite
Nebenecke Uber die Léselaschenhauptfaltlinie vorsteht und so von einem An-

wender in definierter Weise und sicher erfasst werden kann.
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Vorteilhaft ist es, wenn die zweite Loselasche ausgebildet wird derart, dass ein
Abstand der Léselaschennebenfaltlinie von der Loselaschenhauptfaltlinie gré-
Ber ist als ein Abstand von der zweiten Nebenecke, insbesondere mindestens
30% groBer. Durch diese Abstandsvorgabe kann insbesondere erreicht wer-
den, dass die zweite Léselasche eine hinreichende GréBe aufweist, damit ein
Anwender sie zum Entfernen der Verpackungsvorrichtung von einem Siebkorb

sicher ergreifen kann.

Auf einfache Weise lasst sich das Verfahren durchfihren, wenn die Losela-
schenhauptfaltlinie und die Loéselaschennebenfaltlinie parallel oder im Wesent-
lichen parallel zueinander verlaufend ausgebildet werden. Insbesondere kén-
nen sie parallel zur Hauptfaltlinie ausgebildet werden.

Vorzugsweise wird die Verpackungsvorrichtung derart ausgebildet, dass die
EinflUhréffnung in der sechsten Faltstellung offen ist. Dies hat insbesondere
den Vorteil, dass ein Anwender die zweite Loselasche ebenfalls schon vorkon-
fektioniert zur Verfligung gestellt bekommt und diese Ldselasche dann nicht
selbst durch die beschriebenen Faltungen um die Léselaschenhauptfaltlinie und
die Loselaschennebenfaltlinie ausbilden muss.

Um zu verhindern, dass sich die Verpackungsvorrichtung ausgehend von der
Einflhrstellung wieder in unerwlinschter Weise in die Ausgangsstellung des
Flachmaterialbogens zurick entfalten kann, ist es vorteilhaft, wenn die Verpa-
ckungsvorrichtung mit mindestens einem Sicherungselement in der Einfuhr-
stellung gesichert wird. Beispielsweise kénnen so durch Falten aufeinan-
derliegende Bereiche des Flachmaterialbogens aneinander fixiert werden, um
der Verpackungsvorrichtung eine fir eine gute Handhabbarkeit vorteilhafte

Formstabilitat zu verleihen.

Gulnstig ist es, wenn die Verpackungsvorrichtung mindestens einen ersten Si-
cherungsflachenbereich und mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbe-

reich definiert, wenn der erste Sicherungsflachenbereich und der zweite Siche-
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rungsflachenbereich von den zwei in der EinfUhrstellung aneinander anliegen-
den Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereichen verschieden sind,
wenn der erste Sicherungsflachenbereich und der zweite Sicherungsflachenbe-
reich in der EinfUhrstellung aneinander anliegen und wenn mit dem mindes-
tens einen Sicherungselement der mindestens eine erste Sicherungsflachenbe-
reich und der mindestens eine zweite Sicherungsflachenbereich kraft-
und/oder stoffschlissig miteinander verbunden werden, insbesondere durch
Kleben und/oder SchweiBBen. Die beiden Sicherungsflachenbereiche kénnen
insbesondere aneinander anliegende Flachenbereiche des Flachmaterialbogens
definieren, die nach Falten desselben um eine der Faltlinien aneinander anlie-
gen. Ein Zurickfalten kann also dann verhindert werden, wenn diese miteinan-
der verbunden werden, beispielsweise durch Kleben und/oder Schwei3en. Ins-
besondere kann hier ein Klebstoff eingesetzt werden oder ein doppelseitiger
Klebestreifen. Ist der Flachmaterialbogen aus einem Kunststoff ausgebildet,
kénnen die Sicherungsflachenbereiche insbesondere auch durch Ultraschall-

schweilBen miteinander stoffschlissig verbunden werden.

Vorteilhaft ist es, wenn die Verpackungsvorrichtung derart ausgebildet wird,
dass der mindestens eine erste Sicherungsflachenbereich und der zugeordnete
mindestens eine zweite Sicherungsflachenbereich von derselben Flachmaterial-
seitenflache oder von unterschiedlichen Flachmaterialseitenflachen umfasst
sind. Insbesondere ist es modglich, dass nur Sicherungsflachenbereiche, die
von der zweiten Flachmaterialseitenflache umfasst sind, also diejenige Flach-
materialseitenflache, die nicht den Aufnahmeraum begrenzt, miteinander ver-
bunden werden. So kann insbesondere vermieden werden, dass die beiden
Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche miteinander verbunden wer-
den, wodurch der Aufnahmeraum verkleinert oder ganz zerstért werden

kénnte.

Auf einfache Weise lasst sich die Verpackungsvorrichtung ausbilden, wenn das
mindestens eine Sicherungselement durch einen SchweiBpunkt, durch einen
Klebstoff oder durch ein Klebeelement ausgebildet wird. Insbesondere kann

das Klebeelement zwei voneinander weg weisende Klebeflachen aufweisen und
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derart angebracht werden, insbesondere in der Ausgangsstellung des Flachma-
terialbogens, dass in der Einflhrstellung die eine der zwei Klebeflachen am
mindestens einen ersten Sicherungsflachenbereich anliegt und dass die andere
der zwei Klebeflachen am mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich
anliegt. Insbesondere dann, wenn das Klebeelement, welches als doppelseiti-
ger Klebestreifen ausgebildet ist, bereits auf den Flachmaterialbogen in der
Ausgangsstellung an einem der Sicherungsflachenbereiche angebracht ist,
muss beim Herstellen der Verpackungsvorrichtung beispielsweise lediglich
noch eine Schutzfolie am Klebeelement abgezogen werden, um dieses mit ei-
nem weiteren Seitenflachenbereich zu verbinden und so die Verpackungsvor-

richtung in der EinfUhrstellung zu sichern.

Um der Verpackungsvorrichtung in der Einflhrstellung eine hohe Formstabili-
tat zu verleihen, ist es vorteilhaft, wenn das mindestens eine Sicherungsele-
ment in einem Bereich der Verpackungsvorrichtung positioniert wird, in wel-
chem in der Einflihrstellung mindestens zwei durch Umfalten des Flachmateri-
albogens ausgebildete Lagen aufeinanderliegen.

GemahB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass die Verpackungsvorrichtung mit mindestens einem Ver-
schlusselement ausgebildet wird zum VerschlieBen der Verpackungsvorrich-
tung in einer Verpackungsstellung, in welcher die Einfuhréffnung verschlossen
ist durch Umfalten der zweiten Nebenecke um eine Verschlussfaltlinie in Rich-
tung auf die erste Nebenecke hin. Ein solches Verschlusselement vorzusehen
vereinfacht einem Anwender das Verpacken eines Siebkorbs, da er ein solches
Verschlusselement nicht separat, beispielsweise von einer Klebestreifenrolle,
abziehen muss. Das Verschlusselement ist flr ihn bereits dort positioniert, wo
er es bendtigt, und idealerweise auch entsprechend dimensioniert.

Fur die Handhabung der Verpackungsvorrichtung ist es gunstig, wenn das
mindestens eine Verschlusselement in Form eines Klebestreifens ausgebildet
wird. Insbesondere kann es in Form eines Z-férmig auf sich zurickgefalteten

Klebestreifens ausgebildet werden.
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Vorzugsweise wird das mindestens eine Verschlusselement auf der zweiten
Flachmaterialseitenflache angeordnet oder ausgebildet. Insbesondere kann es
dort bereits in der Ausgangsstellung des Flachmaterialbogens angeordnet oder
ausgebildet werden. Insbesondere ist es mdglich, alle Verschlusselemente und
alle Sicherungselemente bereits in der Ausgangsstellung auf dem Flachmateri-
albogen anzuordnen oder zu befestigen. Dies vereinfacht die Herstellung der
Verpackungsvorrichtung, da bereits der Flachmaterialbogen in der beschriebe-
nen Weise mit Sicherungs- und Verschlusselementen vorkonfektioniert werden
kann. Er muss dann von der Ausgangsstellung lediglich durch mehrere Faltun-

gen in die EinfUhrstellung tberfihrt werden.

Gunstigerweise definiert das mindestens eine Verschlusselement eine Ver-
schlusselementlangsrichtung und wird derart auf der Verpackungsvorrichtung
angeordnet, dass die Verschlusselementlangsrichtung parallel oder im Wesent-
lichen parallel zu einer der zwei Seitenfaltlinien oder parallel oder im Wesentli-
chen parallel zur Hauptfaltlinie verlauft. So kann insbesondere ein Uber die
EinflUhréffnung umgefalteter Umschlag mit der zweiten Nebenecke schnell und
sicher fixiert werden, namlich beispielsweise in einer Richtung quer, insbeson-
dere senkrecht zur Einfihréffnung, wenn diese parallel zur Hauptfaltlinie ver-

lauft, oder auch quer zu dieser Richtung.

Gunstig ist es, wenn das mindestens eine Verschlusselement derart angeord-
net wird, dass es sich in der EinfUhrstellung bis an die Léselaschenhauptfaltli-
nie heran oder bis an eine der beiden Seitenfaltlinien heran erstreckt und sich
in der Verschlussstellung Uber die Léselaschenhauptfaltlinie vor oder Uber eine
der beiden Seitenfaltlinien vor erstreckt. Die Verschlussstellung wird insbeson-
dere definiert als diejenige Stellung, in welcher die Einflihréffnung verschlos-
sen ist. Das Verschlusselement muss dann lediglich Uber die Loselaschen-
hauptfaltlinie hinweg oder lber die jeweilige Seitenfaltlinie hinweg gefihrt
werden, um den die EinfUhréffnung verschlieBenden Umschlag des Flachmate-

rialbogens seitlich zu fixieren.
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Auf einfache Weise herstellen lasst sich die Verpackungsvorrichtung, wenn der
Flachmaterialbogen aus einem Tuch, einem Vlies, insbesondere einem Kunst-
stoffvlies, oder einem Verpackungspapier, insbesondere einem Krepppapier,
ausgebildet wird.

In definierter Weise lassen sich Siebkérbe steril verpacken, wenn die Verpa-
ckungsvorrichtung in Form eines Einwegprodukts ausgebildet wird. Insbeson-
dere kann die Verpackungsvorrichtung aus einem sterilen Flachmaterialbogen
ausgebildet werden.

Damit eine Sterilisiersiebschale, die mit einer Verpackungsvorrichtung ver-
packt ist, sterilisiert werden kann, ist es glnstig, wenn die Verpackungsvor-
richtung sterilisierbar, insbesondere heiBdampfsterilisierbar, ausgebildet wird.
Hierflr kénnen entsprechende Werkstoffe gewahlt werden, aus denen der
Flachmaterialbogen ausgebildet werden kann.

Um insbesondere unerwiinschte Offnung der Verpackungsvorrichtung zu ver-
meiden, ist es vorteilhaft, wenn die Verpackungsvorrichtung aus einem einsti-

ckigen, insbesondere monolithischen, Flachmaterialbogen ausgebildet wird.

Die eingangs gestellte Aufgabe wird bei einem Verfahren zum sterilen Verpa-
cken eines Siebkorbs der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemani
dadurch gelést, dass eine der oben beschriebenen medizinischen Verpa-
ckungsvorrichtungen bereitgestellt wird, dass der Siebkorb durch die Einflihr-
o6ffnung in den Aufnahmeraum eingeflihrt wird und dass die Verpackungsvor-
richtung von der Einflihrstellung in eine Verschlussstellung, in welcher die Ein-
fuhroéffnung verschlossen ist, Uberflhrt wird durch Umschlagen eines freien
Endes der Verpackungsvorrichtung lber die EinfUhréffnung.

In der oben bereits eingehend beschriebenen Weise ist es so méglich, einen
Siebkorb signifikant schneller zu verpacken. Der Flachmaterialbogen muss ins-
besondere nicht mehr von einem Anwender um den Siebkorb aufwendig

herum gefaltet werden, was einen hohen Zeit- und damit auch Kostenaufwand
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verursacht. Der Siebkorb muss lediglich durch die Einfihréffnung in den Auf-

nahmeraum eingeschoben werden. Durch Umschlagen eines freien Endes der
Verpackungsvorrichtung Uber die EinfUhréffnung wird diese verschlossen. Der
Siebkorb ist dann optimal verpackt. Dieses Verfahren kénnen insbesondere

auch Anwender durchfuhren, die nicht aufwendig geschult sind.

Vorzugsweise wird das umgeschlagene freie Ende in der Verschlussstellung mit
mindestens einem Verschlusselement fixiert. Insbesondere kénnen zwei, drei,
vier oder auch noch mehrere Verschlusselemente vorgesehen werden, um das
umgeschlagene freie Ende in der Verschlussstellung zu fixieren. Ein Siebkorb
ist so sicher verpackt. Die Verpackungsvorrichtung kann sich nicht in unbeab-
sichtigter Weise vom Siebkorb lésen.

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen der Erfindung

dient im Zusammenhang mit den Zeichnungen der naheren Erlduterung. Es

zeigen:

Figur 1: eine schematische perspektivische Darstellung eines Ausfih-
rungsbeispiels eines Flachmaterialbogens zur Ausbildung einer
Verpackungsvorrichtung in einer ungefalteten Ausgangsstellung;

Figur 2: eine schematische Darstellung des Flachmaterialbogens aus Figur
1 in einer ersten Faltstellung;

Figur 3: eine schematische perspektivische Ansicht des Flachmaterialbo-
gens beim Uberfiihren von der ersten Faltstellung in eine zweite
Faltstellung;

Figur 4: eine schematische perspektivische Anordnung des Flachmaterial-

bogens in der zweiten Faltstellung;
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Figur 5:

Figur 6:

Figur 7:

Figur 8:

Figur 9:

Figur 10:

Figur 11:

Figur 12:

Figur 13:

eine schematische perspektivische Ansicht des Flachmaterialbo-
gens aus Figur 4 beim Uberfiihren von der zweiten Faltstellung in
eine dritte Faltstellung;

eine schematische perspektivische Ansicht des Flachmaterialbo-
gens aus Figur 5 beim Uberfiihren von der dritten Faltstellung in

eine vierte Faltstellung;

eine schematische Darstellung des Flachmaterialbogens in der
vierten Faltstellung, die eine Einflhrstellung definiert;

eine schematische Darstellung der Anordnung aus Figur 7 beim
Einflhren eines Siebkorbs durch eine EinfUhréffnung der Verpa-

ckungsvorrichtung in einen Aufnahmeraum derselben;

eine schematische Darstellung der Anordnung aus Figur 8 beim
Uberfiihren von der vierten Faltstellung in eine funfte Faltstellung

sowie in eine sechste Faltstellung;

eine schematische Darstellung der Anordnung aus Figur 9 beim
Uberfiihren von der sechsten Faltstellung in eine Verschlussstel-

lung;

eine schematische Darstellung der Anordnung aus Figur 10 in der

Verschlussstellung vor dem Aktivieren von Verschlusselementen;

eine schematische perspektivische Gesamtansicht der Anordnung

aus Figur 11 mit aktivierten Verschlusselementen;

eine schematische perspektivische vergréBerte Ansicht des Be-

reichs A aus Figur 6;
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Figur 14: eine schematische vergréBerte Ansicht des Bereichs B aus Figur
11;

Figur 15: eine schematische Darstellung einer Draufsicht auf eine zweite

Flachmaterialseitenflache eine Flachmaterialbogens; und

Figur 16: eine schematische Darstellung eines Ausfihrungsbeispiels eines

medizinischen Verpackungssystems.

In Figur 7 ist ein Ausfihrungsbeispiel einer medizinischen Verpackungsvorrich-
tung schematisch dargestellt und insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 be-
zeichnet. Sie dient zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs 12, welcher sche-
matisch in Figur 8 dargestellt ist. In Figur 8 sind die normalerweise in den
Siebkorb 12 eingebrachten Instrumente oder Implantate der Ubersichtlichkeit

wegen nicht dargestellt.

Die Verpackungsvorrichtung 10 definiert einen Aufnahmeraum 14 zum Auf-

nehmen des Siebkorbs 12 in einer Verpackungsstellung.

Die Verpackungsvorrichtung 10 definiert ferner eine Einflihréffnung 16, durch
die hindurch der Siebkorb 12 in den Aufnahmeraum 14 hineingebracht werden

kann.

In der in Figur 8 dargestellten Einflihrstellung der Verpackungsvorrichtung 10

ist die Einfuhréffnung 16 offen.

Die Verpackungsvorrichtung 10 ist aus einem Flachmaterialbogen 18 ausgebil-
det. Ein solcher Flachmaterialbogen 18 ist schematisch in Figur 1 dargestellt.
Auch die Figur 15 zeigt schematisch einen Flachmaterialbogen 18. Die Verpa-
ckungsvorrichtung 10 wird aus dem Flachmaterialbogen 18 durch mehrfaches

Falten gebildet, wie nachfolgend noch eingehend erlautert wird.
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In der EinfUhrstellung weist der Aufnahmeraum 14 zwei aneinander anliegende
Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche, namlich einen ersten Auf-
nahmeraumflachmaterialbogenflachenbereich 20 und einen zweiten Aufnah-
meraumflachmaterialbogenflachenbereich 22 identischer GréBe, die schema-

tisch in den Figuren 1 und 2 eingezeichnet sind.

Die beiden Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche 20 und 22 sind
durch drei Faltlinien des Flachmaterialbogens 18 begrenzt, namlich eine
Hauptfaltlinie 24 und zwei Seitenfaltlinien, namlich eine erste Seitenfaltlinie 26
und eine zweite Seitenfaltlinie 28. Die Hauptfaltlinie 24 sowie die Seitenfaltli-
nien 26 und 28 begrenzen den Aufnahmeraum 14 derart, dass er bis auf die
Einflhréffnung 16 allseitig geschlossen ist.

Der Flachmaterialbogen 18 definiert eine erste Flachmaterialseitenflache 30
und eine zweite Flachmaterialseitenflache 32, die in der Ausgangsstellung des
ungefalteten Flachmaterialbogens 18 in voneinander entgegengesetzte Rich-
tungen weisen. Wie schematisch in Figur 1 gestrichelt eingezeichnet, umfasst
die erste Flachmaterialseitenflache 30 die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbo-
genflachenbereiche 20 und 22. Figur 15 zeigt eine Draufsicht auf die Flachma-

terialseitenflache 32.

Der Flachmaterialbogen 18 ist der Ausgangsstellung viereckig, namlich wie

beim Ausfihrungsbeispiel in Figur 1 schematisch dargestellt, quadratisch. Eine
der drei genannten Faltlinien ist in Form der Hauptfaltlinie 24 ausgebildet, wel-
che zwei in der Ausgangsstellung einander gegenlberliegende Hauptecken 34
und 36 des Flachmaterialbogens 18 miteinander verbindet, namlich eine erste

Hauptecke 34 und eine zweite Hauptecke 36.

Die Haupfaltlinie 24 erstreckt sich parallel zur EinfUhréffnung 16. Die Seiten-
faltlinien 28 und 30 verlaufen parallel zueinander und erstrecken sich quer zur
Hauptfaltlinie 24, namlich senkrecht zu dieser. Ein Abstand 38 der beiden Sei-
tenfaltlinien 28 und 30 voneinander entspricht mindestens einem Drittel eines
Abstands 40 der beiden Hauptecken 34 und 36 voneinander.
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Wie schematisch in Figur 7 dargestellt, sind die Hauptecken 34 und 36 in der
Einflhrstellung auf der Hauptfaltlinie 24 positioniert.

Die Hauptfaltlinie 24 begrenzt ferner die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbo-
genflachenbereiche 20 und 22, wie dies schematisch in Figur 1 dargestellt ist.

Der Flachmaterialbogen 18 definiert in der Ausgangsstellung zwei einander ge-
genuberliegende Nebenecken, namlich eine erste Nebenecke 42 und eine
zweite Nebenecke 44.

Die zwei Nebenecken 42 und 44 liegen in einer ersten Faltstellung, wie sie
schematisch in Figur 2 dargestellt ist, in welcher der Flachmaterialbogen 18

von der Ausgangsstellung um die Hauptfaltlinie 24 gefaltet ist, aufeinander.

Die Verpackungsvorrichtung 10 umfasst eine erste Léselasche 46, welche
durch Zurtckfalten der ersten Nebenecke 42 aus der ersten Faltstellung in
eine zweite Faltstellung um eine Nebenfaltlinie 48 ausgebildet ist. Die Neben-
faltlinie 48 verlauft parallel zur Hauptfaltlinie 24. Sie erstreckt sich zwischen
der Hauptfaltlinie 24 und den Nebenecken 42 und 44 in der ersten Faltstel-

lung.

Wie insbesondere gut in den Figuren 4 bis 12 zu erkennen, steht die erste L6-
selasche 46, die in Form eines dreieckigen Zipfels mit der ersten Nebenecke

42 ausgebildet ist, in der EinfUhrstellung lber die Hauptfaltlinie 24 vor.

Ein Abstand 50 der Nebenfaltlinie 48 von der Hauptfaltlinie 24 ist kleiner als
ein Abstand 52 von den Nebenecken 42 beziehungsweise 44 in der ersten Falt-

stellung, wie dies schematisch in Figur 2 dargestellt ist.

Wie insbesondere in den Figuren 7 und 8 gut zu erkennen, begrenzt die Ne-
benfaltlinie 48 die Einfihréffnung 16.
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Die zweite Faltstellung ist schematisch in Figur 4 dargestellt. Ausgehend von
der zweiten Faltstellung wird die erste Hauptecke 34 um die erste Seitenfaltli-
nie 26 in Richtung auf die zweite Hauptecke 36 hin in eine dritte Faltstellung
umgefaltet, wie sie schematisch in Figur 6 dargestellt ist. Der Faltvorgang ist

in Figur 5 schematisch dargestellt.

Die zweite Hauptecke 36 wird von der dritten Faltstellung in eine in Figur 7
schematisch dargestellte vierte Faltstellung Uberfihrt, und zwar durch Umfal-
ten um die zweite Seitenfaltlinie 28 in Richtung auf die erste Seitenfaltlinie 26
hin. Wie bereits oben erwahnt, definiert die vierte Faltstellung die EinfUhrstel-
lung, in welcher der Siebkorb 12 durch die EinfUhréffnung 16 in den Aufnah-

meraum 14 eingebracht werden kann.

Die Verpackungsvorrichtung 10 umfasst ferner eine zweite Léselasche 54. Die
zweite LOselasche 54 ist ausgebildet durch Umfalten der zweiten Nebenecke
44, welche in der EinfUhrstellung von der EinfUuhréffnung 16 weg weist, von
der vierten Faltstellung in eine flnfte Faltstellung um eine L&selaschenhaupt-
faltlinie 56 in Richtung auf die Hauptfaltlinie 24 hin. Ferner wird die zweite Ne-
benecke 44 von der funften Faltstellung in eine sechste Faltstellung um eine
Léselaschennebenfaltlinie 58 in einer Richtung von der Hauptfaltlinie 24 weg

zurlickgefaltet.

Wie insbesondere in den Figuren 9 und 10 zu erkennen, ist die Einflihréffnung
16 auch in der sechsten Faltstellung offen, also wenn die zweite Loselasche 54
ausgebildet ist. Mithin definiert also auch die sechste Faltstellung eine Einfuhr-

stellung der Verpackungsvorrichtung 10.

Ein Abstand 60 der Loéselaschenhauptfaltlinie 56 von der Hauptfaltlinie 24 ist,
wie schematisch in Figur 7 dargestellt, gréBer als ein Abstand 62 von den Ne-
benecken 42 beziehungsweise 44 in der ersten Faltstellung. Bei dem in den Fi-
guren dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist der Abstand 60 mehr als doppelt

so grol3 wie der Abstand 62.
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Ferner ist ein Abstand 64 der Loselaschennebenfaltlinie 58 von der Lésela-
schenhauptfaltlinie 56 groéBer als ein Abstand 66 von der zweiten Nebenecke
44,

Die Verpackungsvorrichtung 10 umfasst ferner eine Entfaltungssicherungsein-
richtung 68 zum Sichern der Verpackungseinrichtung 10, insbesondere einer
Formstabilitat derselben, in der EinfUhrstellung, und zwar gegen ein vollstandi-
ges Entfalten zurlck in die Ausgangsstellung.

Die Léselaschenhauptfaltlinie 56 und die Léselaschennebenfaltlinie 58 verlau-

fen parallel zueinander und parallel zur Hauptfaltlinie 24.

Die Entfaltungssicherungseinrichtung 68 umfasst ein erstes Sicherungselement

70 zum Sichern der Verpackungsvorrichtung 10 in der EinfUhrstellung.

Die Verpackungsvorrichtung 10 umfasst mindestens einen ersten Sicherungs-
flachenbereich 72 und einen zweiten Sicherungsflachenbereich 74. Es handelt
sich dabei um Flachenbereiche des Flachmaterialbogens 18, die von den Auf-
nahmeraumflachmaterialbogenflachenbereichen 20 und 22 verschieden sind.

Der erste Sicherungsflachenbereich 72 und der zweite Sicherungsflachenbe-
reich 74 liegen in der EinfUhrstellung aneinander an. Das Sicherungselement
70 verbindet die beiden Sicherungsflachenbereiche 72 und 74 kraft- und/oder
stoffschlissig miteinander.

Bei dem in den Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiel umfasst die zweite

Flachmaterialseitenflache 32 beide Sicherungsflachenbereiche 72 und 74.

Der erste Sicherungsflachenbereich 72 wird begrenzt durch die Hauptfaltlinie
24, die zweite Seitenfaltlinie 28, eine sich zwischen der zweiten Hauptecke 36
und der ersten Nebenecke 42 erstreckende Seitenkante 76 sowie eine sich
zwischen der zweiten Hauptecke 36 und der zweiten Nebenecke 44 erstre-
ckende Seitenkante 78.
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Der zweite Sicherungsflachenbereich 74 ist begrenzt durch die Hauptfaltlinie
24, eine sich zwischen der zweiten Nebenecke 44 und der ersten Hauptecke
34 erstreckende Seitenkante 80 sowie einer sich zwischen der ersten Haupt-
ecke 34 und der ersten Nebenecke 42 erstreckenden Seitenkante 82. Ferner
ist der zweite Sicherungsflachenbereich 74 begrenzt durch die erste Seitenfalt-

linie 28. Dies ist schematisch in Figur 6 eingezeichnet.

Die zwei Sicherungsflachenbereiche 72 und 74 Uberlappen sich in einer drei-
eckigen Flache 86, welche schematisch in Figur 7 eingezeichnet ist. Eine Basis
dieser dreieckigen Flache 86 ist gebildet durch die Hauptfaltlinie 24. Dieser ge-
genuberliegend ist eine Spitze 84 der Flache, die in Richtung auf die Neben-
faltlinie 48 hin weist. Das Sicherungselement 70 ist zwischen den Sicherungs-
flachenbereichen 72 und 74 im Bereich dieser dreieckigen Flache 86 angeord-
net. Mit diesem Sicherungselement 70 ist die Verpackungsvorrichtung 10 ge-
gen Entfalten aus der Einflihrstellung zuriick in die Ausgangsstellung gesichert.
Das Sicherungselement 70 ist derart ausgebildet, dass eine Starke der Verbin-
dung derart gewahlt ist, dass sie beim Entfernen der Verpackungsvorrichtung
10 vom Siebkorb 12, auch als aseptische Prasentation des Siebkorbs bezeich-
net, wieder gelést werden kann, ohne den Flachmaterialbogen 18 zu zersté-

ren.

Das Sicherungselement 70 ist, wie schematisch in Figur 13 dargestellt, in
Form eines doppelseitigen Klebestreifens 88 ausgebildet, welcher ein Klebeele-
ment 90 bildet. Der Klebestreifen 88 weist eine erste Klebefldche 92 und eine
zweite Klebeflache 94 auf, die in entgegensetzte Richtungen weisend ausgebil-
det sind.

Die erste Klebeflache 92 liegt am ersten Sicherungsflachenbereich 72 an. Die
zweite Klebeflache 94 ist zunachst durch eine Schutzfolie 96 geschitzt. Wird
die Schutzfolie 96, wie schematisch in Figur 13 dargestellt, abgezogen, wird
die zweite Klebefldache 94 freigelegt und kann dann am zweiten Sicherungsfla-
chenbereich 74 in Anlage gebracht und mit diesem verbunden werden.
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Das Sicherungselement 70 ist in einem Bereich der Verpackungsvorrichtung
10 positioniert, in welchem in der EinfUhrstellung mindestens zwei durch Um-
falten des Flachmaterialbogens 18 ausgebildete Lagen aufeinanderliegen,
namlich sieben Lagen. Bei einem alternativen AusfUhrungsbeispiel ist das Si-
cherungselement 70 in Form eines SchweiBBpunkts oder einen Klebstoffpunkts

ausgebildet.

Ferner kann in analoger Weise wie das Sicherungselement 70 am ersten Si-
cherungselementflachenbereich 72 nahe der ersten Hauptecke 34, wie sche-
matisch in Figur 5 dargestellt, ein weiteres Sicherungselement 170 angeordnet
werden. Dies ist dann an einem ersten Sicherungsflachenbereich 172 angeord-
net, welcher mit einem zweiten Sicherungsflachenbereich 174 zusammenwirkt,
welcher durch einen Flachenbereich der ersten Flachmaterialseitenflache 30
definiert ist. Mit dem zweiten Sicherungselement 170 lasst sich in analoger
Weise wie die zweite Hauptecke 36 auch die erste Hauptecke 34 sichern, und
zwar an dem um die Nebenfaltlinie 48 umgefalteten Umschlag, welcher mit
der ersten Nebenecke 42 teilweise Uber die Hauptfaltlinie 24 vorsteht. Umfasst
die Entfaltungssicherungseinrichtung 68 also nicht nur das Sicherungselement
70, sondern auch noch ein weiteres Sicherungselement 170 wie beschrieben,
kann eine Formstabilitat der Verpackungsvorrichtung 10 weiter verbessert

werden.

Werden die Sicherungselemente 70 und 170 in der beschriebenen Weise ange-

ordnet, liegen sie in der EinfUhrstellung tbereinander.

Ist der Siebkorb 12, wie beschrieben durch die Einfuhréffnung 16 in den Auf-
nahmeraum 14 eingefuhrt, kann die Verpackungsvorrichtung 10 von der Ein-
fuhrstellung in eine Einflihrstellung in eine Verschlussstellung Uberflihrt wer-
den. In der Verschlussstellung ist die EinfuUhréffnung 16 verschlossen, und
zwar durch Umschlagen eines freien Endes 98 bder Verpackungsvorrichtung

10 Uber die EinfUhréffnung 16, wie dies schematisch in Figur 10 dargestellt ist.
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Das freie Ende 98 umfasst insbesondere den Abschnitt der Verpackungsvor-
richtung 10 mit der zweiten Léselasche 54. Das Umschlagen des freien Endes
98 erfolgt um eine Verschlussfaltlinie 100.

Die Figuren 11 und 12 zeigen die Verschlussstellung der Verpackungsvorrich-
tung 10.

Damit sich das freie Ende 98 nicht in unbeabsichtigter Weise [0st, ist es in der
Verschlussstellung mit mindestens einem Verschlusselement 102, bei dem in
den Figuren dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind es zwei Verschlussele-

mente 102, fixiert.

Die Verschlusselemente 102 sind in Form eines Klebestreifens 106 ausgebil-
det. Die Verschlusselemente 102 definieren jeweils eine Verschlusselement-
langsrichtung 108, die parallel zu den zwei Seitenfaltlinien 26 und 28 verlauft.

Die Verschlusselemente 102 sind in Form Z-férmiger, auf sich zurlickgefalteter
Klebestreifen 106 ausgebildet, wie dies schematisch vergréBert in Figur 14
dargestellt ist. Die Verschlusselemente sind auf der zweiten Flachmaterialsei-

tenflache 32 angeordnet.

In der EinfUhrstellung, also bevor das freie Ende 98 mit den Verschlussele-
menten 102 fixiert ist, erstrecken sich die Verschlusselemente 102 bis an die
Léselaschenhauptfaltlinie 56 heran, wie dies schematisch in Figur 11 sowie in

den Figuren 14 und 15 dargestellt ist.

Ein freies, in Richtung auf die Léselaschenhauptfaltlinie 56 hin weisendes,
klebstofffreies Zugende 110 der Klebestreifen 106 kann von einem Anwender
erfasst und so der Klebestreifen 106 auseinandergezogen werden. Ein dem
Zugende 110 entgegengesetztes Befestigungsende 112 des Klebestreifens 106
ist dauerhaft mit der zweiten Flachmaterialseitenflache 32 verbunden. Das wie
beschrieben ausgezogene Verschlusselement 102 kann dann Uber die Losela-
schenhauptfaltlinie 56 hinausgezogen und um die Verpackungsvorrichtung 10
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herumgefihrt und an dieser festgelegt werden, wie dies in Figur 12 schema-

tisch dargestellt ist.

Bei einem weiteren Ausfihrungsbeispiel sind alternativ oder zusatzlich zwei
Verschlusselemente vorgesehen. Diese sind in den Figuren 11 und 12 schema-
tisch eingezeichnet und mit dem Bezugszeichen 104 bezeichnet. Die Ver-
schlusselemente 104 sind entsprechend den Klebestreifen 106 ausgebildet und
definieren jeweils eine Verschlusselementlangsrichtung 114, die sich parallel
zur Hauptfaltlinie 24 erstreckt. In der EinfUhrstellung erstrecken sich die Ver-
schlusselemente 104 bis an eine der beiden Seitenfaltlinien 26 beziehungs-
weise 28 heran und stehen in der Verschlussstellung jeweils liber eine der bei-
den Seitenfaltlinien 26 und 28 vor, um das umgeschlagene freie Ende 98 in
der Verschlussstellung wie beschrieben und in Figur 12 dargestellt seitlich zu

fixieren.

Die in den Figuren dargestellten und beschriebenen Ausfihrungsbeispiele sind
aus einem Flachmaterialbogen 18 ausgebildet, welcher insbesondere ein Tuch,
ein Vlies, beispielsweise ein Kunststoffvlies, oder ein Verpackungspapier, zum

Beispiel ein Krepppapier, sein kann.

Die Verpackungsvorrichtung 10 ist in Form eines Einwegprodukts ausgebildet.

Ferner ist sie sterilisierbar, insbesondere heiBdampfsterilisierbar.

Wie beschrieben ist die Verpackungsvorrichtung 10 aus einem einstlckigen,

namlich einem monolithischen, Flachmaterialbogen 18 ausgebildet.

In Figur 16 ist schematisch ein Ausfiihrungsbeispiel eines medizinischen Ver-
packungssystems 116 dargestellt. Es umfasst mehrere medizinische Verpa-

ckungsvorrichtungen 10.

Das Verpackungssystem 116 umfasst eine Mehrzahl medizinischer Verpa-

ckungsvorrichtungen 10, die sich in Form und GréBe sowie wahlweise auch
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durch den Werkstoff, aus dem der Flachmaterialbogen 18 ausgebildet ist, von-

einander unterscheiden.

Das in Figur 16 dargestellte Ausfihrungsbeispiel umfasst eine Umverpackung
118 fUr eine Mehrzahl von Verpackungsvorrichtungen 10. Die Umverpackung
118 ist in Form einer Spendervorrichtung 120 mit einer Entnahmeéffnung 122
ausgebildet. Durch die Entnahmedéffnung 122 kédnnen Verpackungsvorrichtun-

gen 10 aus der Spendervorrichtung 120 entnommen werden.

Das Verpackungssystem 116 umfasst optional weitere Spendervorrichtungen
120, in welchen jeweils identische Verpackungsvorrichtungen 10 aufgenom-
men sind. Sind beispielsweise drei unterschiedliche GréBen von Siebkdrben 12
zu verpacken, sind vorzugsweise drei Spendervorrichtungen 120 bereitgestellt,
die jeweils eine Mehrzahl identischer Verpackungsvorrichtungen 10 enthalten,
wobei die Spendervorrichtungen 120 an die GréBe und Form der Verpackungs-
vorrichtungen 10 flUr die drei unterschiedlichen Siebkdrbe 12 angepasst sind.
Mithin kédnnen demnach beispielsweise drei unterschiedlich groBe Spendervor-

richtungen 120 bereitgestellt werden.

Die beschriebenen Ausflihrungsbeispiele medizinischer Verpackungsvorrichtun-
gen 10 sowie die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele von Verpackungssyste-
men 116 ermdglichen es insbesondere, Siebkdrbe 12 schnell und effizient zu
verpacken. Insbesondere ist es nicht erforderlich, einem Anwender eine be-
stimmte Falttechnik zum Einschlagen des Siebkorbs 12 in einen Flachmaterial-
bogen 18 beizubringen. Vielmehr kann ein Anwender den Siebkorb 12 einfach
durch die EinfUhréffnung 16 in den Aufnahmeraum 14 der Verpackungsvor-
richtung 10 einschieben und diese dann durch Umschlagen des freien Endes
98 Uber die Einfuhréffnung 16 verschlieBen. Auf diese Weise kann eine signifi-
kante Zeitersparnis beim Verpacken der Siebkdrbe 12 mit Verpackungsvorrich-
tungen 10 in Form von Weichverpackungen erreicht werden, woraus sich auch

eine Kostenersparnis ergibt.
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Durch die vorkonfektioniert bereitgestellten Verpackungsvorrichtungen 10
kann ferner eine Reproduzierbarkeit bei der Verpackung von Siebkérben 12

signifikant erhéht werden. Zudem verringert sich ein Schulungsaufwand flr

Personal, das die Siebkérbe 12 verpackt, deutlich.
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Bezugszeichenliste

10 Verpackungsvorrichtung

12 Siebkorb

14  Aufnahmeraum

16  Einfuhréffnung

18 Flachmaterialbogen

20 erster Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereich
22 zweiter Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereich
24  Hauptfaltlinie

26 erste Seitenfaltlinie

28 zweite Seitenfaltlinie

30 erste Flachmaterialseitenflache
32 zweite Flachmaterialseitenflache
34 erste Hauptecke

36 zweite Hauptecke

38 Abstand

40 Abstand

42  erste Nebenecke

44  zweite Nebenecke

46 erste Ldselasche

48 Nebenfaltlinie

50 Abstand

52 Abstand

54 zweite Loselasche

56 Loselaschenhauptfaltlinie

58 Loselaschennebenfaltlinie

60 Abstand
62 Abstand
64 Abstand
66 Abstand

68 Entfaltungssicherungseinrichtung
70 erstes Sicherungselement
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72
74
76
78
80
82
84
86
88
90
92
94
96
98
100
102
104
106
108
110
112
114
116
118
120
122
170
172
174

erster Sicherungsflachenbereich
zweiter Sicherungsflachenbereich
Seitenkante

Seitenkante

Seitenkante

Seitenkante

Spitze

dreieckige Flache

Klebestreifen

Klebeelement

erste Klebeflache

zweite Klebeflache

Schutzfolie

freies Ende

Verschlussfaltlinie

erstes Verschlusselement
zweites Verschlusselement
Klebestreifen

erste Verschlusselementléangsrichtung
Zugende

Befestigungsende

zweite Verschlusselementlédngsrichtung

Verpackungssystem
Umverpackung
Spendervorrichtung
Entnahmedffnung

zweites Sicherungselement
erster Sicherungsflachenbereich

zweiter Sicherungsflachenbereich
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Patentanspriiche

1. Medizinische Verpackungsvorrichtung (10) zum sterilen Verpacken eines
Siebkorbs (12), wobei die Verpackungsvorrichtung (10) einen Aufnahme-
raum (14) zum Aufnehmen eines Siebkorbs (12) in einer Verpackungs-
stellung und eine Einfuhréffnung (16) zum EinfUhren eines Siebkorbs
(12) in den Aufnahmeraum (14) hinein definiert, wobei die Einflhroff-
nung (16) in einer EinfUhrstellung offen ist, wobei die Verpackungsvor-
,richtung (10) aus einem in einer Ausgangsstellung ungefalteten Flach-
materialbogen (18) durch mehrfaches Falten gebildet ist, wobei der Auf-
nahmeraum (14) in der EinfUhrstellung zwei aneinander anliegende Auf-
nahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche (20, 22) aufweist, welche
durch mindestens drei Faltlinien (24, 26, 28) des Flachmaterialbogens
(18) begrenzt sind derart, dass der Aufnahmeraum (14) bis auf die Ein-
fuhroffnung (16) allseitig geschlossen ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verpackungsvorrichtung (10) eine Entfaltungssicherungseinrichtung
(68) umfasst zum Sichern der Verpackungsvorrichtung (10) in der Ein-
flhrstellung gegen ein vollstandiges Entfalten zurtck in die Ausgangs-
stellung.

2. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Flachmaterialbogen (18) eine erste Flachmaterialsei-
tenflache (30) und eine zweite Flachmaterialseitenflache (32) definiert,
dass die erste Flachmaterialseitenflache (30) und die zweite Flachmate-
rialseitenflache (32) in der Ausgangsstellung in voneinander entgegenge-
setzte Richtungen weisen und dass die erste Flachmaterialseitenflache
(30) die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche (20, 22)

umfasst.

3. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden

Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung
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(10) in der EinfUhrstellung mindestens drei Faltlinien (24, 26, 28), insbe-

sondere drei, vier, funf, sechs oder sieben Faltlinien umfasst.

4, Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachmaterialbogen (18)
in der Ausgangsstellung viereckig, insbesondere rechteckig, weiter insbe-

sondere quadratisch oder im Wesentlichen quadratisch ausgebildet ist.

5. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine der mindestens drei Falt-
linien in Form einer Hauptfaltlinie (24) ausgebildet ist und dass die
Hauptfaltlinie (24) zwei in der Ausgangsstellung einander gegenuberlie-
gende Hauptecken (34, 36) des Flachmaterialbogens (18) miteinander

verbindet.

6. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Hauptfaltlinie (24) parallel oder im Wesentlichen

parallel zur Einflhréffnung (16) erstreckt.

7. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zwei der mindestens drei Faltlinien in Form von pa-
rallel oder im Wesentlichen parallel zueinander verlaufenden Seitenfaltli-
nien (26, 28) ausgebildet sind und dass sich die Seitenfaltlinien (26, 28)
quer zur Hauptfaltlinie (24) erstrecken.

8. Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Abstand (38) der beiden Seitenfaltlinien (26, 28) von-
einander mindestens einem Drittel des Abstands (40) der Hauptecken

(34, 36) voneinander entspricht.
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10.

11.

12.

13.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Ansprliche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hauptecken (34, 36) in der Einflhr-
stellung auf der Hauptfaltlinie (24) oder im Wesentlichen auf der Haupt-

faltlinie (24) positioniert sind.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbo-
genflachenbereiche (20, 22) durch die Hauptfaltlinie (24) begrenzt sind.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachmaterialbogen (18)
in der Ausgangsstellung zwei einander gegenuberliegende Nebenecken
(42, 44) umfasst, dass die zwei Nebenecken (42, 44) in einer ersten
Faltstellung, in welcher der Flachmaterialbogen (18) von der Ausgangs-
stellung um die Hauptfaltlinie (24) gefaltet ist, aufeinander liegen, dass
die Verpackungsvorrichtung (10) eine erste L&selasche (46) umfasst,
dass die erste L&selasche (46) durch Zurlckfalten einer ersten der zwei
Nebenecken (42, 44) aus der ersten Faltstellung in eine zweite Faltstel-
lung um eine Nebenfaltlinie (48) ausgebildet ist und dass die Nebenfaltli-
nie (48) parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie (24)
verlauft und sich zwischen der Hauptfaltlinie (24) und den Nebenecken

(42, 44) in der ersten Faltstellung erstreckt.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Ldselasche (46) in der EinfUhrstellung Uber
die Hauptfaltlinie (24) vorsteht.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Abstand (50) der Nebenfaltlinie (48) von
der Hauptfaltlinie (24) kleiner ist als ein Abstand (52) von den Neben-

ecken (42, 44) in der ersten Faltstellung.
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14,

15.

16.

17.

18.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Nebenfaltlinie (48) die EinfUhroff-
nung (16) begrenzt.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass eine erste der zwei Hauptecken (34,
36) von der zweiten Faltstellung um eine erste der zwei Seitenfaltlinien
(26, 28) in Richtung auf eine zweite der zwei Hauptecken (34, 36) hin in
eine dritte Faltstellung umgefaltet ist und dass die zweite der zwei
Hauptecken (34, 36) von der dritten Faltstellung in eine vierte Faltstel-
lung um eine zweite der zwei Seitenfaltlinien (26, 28) in Richtung auf die
erste der zwei Seitenfaltlinien (26, 28) hin umgefaltet ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die vierte Faltstellung die EinflUhrstellung definiert.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung (10) eine zweite
Loselasche (54) umfasst, dass die zweite Léselasche (54) ausgebildet ist
durch Umfalten einer zweiten der zwei Nebenecken (42, 44), welche in
der EinfUhrstellung von der EinfUhréffnung (16) weg weist, von der vier-
ten Faltstellung in eine flnfte Faltstellung um eine Ldselaschenhauptfalt-
linie (56) in Richtung auf die Hauptfaltlinie (24) hin und durch Zurlckfal-
ten der zweiten der zwei Nebenecken (42, 44) von der finften Faltstel-
lung in eine sechste Faltstellung um eine Ldselaschennebenfaltlinie (58)
in einer Richtung von der Hauptfaltlinie (24) weg.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Abstand (60) der Léselaschenhauptfaltlinie (56)
von der Hauptfaltlinie (24) gréBer ist als ein Abstand (62) von den Ne-
benecken (42, 44) in der ersten Faltstellung, insbesondere mehr als dop-

pelt so groB.
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19.

20.

21,

22.

23.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Abstand (64) der Loselaschennebenfaltli-
nie (58) von der Loselaschenhauptfaltlinie (56) grdBer ist als ein Abstand
(66) von der zweiten der zwei Nebenecken (42, 44), insbesondere min-

destens 30% gréBer.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 17 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass die Léselaschenhauptfaltlinie (56) und
die Loselaschennebenfaltlinie (58) parallel oder im Wesentlichen parallel
zueinander verlaufen, insbesondere parallel zur Hauptfaltlinie (24).

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 17 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die EinfUhréffnung (16) in der sechs-

ten Faltstellung offen ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Entfaltungssicherungsein-
richtung (68) mindestens ein Sicherungselement (70, 170) umfasst zum
Sichern der Verpackungsvorrichtung (10) in der EinfUhrstellung.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung (10) mindestens einen
ersten Sicherungsflachenbereich (72, 172) und mindestens einen zwei-
ten Sicherungsflachenbereich (74, 174) definiert, dass der erste Siche-
rungsflachenbereich (72, 172) und der zweite Sicherungsflachenbereich
(74, 174) von den zwei in der EinfUhrstellung aneinander anliegenden
Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereichen (20, 22) verschieden
sind, dass der erste Sicherungsflachenbereich (72, 172) und der zweite
Sicherungsflachenbereich (74, 174) in der Einflihrstellung aneinander
anliegen und dass das mindestens eine Sicherungselement (70, 170) den
mindestens einen ersten Sicherungsflachenbereich (72, 172) und den

mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich (74, 174) kraft-
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24,

25.

26.

27.

und/oder stoffschlissig miteinander verbindet, insbesondere durch Kle-

ben und/oder Schwei3en.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine erste Sicherungsflachenbereich
(72, 172) und der zugeordnete mindestens eine zweite Sicherungsfla-
chenbereich (74, 174) von derselben Flachmaterialseitenflache (30, 32)
oder von unterschiedlichen Flachmaterialseitenflachen (30, 32) umfasst

sind.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 22 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Sicherungsele-
ment (70, 170) durch einen SchweiBpunkt, durch einen Klebstoff oder
durch ein Klebeelement (90) ausgebildet ist, wobei insbesondere das
Klebeelement (90) zwei voneinander weg weisende Klebeflachen (92,
94) aufweist und wobei in der EinfUhrstellung die eine der zwei Klebefla-
chen (92, 94) am mindestens einen ersten Sicherungsflachenbereich
(72, 172) anliegt und wobei die andere der zwei Klebeflachen (92, 94)
am mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich (72, 172) an-

liegt.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 22 bis
25, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Sicherungsele-
ment (70, 170) in einem Bereich der Verpackungsvorrichtung (10) positi-
oniert ist, in welchem in der EinfUhrstellung mindestens zwei durch Um-
falten des Flachmaterialbogens (18) ausgebildete Lagen aufeinanderlie-

gen.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung
(10) mindestens ein Verschlusselement (102, 104) umfasst zum Ver-
schlieBen der Verpackungsvorrichtung (10) in einer Verpackungsstellung,
in welcher die EinflUhréffnung (16) verschlossen ist durch Umfalten der
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28.

29.

30.

31.

32.

zweiten Nebenecke (44) um eine Verschlussfaltlinie (100) in Richtung auf
die erste Nebenecke (42) hin.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mindestens eine Verschlusselement (102, 104) in
Form eines Klebestreifens (106) ausgebildet ist, insbesondere in Form ei-

nes Z-férmig auf sich zurlckgefalteten Klebestreifens (106).

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach Anspruch 27 oder 28, da-
durch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Verschlusselement
(102, 104) auf der zweiten Flachmaterialseitenflache (32) angeordnet o-

der ausgebildet ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 27 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass das mindestens eine Verschlussele-
ment (102, 104) eine Verschlusselementléangsrichtung (108, 114) defi-
niert und dass die Verschlusselementlangsrichtung (108, 114) parallel o-
der im Wesentlichen parallel zu einer der zwei Seitenfaltlinien (26, 28)
oder parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie (24) ver-
lauft.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der Anspriche 27 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass in der EinfUhrstellung sich das min-
destens eine Verschlusselement (102, 104) bis an die Léselaschenhaupt-
faltlinie (56) heran oder bis an eine der beiden Seitenfaltlinien (26, 28)
heran erstreckt und in der Verschlussstellung sich das mindestens eine
Verschlusselement (102, 104) Uber die L&selaschenhauptfaltlinie (56)
vor oder Uber eine der beiden Seitenfaltlinien (26, 28) vor erstreckt.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachmaterialbogen (18)

aus einem Tuch, einem Vlies, insbesondere einem Kunststoffvlies, oder
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

einem Verpackungspapier, insbesondere einem Krepppapier, ausgebildet

ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung

(10) in Form eines Einwegprodukts ausgebildet ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung
(10) sterilisierbar, insbesondere heiBdampfsterilisierbar, ausgebildet ist.

Medizinische Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrichtung
(10) aus einem einstlckigen, insbesondere monolithischen, Flachmateri-

albogen (18) ausgebildet ist.

Medizinisches, insbesondere steriles, Verpackungssystem (116) fur Sieb-
kérbe (12) umfassend eine Mehrzahl von medizinischen Verpackungsvor-
richtungen (10) nach einem der voranstehenden Anspriche.

Medizinisches Verpackungssystem nach Anspruch 36, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich mindestens zwei der Mehrzahl von medizinischen
Verpackungsvorrichtungen (10) in Form und/oder GréBe und/oder durch
den Werkstoff, aus dem der Flachmaterialbogen (18) ausgebildet ist,

voneinander unterscheiden.

Medizinisches Verpackungssystem nach Anspruch 36 oder 37, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verpackungssystem (116) eine Umverpackung
(118) flur die Mehrzahl von Verpackungsvorrichtungen (10) umfasst, ins-
besondere in Form einer Spendervorrichtung (120) mit einer Entnahme-
offnung (122), durch die hindurch Verpackungsvorrichtungen (10) ein-

zeln aus der Spendervorrichtung (120) entnehmbar sind.
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39.

40.

41.

42.

Medizinisches Verpackungssystem nach einem der Anspriche 36 bis 38,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verpackungssystem (116) mindestens
einen Siebkorb (12) umfasst.

Verfahren zum Herstellen einer medizinischen Verpackungsvorrichtung
(10) zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs (12), wobei die Verpa-
ckungsvorrichtung (10) ausgebildet wird mit einem Aufnahmeraum (14)
zum Aufnehmen eines Siebkorbs (12) in einer Verpackungsstellung und
einer Einfuhréffnung (16) zum Einflhren eines Siebkorbs (12) in den
Aufnahmeraum (14) hinein, wobei die EinfUhréffnung (16) in einer Ein-
flhrstellung offen ist, wobei die Verpackungsvorrichtung (10) aus einem
in einer Ausgangsstellung ungefalteten Flachmaterialbogen (18) durch
mehrfaches Falten gebildet wird, wobei der Aufnahmeraum (16) in der
EinfUhrstellung zwei aneinander anliegende Aufnahmeraumflachmaterial-
bogenflachenbereiche (20, 22) aufweist, welche durch mindestens drei
Faltlinien (24, 26, 28) des Flachmaterialbogens (18) begrenzt sind der-
art, dass der Aufnahmeraum (14) bis auf die EinfUhréffnung (16) allseitig
geschlossen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackungsvorrich-
tung (10) in der EinfUhrstellung gegen ein vollstandiges Entfalten zurtck

in die Ausgangsstellung gesichert wird.

Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, dass der Flach-
materialbogen (18) eine erste Flachmaterialseitenflache (30) und eine
zweite Flachmaterialseitenflache (32) definiert, dass die erste Flachmate-
rialseitenflache (30) und die zweite Flachmaterialseitenflache (32) in der
Ausgangsstellung in voneinander entgegengesetzte Richtungen weisen
und dass die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche (20,
22) durch Falten des Flachmaterialbogens (18) aus der ersten Flachma-

terialseitenflache (30) gebildet werden.

Verfahren nach Anspruch 40 oder 41, dadurch gekennzeichnet, dass die

Verpackungsvorrichtung (10) durch Falten des Flachmaterialbogens (18)
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43.

44,

45.

46.

47.

48.

entlang von mindestens drei Faltlinien (24, 26, 28) gebildet wird, insbe-

sondere entlang von drei, vier, funf, sechs oder sieben Faltlinien.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 42, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Flachmaterialbogen (18) bereitgestellt wird, welcher in der Aus-
gangsstellung viereckig, insbesondere rechteckig, weiter insbesondere

quadratisch oder im Wesentlichen quadratisch ausgebildet ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 43, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der mindestens drei Faltlinien in Form einer Hauptfaltlinie (24)
ausgebildet wird, welche zwei in der Ausgangsstellung einander gegen-
Uberliegende Hauptecken (34, 36) des Flachmaterialbogens (18) mitei-

nander verbindet.

Verfahren nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, dass die Einfihr-
o6ffnung (16) sich parallel oder im Wesentlichen parallel zur Hauptfaltlinie
(24) erstreckend ausgebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 44 oder 45, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
der mindestens drei Faltlinien in Form von parallel oder im Wesentlichen
parallel zueinander verlaufenden Seitenfaltlinien (26, 28) ausgebildet

werden, welche sich quer zur Hauptfaltlinie (24) erstrecken.

Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Seitenfaltlinien (26, 28) in einem Abstand (38) voneinander ausgebildet
werden, welcher mindestens einem Drittel eines Abstands (40) der

Hauptecken (34, 36) voneinander entspricht.

Verfahren nach einem der Ansprliche 44 bis 47, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hauptecken (34, 36) durch Umfalten auf der Hauptfaltlinie (24)

oder im Wesentlichen auf der Hauptfaltlinie (24) positioniert werden.
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49,

50.

51.

52.

53.

54.

Verfahren nach einem der Anspriche 44 bis 48, dadurch gekennzeichnet,
dass die zwei Aufnahmeraumflachmaterialbogenflachenbereiche (20, 22)
durch die Hauptfaltlinie (24) begrenzt werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 49, dadurch gekennzeichnet,
dass der Flachmaterialbogen (18) in der Ausgangsstellung zwei einander
gegenuberliegende Nebenecken (42, 44) umfasst, dass die zwei Neben-
ecken (42, 44) durch Falten des Flachmaterialbogens (18) von der Aus-
gangsstellung um die Hauptfaltlinie (24) in eine erste Faltstellung ge-
bracht werden, in welcher sie aufeinander liegen, dass eine erste Losela-
sche (46) der Verpackungsvorrichtung (10) ausgebildet wird durch Zu-
rickfalten einer ersten der zwei Nebenecken (42, 44) um eine Nebenfalt-
linie (48) aus der ersten Faltstellung in eine zweite Faltstellung und dass
die Nebenfaltlinie (48) parallel oder im Wesentlichen parallel zur Haupt-
faltlinie (24) verlauft und sich zwischen der Hauptfaltlinie (24) und den

Nebenecken (42, 44) in der ersten Faltstellung erstreckt.

Verfahren nach Anspruch 50, dadurch gekennzeichnet, dass die erste L6-
selasche (46) in der Einflhrstellung Uber die Hauptfaltlinie (24) vorste-

hend ausgebildet wird.

Verfahren nach Anspruch 50 oder 51, dadurch gekennzeichnet, dass die
Nebenfaltlinie (48) ausgebildet wird mit einem Abstand (50) von der
Hauptfaltlinie (24), welcher kleiner ist als ein Abstand (52) von den Ne-

benecken (42, 44) in der ersten Faltstellung.

Verfahren nach einem der Anspriche 50 bis 52, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nebenfaltlinie (48) die EinfUhréffnung (16) begrenzend ausge-
bildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 50 bis 53, dadurch gekennzeichnet,
dass eine erste der zwei Hauptecken (34, 36) von der zweiten Faltstel-
lung um eine erste der zwei Seitenfaltlinien (26, 28) in Richtung auf eine
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55.

56.

57.

58.

59.

zweite der zwei Hauptecken (34, 36) hin in eine dritte Faltstellung umge-
faltet wird und dass die zweite der zwei Hauptecken (34, 36) von der
dritten Faltstellung in eine vierte Faltstellung um eine zweite der zwei
Seitenfaltlinien (26, 28) in Richtung auf die erste der zwei Seitenfaltlinien
(26, 28) hin umgefaltet wird.

Verfahren nach Anspruch 54, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpa-
ckungsvorrichtung (10) derart ausgebildet wird, dass die vierte Faltstel-

lung die EinfUhrstellung definiert.

Verfahren nach Anspruch 54 oder 55, dadurch gekennzeichnet, dass eine
zweite Léselasche (54) der Verpackungsvorrichtung (10) ausgebildet
wird durch Umfalten einer zweiten der zwei Nebenecken (42, 44), welche
in der EinfUhrstellung von der Einfihréffnung (16) weg weist, von der
vierten Faltstellung in eine funfte Faltstellung um eine Loselaschenhaupt-
faltlinie (56) in Richtung auf die Hauptfaltlinie (24) hin und durch Zu-
rackfalten der zweiten Nebenecke (44) von der finften Faltstellung in
eine sechste Faltstellung um eine Ldselaschennebenfaltlinie (58) in einer
Richtung von der Hauptfaltlinie (24) weg.

Verfahren nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass die L&sela-
schenhauptfaltlinie (56) ausgebildet wird mit einem Abstand (60) von
der Hauptfaltlinie (24), welcher gréBer ist als von den Nebenecken (42,
44) in der ersten Faltstellung, insbesondere mehr als doppelt so grof3.

Verfahren nach Anspruch 56 oder 57, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Ldselasche (54) ausgebildet wird derart, dass ein Abstand (64)
der Loselaschennebenfaltlinie (58) von der Loselaschenhauptfaltlinie (56)
groBer ist als ein Abstand (62) von der zweiten Nebenecke (44), insbe-
sondere mindestens 30% gréBer.

Verfahren nach einem der Anspriche 56 bis 58, dadurch gekennzeichnet,
dass die Loselaschenhauptfaltlinie (56) und die Loselaschennebenfaltlinie
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60.

61.

62.

63.

(58) parallel oder im Wesentlichen parallel zueinander verlaufend ausge-

bildet werden, insbesondere parallel zur Hauptfaltlinie (24).

Verfahren nach einem der Anspriche 56 bis 59, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (10) derart ausgebildet wird, dass die
EinfUhréffnung (16) in der sechsten Faltstellung offen ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 60, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (10) mit mindestens einem Sicherungs-
element (70, 170) in der Einfihrstellung gesichert wird.

Verfahren nach Anspruch 61, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpa-
ckungsvorrichtung (10) mindestens einen ersten Sicherungsflachenbe-
reich (72, 172) und mindestens einen zweiten Sicherungsflachenbereich
(74, 174) definiert, dass der erste Sicherungsflachenbereich (72, 172)
und der zweite Sicherungsflachenbereich (74, 174) von den zwei in der
EinfUhrstellung aneinander anliegenden Aufnahmeraumflachmaterialbo-
genflachenbereichen (20, 22) verschieden sind, dass der erste Siche-
rungsflachenbereich (72, 172) und der zweite Sicherungsflachenbereich
(74, 174) in der Einflhrstellung aneinander anliegen und dass mit dem
mindestens einen Sicherungselement (70, 170) der mindestens eine
erste Sicherungsflachenbereich (72, 172) und der mindestens eine
zweite Sicherungsflachenbereich (74, 174) kraft- und/oder stoffschllssig
miteinander verbunden werden, insbesondere durch Kleben und/oder

SchweilBen.

Verfahren nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpa-
ckungsvorrichtung (10) derart ausgebildet wird, dass der mindestens
eine erste Sicherungsflachenbereich (72, 172) und der zugeordnete min-
destens eine zweite Sicherungsflachenbereich (74, 174) von derselben
Flachmaterialseitenflache (30, 32) oder von unterschiedlichen Flachma-

terialseitenflachen (30, 32) umfasst sind.



WO 2022/122290 -52 - PCT/EP2021/081330

64.

65.

66.

67.

Verfahren nach einem der Anspriche 61 bis 63, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Sicherungselement (70, 170) durch einen
SchweiBpunkt, durch einen Klebstoff oder durch ein Klebeelement (90)
ausgebildet wird, wobei insbesondere das Klebeelement (90) zwei vonei-
nander weg weisende Klebeflachen (92, 94) aufweist und derart ange-
bracht wird, insbesondere in der Ausgangsstellung, dass in der Einfihr-
stellung die eine der zwei Klebeflachen (92, 94) am mindestens einen
ersten Sicherungsflachenbereich (72, 172) anliegt und dass die andere
der zwei Klebefldchen (92, 94) am mindestens einen zweiten Siche-
rungsflachenbereich (74, 174) anliegt.

Verfahren nach einem der Anspriche 61 bis 64, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Sicherungselement (70, 170) in einem Bereich
der Verpackungsvorrichtung (10) positioniert wird, in welchem in der

EinfUhrstellung mindestens zwei durch Umfalten des Flachmaterialbogens

(18) ausgebildete Lagen aufeinanderliegen.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 65, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (18) mit mindestens einem Verschluss-
element (102, 104) ausgebildet wird zum VerschlieBen der Verpackungs-
vorrichtung (10) in einer Verpackungsstellung, in welcher die EinfUhroff-
nung (16) verschlossen ist durch Umfalten der zweiten Nebenecke (44)
um eine Verschlussfaltlinie (100) in Richtung auf die erste Nebenecke
(42) hin.

Verfahren nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichnet, dass das mindes-
tens eine Verschlusselement (102, 104) in Form eines Klebestreifens
(106) ausgebildet wird, insbesondere in Form eines Z-férmig auf sich zu-

riickgefalteten Klebestreifens (106).
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68.

69.

70.

71.

72.

73.

Verfahren nach Anspruch 66 oder 67, dadurch gekennzeichnet, dass das
mindestens eine Verschlusselement (102, 104) auf der zweiten Flachma-
terialseitenflache (32) angeordnet oder ausgebildet wird, insbesondere in

der Ausgangsstellung.

Verfahren nach einem der Anspriche 66 bis 68, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Verschlusselement (102, 104) eine Verschluss-
elementlangsrichtung (108, 114) definiert und derart auf der Verpa-
ckungsvorrichtung (10) angeordnet wird, dass die Verschlusselement-
langsrichtung (108, 114) parallel oder im Wesentlichen parallel zu einer
der zwei Seitenfaltlinien (26, 28) oder parallel oder im Wesentlichen pa-
rallel zur Hauptfaltlinie (24) verlauft.

Verfahren nach einem der Anspriche 66 bis 69, dadurch gekennzeichnet,
dass das mindestens eine Verschlusselement (102, 104) derart angeord-
net wird, dass es sich in der Einfihrstellung bis an die Léselaschenhaupt-
faltlinie (56) heran oder bis an eine der beiden Seitenfaltlinien (26, 28)
heran erstreckt und sich in der Verschlussstellung tUber die Loselaschen-
hauptfaltlinie (56) vor oder Uber eine der beiden Seitenfaltlinien (26, 28)

vor erstreckt.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 70, dadurch gekennzeichnet,
dass der Flachmaterialbogen (18) aus einem Tuch, einem Vlies, insbe-
sondere einem Kunststoffvlies, oder einem Verpackungspapier, insbeson-
dere einem Krepppapier, ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 71, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (18) in Form eines Einwegprodukts
ausgebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 72, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (18) sterilisierbar, insbesondere heil3-
dampfsterilisierbar, ausgebildet wird.
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74.

75.

76.

Verfahren nach einem der Anspriche 40 bis 73, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verpackungsvorrichtung (10) aus einem einstickigen, insbeson-

dere monolithischen, Flachmaterialbogen (18) ausgebildet wird.

Verfahren zum sterilen Verpacken eines Siebkorbs (12) mit einer medizi-
nischen Verpackungsvorrichtung (18), dadurch gekennzeichnet, dass
eine medizinische Verpackungsvorrichtung (10) nach einem der
Ansprliche 1 bis 35 bereitgestellt wird, dass der Siebkorb (12) durch die
EinfUhréffnung (16) in den Aufnahmeraum (14) eingefihrt wird und dass
die Verpackungsvorrichtung (10) von der Einfahrstellung in eine Ver-
schlussstellung, in welcher die Einfuhréffnung (16) verschlossen ist,
Uberfihrt wird durch Umschlagen eines freien Endes (98) der Verpa-
ckungsvorrichtung (10) Uber die EinfUhréffnung (16).

Verfahren nach Anspruch 75, dadurch gekennzeichnet, dass das umge-
schlagene freie Ende (98) in der Verschlussstellung mit mindestens ei-
nem Verschlusselement (102, 104) fixiert wird.
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